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HUTNICTWO NORMA BRANZOWA BN-65/0678-01

ZELAZA
I STALI

Gr.kat. 111 83

Magnesy trwate odlewane.
Zamiast:

ZN-57/AH1/IM-7

1. WSTEP "

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg trwate magnesy odlewane stoso-

wane w telekomunikacji, elektrotechnice i1 inhych gateziach przemystu,
1 2. Przyktad oznaczenia magnesu odlewanego trwatego ze stopu Alni 1g0.

“JIAGNES TR i"ALY ODLEWANY - Alni 120 - BN-65/0678 - 01.

1
1.3. Cechowania. Magnesy dostarcza sie w skrzyniach, do ktérych przymo-

cowuje sie trwalg przywieszke zawierajgcag nastepujace dane:
1/ znak wytwodrcy,
2/ nazwe"Odbiorcy,
3/ numer zamdéwienia 1 znak stopu magnesu,
4/ numer przekazu wysytkowego.
Dodatkowo do Srodka skrzyni nalezy dotaczy¢ dokument zawierajacy:
1/ numer zaswiadczenia jakosci,
2/ numer zamowienia i1 znak stopu magnesu,
3/ numer rysunku,

lo$¢ sztuk,

4/

5/ znak kontroli technicznej wytworcy.

1.4. Normy zwigzane.
PN-53/11-04010 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. <Oznaczanie

catkowitej zawartosci wegla.

ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA ZELAZA 1 STAL

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali Zarzadze-
niem nr 59/65 z dnia 8.XI. 1965 r. jako norma obowigzujaca w zakresie pro-

dukcji od dnia 1.1.1966 /Mon.Pol, nr poz. / J\SuL”
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Ozna-

7))
D
*

PN-60/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa
czanie manganu.

stali. Ozna-

PN-65/H-04013 Analiza chemiczna surowki, zeliwa
czanie zawartosci krzemu.

stali. Ozna-

PN-61/11-0401a Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa
czanie niklu.

stali. Ozna-

rN-55/n-0402i Analiza chemiczna surowki, zeliwa
czanie kobaltu,

PN-55/H-04022 Ahaliza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Ozna-
czanie catkowitej zawartosci glinu.

PN-55/H-04023 Analiza cheraicena suréwki, zeliwa i1 stalle Ozna-
czanie tytanu.

PN-61/11-04024 Analiza chemiczna sur6Gtvici, zeliwa 1 stali. Ozna-

czanie miedzi.

2. VYJAGANIA techniczne

2.1, Powierzchnia magnesow.

2.1.1, Powierzchnie nieobrobione mechanicznie. Powierzchnie nie-
obrobione mechanicznie powinny by¢ réime i czyste, nie powinny po-
siadan resztek-uktadu wlewowego, zalewek, zapiaszczen, wzerow, nie*
dolewow, wykamali, piknie¢ 1 zgorzeliny.

Dopuszcza sie usuwanie miejscowych wad przez szlifowanie pod warun-
kiem, ze zmniejszenia grubosci w miejscu usuwania wad nie powinno

przekroczy¢ dopuszczalnych odchydtek wymiarowych.

2.1.2, Powierzchnie obrobione mechanicznie. Powierzchnie obro-
bione mechanicznie powinny by¢ wolne od jakichkolwiek wad odlewni-

czych oraz odpowiadac¢ jakosci powierzchni podanej na rysunku przy

zaméwieniu.
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Aa zgoda zamawiajacego dopuszcza sie wystepowanie drobnych nielicz-
nych wad powierzchniowych jezeli nie wykazujg one ujemnego wpdywu na

wltasnosci magnetyczne.
2.2. Ksztatt i wymiary.

2.2.1_. Ksztatt magnesu. Ksztalt magnesu otrzymuje sie przei
odlanie w foriiile piaskowej sporzadzonej zgodnie z rysunkiem maghesu

podanym przez zamawiajacego.

2.2.2. Wymiary iyuuary zwigzane z powierzchniami obrobionymi
powinny by¢ zgodne z bysunlciera podanym przez zamawiajgcego. Wymiary
zwigzane z poxn.erzchiu.ami nieobrobionymi poxtrinny odpoiftada¢ nominal-
nym xvymiarom podanym na rysunku z odchydkami zamieszczonymi w tabli-
cy Ir-jezeli X zamOxvieniu nie uzgodniono inaczej. W przypadku dosta-
Xy magnesow o xyymiarach przekraczajacych wymiary podane w tablicy 1,

odchytki nalezy uzgodni¢ kazdorazoiiro przy zamowieniu.

Tablica 1
Yfymiar x mm
odchytka w mm

od do

- 10 + 0,5
11 25 + °>7
26 50 + 1*0
51 75 + 1.3
76 100 i 1,5

{

101 125 + 1,7
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2.3, Materiat.

2,3*1* Sktad chemiczny wytopu. Orientacyjny skdfad chemiczny
wytopu podaje tablica 2.
Na>zgdanie zamawiajacego podane w zaméwieniu przeprowadza sie kon-
trolng analize sk#adu chemicznego z gotowego magnesu nalezgctego do

badanej partii*

Tablica 2.
* r Sk+ad chemiczny
nazwa C I iln — (. i /U | Ni ' Co i Cu i tT
stopu ! ’ Si i
max 1 max 1 I okoto! okotol okotol okoto! mgx
Aln*si 0,03 0,35 ok* 13,5 33,0 - - -
I L) 1,0 1!
Alni 120 0,03 0,35 max 13,0 26,0 - - -
1 ny 0,15

iAlnico 160 0,03 0,35 max 10,0 20,0 15,0 4,0 0.3
0,15
Alnico 200{ 0,03 0,35 r max 10,0 20,0 15,0 4,0 0,3

i 0,15

Alnico 400] 0,03 0.35 | max 8,0 | 14,0 24,0 3,0 0.3
: 0,15

Alnico 550 (.03 0,35 I max 8,0 j 14,0 24,0 3.0 0,3
| 0,15 | .

2.3*2. Whasnosci magnetyczne* Whkasnosci magnetyczne magnesow
wzglednie proébek wycietych z magneséw obrobionych cieplnie powinny
osiagnaC wartds¢ nie mniejsza od podanej w tablicy 3* Wyznaczanie
krzywej odmagnesowonia i1 badania natezenia powsciggajgcego magne-

tyzacji wg wartosci podanych w tablicy 3, przeprowadza sie tylko na

zadanie zamawiajacego uzgodniono w zaméwieniu*
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Uwaga. :
1/ Stopy izotropowe: whasnosci njagnetyczne dotycza magnesow
0 prostym kszt&¥cie 1 najmniejszym wymiarze powyzej 5 mm, a cie-
zar jednego magnesu miesci sie w granicach od 0,01 kG do 1,0
kG.
$/ Stopy anizotropowe: whasnosci magnetyczne ddtyczg magnesow
0 prostym ksztadcie i1 kierunku magnesowania zgodnym z kierun-
kiem anizotropii magnetycznej, a ciezar jednego magnesu mies-
ci sie w granicach od 0,01 kG do 1,0 kG 1 najmniejszy wymiar
ma;Zesu wynosi wiecej niz 5 mm*
3/ Stop anizotropowy z czescig krystalizacyjng kierunkowa:
wltasnosci magnetyczne dotycza magneséw o kierunku magnesowa-
— nim zgodnym z kierunkiem anizotropii magnetycznej 1 kryszta-
+6w uporzadkowanych, a ciezar miesci Sie w granicach od 0,02 kG

do 0,2 kG. Ksztatt winien by¢ uzgodniony przy zaméwieniu.

Dla magnesow o ksztattach skomplikowanych i1 ciezarach wiekszych lub
mniejszych od podanych, whkasnosci magnetyczne musza by¢ kazdorazowo

uzgodnione przy zamowieniu*
Cc

2*3*3* Obroébka cieplna magneséw* Odlewy magnesow poddaje sie

obrébce cieplnej wg parametrow podanych w tablicy 4*
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Tablica 4

J Warunki obrdobki cieplnej

Nagrzewanie do temperatury 1200°C, studzenie

z szybkoscig okolo 5°C/sek.

Nagrzanie do temperatury 1150°C, studzenie z s/y)
koscig okolo 10°C/sek.

Nagrzanie do temperatury 1250°C lub 930°C, stu-
dzenie z szybkosScig okolo 3°C/sek., starzenie w
temperaturze 5<I0TC.

Nagrzanie do temperatury 1250°C lub 930°C, stu-
dzenie w polu magnetycznym z szybkoscig okolo
2°C/sek., starzenie w temperaturze 50°C.
Nagrzanie do temperatury 12d0°C lub 930°C stud/e -
me w polu magnetycznym / szybkoscig 1,5°C/sek,
starzenie w temperaturze 50°C.

Jak Alnico 400.

sahroslruktura. Na technicznie uzasadnione zgdanie zamawia-

podane w zamowieniu przeprowadza sie sprawdzenie przedtomu

magnesu,

ktory nie powinien wykazywa¢ pecherzy gazowych,

niemetalicznych, peknie¢ poprzecznych do kierunku magneso-

Za zgoda stron dopuszcza sie wystepowanie drobnych, jak skurczowych

zamknietych catkowicie wewnagtrz odlewu magnesu lub widocznych na

powierzchni

2.5.

2.5.

»

magnesu.

Stan dostawy.

1. Obrodbka cieplna. Wszystkie magnesy dostarcza sie po

przeprowadzonej obrobce cieplnej.
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2.5.2, Obroébka mechaniczna, W zaleznosci od wymagan postawio-
nych w zamoéwieniu magnesy mogg byc¢:
a/ nie obrobione mechanicznie, posiadajace wszystkie powierzchnie
surowe,
b/ obrobione mechanicznie, posiadajace niektdére lub wszystkie

powierzchnio szlifowane.

2.5.3, Odmagnesowa:.ie. Magnesy dostarcza sie w stanie odragneso-
wanym, na zyczenie odbiorcy uzgodnione przy zaméwieniu, magnesy moga
by¢ dostarczone w stanie namagnesowanym, przy czym w technicznie

uzasadnionych przypadkach, bieguny mogg by¢ oznaczane w sposob

umowny . *

- 3. OPAKOWANIE. PTi/CCHOWYWANIE. TRANSPORT

3.1, Opakowanie, Magnesy nalezy pakowa¢ do skrzyn drewnianych
wydozonych tekturg falistg, dodatkowo zabezpieczajgc je przed na-
wilgoceniem papierem parafinowym. Ciezar skrzyni brutto nie powi-

nien przekracza¢ 70 kG. -

3.2. Transport. Transport powinien odbywa¢ sie w krytych sSrodkach

/

transportu.

4_. BADANIA TECHNICZNE

4.1. kodzaje badan:
a/ sprawdzenie powierzchni 1 wymiarow,
b/ sprawdzenie makrostruktury w przypadkach okreslonych w 2.1.

.c/ sprawdzenie sktadu chemicznego w przypadkach okreslonych w

2.4.1.

d/ wyznaczenie krzywej o("magnesowania, w przypadkach okreslonych

w 2.4.2.
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e/ badanie natezenia powsciggaj.fbego magnetyzacji, w przypadkach »
okreslonych w 2.4.2. n

"W badanie strumienia magnetycznego .

4.2. Okreslenie partii. Partie stanowiag magnes;" jednakowego
ksztattu 1 wymiaréw pochodzace z jednego wytopu 1 jednakowo obrobio-

ne cieplnie.

4.3. Pobieranie probek
I

[
3.4.1. Proébki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiardow.
Ogledzinom powierzchni i sprawdzeniu wymiaréw poddaje sie 100 %

magnesow .

4.3.2. Prébki do sprawdzenia makrostruktury. Do sprawdzenia

nidkrostruktury pobiera sie trzy magnesy pochodzace z badarej {ar il.

4.3.3. Proébki do analizy gotowego wyrobu.
W przypadku sprawdzenia sk#adu chemicznego gotowego wyrobu proébki
pobiera sie w postaci wiorkéw w ilosci s0G przez nawiercenie jednego

magnesu.

4.3.4. Proébki do wyznaczania krzywej odmagnesowania. Do wyzna-
czania krzywej odmagnesowania pobiera sie losowo trzy proébki z partii

magnesow.

4.3.5. Proébki do badania natezenia powsciagajgacego magnetyzacji .
Do badania natezenia powsSciggajgacego magnetyzacji pobiera sie losowo
trzy probki z tych partii, ktore nie podlegajg sprawdzoniu wg punktu
4.4.4. Po uzgodnieniu miedzy dostawcag i odbiorcag ilos¢ prébek moze byc

zwiekszona do ilosci umownej lub teft badanie moze by¢ pominiete.
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4.3.6. Prébki do badania strumienia magnetycznego* Badaniu

strumienia magnetycznego poddaje sie wszystkie magnesy w partil.
4_.4_. Opis badan.

4.4_.1. Ogledziny powierzchni 1 sprawdzenie wymiarow. Ogledziny
powierzchni przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym ogladajgc wszyst-
kie powierzchnie magnesu. Sprawdzenie wymiarow i ksztattédw prze-

prowadza sie uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi lub siablonami.

4_.4_2. Sprawdzenie makrostruktury. Sprawdzenie makrostruktury
przeprowadza sie przez rozbicie magnesu i nastepne ogledziny prze-

+omu.

4*4 _3* Sprawdzenie sk#adu chemicznego. Sprawdzenie skdfadu chemicz-
nego przeprowadza sie wg norm: PN-53/11-04010, PN-60/H-04012, PN-64/
11-04013, PN-61/H-04018, PN-55/11-04021, PN-55/11-04022, PN-55/11-04G23,
PN-61/11, 04024 lub innymi metodami zapewniajacymi nie mniejsza doktad-
nosc.

4.4.4_. Wyznaczanie krzywej odmagnesowania. Badania przeprowadza
sie w permeametrze lub metodg balistyczng na oszlifowanych ragno-
sach gotowych, wzglednie na oszlifowanych prébkach wycietych z ma-

gnesow. Réwnoczesnie okresla sie Br, gile /BxI1/ max.

4.4_.1>. Badanie natezenia powscigagajgcego magnetyzacji. Badanie
natezenia powsciggajacego magnetyzacji - jJHc przeprowadza sie w
koeroymetrze na magnesach gotowych wzglednie prébkach wycietych

Z magnesow*

4_4_6* Badanie strumienia magnetycznego. Badanie strumienia ma-

gnetycznego przeproitrsdza przez zsuniecie ze strefy obojetnej
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magnhesu cewki pomiarowej poddgczonej do strumieniomlerza. Badanie
strumienia prowadzi sie bezposSrednio po namagnesowaniu magnesu do”
nasycenia( magnesujac polem magnetycznym o natezeniu réwnym 5-cio
krotnej wartosci natezenia powsciggajgacego indukcji “Hc.

Wartosc¢ "strumienia magnetycznego jak réwniez inng metode pomiaru

niz podano wyzej ustala sie kazdorazowo dla poszczegdélnych typow

magnesow przy zaméwieniu,
4_5* QOcena wynikéw badan,

4.5.1. Ocena ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Wyniki
ogledzin powierzchni i1 sprawdzenia wymiaréw powinny odpowiadac wy-,
maganiom punktéw 2.1.1., 2.1.2,, 2.2.1., 2.2.2., w przypadku niezgod-

nosci wynikéw badany magnes nalezy uzna¢ za niezgodny z normg i wydg-

czy¢ z badanej partii,

4.5.2. Ocena sprawdzenia makrostruktury. Wyniki Sprawdzenia makro-
struktury powinny by¢ zgodne z wymaganiami punktow 2,4, W przypadku

niezgodnosci wynikéw przeprowadza sie proby powtdrne na podwdjnej

losci probek.
Jezeli cho¢ jedna prébka powtdérnie da wynik ujemny partie ti&lezy

uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,

4.5.3. Ocena sprawdzenia skdadu chemicznego. Skdad chemiczny po-
winien by¢ zgodny z punktom 2,3,1%*e
Niedotrzymanie skdadu chemicznego w przypadku dotrzymania wymagac

wdasnosci magnetycznych podanych niniejszg normg nie moze by¢ powodem

e
odrzucenia partii.

ne5,4, Opona krzywej odmagnesowania. Wyniki oceny krzywej odmag-

nesowania czyli rownoczesne okreslanie Br, BHc i /BxI1/ max powinny



12 BN«65/0678-01

odpowiada¢ wartosciom podanym w tablicy 3* jezeli ktorakolwiek
probka wykaze nizsze wkasnosci od podanych w tablicy 3 nalezy po-
bra¢ podwéjng i1los¢ probek. W przypadku, gdy cho¢ jedna proébka
potworna da wynik ujemny, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-

ganiami normy,

4.5.5. Ocena badania natezenia powsSciggajacego magnetyzacji.
Wyniki badania natezenia powscigagajacego magnetyzacji winny odpo-
wiada¢ wartosciom podanym w tablicy 3»

Jezeli ktorakolwiek prébka magnesu wykaze wartosci natezenia powscig-
gajacego magnetyzacji mniejsze od granicznej dla stopu, nalezy po-
bra¢ podwojng ?.1os¢ probek. W przypadku gdy choé¢ jedna prébka pow-
torna da wynik ujemny partie nalezy uzna¢ za niezgodng®" z wymagania-

mi normy.

4 _5«6. Ocena badania strumienia i1aghetycznegoWyniki pomiaru
strumienia magnetycznego powinny odpowiada¢ wartosci uzgodnionej
przy zamowieniu® W przypadku niezgodnosci wynikédw badany magnes na-

lezy wytaczy¢ z partii.

4.6. Zaswiadczenie jakosci.vNa zadanie zamawiajacego do kazdej
partii wysyltkowej magnesow wytwérca wystawia zoswiadczenie jakosci
zawierajace !

a/ nazwe zakdadu wytworcy,

b/ nazwe zaktadu zamawiajgcego,

0/ numer i date zamdéwienia,

d/ znak stopu magnesu,

©/ numer przekazu wysytkowego,
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1/ symbol typu lub nr rysunku magnesu,
g/ wyniki badan przewidzianych niniejsza normag,
i/ numer niniejszej normy,

3/ znak kontroli technicznej wytworcy*

Koniec



