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Hutnictwo NOHMA BRANZOWA BN-65/0660-02 |
Zelaza i Stali

(Trzpienie dla rurowni
Gr.kat. HI1-0J ,

1. WSURP

1,1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg warunki techniczn®
na trzpienie /dragi/ stuzgce do walcowania rur na gorgco na wal <«

carkach pielgrzymowych i1,przepychowych. Norma nie obejmuje trzpie-

ni do walcowania rur na zimno.

1.2. Okreslenias

Dtugosé trzpienia - catkowita ddhugosS¢ razem s zaczepem /1/. H o«
Zaczep - czeS¢ trzpienia stuzgca do obsadzenia trzpienia w obsadzi®©
walcarki .
Srednica zaczepu /d/
CzeS¢ robocza - cylindryczna czesS¢ trzpienia
Srednica czesci roboczej /D/.

1*3* SposoOb wykonania. W zaleznosci od uzgodnienia pomiedzy -
zamawiajgacym i wytworcag trzpienie dostarcza sie w stanie%
a/ kutym lub walcowanym /bez obrébki mechanicznej/ oznaczone BO _@
b/ obrobionym meohanioznie wstepnie - « 02 E
c/_obrobionym mechanicznie na gotowe « .é

Spos6b oznaczenia. W skdad oznaczenia trzpieni wchodzi; %

a/ nazwa wyrobu, B -a
b/ wymiar Srednicy czesci robocze.i trzpienia. - =N 1.3

/ Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stall

zarz. nr 6/65 dnia 9*H»1965 r. jako norma obowigzujgca w zakresie

rodu%&*u' od dnla 1.Y11.1965 r»- N J
WHii?
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c/ wymiar ddugosci trzpienia*

d/ oznaczeni® gatunku stali*

©/ stan obrobki mechanicznej™*

f/ numer niniejszej normy®

1«5® Cechowanie*

Trzpienie cechuj® sie przez wybicie na

goragco od strony gtowy wlewka* nastepujgacych znakéws znak

stali# numer wytopuv kolejny numer wlewka oraz w przypadku

trzpieni kutych numer kolejny trzpienia odkutego z wlewka®

Za zgodg zamawiajacego dopuszcza sie cechowanie uproszczone

przez wybici®© znaku stali

oznaczenia wytopu®

1*6.
M«53/H~04Q10

IN~60/H-04012

HT-64/H-04013

HT-55/H-04014

HT-53/H--04013

H?»63/H-04016

Hf-63/E«04017?

1 numer wytopu lub umownych cyfr

Analiza chemiczna suréwki* zeliwa i stali®

Oznaczanie catkowitej zawartosci wegta®

Analiza chemiczna suréwki* zeliwa
Oznaczanie manganu®

Analiza chemiczna suréwki* zeliwa
Oznaczanie krzemu®

Analiza chemiczna surowki* zeliwa
Oznaczani© fosforu®

Analiza chemiczna surowki* zeliwa
©znaczeni® siarki®

Analiz® chemiczna suréwki® zeliwa
Oznaczani© zawartosci chromu®
Analiza chemiczna surowki* zeliwa

Oznaczani® zawartosci wolframu®

stali®

stali®

stali®

stali®

stali®

stali®



PN-61/H-04018

PN->5/H-04019

PN-57/H-04350
PN-65/H-84030

PN-60/H-04509

PN-65/H-84037

PN-60/H-85021

PN-63/H-93000

PN-58/H-93009

PN-55/H-95216

PN-57/H-94500
BN-68/0631-03

RN-61/MPC/H-825

t H-b?/ UbOU-Ud - v 7

Analiza chemiczna surowki zeliwa i stali.
Oznaczanie niklu.

Analiza chemiczna surowki zeliwa i1 stali.
Oznaczanie molibdenu.

Proba twardosci metali sposobem Brinella
Stal stopowa konstrukcyjna do ulepszania
cieplnego. Gatunki.

Proba przedomu niebieskiego.

Stal sprezynowa /resorowa/. Gatunki

Stal narzedziowa do pracy na goraco.
Klasyfikacja.

Stal konstrukcyjna weglowa 1 nlskostopowa
zwykdej jakosci. Walcowka, prety i ksztat-
towniki =

Stsiowe prety Htuszczone.

Stal walcowana konstrukcyjna stopowa 1 ha-
rzedziowa. Prety okragte. Wymiary.

Prety stalowe kute. Wymiary.

Stale 1 staliwa stosowane w hutnictwie zela-
za. Gatunki.

Odkuwki® swobodne kute naddatki 1 odchydki

wymiarowe.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Powierzchnia

2.1.1. Powierzchnia trzpieni nieobrobionych mechanicznie

"BO", powinna by¢ gtadka i réwna w granicach procesu kucia lub
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walcowania. Dopuszcza sie bez usuwania drobne lokalne wady
w postaci wgniotéw, +usek i rys jezeli glebokos¢ ich. zale-
gania nie przekracza potowy naddatku na obrobke mechaniczng,

Wady gtebsze nalezy usung¢ droga szlifowania lub dfutowania,

2.1.2. Powierzchnia trzpieni obrobionych zgrubnie *“0z"
powinna odpowiada¢ wymaganiom jak dla powierzchni zgrubnie
obrobionej lub 4uszczonej bez Sladow powierzchni kutej lub
walcowanej. Na powierzchni nie dopuszcza sie zadnych wad wi-
docznych okiem nieuzbrojonym.

Dopuszcza sie wydtutowania lokalnych wad przy czym gtebokosé
wyddutowania nie moze przekracza¢ potowy naddatku na obrébke

mechaniczng na gotowo.

2.1.3, Powierzchnia trzpieni obrobionych na gotowo #0G”
powinna by¢ gtadka przy czym stopien gtadkosci nalezy uzgod-
ni¢ przy zaméwieniu. Na powierzchni nie dopuszcza sie zadnych

wad widocznych okiem nieuzbrojonym.

2.2. Wymiary, Wymiary trzpieni powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom podanym w zaméwieniu w ramach wymiarow podanych w ta-
blicy 1, 2a lub 2b.

W przypadku zamowienia trzpieni surowych /bez obroébki mecha-
nicznej/ naddatki na obrébke mechaniczng 1 odchydki wymiarowe
powinny odpowiada¢ normie RN-61/MFO/H-825, PN-57/H-94-500 lub
£N-55/93216. Wymiary pretow obrobionych mechanicznie lub
tuszczonych powinny odpowiada¢ odchydkom wymiarowym PN-58/H-
93009 klasa h1l6. Dopuszcza sie uzgodnienie innej klasy doktad-
nosci wykonania. Wymiary zaczepu powinny odpowiada¢ wymiarom

podanym na rysunku uzgodnionym przy zaméwieniu.
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Tablica 10 Wymiary 1 twardosci trzpieni dla walcowal! prze-

pychowych
$rednica 1Sredniibtugosc Gatunek* Twar- 8Przeznaczenie
zaczepu tca ro-( trzpienia Istali  !'dos¢ 8
di/d2 &boczg 1 L \HB 1
mm 1 D \1 mm min08
8 - -
38/28 60 8500-10000 40H2SSF 320 imeMeBuczka
42/29 69 8500-10000 40H2BSF 320 ImOM8Buczka
42729 70 11000-13000 40H2MF 320 1moKoSwierczeWe
45/31 82 8500-10000 40H2MS? 320 im0 Mo Buczka
45/31 85 11000-13000 40H2B® 320 IMBK®SwWIerczew«
54/38 94 8500-10000 T O 320 1me Mo Buczka
54/38 100 8500-10000 TO 320 im0 Me Buczka
54/38 105 11000-13000 TO 320 imoKeSwierc zewe

2.3® Prostos¢o Trzpienie powinny by¢ proste na okoo W przy-
padkach watpliwych zmierzona krzywizna nie moze przekraczac
1 mm na 1 metr ddugosci oraz 5 nina catej dtugosci trzpie -
nia*
Po prostowaniu nalezy usung powstate naprezenia przez wyza-

rzanie odprezajgceo
2,4. Materiat.

2.4.1* Sk#ad chemiczny stali podaj© tablica 3*
Za zgoda stron dopuszcza sie dostawe trzpieni z odchydkami od
podanego w tablicy 3 sktadu chemicznego* Zalecane gatunki sta-

Ii dla réznych wymiaréw trzpieni podaje tablic® 1 oraz tabli-
ca 4*
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Tablica 4. Gatunki stali stosowane na trzpienie dla walcowni

pielgrzymowycn
r Hu-ty
Srednica ] Jednos¢ |1 Batory | Bieruta
t lgatunki stali T
T
50 - 60 ! TANL TAN1 fm
61 - 77 ' T4EL T4NI -
78 - 89 TANL TANL —
somhmf 50NHMF —
90 - 125 I 50NHMF 50NHMP 50NHMF
126 - 156 40NHP 40HHF 40NHF
i - 50NHMF m
157 - 186 I — 40NHP 40NHF
; — 50NHMF
187 - 200 - 45SGF 45SGF
- 50NHMF -
- 40NHF
201 - 257 45SGP 45SGF
256 - 266 — 455G 455G
45SGF 45SGF
- ... 5b0sz2 . 50S2
267 — 513 - 45SGF
455G
— J 5082 -
2.4,2. Makrostruktura badana préba przetomu niebieskiego

lub gtebokim trawieniem nie powinna wykazywa¢ wad materia -
+owych w postaci pozostatosci jamy usadowej, ptatkoéw, peche-
rzy i wtracen niemetalicznych. Niedopuszczalne sg wtracenia

A4 1 A5, B4 1 B5, 04 1 05, D3 wg HT-60/H-04509.
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Po uzgodnieniu stron dopuszcza sie ustalenie wzorcéw oceny

makrostrukturye

Tablica 5# Twardos¢ trzpieni dla walcowni pielgrzymowych
w stanie dostawy

|-1 L srednica mm... H' " Hi min ]
do 90 380
powO 90 do 125 550
pow#125 do 186 280
pow#186 do 250 260
pow#250 240

W przypadku dostawy trzpieni z przeznaczeniem do obroébki

skrawaniem, twardos¢ nie powinna przekracza¢ 350 HB#

2»4#3« Twardos¢ trzpieni w stanie dostawy podaje tablica 1

oraz tablica 5#

2.5® Stan dostawy. Trzpienie dostarcza sie bez obrdébki

cieplnej# Za zgoda stron dopuszcza sie dostawe trzpieni obro-

bionych cieplnie#

3. OPAKOWANIE

Trzpienie nieobrobione mechanicznie dostarcza sie bez opako-
wania# Trzpienie 4uszczone lub obrobione mechanicznie dostar-
cza sie bez opakowania lecz nattuszczone smarem z wyjatkiem

trzpieni obrobionych cieplnie nie zawierajacym kwaséw dla za-

bezpieczenia przed korozja#
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4. BADANIA TECHNICZNE

4,1. Rodzaje badan?
a/ ogledziny powierzchni®
b/ sprawdzenia wymiaréw®
o/ sprawdzenie prostosci,
d/ sprawdzenie sk#adu chemicznego®
e/ sprawdzenie makrostruktury,

£/ sprawdzenie twardosci*

4,2* Partia® Partie stanowig trzpienie pochodzace z jed-
nego wytopu zblizonej Srednicy roboczej 1 jednakowo obrobio-

ne cieplnieo

Pobieranie probek do ogledzin powierzchni, spraw-
dzenia wymiardow i1 sprawdzenia prostosci* Ogledzinom po -
wierzchni, sprawdzeniu wymiardow 1 prostosci poddaje sie

wszystkie trzpienie w partil.

4_.3®2. Proébki do badania skdadu chemicznego pobiera sie
w czasie rozlewania stali zgodnie z HT-63/H-93000. Z gotowych
trzpieni nie pobiera sie probek do badania sk#adu chemiczne-
go, lecz wszystkie trzpienie w partii poddaje sie probie

iskrowej lub prébie staloskopowej celem stwierdzenia identycz-

nosci gatunku.

Probki do,badania makrostrukturw pobiera sie wedtug

sposobu przyjetego u wytwdércy®
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4 .3 4. Préobki do badania twardosci. Badaniu twardosci pod-

daje sie 10 % trzpieni z partii lecz nie mniej jak 3 trzpie-

nie.

4_.4. Opia badan.

4.4.1. Ogledziny powierzchni przeprowadza sie okiem nie-
uzbrojonym. Do sprawdzenia gtebokosci wad uzywa sie pilnika
lub dtuta.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarow, przeprowadza sie przy uzyciu

uniwersalnych przyrzadow pomiarowych lub sprawdzianow.

4.4_3* Sprawdzenie prostosci. Prostos¢ bada sie na oko.

V przypadkach watpliwych nalezy postuzy¢ sie liniatem lub
stotem traserskim.

4.4.4. Sprawdzenie sk#adu chemicznego przeprowadza sie

wg normy podanych w p. 1.7. lub innymi metodami o nie mniej-

szej doktadnosci.

4.4_.3* Badania makrostruktur? przeprowadza sie metoda przy-
jeta u wytworcy trzpieni*

4_.4.6. Badania twardosci przeprowadza sie zgodnie z BT-57/

H-04350. Dopuszcza sie badanie twardosci miotkiem Poldi.

4_.5* Ocena wynikoéw badan.

4_5*1* Ocena ogledzin zewnetrznych,

sprawdzenia wymiarow
i prostosci.
Trzpienie, Kktorych powierzchnia, wymiary i prostos¢ odpowia-

daja wymaganiom punktéw 2.1, 2.2, i1 2.3. nalezy uzna¢ za
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zgodne z wymaganiami normy. Trzpienie, ktore nie odpowiadajg
wymaganiom punktéw 2.1., 2.2 lub 2.3*, nalezy uzna¢ za niezgod-

ne z wymaganiami normy i1 usungC z badanej partii.

4.5.20 Ogftpil aktadu chemicznego. W przypadku gdy wyniki
analizy chemicznej wytopowej sa zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 4 oraz badania prébg iskrowa potwierdzaja identycz-
nos¢ gatunku stali, partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga -
niami normy. Trzpienie ktérych préba iskrowa nie potwierdzata
identycznosci gatunku, nalezy uzna¢ za niezgodne z wymagania-

mi normy 1 wydgczy¢ z partii.

4.5.3. Ocena makrostruktury. W przypadku gdy wynik badania
makrostruktury jest zgodny z wymaganiami p. 2.4.2. partie na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku gdy
wyniki badania nie spedniajg wymagan p. 2.4.2. nalezy prze-
prowadzi¢ powtdérne badania na podwdjnej ilosci proébek wg me-
tod stosowanych u wytwércy. W przypadku gdy cho¢ jedna z pro-
bek powtérnych da wynik niezgodny z wymaganiami p. 2,4.2.,

partie nalezy uznaC za niezgodng z wymaganiami normy.

4.5.4_. Ocena twardosci. W przypadku gdy wyniki badanych
trzpieni wykazuja twardos¢ zgodng z wymaganiami p. 2.4.3.
partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przy -
padku gdy badania wykazg twardos¢ niezgodng z p. 2.4.3, bada-
nia nalezy przeprowadzi¢ na podwdjnej ilosci trzpieni w sto-
sunku do badania pierwszego. Jezeli cho¢ jeden z powtérnie
badanych trzpieni wykaze twardos¢ niezgodng z wymaganiami

p- 2.4.3. partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.
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4t,60 Postepowan!®© z partia niezgodna a wymaganiami novm 9
Wytworcy przystuguje prawo do przesortowania 4ub poprawy
partii /trzpieni/ uznanych, ga niezgodne z wymaganiami normy9
przedstawienia ponowni® do odbioru jako nowej partii* Wynik

ponownego odbioru jest Ostateczny»

r

Ne7« Zaswiadczenie .iakoSoi& Badani® trzpieni przeprowadza
Kontrola Techniczna Wytwércy® Na kazdg partie trzpieni nalezy
wystawi¢ zaswiadczenie jJakosci8 zawierajgce nastepujace danea
a/ nazwa zamawiajacego,

b/ data i numer zamowienia,

c/ gatunek stalr,

d/ W;miary,

e/ 1losS¢ sztuk,

f/ sposob cechowania,

g/ wyniki przeprowadzonych badan,

h/ numer niniejszej normy®

Koniec
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1 Punkt 16 Normy zwigzane przenosi sie do INFORMACJI DODATKOWYCH

2 W punkcie 22 Wymiary, zamiast PN-61/MPC/H-825, powinno by¢ PN-75/
H-94101, zamiast PN-57/H-94500 lub PN-55/H-93216, powinno by¢é PN-79/H-94500
lub PN-75/H-93200 oraz zamiast PN-58/H-93009, powinno by¢é PN-75/H-93209

3 W tablicy 3, w kol 11 nalezy zmieni¢ kolejno numery norm w rubryce 1 na
PN-74/H-84032, w rubryce 6 na PN-72/H-34030, natomiast w rubryce 8 nalezy skre-
§li¢ gwiazde oraz zmieni¢ numer normy na PN-77/H-85021, pod tabl 3, w objasnie-
niach poz 2) zmienia sie numer normy na PN-77/H-85021

4 W tablicy 4, w kol 2 i 3 oraz rubryce 1, 2 i 3 oznaczenie gatunku T4NL na-
lezy uja¢ w nawiasach, natomiast nad tym oznaczeniem gatunku stali nalezy wpi-
sa¢ znak stali 32N4M Pod tablica 4 nalezy poda¢ objasnienie uzytego nawiasu, tj
w nawiasach podano oznaczenie gatunku stali stosowane przed wydaniem normy

BN-68/0631-03, oraz dopisuje sie p 244 Badania ultradZzwiekowe przeprowadza
sie w celu wykrycia wewnetrznych nieciggtosci materiatowych Wielkosci dopusz-
czalrtych, wewnetrznych nieciggtosci materiatowych podano w tabl 5

Tablica 5 Maksymalne wielkosci wad wewnetrznych

Wady punktowe Wady liniowe w osi
4
Srednica R6 . Minimalna do- . D |

trzpienia _olvl\(/ngyvazn; puszczalna odle- _ol\llv(ngyvazng d*opugzlcza Ea
mm wielkoS¢ wady “gioec pomiedzy  Wielkose wady ugos¢ wady

min wadami, mm mm mm

do 100 3 50 2 50

101—200 5 50 4 50

201—350 7 50 6 50

pow 350 10 50 8 50

W przypadku przeprowadzania badan ultradZzwiekowych trzpieni nie wykonuje
sie badan makrostruktury (242)

Wyb6r metody badania (wg 242 lub 244) powmien by¢ uwzgledniony przy za-
mawianiu

5 W punkcie 432, zamiast PN-63/H-93000, powinno by¢é PN-78/H-04004

6 W punkcie 444, zamiast wg norm podanych w p 17 lub , powinno by¢
wg norm podanych w p 1 INFORMACJI DODATKOWICH lub

7 W punkcie 446, zmienia sie numer normy na PN-78/H-04350 oraz dopisuje
sie p 447 Badania ultradZzwiekowe przeprowadza sie na wszystkich trzpieniach
w partii

8 Dopisuje sie p 455 Ocena badan ultradzwiekowych W przypadku, gdy wy-
niki badan sg zgodne z wymaganiami 244 trzpien nalezy ugna¢ za zgodny z wy-
maganiami normy,

— wprowadza sie nastepujgce uzupetnienia po stowie KONIEC INFORMACJE
DODATKOWE.

1 Normy zwigzane

PN-79/H-04004 Sprawdzenie sktadu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i przy-
gotowanie prébek do analizy wytopowej

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie catkowitej
zawartosci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci

zmiana 1
11682 r



fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
chromu

PN-80/H-04017 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
wolframu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
niklu /

PN-79/H-04019 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
molibdenu

PN-78/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Bnnella

PN-60/H-04509 Préba przetomu niebieskiego

PN-72/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna do ulepszania cieplnego Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa) Gatunki

PN-77/H-85021 Stal narzedziowa stopowa do pracy na gorgco Gatunki

PN-75/H-93200 Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na goraco Wymiary
(norma arkuszowa)

PN-75/H-93209 Prety stalowe tuszczone Wymiary i rodzaje powierzchni

PN-79/H-94500 Prety stalowe kute Wymiary Naddatki na obrobke mechaniczng
i dopuszczalne odchytki wymiarowe

PN-75/H-94101 Odkuwki stalowe swobodnie kute Naddatki na obrébke mechanicznag
i dopuszczalne odchytki wymiarowe

BN-68/0831-03 Stale i staliwa narzedziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki
(Biuletyn PKNMU nr 2/83 poz 15)



