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NORMA BRANZOWA
BN-83
HUTNICTWO Miedz chromowo-kadmowa 0824-10
METALI
NIEZELAZNYCH Prety na elektrody Zamiast

do zgrzewania punktowego

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg prety z miedzi chromowo-
-kadmowej przeznaczone do wykonywania elektrod me-
todg obrobki skrawaniem lub obrobki plastycznej na
zimno

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

21 Podziat W zaleznosci od przekroju poprzecz-
nego rozréznia sie prety
— okragte,
— kwadratowe,
— prostokatne
22 Przyklad oznaczenia
a) preta kwadratowego wyciskanego z miedzi chro-
mowo-kadmowej w gatunku MHDT, sztucznie utwar-
dzonego wydzieleniowo (tb), o wymiarze 50X50 mm
i dlugosci fabrykacyjnej
PRET KWADRATOWY WYCISKANY MHDT th 50X50
BN-83/0824-10
b) preta prostokatnego wyciskanego (pp) z miedzi
chromowo-kadmowej w gatunku MHDT, o wymiarach
60X40 mm i dtugosci 2000 mm
PRET PROSTOKATNY WYCISKANY MHDT pp 60X40X2000
BN-83/0824-10
c) preta  okragtego  wyciskanego-kalibrowanego
z miedzi chromowo-kadmowej z gatunku MHDT, prze-
syconego (te), o Srednicy 35 mm i dbugosci fabry-
kacyjnej
PRET OKRAGLY WYCISKANY-KALIBROWANY MHDT te 35
BN-83/0824-10
d) preta okragtego ciagnionego z miedzi chromowo-
-kadmowej w gatunku MHDT, sztucznie utwardzonego
wydzieleniowo i zgniecionego (tj), o $rednicy 20 mm
i dtugosci 2500 mm
PRET OKRAGLY CIAGNIONY MHDT tj 20X2500
BN-83/0824-10

t
3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia pretow powinna by¢ czysta i gtad-
ka, odpowiadajgca metodom wytwarzania

BN-75/0824-10

Grupa katalogowa 0355

Na powierzchni pretéw sg dopuszczalne

a) rysy, pecherze, tuski, odciski, siady pierscieniowe
i spiralne, ktorych giebokos$¢ nie przekracza dopusz-
czalnych odchytek wymiaru poprzecznego preta,

b) barwy nalotowe po obrobce cieplnej i trawieniu

Okreslenie wad — wg BN-78/0800-04

3 2 Wymiary

3 21 Wymiary pretéw wyciskanych okragtych oraz
dopuszczalne odchytki — wg rys 1 i tabl 1

Rys |
Tablica 1
. . Dopuszczalne odchytki Masa
Srednica Srednicy 1 m preta
mm kg
32 7,15
35 8 56
40 li 2
42 123
45 141
50 175
55 211
60 25,2
65 29 1
70 342
75 393
80 447
85 20 505
90 56 6
95 63 1
100 699
110 846
120 22 101 0

Zgtoszona przez Walcownie Metali DZIEDZICE
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologu
i Konstrukcji Maszyn TEKOMA dnia 22 kwietnia 1983 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r
(Dz Norm i Miar nr 8/1984 poz 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1984

Druk Wyd Norm Wwa Ark wyd 075 Nakl 5000+55 Zam 1131/84

Cena zt 18 00
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322 Wymiary pretow wyciskanych kwadratowych 325 Wymiary pretdbw wyciskanych-kahbrowanych
oraz dopuszczalne odchytki — wg rys 2 i tabl 2  kwadratowych oraz dopuszczalne odchytki — wg rys 5

i tabl 5
a
n
@O- 83/0624-1771 1BN-63/0824- 10-5i
Rys 2 Rys 5
. Tablica 5
Tablica 2
i % . Dopuszczalne odchyiki Masa
Wymiar a Dopuszczal'ne odchyiki Masa Wymiar @ p ! 3 Yy .
wymiaru a 1 m preta wymiaru m preta
mm kg mm kg
50 222
55 16 269 20 356
60 320 25 -0 40 565
30 8 10
65 376

70 20 436 32 91
75 50 1 35 070 109
80 570 36 ns5
40 142

323 Wymiary pretow wyciskanych prostokgtnych
oraz dopuszczalne odchytki — wg rys 3 i tabl 3 326 Wymiary pretdw ciagnionych okragtych oraz
dopuszczalne odchytki — wg rys 6 i tabl 6

m S

[BN-fI3/0B24-10-31

Rys 3 IBP—83/0824-10-61
Tablica 3 Rvs 6
. . ys
Wymiar Dopuszczalne odchyiki
y y P y Masa 1m preta Tablica 6
* S g .
Srednica d Dopuszczalne odchyiki Masa
mm kg $rednicy 1 m preta
60 40 -25 -20 214
mm kg
80 60 -25 -25 427 0 170
5
95 70 -25 -25 59 2 6 012 0 250
100 40 -25 -20 356
. | . 7 0 340
324 Wymiary pretdw wyciskanych-kahbrowanych 8 0 448
. -0 15
okraglych oraz dopuszczalne odchytki — wg rys 4 9 0 566
i tabl 4 10 0699
n 0 846
12 101
13 117
14 -0 18 137
15 157
16 179
18 227
20 280
22 338
Rys 4 24 4,03
Tablica 4 25 0,21 437
Srednica Dopuszczalne odchyiki Masa 26 473
d $rednicy 1 m preta 28 548
mm kg 30 629
32 745 32 715
35 856 | 3% . 8 56
38 -040 101 38 0,33 01

40 112 40 n2
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Mase 1 m preta podang w tabl 1—6, obliczono
dla wymiaru nominalnego przyjmujac gestosc miedzi
chromow o-kadmowej 89 g/cm3

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytworca, dopusz-
cza sie dostawe pretdbw o innych wymiarach, me uje-
tych w tabl 1—6

327 Zaokraglenie krawedzi Promien zaokraglenia
krawedzi wzdluznych pretéw kwadratowych i prosto-
katnych me powinien przekraczaé

— dla wymiaréw do 40 mm r = 1 mm,

— dla wymiaréw powyzej 40 mm r = 15 mm

328 Dilugosé Prety wykonuje sie w nastepujacych
dtugosciach

a) fabrykacyjnych

— prety okragte o
1000—3500 mm,

— prety okragte o Srednicy powyzej 14—30 mm
— 500—4000 mm,

— prety okragte o S$rednicy powyzej 30 mm —
500 —3000 mm,

— prety kwadratowe i prostokagtne do 40 mm —
1000—4000 mm,

— prety kwadratowe i prostokatne powyzej 40 mm
— 500 —3000 mm,

b) okresSlonych w zamowieniu w zakresie dtugosci
fabrykacyjnych, z dopuszczalng odchytka dtugosci
+10 mm

329 Prostosc Prety powinny byc proste Dopusz-
czalna odchytka prostosci dla pretéw powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg tabl 7

Srednicy do 14 mm

Tablica 7
Dopuszczalna od-
Srednica lub chytka na dtugosci
Posta¢ lub stan grubos¢ preta 1m 400 mm
mm
mm

Wyciskana caly zakres 6 25

Wyciskana-kahbrowana 5-18 2 08

i ciggniona) powyzej 18 5 20

") Nie dotyczy stanu przesyconego (te) Dla stanu przesyco-

nego (te) krzywizny nie okreéla sie

33 Skiad chemiczny Prety wykonuje sie z miedzi
chromowo-kadmowej w gatunku MHDT, o skiadzie
chemicznym wg BN-76/0821-07

34 Posta¢ i stan Prety dostarcza sie w postaci

— Wwyciskanej (pp),

— wyciskanej w stanie sztucznie utwardzonym wy-
dzieleniowo (th),

— wyciskanej-kalibrowanej (KB),

— wyciskanej-kalibrowanej w stanie sztucznie utwar-
dzonym wydzieleniowo (tb),

— wyciskanej-kalibrowanej w
nym (te),

— ciggnionej (pc),

— ciaggnionej w stanie sztucznie utwardzonym wy-
dzieleniowo (th),

— ciagnionej w stanie sztucznie utwardzonym wy-
dzieleniowo i zgniecionym (tj),

— ciggnionej w stanie przesyconym (te)

Oznaczenie postaci i stanu — wg PN-71/H-01706

stanie  przesyco-

35 Twardos¢ i przewodnos¢ elektryczna wasciwa —
wg tabl 8

Tablica 8

Przewodno$é elek-

Twardo$é¢ HB o
tryczna wiasciwa

Posta¢ i stan pretow 5/250/15

MS/m
mm
mm
1 2 3

Wyciskane (pp)

Wyciskane kalibrowane

(KB) bez przypisanych wiasnosci

Ciagnione (pc)

Wyciskane w stanie
sztucznie utwardzonym
wydzieleniowo (tb)

Wyciskane-kalibrowane
w stanie sztucznie
utwardzonym wydzie
lemowo (tb)

120 42

Ciaggnione w stanie
sztucznie utwardzonym
wydzieleniowo (tb)

Ciaggnione w stanie
sztucznie utwardzonym
wydzieleniowo i zgme
cionym (tj)

140 42

Wyciskane-kalibrowane
w stanie przesyconym

(te) 50
Ciagnione w stanie
przesyconym (te)

36 Proba speczania Prety ciggnione do $rednicy
30 mm poddane probie speczania nie powinny wyka-
zywaé peknie¢ ani rozwarstwien widocznych nieuzbro-
jonym okiem

37 Cechowanie
z PN-73/H-01701

Prety nalezy cechowaé zgodnie

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Prety okragte, kwadratowe i prosto-

katne do 30 mm wigcznie pakuje sie w wigzki wg
PN-70/H-01702 Prety o wymiarach powyzej 30 mm
dostarcza sie luzem Na Zzgdanie podane w zamdwie-
niu prety moga byc dostarczane w wigzkach owinie-
tych lub skrzynkach petnych typu 2 wg PN-70/H-01702

Do kazdej wigzki nalezy dotgczy¢ przywieszke zawie-
rajaca co najmniej

a) nazwe wytworcy,

b) ceche materiatu,

) postaC i stan,

d) wymiary,

€) numer partu,

0 mase brutto i netto

4 2 Przechowywanie Prety przechowuje sie w po-
mieszczeniach suchych, czystych i wolnych od aktyw-
nych chemicznie par i gazow



43 Transport Prety przewozi sie krytymi i czystymi
$rodkami transportowymi, z zachowaniem obowigzuja-
cych przepisow w transporcie kolejowym i samochodo-
wym, zabezpieczajagc je przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

5 BADANIA

51 Partia Partie stanowig prety jednakowego ksztat-
tu i wymiaru oraz jednakowej postaci i stanu
Masy partu nie ogranicza sie

BN-83/0824-10

5
wynikéw badan — wg tabl

2 Rodzaje badan, pobieranie probek, opis i ocena
9

Do kazdej partu do-
wg BN-74/

53 Zaswiadczenie o jakosci
facza sie zaSwiadczenie o jakosci
0809-01 zalgcznik 1

Na Zzadanie zamawiajacego dostarcza sie atest wg
BN-74/0809-01 zatgcznik 4

Tablica 9
Lp Rodzaje badan Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
1 Sprawdzenie ~ powie- a) sposob pobierania probek — wg PN-83/N-03010 ogledziny nie- jezeli liczba pretéw niezgod-
rzchni (3 1) p 34 uzbrojonym nych z wymaganiami wg 3 1
2 S . - b) poziom kontroli — Il og6Iiny wgPN-79/N-0302I okiem lub 3 2 przekracza liczbe kwa
prawdzenie wymiaréw e ; . .
32) tabl 1 o . ) Ilflkl_uch partie nalezy uzna¢
¢) wadliwo$é¢ dopuszczalna — w. = 2 5% wymiary pretéw za niezgodng z wymaganiami
d) plan jednostopmowy — kontrola normalna nalezy spraw- normy
wg tablicy dza¢ przyrzada-
Licznosé Liczno$¢ Liczba Liczba mi zapewniaja-
partu prébki kwalifiku-  dyskwaltfi- cymi wymagang
. N doktadno$¢
sztuk sztuk jaca fikujaca .
N n nu mi prostosc nglezy
sprawdzac wg
do 150 20 1 2 BN-67/0800-03
151 - 280 32 2 3
281- 500 50 3 4
501 -1200 80 5 6
e) wybér i stosowanie planéw badania dla kontro-
li obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia
wg PN-79/N-0302I
3 Sprawdzenie  skfadu wg PN-75/ jezeli wynik analizy chemicz-
chemicznego (3 3) wg PN-79/H-047G1/02 H-04721/00 —18 nej nie odpowiada wymaga-
(tylko na zadanie po- i PN-81/ niom wg 3 3 partie nalezy uz-
dane w zamowieniu) H-04745/12 lub naé za niezgodng z wymaga-
innymi meto- niami normy
dami zapewnia-
jacymi wyma-
gang doktad-
nos¢
4 j Sprawdzenie twardosci wg PN-78/ jezeli cho¢ jeden wynik spraw-
(35) H-04350 dzenia nie odpowiada wyma-
5 Sprawdzenie przewod- . - . wg BN-73/ gamgm wg 3 5 lub3 6, _bada'mu
nosci elektrycznej whas- po jednej prébce z trzech pretéw pobranych losowo 0803-13 nalezy poddac_podwolna !ICZ-
ciwej (3 5) z partu be propgk_z |nn/y-ch pretow'
z partu jezeli cho¢jeden wynik
6 Préba speczania (3 6) wg PN-75/ powtérnego badania me od-
(tylko na zgdanie poda- H-04411 powiada wymaganiom wg 3 5
ne w zamodwieniu) lub 36 partie nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami
normy
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujgca norme — Walcownie Metali 3 Normy zwigzane

DZIEDZICE w Czechowicach-Dziedzicach
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-75/0824-10
a) wprowadzono zakres wymiarowy pretéw prostokatnych
b) wprowadzono nowg posta¢é — prety wyciskane-kalibrowane
c) wprowadzono nowe rodzaje wykonywania obrébki cieplnej
pretéow
d) zmieniono dtugos¢ pretow

PN-73/H-01701 Metale niezelazne Poétwyroby i wyroby Cechowanie
PN 70/H-01702 Metale niezelazne Wyroby Opakowania i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne Postacie i stany obrébki cieplnej
i umocnienia Nazwy i oznaczenia

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brmella
PN-75/H-0441' Préba speczania metali



Informacje dodatkowe do BN-83/0824-10

PN 79/H-04701/02 Metale niezelazne Pobieranie i przygotowanie
prébek do badania skfadu chemicznego miedzi i stopéw miedzi

PN-75/H-04721/00 Analiza chemiczna miedzi stopowej

PN 75/H-04721/01 Analiza chemiczna miedzi

zawartos$ci chromu
PN-75/H-04721/02 Analiza
zawartos$ci kadmu
PN 75/H-04721/03 Andiza
zawarto$ci manga i
PN-75/H-04721/04 Araliza
zawarto$ci >n.bra
PN-75/H-04721/05 Analiza
zawartosci telluru
PN-75/H-04721/06 Araliza
zawartosci cyrkonu
PN-75/H-04721/0/ Analiza
zawartosci arsenu
PN-75/H-04721/08 Anahza
zawarto$ci cyny
PN-75/H-04i'11/P° Ana'iza
zawarto$ci antymonu
PN 75/H-04721/10 Analiza
zawarto$ci bizmutu
PN-75/H-04721/11 Analiza
zawarto$ci otowiu
PN-75/H-04721/12 Analiza
zawartosci zelaza
PN 75/H-04721/13 Analiza
zawartosci niklu

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

miedzi

miedzi

miedzi

miedzi

miedz'

miedzi

miedzi

miedzi

miedzi

miedzi

miedzi

miedzi

stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej
stopowej

stopowej

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

PN 75/H-04721/14 Analiza chemiczna miedzi stopowej Oznaczanie
zawartosci cynku

PN-75/H-04721/15 Analiza chemiczna miedzi stopowej
zawartosci krzemu

PN 75/H-04721/16 Analiza chemiczna miedzi stopowej
zawartosci fosforu

PN-75/H-04721/17 Analiza chemiczna miedzi stopowej
zawartosci siarki

PN 7VH-04721/18 Analiza chemiczna miedzi stopowej
zawartosci tlenu

PN-81/H-04745/12 Analiza chemiczna bragzéw Oznaczanie zawar-
tos i tytanu

PN-83/N-030'0 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do prébk

PN-79/N 03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedt,,g oceny abernatywnej Plany badania

BN 67/0800-03 Metale niezelazne Poétwyroby i wyroby wyciskane
i ciagnione N'eréwnosci geometryczne Okreslenia i sposoby po-
miaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne Po6twyroby i wyroby Wady po-
wierzchni  Nazwy i okreslenia

BN-73/0803-13 Miedz Pobieranie i przygo*owame prébek oraz po-
miar opornosci elektrycznej wiasciwe

BN-74/0809-01 Meta'e niezelazne Zaswiadczenie jakosci i atest

BN 76/0821-07 Stopy miedzi do przerébk plastycznej Gatunki

4 Symbol wy SWW — 0561-92

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

Losowy wybér jed-

Kontrola odbiorcza

5 Autor projektu normy — mgr mz Jan Kowalsk — Zaktady
Hutmczo-Przetworcze Me*ali Niezelaznych HUTMEN  Wroctaw



