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NORMA BRANZOWA B M - 22
LOZYSKA tozyska toczne 113{f?2
TOCZNE Oprawy dzielone B\I/@].ng.'oz

Wymagania techniczne

Grupa katalogi) .a 04 16j

1. WSIEp

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania tech—-
niczzie dla opraw dzielonych przeznaczonych do tozysk kulkowych
zwykdych z otworem walcowym oraz kulkowych wahliwych 1 barytkowych
z otworem walcowym 1 stozkowym.

1.2 . flormy 1 dokumenty zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

RN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci
og6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-70/M-86416 tozyska toczne. Wytyczne wykonywania miejsc osadzenia
+ozysk

PN-74/M-86463 tozyska toczne. Oprawy dzielone

PN-70/ M-86488 tozyska toczne. Rowki pod pierscienie Filcowe i
pierscienie uszczelniajace. Wymiary

PN- /N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdér sztuk do
prébek

Dokumentacja konstrukcyjna na oprawy odmiany S 1 SN
2. WYMAGANIA

2.1. Dopuszczalne odchytki g¥éwnych wymiaréw podanych n
rys. 1 - wg tabl. 1 7 3
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Tablica 1
Zakresy wyraiarow d1 D1- J?l G
powyzej do HI 2 H7
10 j 18 +0,18 +0,018  + 0,055
18 30 +0,21 +0,021 + 0,065
30 50 +0,25 40,025 + 0,080 +0.2
50 - 80 +0,30 +0,030 + 0,095
80 120 +0,35 +0,035 + 0,110
120 180 +0,40 +0,040 + 0,125
180 250 +0,46 +0,046 + 0,145
250 315 +0,52 +0,052 = 0,160
315 400 +0,57 +0,057 + 0,180
T I
1/ -

Dla *ozysk klasy dok#adnosci normalnej /P0O/ dopuszcza sie
wykonanie gniazd opraw wolnostojacych z tolerancjg H9

2.2. Materiat
2.2*1« Odlewy opraw powinny by¢ wykonane z zeliwa szarego
Z1 25 wg PN-63/H-831017
W przepadkach uzasadnionych dopuszcza sie stosowanie innych
materiatow po uzgodnieniu miedzy wytwdrcag i1 odbiorcy.

202*2. Pierscienie ustalajace /rys. 2/ powinny by¢ wykonane
ze stali ST3S Wg PN-72/H-84020.

Dopuszcza sie stosowanie innego materiatu po uzgodnieniu
miedzy wytwdérca 1 odbiorca.
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2.3. Wykonanie_ _

2.3.3. Odlewy powinny ty¢ wolne od wad odlewniczych a powie-
rzchnie czyste 1 gltadkie, Scianki odlewdw powinny by¢ réwnomiernej
grubosci, tez falistosci, zgrubien 1 rdzy. Krawedzie powinny tyc¢
gtadkie baz zacie¢, zadr 1 niedolan.

Krawedzie pomiedzy powierzchniami obrobionymi 1 surowymi jak
rowniezmiedzy powierzchniami obrobionymi nalezy zatamac.

2.3*2* Wykonanie gnigzd opraw. W miejscach osadzenia +ozysk
niedopuszczalne sa giute rysy tokarskie, wzery, pory jamy odlewni-
cze 1 rdza. Doktadnos¢ wykonania i chropowatos¢ powierzchni gniazd
otraw powinna ty¢ zgodna z \ymaganiami PN-70/M-86416.

2.3»3« Wykonanie ptaszczyzn podziatu opraw. Powierzchnie opraw
v ptaszczyznie podziatu powinny do siebie dokdtadnie przylegac.

Dla zabezpieczenia obu czesci opraw /goérnej i dolnej/ przed
obracaniem sie natozy w ptaszczyznach podziatu opraw wykona¢ zamek
4ut zastosowalC kokki.

2«3«4. Podstawa opraw powinna przylega¢ cata powierzchnig¥
do ptaskiej ptyty metalowej.

~2.3.5. Otwory w podstawie powinny ty¢ wykonane symetrycznie
wzgledem osi. Ksztatt otworow méze tyc prostokatny HIut owalny.

2.3»&. Rowki pod pierscienie filcowe uszczelniajgce jak rownietd
pierscienie filcowe uszczelniajace powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-70/M-86408.

2.3.7. Pierscienie ustalajace. Wymiary i1 wymagania techniczne
pierscieni ustalajacych powinny by¢ zgodne* z dokumentacjg konstruk-

Cyjna

2.4. Wykonczenie

Zewnetrzne nieobrobione powierzchnie opraw powinny by¢ ma-
lowane. Powdtoka malarska powinna tvé gtadka nie powinna eie duszczyc

i odpada¢ orna powinna zabezpieczaC¢ przed dziataniem wilgoci.

Powtoka malarska powinna by¢ odporna na smary i1 temperature
w granicach - 30°c do + 80°C.

Dopuszcza sie dostarczanie opraw nie malowanych po uzgodnie-
niu powyzszego z odbiorca.
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2.5. ~ontaz, W przypadku zamontowania watu na Kkilku oprawach
w jednej z nich powinny by¢ zastosowane jaden lub dwa pierscienie
uetalajgce +4ozysko w kierunku wzdtuznym /Zrys, 2/.

tozysko swobodne tozysko ustalone 7?-raa pierscieniami

tozysko swobodne tozysko ustalone 1-ym pierscieniem
*Cechowanie.W miejscu oznaczonym na rysunku powinny ty¢ umie-
szczone w sposob trwaty i1 czytelnie conajmniej nastepujgce znaki:
a/ numer oprawy
t/ znak zaktadu produkcyjnego
3. Konserwacja 1 opakowanie
3«1* Konserwacja« Przed opakowaniem obrobione powierzchnie
opraw powinny ty¢ w celu ochrony przed korozja pokryte wazeling
techniczng wg PN-69/C-96120.
Otwory opraw powinny by¢ zakryte przy pomocy dopasowanych krazkow
tekturowych chronigcych wnetrze opraw przed zanieczyszczeniem.
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3.2. Opakowanie. Oprawy powinny ty¢ ukdadane w suchy
drewnianych skrzynkach ,o modutach znormalizowanych , wy4ozonyvh
papierem bitumicznym, w spos6b uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

\* skrzynkach niewype#nionych catkowicie, nalezy oprawy unieruchomié
rozporkaml drewnianymi .

Masa skrzyni brutto nie powinna w zasadzie przekracza¢ 60 Kkg.
\, przypadku masy oprawy przekraczajacej 30 kg oprawy nalezy pakowac
indywidualne.

Dopuszcza sie dostarczanie opraw luzem po uzgodnieniu powyz-

szego z odbiorca.

3.2.1. Oarta kontrolna . Wewngtrz skrzyni powinna ty¢ umie-
szczona karta kontrolna, na ktorej nalezy poda¢ conajmniej nasttpug
jace dane;

a/ znak zak#adu produkcyjnego
t/ zawartosc

c/ data odbioru przez DKJ

d/ znak pakowacza

3.2.2. Napisy na zewnetrznej stronie skrzyni ¢ Na zewnetrzne,
stronie skrzyni powinny by¢ umieszczone nastepujace napisy;

a/ miejsce przeznaczenia

b/ masa brutto i1 netto

e/ rodzaj towaru

d/ "nie rzucac¢" , "chroni¢ przed wilgocig"

3.3. Przechowywanie. Oprawy powinny by¢ przechowywan:
Inie wg typéw i wielkoSci w pomieszczeniach krytych 1 suchych zabez-
pieczajacych oprawy przed wilgocig 1 oddziatywaniem czynnikow
mogacych powodowa¢ korozje.

3.4. Transport. Oprawy nalezy przewozi¢ Srodkami tr;
krytymi 1 suchymi zabezpieczajgcymi przed wilgocig <raz w warunkach
zabezpieczajacych opakowanie przed uszkodzeniem.

4. Badania

_> > ) ) ) Przed przystgpieniem do badan
oprawy powinny by¢ podzielone na partie.
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Do jednej partii powinny ty¢ zalic sone oprawy jednego rodzaju
i wymiaru. Przed przystgpieniem do badan ,oprawy powinny byc do-
k#adnie oczyszczone i1 wymyte a po dokonaniu badan ponownie zakon-
serwowane .

4.2. Kodzaje badann. Dla okreslenia zgodnosci opraw z wymaga-
niami podanymi w p. 2 nalezy jJe podda¢ kolejno nastepujgacym badaniom!

a/ sprawdzenie materiatu

b/ ogledziny zewnetrzne

c/ sprawdzenie g#déwnych wymiaréw

d/ eprawdzeMe dok#adnosci ksztattu gniazd opraw

e/ sprawdzenie chropowatosci powierzchni obrobionych.

4.3, Pobieranie probek. Badaniom wg 4.2 a i b nalezy poddac¢
kazdg oprawe w partii s po czym z opraw, ktore przeszty przez te
badania z wynikiem dodatnim w zaleznosci od Ilcznosci partii na-
lezy do badan wg 4.2.c,d i e poti-ad probke w sposob losowy na Slepo
zgodnie z PU /U-03010. Liczba opraw jaka nalezy pobra¢ do préb
wg tablicy 2.

Tablica 2
sztuk
Zakres liozno$Sci partii Liczba opraw Dopuszczalna liczba
powyzej do w proébce opraw niedobrych
w probce
20 5 0
20 63 10 0
63 250 15 1

4.4 _.0Opia badan

4.4.1. Sprawdzenie materiatu przeprowadza sie przez kontrole

atestow 1 polega na stwierdzeniu
2.2.1. 1 2,2.2.

W przypadku watpliwosci co do zgodnosci materiatu z wymaga-
niami narmy nalezy przeprowdzi¢ badania na zgodnos¢ z normg
FNré 3/H-03I10t.

zgodnosci atestu z wymaganiami

*

4.4.2. Ogledziny zewnetrzne. Ogledziny powierzchni obrobionych

1 surowych nalezy przeprowadza¢ okiem nieuzbrojonym przy jasnym
rozproszonym Swietle.
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Wyglad zewnetrzny powinien odpowiadaC wymaganiom 2*3*1*» 2.3»20,
2c3»3*s 2.304-09 2.4. Sprawdzenie Jakosci powierzchni gniazd prze-
prowadza sie na zgodnos¢ z postanowieniami PN-70/M-86446.

4,4_3. Sprawdzenie g#éwnych wymiardéw opraw, pc
sprawdzeniu ich zgodnosci z wymiarami podanymi na rysunku konstruk-
cyjnym 1 w tabl. 1 uniwersalnymi przyrzgadami mierniczymi.

4.a.5. Sprawdzenie doktadnosci ksztaktu gniazd opraw
przeprowadza sie na zgodnos¢ z postanowieniami PN-70/M-86416 za
pomocg przyrzadu czujnikowego.

4_4 _5*Sprawdzenie chropowatosci powierzchni obrobionych.
Sprawdzenie chropowatosci powierzchni gniazd przeprowadza sie przez
poréwnanie z zatwierdzonym wzorcem lub przez pomiar chropowatosci
na zgodnos¢ z PN-70/M-8641S.
Sprawdzenie chropowatosci pozostatych powierzchni obrobionych
przeprowadza sie pizez pomiar chropowatosci na zgodnos¢ z rysunkiem
konstrukcyjnym.

4.5.0 cena wynikéw badan

4_5*1* Ocena oprawy. Oprawe nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami, Jezell przejdzie przez wszystkie badania wymienione
w 4.2% z wynikiem dodatnim.

Oprawe nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy, Jezeli
nie przejdzie chociaz przez jedno z badan wymienionych w 4.2. z
wynikiem dodatnim.

4.5°20 Ofiima partii. Partie opraw nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami noi>-my, Jezeli liczba opraw w prébce niezgodnych z romic,
jest mniejsza lub réwna dopuszczalnej liczbie podanej w tabl. 2.
Partie opraw nalezy uznaC¢ za niezgodng z wymaganiami normy~Jezeli
liczbe opraw w prébce niezgodnych z normg Jest wieksza od dopuszczal-
nej liczby podanej w tabl, 2.
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