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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są krąż­

ki mosiążne określonego przeznaczenie w stanie re- 

krystallzowanym.

1.2. Normy związane

PN-71/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkości ziarna metali 

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosiądzów 

BN-66/0800-01 t etale nieżelazne Nierówności geo­

metryczne wyrobów walcowanych. Określenia i 

sposoby pomiarów

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia

a) krążków z mosiądzu w gatunku If71 o grubości 

21,6 mm i średnicy 261,32 mm*

KR4ŹNI M71 21,6X261,32 BN-72/0829-05

b) krążków z mosiądzu w gatunku MK75 o grubości 

16,0 mm i średnicy 80,25 mm

KE4ŻKI MK75 16,0X80,25 BN-72/0829-05

3. '7YUASANIA

3.1. Powierzchnia Powierzchnia krążków powinna 

byó czysta i gładka bez wtrąceń niemetalicznych, 

wżerów, pęcherzy gazowych, łusek, rozwarstwień, 

głębokich rys mechanicznych, głębokich skaleczeń 

(zbić), naderwań materiału i silnych utlenień w 

postaci zieleni, zgorzeliny oraz osadów poteawien- 

nyoh.

Na powierzchni dopuszczalne są

a) ospowatość,

b) pojedyncze drobne uszkodzenia, jak odciski i 

rysy oraz ślady usuwania wad powierzchniowych, 

nie przekraczające połowy dopuszczalnej odchyłki 

grubości,

o) nieznaczne barwy nalotowe oraz plamy po wy­

żarzeniu i trarleniu.

Dopuszcza się uzgodnienie Yizorców jakości po­

wierzchni.

‘) Symbol wg S W  0589-92.

3.2 Uymlary. Grubość, średnica, dopuszozalne 

odohyłki grubości i średnicy w mm oraz teoretycz­

na masa - wg tabl 1.
Tablica 1

Średnica
Dopuszczalne

odchyłki
średnicy

Gru­
bość

Dopuszcza!ne 
odchyłki 
grubości

Teoretyczna 
masa krążka 

kg

281,4 +0,70 18,7 ±0,2 9,99

274,3 +0,68 19,8 ±0,2 10,03

261,32 +0,68 21,6 ±0,c 9,72

229,0 +0,65 17,0 ±0,2 6,02

212,0 +0,62 15,0 ±0,2 4,55

208,0 +0,60 13,8 ±0,15 4,04

155,0 +0,55 12,7 ±0,15 2,06

153,0 +0,55 15,0 ±0,2 2,37

144,7 +0,53 20,0 ±0,2 2,77

84,25 +0,46 16,0 ±0,2 0,75

80,25 +0,46 16,0 ±0,2 0,68

49,0 +0,36 9,0 ±0,15 0,14

49,0 -0,36 8,5 ±0,15 0,15

Do obliczenia nasy jednego krążka przyjęto gęstość 
mosiądzu równą 8,43 g/cm-'.

Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiającym i wytwórcą 

dopuszczalne są inne wymiary krążków.

3.3 Obrzeża krążków powinny być gładkie, bez 

zadziorów i naderwań.

Dopuszcza się

- zbieżność (skos cięcia) zapewniającą uzyska­

nie gładkich obrzeży,

- wielkość zadziorów nie przekraczającą 0,4 mm,

- naderwania na obrzeżach nie większe niż 5 mm 

długośoi w liczbie do 5 sztuk na obwodzie.

Dopuszcza się uzgodnienie wzorców jakości ob­

rzeży.

3.4. Płaskość. Krążki powinny byó płaskie. Do­

puszczalna odchyłka od płaskości

- 1,5^ średnicy krążka - dla krążków o grubości 

do 17,0 mm,

- 1,0^ średnicy krążka - dla krążków o grubości 

17,0 mm i powyżej.

3.5. Skład chemiczny. Krążki wykonuje się z mo­

siądzów w gatunku M71 i FK75 o składzie chemioz- 

nyra wg tabl 2.

Zjednoczenie Górniczo Hutnicze Metali Nieżelaznych METALE 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo Hutniczego Metali Nieżelaznych METALE 
dnia 13 listopada 1972 r |ako norma obowiqzu|qca w zakresie produkcji 1 obrotu od dnia 1 Eipca 1973 r

(Dz Norm 1 Miar nr 8/1973 poz 2 4  )

W YDAW NICTW A NORMALIZACYJNE 1973 Wpływ do W N 41 73 Oddano do zkładu 30 3 73 Druk ukończono w czerwcu 73 
Ob|0^45a w Nakład 4 6 0 0 + 5 0  egz. Zam 1012/73

Cena z ł 2 40
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Tablica 2

Cecha
mosiądzu

Skład chemiczny, $

Składniki stopowe
Dopuszczalna zawartość zanieczyszczeń 

max

Cu Si Zn Fe Pb P Sn As Sb S Bi Al

M71
70 - 

72,5
- reszta 0,10 0,02 0,01 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 -

MK75
74,0-
77,0 0,75 *)

reszta 0,10 0,03 0,01 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002

^Dopuszcza się sporadyczne przypadki obniżenia zawartości krzemu do 0,40$.

3 6. Własności mechaniczne krążków - wg tabl 3.

Tablica 3

Gatunek
mosiądzu

Stan
obróbki
cieplnej

O Wydłużenie2)

2
kG/mm

2
daN/mm A<0

min
*5
min

M71
rekrysta-
lizowany 31+37 30,4-36,3 50 55

MK75
rekrysta-
lizowany

33-40 32,4-39,2 50 55

*) W sporadycznych przypadkach odchyłka wartości R 
2

może wynosić ±0,6 kS/mm .

*) A 5 - tylko dla krążków o średnicy <153 mm.

3.7. Mikrostruktura. Mikrostruktura metalu krąż­

ków powinna stanowić Jednofazowy roztwór stały 

mosiądzu, JŁielkośó ziarna dla krążków w stanie re- 

krystalizowanym (r) powinna mieścić się w grani­

cach 0,030 + 0,120 mm.

3.8. Cechowanie. Krążki o średnicy większej od 

80 mm cechuje się w sposób trwały. W środku krąż­

ka po stronie wiokszej w kręgu o średnicy równej 

jego promieniowi należy nanieść numer wytopu. Głę­

bokość wybitych znaków wynosi orientacyjnie 0,3 mm. 

Krążki o średnicy do 80 mm nie podlegają cechowa­

niu.

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Krążki należy dostarczać partia­

mi w skrzynkach wykonanych według uzgodnionychly-

sunków. Do jednej skrzynki należy pakować krążki 

pochodzące z tego samego wytopu. Dopuszcza się 

pakowanie do jednej skrzynki krążków pochodzących 

z dwóch wytopów w sposob zabezpieczający je pized 

wzajemnym pomieszaniem
Każda skrzynka powinna być zaopatrzona w wy­

wieszkę z następującymi danymi

a) znak wytwórcy,

b) cecha mosiądzu,

c) wymiary,

d) nr wytopu lub umowny znak,

e) nr partii,

f) liczbę krążków.

Masa krążków w skrzynce nie powinna przekraozac 

J 500 kg.

4.2. Przechowywanie Krążki należy przechowywać 

w pomieszczeniach suchych i wolnych od szkodliwych 

par i gazów.

4.3. Transport. Krążki przewozi się czystymi, 

krytymi srodkani transportowymi, zabezpieczającje 

przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.~t. Partia Partię stanowią krążki tego samego 

gatunku materiału i jednakowych wymiarów. Masa 

partii nie powinna przekraczać 30 000 kg dla krąż­

ków o średnicy powyżej 100 mm i 5 000 kg dla krąż­

ków o średnicy mniejszej od 100 mm

5.2. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis ba­

dan 1 ocena wyników badan - wg tabl. 4.

Tablica 4

bp.
Rodzaje
badań

Wielkość
próbki

Opis badań
Ocena wyników 

badań

1 2 3 4 5

1
Sprawdzenie
powierzchni

100$ krążków

nieuzbrojonym okiem obustronnie

krążki nie odpowiadające wymaganiom 
3.1 należy uznać za niezgodne z wyma­
ganiami normy

przy przeprowadzaniu 
badan przez przedsta­
wiciela zamawiającego 
- 2$ krążków z partii

w przypadku gdy przedstawiciel zama­
wiający stwierdzi chociaż 1 krążek 
nie odpowiadający wymaganiom 3.1, par­
tię krążków należy zwrócić do prze­
sortowania

2
Sprawdzenie
obrzezy

wg tabl. 5 sprawdzianami i uniwersalnymi 
przyrządami pomiarowymi mie- 
rżącymi z dokładnością do 
0,01 mm

jeżeli liczba krążków nie odpowiadają­
cych wymaganiom 3.2, 3.3 lub 3.4 jest 
większa od dopuszczalnej w tabl, 5, 
partię krążków należy uznać za nie- 
zgodną z wymaganiami normy

3
Sprawdzenie
wymiarów

wg tabl. 5

4 Sprawdzenie
płaskości

wg tabl. 5 wg BN—66/0800-01
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cd. tabl. 4

Lp.
Rodzaje
badań

Wielkość
próbki

Opis badan
Ocena wyników 

badan

1 2 3 4 5

5
Sprawdzenie
składu
chemicznego

3 krążki z partii wg PN-69/H-04740

Jeżeli wynik analizy chemicznej nie 
odpowiada wymaganiom 3.5, należy prze­
prowadzić badanie na podwójnej liczbie 
innych krążków z partii; w przypadku 
stwierdzenia chociaż jednego ujemnego 
wyniku badania, należy poddać badaniu 
wszystkie wytopy w partii, a wytopy 
nie odpowiadające wymaganiom uznać za 
niezgodne z wymaganiami normy

6

Sprawdzenie
własności
mechanicz­
nych

3 krążki z partii o 
średnicy powyżej 
100 mm, a 6 krążków o 
średnicy 100 mm i po­
niżej;
z każdego krążka 0 
średnicy powyżej 
100 mm wycina się 
2 próbki, a z krążków 
o średnicy 100 mm i 
poniżej - po jednej 
próbce

wg PN-71/H-04310

jeżeli chociaż jeden wynik sprawdze­
nia nie odpowiada wymaganiom 3.6 
(tabl. 3) należy przeprowadzić bada­
nia na podwójnej liczbie krążków z 
partii; jeżeli chociaż jeden wynik 
powtórnego badania nie odpowiada wy­
maganiom 3.6, partię należy uznać za 
niezgodną z wymaganiami normy

7

Sprawdzenie
własności
metalogra-
ficznychl
- mikro­

struktury
- wielkości 

ziarna

sprawdzenie mikrostruktury i 
wielkości ziarna przeprowadza 
się oglądając pod mikroskopem 
szlify próbek wykonanych wg 
PN-66/H-04507

jeżeli chociaż jeden wynik z którego­
kolwiek badania nie odpowiada wymaga­
niom 3.7, należy przeprowadzić bada­
nie na podwójnej liczbie krążków, je­
żeli chociaż jeden wynik powtórnego 
badania nie odpowiada wymaganiom 3.7, 
partię należy uznać za niezgodną z 
wymaganiami normy

Tablica 5

Liczba krążków 
w partii

śźtuk

Liczba krążków 
pobranych do 

badań 
sztuk

Dopuszczalna liczba 
krążków nie odpowia­
dających wymaganiom 

sztuk

do 630 5 0

631 + 10000 40 1

10001 t 40000 100 2

powyżej 40000 150 3

5.3. Postępowanie z partia nie odpowladająoą tw- 

maganlom normy. Partię uznaną za niezgodną z wy­

maganiami normy wytwórca ma prawo przesortować lub 

poprawić i ponownie przedstawić do badań Jako no­

wą partię.

5.4. Zaświadczenie jakości. Do każdej partii na­

leży dołąozyć zaświadczenie Jakości stwierdzające

zgodność z wymaganiami normy oraz co najmniej

a) znak wytwórcy,

b) rodzaj materiału,

c) ceohę gatunku,

d) wyniki badań,

e) numer partii krążków,

f) masę partii,

g) liczbę krążków w skrzyni,

h) numer normy.

Na żądanie zamawiającego dostarcza się atest za­

wierający wyniki badan przewidzianych, normą i wy­

maganych zamówieniem.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1974 r. krążki dostarcza się 

o orientacyjnej wielkości ziarna 0,025 + 0,150 mm.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/0829-05

Niniejsza norma zastępuje dotychczasowe warunki techniczne odbioru krążków mosiężnych specjalnego przeznaczenia

WT. Nr 4229-54

WT. Nr 4692-56 lit. B

TU. GAU Nr 05293-61 lit. B
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1 W punkcie 3 2 w tablicy 1
— po średnicy 80,25 wprowadza się nowy asortyment krążków wypełniając po­

szczególne kolumny tablicy jak niżej

Średnica
Dopuszczalne

odchyłki
średnicy

Grubość
Dopuszczalne

odchyłki
grubości

Teoretyczna masa 
krążka 

kg

49,0 —0,3b 9,5 ±0,15 0,15

—' w kolumnie 5 Teoretyczna masa krążka dla krążków o średnicy 49,0 mm 
\i grubości 8 5 mm, zamiast 0,15 powinno byc 0,13

zm ian a  1 — B iu le ty n  PKNiM  n r  4/75 poz 39 (B iu le ty n  PK N M iJ n r  5/88 poz 70)
z m ian a  Z — B iu le ty n  PK N iM  n r  1/78 poz 9

26 BN-72/0829-05 Mosiądz Krążki określonego przeznaczenia
III 58

W punkcie 3 6, tabL 3, zmienia się następująco treść kol czwartej

MPa

300—360
320—390

Z m ia n a  1 — B iu le ty n  PK N iM  n r  4/75 poz 39 (B iu le ty n  PK N IM  n r  1/78 poz 9)

BN-72/0829-05 Mosiądz Krążki określonego przeznaczenia 
III 58

W punkcie 3 2, w tablicy 1, zamiast 49,0 +0,36 9,0 ±0,15 0,l4 
powinno byc 49,0 —0,36 9,0 ±0,15 0,14

z m ia n a

13 12 74

zmiana 3
87 12 30 i

zmiana 2
22 8 77 r

(Biuletyn PKNiM nr 4/75, poz 39)


