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NORMA BRANZOWA 8N-86/0648-63
4 HUTNICTWO Zamiast i
Zelaza i stali Rury stalowe bez szwu walcowane BN-76/0648-63

lub eiegnlone na zimno okreslonego zastosowania
Grupa katalogowa 0362

U WSTEP

Przedmiotem normy ee rury etalowe bez szwu walcowane lub olegnlone na zimno, okregte, owal-
ne 1 kroplowe ze etell konstrukcyjnej weglowej, niskoetopowej 1 stopowej, etoeowane w budowie
sprzetu lotniczego i1 specjalnych urzedzeri mechanicznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat.

2.1.1. Podziat rur w zaleznosol od dokdadnosci wykonania $rednio 1 grubosci Scianek.
- rury pierwezej klawy dokdadnosci wykpnanle - ol,
- rury drugiej klasy dok#adnosci wykonania - 02.

LA.2. Podziat rur w zelsznosoi od stanu obroébki olwolnsJ.
- rury normalizowane /po ostatnim olegnleniu wyzarzona normal lzu-

Jeco 1 studzone w spokojnym powletrzi” - zn,
- rury normalizowana czysta /po ostatnia olegnlsnlu wyzarzona

norwallzuJeoo 1 studzona bez dostepu powietrza/ - Zne,
- rury wyzarzono rskryatalizujeco /po ostatnim elegnlsnlu wyzarzo-

ne z dostepem powietrze/ - 2.
- rury wyzarzone rekryetallzujeoo czyste /po ostatnia olegnisnlu

wyzarzone bez dostepu powietrze/ = >0,
. rury biate miekkie /po ostatnim wyzarzaniu olegnlone z maktym

gniotem na wymiar gotowy/ - bw,
- rury biate twarde /po ostatnim wyzarzaniu eiegnlone z duzym

gniotem na wymiar gotowy/ " bt.

Za zgode zamawiajecego dostarcza sie rury rodzaju zne 1 zo w stanie trawionym.

?.431 Psnpgzepje,,

2.2.1. Spoedb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawierac«

- nazwe rury,

- podziat, wg 2.1.,

- Srednice zewnetrzne 1 grubos¢ Scianki,

- ddugos¢ - w przypadku zamawiania rur o diugosciach innyoh niz fabrykaeyjne,
- znak stall,

- numer niniejszej normy.

Huta Batory

Ustanowiona przez Dyrektora Inetytutu Metalurgii Zelaza zarzadzeniem nr 4/83
Z dnia 1986.02.11, Jako noraa obowiezujeca od dnia 1987.01.0li

UROK 1WJ.,115.86.n,400 CowuSSe- st.
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2.2.2. Przyktad oznaczaniai
o/ rury okregtej. drugiej klasy dok¥adnoéci wykonania /02/, wyzarzonej rekryetallzujeco
czysto /te/, $rednicy zewnetrznej 35 Im i grubosci $cianki 1,5 ian, ddugosci dokiadnej
4500 ran, ze etali 30HGSAI
RURA OKRAGLA 02 ZC 35x1,5x4500 30HGSA BN-86/0648-63
W rury kroplowej, pierwszej klaey dokdadnosci wykonania /01/, wyzarzonej rekrystallzujeco
/Z/. o wymiarach o » 81 aa, b = 34 rn i grubosci $cianki a = 2,5 aa, ddugosoi Fabrykacyjnej.
ze stall 20Ai
RURA KROPLOWA 01 Zz 81x34x2,5 20A BN-86/0648-63

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie zewnetrzne 1 wewnetrzne rur, nie powinny wykazywa¢ wad w postaci +usek,
peknie¢, zawaleonari 1 naderwac,

Oopuszczalne se bez uauwanla pojedyncza rysy wynikajece z procesu wytwarzania 1 $lady po
prostowaniu oraz usuwaniu wad powierzchniowych, raieszczeoe ele w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych.

Za zgode zamawiaJecego dopuszcza ele doetawe rur bez usuwania wad powierzchniowych. Jezeli
nieezcze eie one w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Na zedanle zanawlojecego uzgodnione przy zaméwieniu dostarcza ele rury bez rys na powlarzch*
ni zewnetrznej wewnetrznej lub na obu powierzchniach

W zaleznosci od stanu obrébki oleplnej dostarcza sie rury o powierzchni!

zn - pokrytej zgorzeline,

znc - bez zgorzeliny, lecz z dopuszczalnymi nletuszczecyml sie nalotami tlenkéw,

z - pokrytej cienke warstwe zgorzeliny,

e - bez zgorzeliny, lecz z dopuszczalnymi nletuszczecyml sie nalotami tlenkéw,

bm, Jkt - bez zgorzeliny, z pozostajecyel resztkami smaréw clegaraklch /fosforany, miedz
iin./.

3.2. Konhco rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury oraz oczyszozona
z zadzioréw.

3.3. Wymiary 1 masy

3,3.1 Wymiary $rednic zewnetrznych, orubosoj Scianek 1 mgey 1 m rur okragtych - wg tabl.l.
Dopuszczalne odchytki Srednio zewnetrznych - wg tabl. 2, za$ dopuszczalne odchydki grubosci
Scianek rur okregtych - wg tobl 3.

/Tablica 1 - patrz str. V
Tablica 2

Oopuszczalne odchytki Srednic zewnetrznyoh rur

zg\mgg:’gﬁa okregtych w klasie dok#adnosci wykonania
oN#mm 1/
01 02, mm
o do 10 t 0,15 aa ¢ 0,10
powyzej 10 do 30 £ 0,30 mm
powyzej 30 do 40 ¢.0.15
. 0,40 ma
powyzej 40 do 50 +.0.20
powyzej 50 do 60 ¢ 025
powyzej 60 do 70 t 0,30
L +0.8%
powyzej 70 do 80 ¢, 0.35
powyzej 80 do 90 ¢ 0,40
powyzej 90 do 100 ¢, 0.45
powyzej 100 + 0,50

1/ Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza sie wykonanie rur o Srednicach wew-
\rl\llgt%z)g¥ch3okreslonych odchydtkami Srednic zewnetrznych 1 o grubosci Scianek
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Tablica 3
Grubosé Oopuszczalno odchytki grubosci sScianek rur okregtyoh
&cianki w klasie doktadnosci wykonania
mm DI , 02
od 0.Sdo5 £ 10 &H. lecz nie mniejsze
£ 12.5 % lecz nla mniejsze niz £ 0,12 mm
“ niz £ 0,15 mm
powyzej 3 do 10 rur taj klasy nla wyko-
nuja alg
3.3.2. Geometria, kaztattu, wymiary zewnetrzne. grubosci Scianek.l dopuazczalne odchy#ki

wymiarowe oraz naav I m rur owalnych - wg rya. 1 1 tabl. 4.

Rya. 1
lafeiigSLi
Wymiary zewnetrzna 1 dopusz- L. Do 1 = -
Z _ Grubo$é puszczalne Powierzchnia
czalne Odcm%+k' wymearowo, Scianki a odchy+ki przekroju Maaa 1 m,
mm ? grubosci poprzeoznego kg
0 b ny; Scianki, % aa
25 £ 0.8 13 £ 0,4 26 1 58,1 0,458
32 £ 1.0 10 £ 0,4 32 1 67,6 0,530
£ 13
34 £ 1.0 17 £ 0.5 34 1 76,9 0,604
44 £ 1.5 22 £ 0.8 44 1 101 0,789

1/ Nla podtoga sprawdzeniu.

3.3.3.. Gtometrle ksztattu, wymiary zewnetrzne, grubosci,Scianek i dopuszczalne.odchydki Wi
miarowa oraz waoy 1 m rur kroplowych - wg rya. 2 1 tabl. 5.

Rya. 2



BN-86/0648-63 S

Tablice 5
Wymiary zewnetrzne 1 dopuszczalne  Grubos¢  Oopuszczalne Powierzchnia
odchytki wymiarowe, mm Scianki s odchydki przekroju Masa 1 m,
poprzecznego, kg
- b RIN rv Scianek, X

56 ¢. 1.5 30 ¢, 1.0 14 4 1 ¢ 15 /eig/2/ 138 1,08
81 + 2,0 34 + 1,5 10 6 2.5 453 3.56
105*0*° 2072 -5 10 10 2.5 * 12.5/*18/" 612 4,80
105* g~ M*J=° 25 10 2,5 662 5,20

V Nie podlega sprawdzaniu.
2/ W olejecu "noska 1 pietki" dopuszcza sie odchydki podana w nawiasach 1 przewezenie prze-

kroju nie przekraczadece 1 na.

3.3.4. DHuoosc. Rury dostarcza sie o dbugosciach:
- fabrykacyjnych 1,5 - 9 n,
- ograniczonych, w zakresla dfugosci fabrykacyjnych,
- dok#adnych, w zakresie:
od 2 do 4 m dla rur o grubosciach Scianek 1 aa 1 ponizej,
od 2,5 do 7 a dla rur o grubosciach Scianek powyzej 1 aa,
z dopuszczalna odchytke ddugosci:
¢ 10 na dla d¥ugosci do 4 a,
¢ 15 na dla d¥ugosci powyzej 4 a,
- wielokrotnych /w etosunku do zeaawianych diugosci dokkadnych/, z naddatkiea 5 aa na kaz-
de ciecie i dopuezczalne odchytke dla diugosci Jak dla rur o dtugosciach dok#adnych.
W przypadku zsaswlenla rur o diugosciach doktadnych dopuszcza sie dostawe do 10 X aasy
partii rur o dtugosciach fabrykacyjnych.
3.3 5. Prostosc. Rury powinny by¢ proste. Miejscowa krzywizna nie powinna przekraczacé
1,5 nanal a dhugosci dla rur okregtyeh 1 5 aa na 1 a ddugosci dla rur owalnych 1 kroplowych.
Rury okregte o Srednicach 10 aa 1 ponizaj powinny by¢ prostat dopuazczalnaj krzywizny tych
rur nie okresla sie.
3.3.6. Owalnos$¢ Srednic rur okragtych nie powinna przekracza¢ dopuszczalnych odchydek
Srednic zewnetrznych.
3.3.7. Nlerdéwnoalernos¢ grubosci $Scianek rur nie powinna przekracza¢ dopuszozalnych odohy-
+ek grubosci Scianek.

3.4. Materiat. Rury wykonuje sie ze stall, ktérych skkad cheaiczny stwierdzony na podsta-
wie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wyaoganloa podanym w noraaeh - wg tabl. 6.

Tablica 6
Znak etall Nuaer noray
10, 20A, 35. 45, 45A PN-75/H-84019
18G2A PN-72/H-84018
30HGSA, 38HA, 4CH PN-72/H-84030

Dostawe rur z Innych gatunkéw stall natozy uzgodnié przy zaméwieniu.
W przypadku wykonywania analizy kontrolnej odchy#ki ok#adu chemicznego powinny by¢ zgodne
odpowiednio z wymaganiami norm wg tabl. 6.

3.5. Stan dostawy. Rury dostarcza sie w stanie wg 2.1.2.
3.5, Szczelnosé. Rury nie powinny wykazywa¢ nleezezelnosel i trwabych odksztakcen.
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Rury nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ prébe wodna pod ol$nieniem Pp w MPo, okreslonym w za-
méwieniu, lecz nie wiekszym niz wyliczone ze wzorut

Pp - m@krtf g < 4-9 Mp«

gdzies kr - minimalne naprezenie dopuszczalne réwne 0,6 Re min w MPa,
s - nominalna grubo$¢ Solankl w mm,
Dz - Srednica zewnetrzna w mm,

lub podda¢ odpowiedniemu badaniu nieniszczacemu.
Za odpowiednie badanie nleniazczece uznaje sie badanie metode ultradZzwiekowa lub metode
predéw wlrowyoh,

3.7. Whasnosci wytrzymatosciowe rur w etanie dostawy okreslone na prébkaoh wzdduznych,
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 7. Ola uzgodnionych gatunkéw stall wkasnosol wytrzy-
matosciowa rur w stanie dostawy powinny odpowiada¢ wymaganiom uzgodnionym przy zaméwieniu.

Tablica 7

Oznaczenie etanu obrébki cieplnej 1 powierzchnit

Znak zn, znc z. 0 s> bt
stall P - R
Whasnosci wytrzymatosciowa min
Rn» ab. Rn« AG* R-. Ag, 25»
MPa MPa % MPa % MPa % MPa %
10 193 345 25 315 25 355 10 390 6
20A 225 440 21 390 21 390 8 490 4
35 253 540 17 510 17 - - - -
45, 45A 295 640 14 590 14 « - - m
18G2A 365 510 22 490 24 540 6 490 4
30HGSA - 690 11 490 18 - - - a

3.8, whasnosci technoloolozne.

3.8.1. Sptaazczanie. Rury poddano prébie eptaszozanla, nie powinny wykazywa¢ na powierzchni
probki peknieé¢, naderwa¢ 1 rozwarstwia¢ wldocznyoh nieuzbrojonym okiem. W przypadku, kdady
grubosé Scianki jest wieksza niz 15 % $rednicy zewnetrznej, proby splaszczanie nie przepro-
wadza ele.

Odlegtos¢ miedzy plytami eplaszczajgeyml H podano w tabl. 8.

Tablica 8
Znak stall Stan obrébki Grubos¢ Odleg#o$¢ miedzy phytami
cieplnej Solankl a, eptaazozajgcyml H, mm
aa
10 3s
20A 4e
zn* ino, z, caty
35 Z0 zakres 6e
1862A 5s

Ola rur z Innych gatunkéw %tall prébe eptaazczanla nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu.

3.8.2. Rozthaczanie. Rury poddane probie rozthaczania, nie powinny wykazywaé¢ na powierzch-
ni prébki peknie¢, naderwa¢ i rozwarstwia¢ wldoaznych nieuzbrojonym okiem
Wielkos¢ roztdoczania Srednicy zewnetrznej rur zs stall 10 1 20A zaleznie od stanu obrébki

cieplnej 1 grubosci Scianki powinna by¢ zgodna z tabl. 9
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Ola rur z Innych gatunkéw atall wielko$¢ rozttoczenla nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu.
Tablica 9

Wielkos¢ rozthoczenla, Srednicy zew-
netrznej, %, dla grubosci Scianki,

Znak stali Stan obrobki min
cieplnej Lo
1 do 4 mm powyzej 4 mm
10 10 6
zn, zno, z, ZC
20A 8 5
10 bm 8 -

Gleboko-." waratwy zupednie odweglonej powierzchni zewnetrznej 1 wewnetrz-
nej rur za atall 30HGSA nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu.

3.10. Wymagania dodatkowa. Nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu.

3.11. Cechowanie. Rury o $rednicach 32 me i powyzej 1 o grubosciach -Scianek 3 mm 1 powyzej
cechuje eie indywidualnie, a pozostate rury cechuje eie na przymieszkach przymocowanych na
obu koc¢cach wlezki, przez wybicie /umieszczenia/ na nich co najmniej naatepujecyoh znakéwt

- znak wytwoércey,

- znak atall,

- numer wytopu lub umowny znak.

Miejsce cechowania na rurach powinno by¢ obwiedzione blate farbe. Dopuszcza eie cechowanie
rur przez naklejenie nalepek zawlerajecych ww. znaki lub uzgodnienie Innego sposobu cechowa-
nia wg PN-7VH-01102. Na zedanie zamewlajecego rury o Srednicy powyzej 10 mm cechuje aie do-
datkowo za pomoce paskéw barwnych wg PN-73/H-01102.

4. PAKOWANIE. TRANSPORT 1 KONSERWACJA

4.1 Pakowanie 1 traneport. Rury dostarcza sie w wlezkach.

Rury o grubosciach $cianek 1 ma 1 ponizej nalezy dostarcza¢ w sztywnym opakowaniu, a rury
0 grubosciach Scianek powyzej 1 mm nalezy dostarcza¢ w wlezkach zabezpieczonych przed uszko-
dzeniami mechanicznymi.

Oopuszcza ale przy zaméwieniu uzgodnienie sposobu opakowania rur.

Rury przewozi ele dowolnym Srodkiem transportu.

4_.2. Konserwacja. Rury dostarcza sie pokryta sSrodkami antykorozyjnymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rury bada sie partiami. Rodzaje bada¢, pobieranie prébek, ople bada¢
1 ocena wynikéw bada¢ - wg tabl. 10.

5.2. Sk#ad 1 llcznos$¢ oartli. Partie stanowie rury o jednakowym ksztakcie przekroju po-
przecznego, o jednakowych wymiarach Srednicy zewnetrznej i grubosci Scianki. Jednej dokdad-
nosci wykonania, wykonane wg jednaj technologii, z jednego wytopu 1 Jednakowo obrobiona
cieplnie.

5.3. Badania powtérne. W razie uzyskania choolazby na jednej prébce danego badania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy to badanie powtérzy¢ na podwdjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych rury, z ktérych prébki daty wynik ujemny, nalezy usuneé
z partii Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ tylko te badania, ktére daty wyniki niezgodne z wy-
maganiami normy Oezell podczas powtérnego badania t .oclozby Jedna prébka data wynik ujemny,
nalezy partie uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy.



) Rodzaj Pobieranie
p- badania probek
1 Sprawdzenie po-
wierzchni /3 I/
1 koncow /73 2]
100 % rur
2. Sprawdzenie wymia-
row /73.3/
3. Sprawﬂie_ analiza "9
nie okta- wytopo- - -
nie okt v PN-79/H-04004
plcznego analiza
3.V kontrol- o\ _gi7H-04006
no - na neij
Zedanle Z Jednej rury
zaoawle-
jecego
4 Sprawdze- proba
nie zgod- iskrowa,
nosci ga- stalo-
tunku akopowa 9
stall lub in- 100 % rur
na o nie
mniejszej
doktad-
nosci

sprawdzani a

5 Sprawdzenie szczel-
nosci /3 6/«.ne Ze-
danle zamawiajace-

go. i/
100 % rur
badanie nienlszcze-
ce - no zedanle za-
mawlajecego V
6 Sprawdza- préba wg PN-8VH-
nie wkas- rozcie- -04308 z 1%
nosci wy- ganla rur, lecz nie
trzyme- mniej niz
+oécion 2 rury z par-
wych tii po 1 préb-
/3.7/ ce z kazdej
rury
7 Sprawdze- préba
nie wkas- sptasz-
nosci czania
technolo- /73.8.1/
gicznych
8/ 2/ 1% rur, lecz
8. na zeda- proébo nie wiecej niz
nie zama- roztda- 2_rury z par-
wlajece- czania tii, po 1 prob-
go /3 82/ ce z kazdej
rury

9 Sprawdzenie odwegle-
nia /3 9/ no Zeda-
nle zamawlajecego

10 Sprawdzenie wyma-
gan dodatkowych

/3.10/

1/ Rury podlegaje tylko jednemu badanlui
2/ Rury podlegaje tylko jednemu badanlui
zamowienia

wg uzgodnienia

BN-86/0640-63

Tablica 10

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojo-
nym okiem. Wnetrze rury ogleda

przy oswietleniu rury_ z obu
koncow Clegbokos¢ zalegania_wad
nalezy sprawdzi¢ przyrzedami
pomiarowymi

nalezy przeprowadzi¢ uniwersal-
nymi przyrzedaml pomiarowymi
lub sprawdzianami o wymaganej
dok#adnosci pomiarowej

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-73/H-04010. PN-78/H-04012,
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014.
PN—78/H—04015, PN-79/H-04016,
PN-79/H-04018, PN-81/H-04022,

PN-81/H-04024, lub innymi me-
todami. o nie mniejszej do-
k#adnosci oznaozanla

proébe iakrowe nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-65/0601-02,
prébe staloskopowe aparatem
staloskopowym

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-77/H-04419. Czee wytrzy-
mania rury pod cisnieniem
powinien wynosi¢ min 5 s.

nalezy przeprowadzi¢ w epoebb
uzgodniony przy zaméwlenluf
metode ultradzwlekowe etosujeo
wzorce dla wad wzdtuznych 1 po-
przecznych. lub metode predéw
wirowych

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-80/H-04314. W przypadku nie
wystepowania na badanej probce
wyraznej granicy plastycznosci
nalezy przyjec Jej wartos¢ od-
powiadaJece 0,2 % wydtuzenia
trwatego

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04414.00 i 02 na pier-
Scieniach o wysokosci 50 me

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN—-78/H-04414 00 i 03, na prob-
kach o wysokosci max. 150 ma,
przy uzyciu trzpienie stozkowe-
go o kecie zbieznosci 60°.

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-75/H-04506

nalezy przeprowadzi¢ wg warun-
kéw uzgodnionych przy zamawia-
niu

prébie szczelnosci

Ocena wynikoéw

rury nie odpowia-
daj eoe wyaaganiom
nalezy usunec¢

z partii

jezeli wyniki nie
odpowiadaje wyma-
ganiom, partie
nalezy uznaé za
niezgodne z norme

rury nie odpowla-
dajeco wymaganiom
nalezy poddac¢
analizie kontrol-
nej lub usunec¢

z partii

rury nie odpowie-
daiece wymaganiom
nalezy usunec¢

z partii

jezeli wyniki nie
odpowiadajg wyma-
ganiom, nalezy
przeprowad2|c ba-
dania pontérne

wg 5.3

Jezeli wyniki nie
odpowiadajg wyma-
ganiom, nalezy
przeprowad2|c ba-
danie powtérne

wg 5.3

wg uzgodnienia

lub badaniu nieniszczacemu

sptaszczaniu lub rozttaczaniu w zaleznosci od
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Zaswiadczenie jakosci
zaswiadczenie Jakosci,
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1 ateat. Wytwérca Jest obowigzany wystawi¢ dla kazdej partii
stwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy. Na zedanle zama-

wiajacego wytwérca obowigzany jest wyatawi¢ atest, zamierajacy naetepujece danet
- nazwe lub znak zamawiajacego,
- numer 1 datg zaméwienia,
- nazwe lub znak wytwdroy,

- znak stall,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2 1_,

- liczbe 1 mase rur w partii,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- etwierdzenie zgodno$ol wyrobu z wymaganiami normy,
- znak KJ wytwéroy, date 1 podple.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

Partie uzhane za nlezgodne z wymaganiami normy wytwérca noza przesortowa¢, poprawi¢ 1 przed-

NORMY

stawi¢ ponownie do badan jako nowe partie.
Wynik powtérnego odbioru jeat ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-86/0648-63

1. Instytucja opracowujgca norme - BON Huty Batory

2. Istotne zmiany w poréwnaniu z BN-76/0648-63i
- poprawiono ukdad normy, dostosowujec go do aktualnie obowlezujeeyoh wymagan,

- wyeliminowano biedy orez wykorzystano doswiadczania produkcyjna dla poprawy Jakos$ol normy.

3. Normy zwiazane»
PN-73/H-01102
PN-79/H-04004
PN-79/H-04006

PN-7E/H-04010

Cechowanie stalowych wyrobéw 1 pédwyrobéw hutniczych.

Sprawdzenie skdadu chemicznego stall 1 staliwa. Pobierania i przygotowa-
nie prébek do analizy wytopowej .

Analiza chemiczna stall 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek

z wyroboéw.
Analiza chemiczna
tosci wegla

surowki, zeliwa 1 stall. Oznaczanie oatkowitej zawar-

PN-7£/H-04012
PN-7<VH-04013
PN-79/H-04014
PN-7g”H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN-81/H-04022
PN—-81/H-04024
PN-84/H-04308
PN-80/H-04314
PN-78/H-04414
PN-78/H-04414
PN-7C/H-04414
PN-77/H-04419
PN-7E/H-04506
PN-72/H-84018

Analiza chemiczna suréwki,zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartos$ci manganu.
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie zawartosci krzemu.
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci fosforu.
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci siarki.
Analiza chemiczna suréwki,zeliwa 1 stall Oznaczania zawartosci chromu.
Analiza chemiczna eurdéwkl, zeliwa 1 stall. Oznaczania zawartosci niklu.
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall. Oznaczanie zawartosol glinu.
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall. Oznaczania zawartosci miedzi.

Stal. Pobieranie prébek do badan wkaenosol mechanicznych.
Statyczna proéba rozcieganla rur metalowych.

Ark. 00 Metale, Badania technologiczne rur. Ogélne wytyozne.
Ark 02 Metale Badania technologiczne rur Préba splaszczania.
Ark 03 Metale. Badania technologiczne rur. Préba rozttaczania.

Préba szczelnosci
Pomiar gtebokosci odweglenla hutniczych wyrobéw stalowych.
Stal nlekostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

rur metalowych
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Informacja dodatkowa do BN-86/0648-63

PN-75/H-84019 Stal weglowa konatrukoyjna wyZszaj jakooci ogélnago przeznaozanla.
Gatunki .

PN-7~H-84030 Stata atopowa konatrukoyjna Gatunki .

BN-65/0601-02 Préba lakrowa atall. Wykonania préby. Urzedzanla punktu kontroli lekrowaj .

Normy miedzynarodowa
1SO 4200-1985 Plain and ataal tubaa. waldad and aeamlaaa. Genaral tablaa of dlaanslona

and msaaaa par unio langth.
RWPO CT C3D 1483 78 TpyObi cranuibie BecwoBiibie xonoflnoAe<t>opMHpoBamibie CopTaMCHT

Symbol SWW - 0461
Autorzy nori»v - mgr Inf. L. Sludmak, agr Int. E. Smuda - Huta Im. H. Buezka
mgr tnz. K. WozZniak - Huta Batory

O uk IM* 115 B8n 400



BN-86/0648-63 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciagnione na zimno okreslo- zmiana 1
nego zastosowania 89 04 24
0362

Wk punkcie 51, tabl 10, w pozycji 7, 8 i 9, kol 3, zmienia si¢ zapis na "o rur,
lecz nie mniej niz 2 rury z partu, po jednej prébce z kazdej rury

(Biuletyn PKNM1J nr 10/89 poz 97)



