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HUTNICTWO Zamlaett
Żelaza i stali

Rury stalowe bez azwu walcowane na goręoo BN-76/0648-77

określonego zastosowania
Jrupa katalogowa 0362

1. WSTpP

Przedmiotem normy eę rury baz azwu walcowano na gorąco ze stall konstrukcyjnej węglowej, 

nlskostopowej 1 stopowej stosowane do budowy sprzętu lotniczego 1 specjalnych urzędzeó 

mechanicznych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Podział rur w zależności od dokładności wykonania średnio 1 orubośol śolanekt

- rury pierwszej klasy dokładności wykonania - Ol

- rury drugiej kiesy dokładnośol wykonania - 02

2.1 2, Podział rur w zależności od wymaganych badań - wg tabl. 1.

Tablica 1

P rzezna- Grupa
badać

Powierzchnie, Szczel­
Własności mechaniczne

Własności
teohnolo-ozenie

rur
koóce,

wymiary

3K<tao
chemiczny ność wyrobów ne próbkach kwa-

w stanie llflkecyjnyoh glozne
__ dostawy ulepszonych

cieplnie

prze­
wodowe Al ♦ /♦/*/
kon- 81 ♦ ♦ sm •a mm -
struk- 82 ♦ ♦ «s ■f - /*/y.
cyjne B3 ♦ ♦ - ♦ /+/*/

znak * oznacza badanie obowlęzkowe, 
1/ badanie przeprowadza się no Zędenle

znak - oznacza, la 
zamawlajęcego

badania nie przeprowadza się

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieraći

- nazwę rury,

- podział wg 2 1,

- nomlnelnę średnicę zewnętrznę 1 grubość ścianki,

- długość - w przypadku zaaawianla rur o długościach innych nil fabrykaoyjne,

- znak stall,

- numer niniejszej normy

Huta Batory

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza zerzędzenlon nr 4/86 

z dnia 1986 02 11, Jako norma obowlęzujęca od dnia 1987.01.01

DKOK J k ? .1 1 6 .0 6 .n . 400 Oena GTf- » ł .
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2.2.2, Przykład oznaczenia

a/ rury pierwszej klasy dokładności wykonania /Ol/, określonym składzie chemicznym 1 * ba­

daniem własności wytrzymałościowych w etanie dostawy /B2/, średnicy zewnętrznej 60,3 mm 
1 grubości ścianki 4,5 mm, długości fabrykaoyjnej, ze atell 20:

RURA OKREŚLONEGO ZASTOSOWANIA 01 B2 60,3 X 4,3 20 BN-86/064B-77

b/ rury drugiej klasy dokładności wykonania /02/ określonej szczelności z badaniem własno­
ści technologicznych próbami spłaszczania lub roztłaczania /Al/, średnloy zewnętrznej 101,6 om 

i grubości ścianki 5,6 mm, długości dokładnej 5000 mm, ze stall lOi

RURA OKREŚLONEGO ZASTOSOWANIA 02 Al 101,6 X 5,6 X 5000 10 BN-86/0648-77

3 WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia zewnętrzne 1 wewnętrzne rur nie powinny wykazywać wad w postaci łueekl<a 

pęknięć, zawalcowaó 1 naderwać.

Dopuszczalne sęt chropowatość, wgnioty 1 pojedyncze ryoy wynlkajęco z procesu wytwarzania, 

oraz ślady po prostowaniu 1 usuniętych wadach powierzchniowych, mlaezozgca olę w granlcaoh 

dopuszczalnych odchyłek wymiarowych grubości ścianki.

Na żędanle zamawiaJęcego uzgodnione przy zamawianiu, rury należy dostarczać o powierzchni

oczyszczonej ze zgorzeliny.

3.2. Końce powinny byc obcięte równo 1 prostopadle do osi rury, oczyszczone z zadziorów.

Na powierzchniach czołowych rur niedopuszczalne aę rozwarstwienia, pęcherze 1 ślady Jamy 

skurczowej

Za zgodę zamawlajęcego dopuszcza się dostawę rur z końcami obciętymi palnikiem.

Na Zędenle zamawlajęcego uzgodnione przy zamawianiu, rury o grubości ścianki powyżej 5 mm, 

przeznaczone do spawania, należy, dostarczać fazowano pod kętem 33 - 4S°| szerokość nie 

sfazowanego pierścienia czoła powinna wynosić 1 - 3  mm,

,?.i a.i...y>Y.l”l«>ry

3.3.1. Wymiary średnic zewnetrznych.oruboścl ścianek 1 maav i m rur - wg tabl. 2.

3.3.2 Dopuszczalne odchyłki średnic zewnętrznych - dla rur o dokładności wykonania 01 - 

wynoszę +, 1,25 % zaś dla rur 02 wynoszę 1,0 X.

3.3.3 Dopuszczalne odchyłki grubości ścianek rur - wg tabl. 3.

Tablica 3

Grubość ścianki, mm

Dopuszczalna odchyłki grubości ścianek rur 
w klasie dokładności wykonania, %

Ol 02

do 15 ♦ 12,5 
- 15

powyżej 15 + 12.5

Na końcach rur o długości nie przokraczajęcej dwóch średnic zewnętrznych, lecz 
nie większej niż na długości 300 mm dopuszcza elę odchyłkę ♦ 17,5 % Z tym, żo 
w Jednym przekroju różnica grubości ścianki nie może przekraczać odchyłek wg
tablicy

3.3.4, Długość Rury doatarcza elę o długościach! >
8/ febrykacyjnych 3 do 12 a,

b/ dokładnych - do 7 a z dopuszczę1 >ę odchyłkę,

- dla długości do 6 m t 10 mm,

- dla długości powyżej 6 m i średnio 133 mm 1 powyżej ♦ 15 ma,
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c/ wielokrotnych /w etoeunku do zamówionych długości dokładnych/ z naddatkiem 5 om na każ- 

de cięcie 1 z dopuszczalny odchyłkę dla całej długości jak dla długości dokładnych

Dostawę rur o długościach dokładnych powyżej 7 m 1 grubościach śolanek 25 ma 1 powyżej, 

należy uzgodnić przy zamówieniu

Za zgody zamawiajycago dopuszcza się dostawę rur o długościach krótszych lub dłuższyoh od 

długości fabrykacyjnych

3.3 5. Prostość. Rury powinny być proste Miejscowa krzywizna nie powinna przekraczać 

1,5 mm na 1 m długości rury.

3.3.6. Owalnośc średnic 1 nlerównomlerność grubości ścianek rur nie powinna przekraczać 

dopuszczalnych odchyłek średnio zewnętrznych l grubości ścianek.

3.4. Materiał

3.4 1. Półwyroby do produkcji rur powinny odpowiadać wymaganiom norm BN-70/0641-05,

ZN-64/0641-11 1 BN-67/0643-02

3.4 2. Skład chemiczny. Rury wykonuje się ze stall, których ekłed chemiczny stwierdzony

na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadać wymaganiom podanymi w normach - wg tabl. 4.

Tablica 4

Znak etall Nr normy

10, 20A, 35. 45A PN-75/H-84019

1002 PN-81/H-84023

18G2A PN-72/H-84018

30HGS, 30HGSA, 38HA PN-73/H-84030

Dostawę rur z Innych gatunków stall należy uzgodnić przy zamawianiu.

W przypadku wykonywania analizy kontrolnej odchyłki składu chemicznsgo powlnmy być zgod­

ne odpowiednio z wymaganiami norm - wg tabl. 4.

3.5. Stan dostawy. Rury ze etall węglowej i niekoetopowej dostarcza się w stanie normali­

zowanym /N/, natomiast rury ze atall stopowej dostarcza się w stanie zmiękczonym /M/ ,
Dopuszcza się dostawę rur ze stali węglowej w stanie surowym, Jeżeli Ich własności mecha­

niczne odpomladejg wymaganiom wg tabl 5.

Za zgodę zemawlajęcego dopuszcza się dostawę rur ze stall stopowej w etanie surowym.

3.6. Własności mechaniczne

3.6.1. własności mechaniczne rur ze stali węglowych 1 nlskoatopowych w stenie dostawy 

określone na próbkach wzdłużnych, powinny odpowiadać wymaganiom wg tabl. 5.

Tablica 5

Własności mechaniczne, min

Znak etall
Re /r0 ,2/ R. A5

%MPe

lO 205 335 25
20A 245 410 22
35 315 530 18

45A 1/10G2 ,,
18G2AV

355 600 15
265 470 25
365 510 22

1/ Ole rur o grubości ścianek 16 mm 1 powyżej dopuszcza się obniże­
nie R„ 1 Rn o 20 MPe

... — — ....— --... ■ — ... ........ .......... . .... . t . i. iii.,—  - . —
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3.6.2. Własności mechaniczno rur ze atall atopnwej. określono no wzdłu2nyoh próbkach kwali­

fikacyjnych ulepszonych cieplnie, powinny odpowiadać wymaganiom wg tabl. 6.

Tablica 6

Znak
stall

Wytyczne ,, 
obróbki cieplnej próbek '

Własności mśchanlczne, min

r q/r0,2/ Rm Ag Z ^ KCU2 V

MPa % 0/om^

38HA
hartowanie! 850ł870°C, olej 
odpuszczanie! 500-590°C 
olej lub woda

730 880 12 50 98

30HGS 
3 OH G SA

hartowanie i 880*900°C, olej 
odpuszczaniei 510-520°C 
woda lub olej

830 1080 10 45 49

1/ Podany zakres temperatur odpuszczanie ma znoczenle orientacyjne 1 Jego przekroozenle Jeet 
dopuszczalne pod warunkiem uzyakania wymaganych własności mechanicznych.

2/ Przewężenie określa eię tylko w przypadku, Jeżall próba rozolęgania wykonywana Jest na 
próbkach okrągłych.

3/ Udarność określa się tylko dla rur o grubości ścianki 12 mm 1 powyżej.

Własności mechaniczne rur z innych gatunków stall powinny odpowiadać wymaganiom uzgodnionym 

przy zamawianiu. •

3.7. Szczelność. Rury poddane próbie wodnoj pod ciśnieniem 4,9 MPa, nie powinny wykazywać 

nieszczelności 1 trwałych odkształceń.

Na żędanle zamawiającego przeprowadza alę próbę wodnę pod ciśnieniem większym niż 4,9 MPa. 

lecz nie większym niż wyliczonym za wzorui

2 • k • a
pp " ..  fl ---- <  20,7 MPa

w którymi kp - minimalne naprężenie dopuszczalne, równei

- dle rur o średnicach do 244,5 mm - 0,75 Re min , MPa,

- dla rur o średnicach 273 do 457 mm - 0,85 Re min , MPa,

- dla rur o średnicy 508 mm - 0,9 Re min., MPa,

- dle rur ze etall 10 - 0.6 Re min , MPa,

a - nominalna grubość ścianki rury. mm,

Dz - nominalna średnica zewnętrzna rury, mm.

3.8. Właanoścl technologiczne

3.8.1. Spłaszczanie. Rury poddane próbie spłaszczania nie powinny wykazywać na powierzchni 

próbki pęknięć, naderwać l rozwarstwień widocznych nieuzbrojonym okiem. Rury o grubości ścian­

ki większej niż 15 % średnicy zewnętrznej nie podlegaję próbie spłaszczania.

Odległość między płytami wylicza się ze wzorui

H . JJS.c/,'}..... »m 

c ♦

w którymi o - współczynnik o wartościi c ■ 0,09 dla stali 10,

c - 0,07 dla stall 20A i 18G2A,

Dz - nominalna średnica zewnętrzna rury, mm, 

a - nominalna grubość ścianki, mm

Ola innych gatunków stall wartość współczynnika c należy uzgodnić przy zamawianiu.

3.8.2, Roztłaczanie. Rury o średnicach do 139,7 ram 1 o grubościach ścianek do 8,0 mm pod­

dane próbie roztłaczania nie powinny wykazywać na powierzchni próbki pęknięć, naderwać 1 roz­

warstwień widocznych nieuzbrojonym okiem wielkość roztłoczenle średnicy zewnętrznej rur za 

stali 10 i 20A powinna być zgodna z tabl. 7
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Tablica 7

Znak stall

Wielkość roztłoczenla średnicy zewnętrznej, %, 
dla grubości ścianki, min.:

do 4 mm powyżej 4 mm

10 10 6

20A 8 5

Dla rur z Innych gatunków stall wielkości roztłaczania należy uzgodnić przy zamawianiu.

3.9 Hakroętruktura sprawdzona próbę głębokiego trawienia na próbkach pobranych z rur

w atonie dostawy nie powinno wykazywać pozostałości Jamy usadowej, pęoherzy 1 płatków, widocz­

nych nieuzbrojonym okiem.

3.10 Wymagania dodatkowe należy uzgodnić przy zamawianiu.

3.11 Cechowanie Rury cechuje olę Indywidualnie wg PN-73/H-01102 przez wybicie na nich 

co najmniej naatępujęcych znaków:

- znak wytwórcy,

- znak stall,

- numer wytopu lub umowny znak,

- znak kontroli Jakości,

- znak przedstawiciela zamawiaJęcego.

Miejsce cechowanie na ruraoh powinno byc obwiedzione biełę farbę Dopuszcza się cechowanie 

rur przez naklejanie nalepek zawlerajęcych w.w. znaki lub uzgodnienie Innego sposobu cechowa­

nia. Ne żędanie zemawlejęcego każda rura powinna być oznaczona barwnie wg PN-73/H-O1102,

4. PAKOWANIE, TRANSPORT I KONSERWACJA

4.1. Pakowanie 1 transport. Rury dostarcza się bez opakowania, w wlęzkach lub luzem, dowol­

nym środkiem transportu.

Dopuszcza się przy zamawianiu uzgodnienie sposobu opakowania rur.

4.2, Konserwacja. Rury dostarcza elę bez zabezpieczenia przed korozję.

5. BADANIA

5.1. Procram badań. Rury bada elę partiami. Rodzaje badaó, pobieranie próbek, ople badać 

1 ocena wyników badać wg tsbl. 8.

5.2. Skład 1 Ilczność partii. Partię stanowię rury o Jednakowych wymiarach nominalnych 

1 jednej dokładności wykonania, pochodzęce z Jednego wytopu

Liczba rur w partii nie noże przekraczać:

400 sztuk dla rur o średnicach do 168,3 mm,

100 sztuk „dla rur o średnicach 177.8 mm 1 powyżej

5.3. Badania powtórne, w razie uzyskania chociażby na jednej próbce danego badania (wyni­

ków niezgodnych z wymaganiami normy należy to badanie powtórzyć na podwójnej liczbie próbek 

w stosunku do pierwotnie pobranych Rury, których próbki dały wynik ujemny należy uaunęć

z partii.

Powtórnie riależy przeprowadzić tylko te badanie, które dały wyniki niezgodne z wymagania­

mi normy Dsżsll podczas powtórnego badania chociażby Jedna próbka dała wynik ujemny, należy 

partię uznać za nlezgodnę z wymaganiami normy

W przypadku uzyskania wyników próby rozclęgania na próbkach kwalifikacyjnych ulepszonych 

cieplnie niezgodnych z wymoqanlaml p 3 6 2  tabl. 7, badania powtórne można przeprowadzić 

Jak przy badaniu po raz pierwszy tj zgodnie z 5 1 tabl 8, poz 5, przy zastosowaniu Innych 

parametrów ulepszania cieplnego /temperatur, ośrodka chłodzęcego, czasów wygrzewanie/. 

Zastosowane parametry ulepszania cieplnego należy podać do wiadomości zamawlajęcenu.
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Tablica 8

LP
Rodzaj
badania

Pobieranie
próbek Opia badania Ocena

wyników badania

1 Sprawdzenie po­
wierzchni / 3 1/ 
1 końców /3 2J

100 % rur

naleZy przeprowadzić nieuzbrojo­
nym okiem Wnętrze rury ogląda 
się przy oświetleniu rury z obu 
końców Głębokość zalegania wad 
należy sprawdzić przyrządami po­
miarowymi

fury nlo odpo­
wiadające wy­
maganiom należy

2 Sprawdzanie wymia­
rów /3 3/

należy przeprowadzić uniwersal­
nymi przyrzędemi pomiarowymi lub 
sprawdzianami o wymaganej dokład­
ności pomiarowej

usunąć z partii

3 Sprawdze­
nie skła­
du che- 
mlcznego 
/3 4 2/

analiza
wytopo­

wa
PN-79/^H-04004

należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04010, PN-7Ę/H-04012, 
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, 
PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, 
PN-79/H-04018, PN-81/H-04022, 
PN-81/H-04024 lub Innymi metoda­
mi, o niemniejszej dokładności 
oznaczania

jeżeli wyniki 
nie odpowiada­
ją wymaganiom 
partią należy 
uznać za nie­
zgodną z normą

analiza 
kontrol­
na na 
żądanie 
zamawia­
jącego

PN-81^H-04006 
z jednej rury

4 Sprawdze­
nie zgod­
ności ga­
tunku 
stall

próba 
Iskrowa. 
stalosko- 
powa lub 
Inna o 
niemnlej- 
ezej do­
kładności 
sprawdze­
nia

100 % rur
próbę lskrowę należy przepro­
wadzić wg BN-65/0601-02) zaś 
próbę staloakopowę - aparatem 
ataloskopowym

rury nie odpo­
wiadające wyma­
ganiom należy 
poddać analizie 
kontrolnej lub 
usunąć z partii

5 Sprawdze­
nie włas­
ności me­
chanicz­
nych /3 6/

próba roz­
ciągania

wg PN-84/H-04308 
z 2 rur z partii 
po jednej prób­
ce z każdej rury 
przy próbie roz­
ciągania 1 po 
3 próbki z każ­
dej rury przy 
próbie udarności 
z partii o llcz- 
ności do 9 rur 
do badań pobie­
ra elę 1 rurę.

należy przeprowadzić wg 
PN-80/H-04314 W przypadku nie 
występowania na badanej próbce 
wyraźnej granicy plastyczności 
należy przyjęć jej wartość od- 
powledajęcę 0,2 % wydłużenia 
trwałego

jeżeli wyniki 
nie odpowiada­
ją wymaganiom, 
należy przepro­
wadzić badanie 
powtórne wg 5.3

próba
udarności

należy przeprowadzić wg 
PN-79/H-04370 Wynik próby eta­
nowi średnia arytmetyczna udar- 
nośc 3 próbek pobranych z tej 
samej rury przy czym dopuszcza 
elę udarnośc i próbki mniejszą 
o nie więcej niż 10 O/cm* od war­
tości podanej w tabl. 6

6 Sprawdzenie ozczol- 
noścl / J 7/

ir-
100 % rur

należy przeprowadzić wg 
PN-77/H-04419
Czas wytrzymania rury pod ciś­
nieniem powinien wynosić 
min, 5 •

rury nie odpo­
wiadające wyma­
ganiom należy 
usunąć z partii

7 Sprawdze­
nie włas­
ności 
technolo­
gicznych
7  3 8/ -
na Zada­
nie zame- 
wlajęcego

próba 
spłasz­
czania 
/3 8 1/

1/
z rur z partii, 
po jednaj próbce 
z każdej rury

należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04414 00 1 02 na pier­
ścieniach o wysokości ok 50 ma Jeżeli wyniki 

nla odpowiadają 
wymaganiom na­
leży przeprowa­
dzić badania 
powtórne wg 5.3

" B próba 
roztła­
czania 
/3 8 ?/

V

należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04414 OO 1 03 na prób­
kach o wysokości ma* 150 ma, przy 
użyciu trzpienie stożkowego 0 kę- 
clo zbieżności 60°.

9 Sprawdzenie makro- 
struktury /3 9/ - 
na Zadanie zamawia­
jącego uzgodnione 
przy zamówieniu

1 % lecz nie 
mniej niż 2 rury 
po jednej próbce 
z każdej rury

należy przeprowadzić wg 
PN-57/H-O4501 na pierścieniach 
0 wyeokoścl 15 do 30 mm

jeżeli wyniki 
badania nla od­
powiadają wyma­
ganiom należy 
przeprowadzić 
badania powtórne 
wq 5.3

10 Sprawdzenie wyma­
gań dodatkowych
/i 10/

wg uzgodnienia należy przeprowadzić wg warun­
ków uzgodnionych przy zamawianiu

wg uzgodnienia

1/ Rury podlegają tylko Jednemu badaniu! tsploozczonlu lub roztłaczaniu w zależności od 
zamówienia
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5.4. Zaświadczanie jakości 1 atest

5.4 1. Zaświadczenie lakoścl. Wytwórca Jett obowiązany wyatonie dla każdej partii zaświad­

czanie Jakości, stwierdzające zgodność wyrobu z wymaganiami normy.

5.4.2 Ateat. Na żędanle zamawiającego wytwórca Jest obowięzany wystawić dla każdej partii 

atest zawierający naetępujęce danai

- nazwę lub znak zamawiającego,

- numer 1 datę zamówienia,

- nazwę lub znak wytwórcy,

- znak stall,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- liczbę rur w partii,

- stan dostawy.

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badać,

- stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis K3 wytwórcy.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZG00N£ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię uznanę za nlezgodnę z wymaganiami normy wytwórca mole przesortować, naprawić 

1 przedstawić do badać Jako nowę partię. Wynik powtórnego odbioru jeat ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-86/0648-77

1. Instytucie opracowująca normę - BON Huty Batory

2 Istotne zmiany w porównaniu z BN-76/0648-77

- zmieniono 1 dostosowano układ normy do obecnie obowięzujęcego,

- zmieniono podział rur wprowadzono podział na grupy w zalotności od wymaganych badać,

- wprowadzono zmiany w zakresie etanu powierzchni,1 koćców,U
- zmionlono wymagania dla próby roztłaczania.

3. Normy związane 

P N -7 3 /H -0 1 1 0 2  

P N -7 9 /H -0 4 0 0 4

P N -8 1 /H -0 4 0 0 6

P N -7 8 /H -0 4 0 1 0

P N -7 8 i'H -0 4 0 1 2  

P N -7 4 /H -0 4 0 1 3  

PN—7 9 /H -0 4 0 1 4  

P N -7 8 /H -0 4 0 1 5  

P N -7 9 /H -0 4 0 1 6  

P N -7 9 /H -0 4 0 1 8  

P N -8 1 /H -0 4 0 2 2  

P N -8 1 /H -0 4 0 2 4  

PN- 8  V H - 04308 

P N -8 0 /H -0 4 3 1 4  

P N -7 9 /H -0 4 3 7 0

Cechowanie stalowych półwyrobów 1 wyrobów hutniczych.

Sprawdzenie składu chemicznego stall 1 staliwa. Pobierania 1 przygotowa­

nie próbek do analizy wytopowej.

Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie próbek 

z wyrobów.

Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 atall Oznaczanie całkowitej zawar-

toścl węgla.

Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartości oanganu.

Analiza chemiczne surówki, żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości krzemu.

Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 atall. Oznaczanie zawartości fosforu.

Analiza chemiczna surówki, żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości siarki.

Analiza chemiczna surówki, żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości chromu.

Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stall Oznaczanie zawartości niklu.

Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartości glinu.

Analiza chemiczna surówki, żeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartości miedzi.

Stal. Pobieranie próbek do badać własności mechanicznych. 

Statyczna próba rozcięgania rur metalowych.

Metale Próba udarności w temperaturze pokojowej.



Informacje dodatkowo do BN-06/0648-77 9

PN-78/H-04414 arkusz 00 Hotala. Badania tsohnologlozno rur. Ogólno wytyezno.

PN—7Q/H—04414 arkusz 02 Motało. Badania teohnologlczne rur. Próbo apłaazczanla.

PN-76/H-04414 arkusz 03 Motało Badania technologiczna rur. Próba roztłaczania.

PN-77/H-04419 

PN-57/H-04501 

PN-72/H-84018 

PN-75/H-84019 

PN-72/H-84030 

BN-65/0601-02 

BN-70/0641-05 

BN-67/0643-02 

ZN-6^0641-11

Próba szczelności rur motelowych.

Badania makrootruktury atoli. Próba głębokiego trawienia.

Stal nlekostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki

Stal węglowa konstrukcyjna wyższej Jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

Stale etopowa konatrukcyjne Gatunki.

Próba Iskrowa atoli. Wykonanie próby. Urzędzenle punktu kontroli Iskrowej. 

Kęsiska, kęey, pręty kwadratowe 1 okręgło do wyrobu rur bez szwu.

Wlewki stalowe do bezpośredniego przerobu na rury.

Stal walcowana. Kęsy 1 kęsiska kwadratowe oraz pręty okręgłe do wyrobu 

rur.

4. Normy zagraniczne

GOST 8733-74 Tpy6u cmm,>tbie Secuiomibie xoflomion«t|opMHpoB»iiHMe H Teiuionc<t»pMiipoBairiTU»

5. Symbol SWW - 0461

6. Autorzy normy - mgr lnż K. Wożniak, mgr lnż. K. Pogoda - Huta Batory
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