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NORMA 8RAN2O0OWA BN-86/0648-77
HUTNICTWO Zamlaett
Zel i li
elaza 1 stali Rury stalowe bez azwu walcowane na goreoo BN-76/0648-77

okreslonego zastosowania
Jrupa katalogowa 0362

1. WSTpP

Przedmiotem normy ee rury baz azwu walcowano na goraco ze stall konstrukcyjnej weglowej,
nlskostopowej 1 stopowej stosowane do budowy sprzetu lotniczego 1 specjalnych urzedzeé
mechanicznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Podziat rur w zaleznosci od dokdadnosci wykonania Srednio 1 orubosol Solanekt
- rury pierwszej klasy dokdadnosci wykonania - 0ol
- rury drugiej kiesy doktadnosol wykonania - 02

2.1 2, Podziat rur w zaleznosci od wymaganych badan - wg tabl. 1.

Tablica 1
- - Whasnosci mechaniczne
z;gﬁég}'erup@ POWE%EE;P"'e' 3K<tao Szczel- WEasnosci
ur badac ey chemiczny nos¢ wyrobow ne prébkach kwa- teohnolo-
wy! y w stanie 11flkecyjnyoh glozne
_ dostawy ulepszonych
cieplnie
prze-
wodowe Al * /e/*/
kon- 81 * . M a n -
struk- 82 * * s of - 1>/
cyjne B3 . . - . /+/¥7
znak * oznacza badanie obowlezkowe, znak - oznacza, la badania nie przeprowadza sie

1/ badanie przeprowadza sie no Zedenle zamawlajecego

2
2

.2, Oznaczenie

.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieraci

nazwe rury,

podziat wg 2 1,

nomlnelne Srednice zewnetrzne 1 grubos¢ Scianki,

dtugos¢ - w przypadku zaaawianla rur o diugosciach innych nil fabrykaoyjne,
znak stall,

numer niniejszej normy

Huta Batory
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zerzedzenlon nr 4/86

z dnia 1986 02 11, Jako norma obowlezujeca od dnia 1987.01.01

DKOK Jk?.116.06.n.400 oena GTf- »t.



2 BN-86/0648-77

2.2.2, Przykd#ad oznaczenia

a/ rury pierwszej klasy dokdadnosci wykonania /01/, okreslonym skdadzie chemicznym 1 * ba-
daniem wkasnosci wytrzymatosciowych w etanie dostawy /B2/, Srednicy zewnetrznej 60,3 mm
1 grubosci S$cianki 4,5 mm, ddugosci fabrykaoyjnej, ze atell 20:

RURA OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA 01 B2 60,3 X 4,3 20 BN-86/064B-77

b/ rury drugiej klasy dok#adnosci wykonania /02/ okre$lonej szczelnosci z badaniem wkasno-
Sci technologicznych prébami sptaszczania lub rozttaczania /Al/, Srednloy zewnetrznej 101,6 om
i grubosci Scianki 5,6 mm, ddugosci dokdadnej 5000 mm, ze stall I0i

RURA OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA 02 Al 101,6 X 5,6 X 5000 10 BN-86/0648-77

3 WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia zewnetrzne 1 wewnetrzne rur nie powinny wykazywa¢ wad w postaci Htueekl<a
peknie¢, zawalcowadé 1 naderwac.

Dopuszczalne set chropowatos$¢, wgnioty 1 pojedyncze ryoy wynlkajeco z procesu wytwarzania,
oraz $lady po prostowaniu 1 usunietych wadach powierzchniowych, mlaezozgca ole w granlcaoh
dopuszczalnych odchytek wymiarowych grubosci Scianki.

Na zedanle zamawiaJdecego uzgodnione przy zamawianiu, rury nalezy dostarcza¢ o powierzchni
oczyszczonej ze zgorzeliny.

3.2. Konce powinny byc obciete réwno 1 prostopadle do osi rury, oczyszczone z zadzioréw.
Na powierzchniach czotowych rur niedopuszczalne ae rozwarstwienia, pecherze 1 Slady Jamy

skurczowej

Za zgode zamawlajecego dopuszcza sie dostawe rur z koncami obcietymi palnikiem.

Na Zedenle zamawlajecego uzgodnione przy zamawianiu, rury o grubosci Scianki powyzej 5 mm,
przeznaczone do spawania, nalezy, dostarcza¢ Tfazowano pod ketem 33 - 4S°]| szerokos$¢ nie
sfazowanego pierscienia czoda powinna wynosi¢ 1 -3 mm,

2dai yIlkery
3.3.1. Wymiary S$rednic zewnetrznych.oruboscl Scianek 1 maav i m rur - wg tabl. 2.

3.3.2 Dopuszczalne odchytki $rednic zewnetrznych - dla rur o dok#adnosci wykonania 01 -
wynosze + 1,25 % za$ dla rur 02 wynosze 1,0 X.

3.3.3 Dopuszczalne odchydki grubosci s$cianek rur - wg tabl. 3.
Tablica 3

Dopuszczalna odchy#ki grubosci Scianek rur

Grubosé Scianki. mm w klasie doktadnosci wykonania, %

ol 02
do 15 ¢ 12,5
- 15
powyzej 15 + 12.5

Na koncach rur o dkugosci nie przokraczajecej dwoéch Srednic zewnetrznych, lecz
nie wiekszej niz _na ddugosci 300 mm dopuszcza ele odchytke ¢ 17,5 % Z tym, zo
w gtlednym przekroju réznica grubosci $cianki nie moze przekracza¢ odchydek wg
tablicy

3.3.4, Dhugos¢ Rury doatarcza ele o diugosciach! >
8/ febrykacyjnych 3 do 12 a,
b/ doktadnych - do 7 a z dopuszczel>e odchydke,
- dla d¥ugosci do 6 m t 10 mm,
- dla dkugosci powyzej 6 m i Srednio 133 mm 1 powyzej ¢ 15 ma,
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4 BN-86/0648-77

c/ wielokrotnych /w etoeunku do zaméwionych ddugosci dokdadnych/ z naddatkiem 5 om na kaz-
de ciecie 1 z dopuszczalny odchytke dla catej diugosci jak dla dtugosci dok#adnych

Dostawe rur o diugosciach dokd#adnych powyzej 7 m 1 grubosciach Solanek 25 ma 1 powyzej,
nalezy uzgodnié przy zaméwieniu

Za zgody zamawiajycago dopuszcza sie dostawe rur o ddugosciach krétszych lub dduzszyoh od
ddugosci fabrykacyjnych

3.3 5. Prostos¢. Rury powinny by¢ proste Miejscowa krzywizna nie powinna przekraczacé
1,5 mm na 1 m ddugosci rury.

3.3.6. Owalnosc $rednic 1 nleréwnomlerno$é¢ grubosci Scianek rur nie powinna przekraczac
dopuszczalnych odchytek $rednio zewnetrznych 1 grubosci Scianek.

3.4. Materiat

3.4 1. Pétwyroby do produkcji rur powinny odpowiada¢ wymaganiom norm BN-70/0641-05,
ZN-64/0641-11 1 BN-67/0643-02

3.4 2. Sk¥ad chemiczny. Rury wykonuje sie ze stall, ktérych ekded chemiczny stwierdzony
na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom podanymi w normach - wg tabl. 4.

Tablica 4
Znak etall Nr normy
10, 20A, 35. 45A PN-75/H-84019
1002 PN-81/H-84023
18G2A PN-72/H-84018
30HGS, 30HGSA, 38HA PN-73/H-84030

Dostawe rur z Innych gatunkéw stall nalezy uzgodnié przy zamawianiu.
W przypadku wykonywania analizy kontrolnej odchydki skdadu chemicznsgo powlnmy byé zgod-
ne odpowiednio z wymaganiami norm - wg tabl. 4.

3.5. Stan dostawy. Rury ze etall weglowej i niekoetopowej dostarcza sie w stanie normali-
zowanym /N/, natomiast rury ze atall stopowej dostarcza sie w stanie zmiekczonym /M/ ,

Dopuszcza sie dostawe rur ze stali weglowej w stanie surowym, Jezeli Ich wkasnosci mecha-
niczne odpomladejg wymaganiom wg tabl 5.

Za zgode zemawlajecego dopuszcza sie dostawe rur ze stall stopowej w etanie surowym.

3.6. Wkasnosci mechaniczne
3.6.1. wkasnosci mechaniczne rur ze stali weglowych 1 nlskoatopowych w stenie dostawy

okreslone na proébkach wzdduznych, powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 5.

Tablica 5

Whasnos$ci mechaniczne, min
Znak etall

Re /r0 2/ R. A5

MPe %

10 205 335 25
20A 245 410 22
35 315 530 18
1/ 355 600 15
19621/, 265 470 25
18G2AV 365 510 22

1/ Ole rur o grubosci Scianek 16 mm 1 powyzej dopuszcza sie obnize-
nie R,, 1 Rn o 20 MPe o
—m— e eea— — — B— Ll e — - t. 1 m; - -



BN-86/0648-77 5

3.6.2. Whasnosci mechaniczno rur ze atall atopnwej. okreslono no wzddu2nyoh prébkach kwali-
fikacyjnych ulepszonych cieplnie, powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 6.

Tablica 6
WEasnosci mschanlczne, min
Znak Wytyczne vy Ag zZ AN KCu2 Vv
stall obrobki cieplnej probek * ro/r0,2/  Rm
MPa % 0/om™

hartowanie! 8504870°C, olej
38HA odpuszczanie! 500-590°C 730 880 12 50 98
olej lub woda

30HGS hartowanie i 880*900°C, olej
30HGSA odpuszczaniei 510-520°C 830 1080 10 45 49
woda lub olej

1/ Podany zakres temperatur odpuszczanie ma znoczenle orientacyjne 1 Jego przekroozenle Jeet
dopuszczalne pod warunkiem uzyakania wymaganych wikasnosci mechanicznych.

2/ Przewezenie okresla eie tylko w przypadku, Jezall préba rozolegania wykonywana Jest na
prébkach okragtych.

3/ Udarnos¢ okresla sie tylko dla rur o grubosci Scianki 12 mm 1 powyzej.

Whasnosci mechaniczne rur z innych gatunkéw stall powinny odpowiada¢ wymaganiom uzgodnionym
przy zamawianiu. -

3.7. Szczelnos¢. Rury poddane prébie wodnoj pod cisnieniem 4,9 MPa, nie powinny wykazywac
nieszczelnosci 1 trwatych odksztakcen.

Na zedanle zamawiajacego przeprowadza ale prébe wodne pod cisnieniem wiekszym niz 4,9 MPa.
lecz nie wiekszym niz wyliczonym za wzorui

2 ek ea
pp "™ -- fA--— < 20,7 MPa
w ktérymi  kp - minimalne naprezenie dopuszczalne, réwnei

- dle ruro $rednicach do 244,5 mm -0,75 Re min ,MPa,
- dla ruro $rednicach 273 do 457 mm- 0,85 Re min , MPa,
- dla ruro $rednicy 508 mm - 0,9 Remin., MPa,
- dle rurze etall 10 - 0.6 Re min ,MPa,

a - nominalna grubo$¢ Scianki rury. mm,

Dz - nominalna $rednica zewnetrzna rury, mm.

3.8. Wkaanoscl technologiczne

3.8.1. Spiaszczanie. Rury poddane prébie splaszczania nie powinny wykazywa¢ na powierzchni
probki peknie¢, naderwa¢ 1 rozwarstwien widocznych nieuzbrojonym okiem. Rury o grubosci Scian-
ki wiekszej niz 15 % Srednicy zewnetrznej nie podlegaje prébie splaszczania.

Odlegtos¢ miedzy phytami wylicza sie ze wzorui

H . JBd, "} »Mm
cC ¢
w ktérymi o - wspétczynnik o wartoscii c = 0,09 dla stali 10,
c - 0,07 dla stall 20A i 18G2A,
Dz - nominalna $rednica zewnetrzna rury, mm,
a - nominalna grubos¢ Scianki, mm

Ola innych gatunkéw stall wartos$¢ wspétczynnika c¢ nalezy uzgodnié przy zamawianiu.

3.8.2, Rozthaczanie. Rury o Srednicach do 139,7 ramn 1 o grubosciach $cianek do 8,0 mm pod-
dane prébie rozttaczania nie powinny wykazywa¢ na powierzchni proébki peknie¢, naderwa¢ 1 roz-
warstwien widocznych nieuzbrojonym okiem wielko$¢ rozthoczenle Srednicy zewnetrznej rur za
stali 10 i 20A powinna by¢ zgodna z tabl. 7
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Tablica 7

Wielkos¢ rozttoczenla $rednicy zewnetrznej, %,
dla grubosci Scianki, min.:

Znak stall
do 4 mm powyzej 4 mm
10 10 6
20A 8 5

Dla rur z Innych gatunkéw stall wielkosci roztltaczania nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu.

3.9 Hakroetruktura sprawdzona prébe glebokiego trawienia na prébkach pobranych z rur
w atonie dostawy nie powinno wykazywa¢ pozostatosci Jamy usadowej, peoherzy 1 platkéw, widocz-
nych nieuzbrojonym okiem.

3.10 Wymagania dodatkowe nalezy uzgodni¢ przy zamawianiu.

3.11 Cechowanie Rury cechuje ole Indywidualnie wg PN-73/H-01102 przez wybicie na nich
co najmniej naatepujecych znakdéw:

- znak wytwércy,

- znak stall,

- numer wytopu lub umowny znak,

- znak kontroli Jakosci,

- znak przedstawiciela zamawiaJecego.

Miejsce cechowanie na ruraoh powinno byc obwiedzione biete farbe Dopuszcza sie cechowanie
rur przez naklejanie nalepek zawlerajecych ww. znaki lub uzgodnienie Innego sposobu cechowa-
nia. Ne zedanie zemawlejecego kazda rura powinna by¢ oznaczona barwnie wg PN-73/H-01102,

4. PAKOWANIE, TRANSPORT I KONSERWACJA

4_1. Pakowanie 1 transport. Rury dostarcza sie bez opakowania, w wlezkach lub luzem, dowol-
nym Srodkiem transportu.

Dopuszcza sie przy zamawianiu uzgodnienie sposobu opakowania rur.

4.2, Konserwacja. Rury dostarcza ele bez zabezpieczenia przed korozje.

5. BADANIA

5.1. Procram badan. Rury bada ele partiami. Rodzaje badad, pobieranie prébek, ople bada¢
1 ocena wynikéw bada¢ wg tsbl. 8.

5.2. Sk#ad 1 llcznos$¢ partii. Partie stanowie rury o Jednakowych wymiarach nominalnych
1 jednej dok#adnosci wykonania, pochodzece z Jednego wytopu

Liczba rur w partii nie noze przekraczac:

400 sztuk dla rur o Srednicach do 168,3 mm,

100 sztuk ,dla rur o $rednicach 177.8 mm 1 powyzej

5.3. Badania powtérne, w razie uzyskania chociazby na jednej prébce danego badania (wni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy nalezy to badanie powtdrzy¢ na podwdjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych Rury, ktérych prébki daty wynik ujemny nalezy uaunec
z partii.

Powtdrnie rialezy przeprowadzi¢ tylko te badanie, ktére daty wyniki niezgodne z wymagania-
mi normy Dszsll podczas powtdrnego badania chociazby Jedna prébka data wynik ujemny, nalezy
partie uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy

W przypadku uzyskania wynikéw préby rozclegania na prébkach kwalifikacyjnych ulepszonych
cieplnie niezgodnych z wymoganlaml p 362 tabl. 7, badania powtdérne mozna przeprowadzic¢
Jak przy badaniu po raz pierwszy tj zgodnie z 51 tabl 8, poz 5, przy zastosowaniu Innych
parametréow ulepszania cieplnego /temperatur, osrodka chltodzecego, czaséw wygrzewanie/.
Zastosowane parametry ulepszania cieplnego nalezy poda¢ do wiadomosci zamawlajecenu.
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Tablica 8

Pobieranie
prébek

100 % rur

PN-79/"H-04004

PN-81"H-04006
z jednej rury

100 % rur

wg PN-84/H-04308
z 2 rur z partii
po jednej proéb-
ce z kazdej rury
przy prébie roz-
ciggania 1 po

3 probki z kaz-
dej rury przy
probie udarnosci
Z partii o llcz-
nosci do 9 rur
do badan pobie-
ra ele 1 rure.

100 % rur

z rur z partii,
po jednaj probce
z kazdej rury

1% lecz nie
mniej niz 2 rury
po jednej proébce
z kazdej rury

wg uzgodnienia

Opia badania

naleZy przeprowadzi¢ nieuzbrojo-
nym okiem Wnetrze rury oglada
sie przy oswietleniu rury z obu
koncow Giebokos¢ zalegania wad
nalezy sprawdzi¢ przyrzadami po-
miarowymi

nalezy przeprowadzi¢ uniwersal-
nymi przyrzedemi pomiarowymi lub
sprawdzianami o wymaganej dokdad-
nosci pomiarowej

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04010, PN-7E/H-04012,
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014,
PN-78/H-04015, PN-79/H-04016,
PN-79/H-04018, PN-81/H-04022,
PN-81/H-04024 1ub Innymi metoda-
mi, o niemniejszej doktadnosci
oznaczania

probe Iskrowe nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-65/0601-02) zas
prébe staloakopowe - aparatem
atal oskopowym

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-80/H-04314 W przypadku nie
wystepowania na badanej probce
wyraznej granicy plastycznosci
nalezy przyjec j?j wartos¢ od-
powledajece 0,2 % wydtuzenia
trwatego

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-79/H-04370 Wynik proéby eta-
nowi Srednia arytmetyczna udar-
nosc 3 prébek pobranych z tej
samej rury przy czym dopuszcza
ele udarnosc i prébki mniejsza
o nie wiecej niz 10 O/cm* od war-
tosci podanej w tabl. 6

nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-77/H-04419

Czas wytrzymania rury pod cis$-
nieniem powinien wynosic¢

min, 5 <

nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-78/H-04414 00 1 02 na pier-
Scieniach o wysokosci ok 50 ma

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04414 00 1 03 na proéb-
kach o wysokosci ma* 150 ma, przy
uzyciu trzpienie stozkowego O ke-
clo zbieznosci 60°.

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-57/H-04501 na pierscieniach
0 wyeokoscl 15 do 30 mm

nalezy przeprowadzi¢ wg warun-_
kow uzgodniol amawianiu

nych przy

Ocena
wynikéw badania

fury nlo odpo-
wiadajgce wy-
maganiom nalezy
usung¢ z partii

jezeli wyniki
nie odpowiada-
ja wymaganiom
partiag nalezy
uzna¢ za nie-
zgodna z normg

rury nie odpo-
wiadajace wyma-
ganiom nalezy

podda¢ analizie
kontrolnej lub
usung¢ z partii

jezeli wyniki
nie odpowiada-
ja wymaganiom,
nalezy Brzepro-
wadzic badanie
powtérne wg 5.3

rury nie odpo-
wiadajace wyma-
ganiom nalezy

usung¢ z partii

Jezeli wyniki
nla odpowiadaja
wymaganiom na-
lezy przeprowa-
dzic badania
powtérne wg 5.3

jJjezeli wyniki
badania nla od-
powiadajg wyma-
ganiom nalezy
przeprowadzic
badania powtdérne
wg 5.3

wg uzgodnienia

Rury podlegaja tylko Jednemu badaniu! tsploozczonlu lub roztkaczaniu w zaleznosci od
a

Zamowieni
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5.4

BN-86/0648-77

4. Zaswiadczanie jakosci 1 atest

czanie Jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy.

1.
2

5.4.2 Ateat. Na zedanle zamawiajacego wytwérca Jest obowiezany wystawi¢ dla kazdej partii
atest zawierajacy haetepujece danai

P

nazwe lub znak zamawiajacego,

numer 1 date zaméwienia,

nazwe lub znak wytwdrcy,

znak stall,

numer wytopu lub umowny znak,

oznaczenie wyrobu wg 2 2,

liczbe rur w partii,

stan dostawy.

wyniki wszystkich przeprowadzonych badac,
stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,
znak 1 podpis K3 wytwoércy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOONE Z WYMAGANIAMI NORMY

artie uznane za nlezgodne z wymaganiami normy wytwérca mole przesortowaé¢, naprawic

przedstawi¢ do bada¢ Jako nowe partie. Wynik powtérnego odbioru jeat ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-86/0648-77

Instytucie opracowujgca norme - BON Huty Batory

Istotne zmiany w poréwnaniu z BN-76/0648-77

- zmieniono 1 dostosowano uk#ad normy do obecnie obowiezujecego,

- zmieniono podziat rur wprowadzono podziat na grupy w zalotnosci od wymaganych badac,
- wprowadzono zmiany w zakresie etanu powierzchnilﬂ koécow,

- zmionlono wymagania dla préby rozttaczania.

Normy zwigzane
PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych pétwyrobéw 1 wyrobdéw hutniczych.
PN-79/H-04004 Sprawdzenie sktadu chemicznego stall 1 staliwa. Pobierania 1 przygotowa-
nie prébek do analizy wytopowej .
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek
z wyrobéw.
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suroéwki. zeliwa 1 atall Oznaczanie catkowitej zawar-
toscl wegla.
PN-78i'H-04012 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartos$ci oanganu.
PN-74/H-04013 Analiza chemiczne suroéwki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci krzemu.
PN—79/H-04014  Analiza chemiczna suréwki. zeliwa 1 atall. Oznaczanie zawartosci fosforu.
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci siarki.
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci chromu.
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci niklu.
PN-81/H-04022 Analiza chemiczna suréwki. Zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci glinu.
PN-81/H-04024 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci miedzi.
PN-8 V H -04308 Stal. Pobieranie proébek do bada¢ wkasnosci mechanicznych.
PN-80/H-04314 Statyczna préba rozciegania rur metalowych.
PN-79/H-04370 Metale Prdéba udarnosci w temperaturze pokojowej.

1. Zaswiadczenie lakoscl. Wytwdérca Jett obowigzany wyatonie dla kazdej partii zaswiad-
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PN-78/H-04414 arkusz 00Hotala. Badania tsohnologlozno rur. Ogélno wytyezno.
PN-7Q/H-04414 arkusz 02Motato. Badania teohnologlczne rur. Prébo aptaazczanla.
PN-76/H-04414 arkusz 03 Motato Badania technologiczna rur. Proba rozttaczania.

PN-77/H-04419
PN-57/H-04501
PN-72/H-84018
PN-75/H-84019
PN-72/H-84030
BN-65/0601-02
BN-70/0641-05
BN-67/0643-02
ZN-670641-11

Préba szczelnosci rur motelowych.

Badania makrootruktury atoli. Préba glebokiego trawienia.

Stal nlekostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej Jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
Stale etopowa konatrukcyjne Gatunki.

Préba Iskrowa atoli. Wykonanie préby. Urzedzenle punktu kontroli Iskrowej.
Kesiska, keey, prety kwadratowe 1 okregdo do wyrobu rur bez szwu.

Wlewki stalowe do bezposredniego przerobu na rury.

Stal walcowana. Kesy 1 kesiska kwadratowe oraz prety okregte do wyrobu
rur.

4. Normy zagraniczne

GOST 8733-74
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5. Symbol SWW - 0461

6. Autorzy normy - mgr Inz K. Wozniak, mgr Inz. K. Pogoda - Huta Batory
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