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odlewane metodą ciągłą BN-77/0825-01

Grupa katalogowa 0384

1 W S T Ę P

P rzed m io tem  norm y  są  p r ę ty ,  r u r y  i k sz ta łto w n ik i ze 

stopow  m iedzi od lew ane m etodą c ią g łą  poziom ą, p rz e z n a ­

czo n e  do u ży tk u  ogolnego

2 PO D ZIA Ł I O ZNA CZENIE

2 1 P o d z ia ł

a )  W z a le ż n o śc i od k s z ta ł tu  p rz e k ro ju  p o p rzeczn eg o  

p rę tów  r o z ró ż n ia  s ię  p rę ty

- o k rą g łe  - słow ne o k r e ś le n ie ,

- s z e śc io k ą tn e  - słow ne o k re ś le n ie

b) W z a le ż n o śc i od d o k ład n o śc i w ykonania  wym iarów 

p rz e k ro ju  p o p rzeczn eg o  p rę tó w  o k rą g ły c h  i  r u r  ro z ró ż n ia  

s ię  p r ę ty  o k rą g łe  i r u r y

- o zw ykłej d o k ład n o śc i -  bez  zn ak u ,

- o podw yższonej d o k ład n o śc i - znak D

c )  W z a le ż n o śc i od d łu g o śc i ro z ro z n ia  s ię  p r ę ty ,  r u r y  

i  k sz ta łto w n ik i

- o d łu g o śc i fa b ry k ac y jn e j -  w ym iar i  znak F ,

- o d łu g o śc i o k re ś lo n e j  - w ym iar

2 2 P rz y k ła d  o z n aczen ia

a ) p r ę ta  o k rą g łe g o  od lew anego  ( l g ) , o ś re d n ic y  40 mm, 

o zw ykłej d o k ład n o śc i ś re d n ic y , d łu g o śc i fab ry k acy jn e j 

3000 mm ( F )  , z b rą z u  w ga tunku  B101

P R Ę T  OKRĄGŁY lg  40X 3000F B lO l B N -89/0825-01

b) p rę ta  o k rą g łe g o  od lew anego  ( l g ) , o ś re d n ic y  8 0  mm, 

o podw yższonej d o k ład n o śc i ś re d n ic y  ( D ) ,  d łu g o śc i o k re ­

ś lo n e j 2500 mm z b rą z u  w ga tunku  B476

P R Ę T  OKRĄGŁY lg 80DX2500 B476 B N -8 9 /0 8 2 5 -0 1

c )  p r ę ta  sz e śc io k ą tn eg o  od lew anego ( l g ) ,  o ś re d n ic y  

k o ła  w pisanego  50 mm, d łu g o śc i fa b ry k ac y jn e j 1500 mm (F ) , 

z m o siądzu  w ga tunku  M 059

PR.ĘT SZEŚC IO K Ą TN Y  lg 50X1500 F M 059 BN-89/0825-Ol

d ) k sz ta łto w n ik a  od lew anego ( l g ) , o w y m iarach  p r z e ­

k ro ju  p o p rzeczn eg o  i d o p u sz c za ln y c h  o dchy łkach  w ym iaro ­

wych wg r y s  3 , d łu g o śc i fa b ry k ac y jn e j 2000 mm ( F ) , z

m osiądzu  w gatunku  M 059

KSZTAŁTOW NIK lg  R ys 3X2000F MOS9 B N -8 9 /0 8 2 5 -0 1

e )  r u r y  od lew anej ( l g ) , o ś re d n ic y  z ew n ę trzn e j 120 mm, 

o zw ykłej d o k ład n o śc i ś re d n ic y , o g ru b o śc i śc ia n k i 3 0 mm, 

zw ykłej d o k ład n o śc i g ru b o śc i ś c ia n k i ,  d łu g o śc i fa b ry k ac y j­

n e j 2000 mm ( F ) , z b rą zu  w gatunku  B555

RURA lg  120X30X2000F B555 B N -89 /0825-01

f) r u r y  od lew anej ( l g ) , o ś re d n ic y  z ew n ę trzn e j l8 0  mm, 

podw yższonej d o k ład n o śc i ś re d n ic y  ( D ) , o g ru b o śc i ś c ia n ­

k i 45 mm, o podw yższonej d o k ład n o śc i g ru b o śc i śc ian k i 

( D ) ,  d łu g o śc i fa b ry k ac y jn e j 1500 mm ( F ) ,  z b rą z u  w g a ­

tunku  B lO l

RURA lg  l80D X 45D X l500F  B lO l B N -89/0825-01 

3 WYMAGANIA

3 1 P o w ie rz ch n ia  p rę tó w , r u r  i k sz ta łto w n ik ó w  powin­

n a  odpow iadać te c h n o lo g u  w ykonania

Na p o w ie rzch n i p rę tó w , r u r  i k sz ta łtow ników  d o p u sz ­

c z a  s ię

a )  p ie rś c ie n io w e  ś la d y  o d lew an ia , r y s y ,  w g n iecen ia , 

sk a le c z e n ia ,  ś la d y  usu w an ia  wad i d ro b n e  n ad erw a n ia

b) tlenkow e z a b a rw ien ia  p o w sta jące  z z e tk n ięc ia  s ię  go­

rą c e g o  odlew u z p o w ie trzem  po w y jśc iu  z k ry s ta l iz a to ra  

o ra z  s ia d y  g ra f itu  i n ie ró w n o śc i w y n ika jące  z fizycznego  

zużyw an ia  s ię  k ry s ta l iz a to r a

G łębokość  wad n ie  pow inna spow odow ać p rz e k ro c z e n ia

- wym iarów  p rz e k ro ju  p o p rzeczn eg o  o k re ś lo n y c h  dopu­

szcza ln y m i odchyłkam i w p rzy p ad k u  p rę tó w  i k sz ta łto w n i­

ków ,

-  w ym iarów  g ru b o śc i śc ian e k  o k re ś lo n y ch  d o p u szcza ln y ­

mi odchyłkam i w p rzy p ad k u  r u r

O k re ś le n ie  w ad - wg B N -7 8 /0 8 0 0 -0 4

3 2 W ym iary

3 2 1 W ym iary p rz e k ro m  p o p rzeczn eg o

3 2 1 1  W ym iary p rz e k ro iu  p o p rzeczn eg o  p rę tó w  o- 

k ra e ły c h  - wg ry s  1 i ta b l 1

X Zgłoszona przez Instytut Metali Nieżelaznych 
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2 BN-89/0825-01

R ys 1

T a b lic a  1

W ym iar

d

Z a k re s
w ym iarow y

D o puszcza lne  
odchy łk i d la  

d o k ład n o śc i
M asa  
1 m

kgzw ykłej
pod wy z - 
s zonęj

___ CD)____

mm

i 2 3 4 5

14. 1 ,3 5

20
14 do 30 ± 0 ,9 + 0 ,4

2 ,7 5

25 4 ,3 0

30 6 ,1 9

35 8 ,4 3

40 1 1 .0

45 1 3 ,9

50
pow yżej 30 

do  70 ± 1 ,1 ± 0 ,6 1 7 ,2

55 2 0 ,8

60 2 4 ,7

65 2 9 ,1

70 3 3 ,7

75 3 8 ,7

80 4 4 ,0

85 4 9 ,7

90 pow yżej 70 ± 1 ,6 ± 1 ,1
5 5 ,7

95
do 130 6 2 ,1

100 6 8 ,8

110 8 3 ,2

120 9 9 ,1

130 11 6 ,3

140 1 3 4 ,8

150 1 5 4 ,8

160 176 ,1

170

180

pow yżej 130 
do 220

± 2 ,2 ± 1 ,6
19 8 .8

2 2 2 .9

190 2 4 8 ,4

200 2 7 5 ,2

210 3 0 3 ,4

220 3 3 3 ,0

Po u zgodn ien iu  zam aw iającego  z w y tw órcą  d o p u sz c za  
s ię  w ykonyw anie p rę tó w  ze  stopniow aniem  ś re d n ic y  co 
1 mm w z a k re s ie  w ym iarów  ś re d n ic  podanych w ta b lic y

P o  uzgo d n ien iu  zam aw iającego  z w y tw ó rcą  d o p u sz c za  
s ię  w ykonyw anie p rę tó w  o d o p u sz c za ln y c h  o dchy łkach  
m n ie jszy ch  m z  d la  d o k ład n o śc i podw yższonej (D )

3 2 1 2  W ym iary p rz e k ro m  p o p rzeczn eg o  p rę tó w  s z e ś ­

c io k ą tn y ch  - wg r y s  2 i ta b l 2

I BN -»/«25-~5Pn

R ys 2 

T ab lic a  2

W ym iar
5

Z a k re s
w ym iarow y

D o puszcza lna
odchyłka

M asa 
1 m

kg
mm

i 2 3 4

25 25 do 30 ± 0 ,9
4 ,7 4

30 6 , 8 0

36 9 ,8 3

41 12 ,7

46 pow yżej 30 ± 1 .1 l 6 , 1

50
do 70 1 9 ,0

55 2 2 ,9

60 27 3

65 3 2 ,0

70 3 7 ,2

75 pow yżej 70 ± 1 ,6
4 2 ,7

80 do 80 4 8 ,6

Po u zgodn ien iu  zam aw iającego  z w ytw órcą  d o p u szcza  
s ię  wykonyw anie p rę tó w  ze  stopniow aniem  w ym iaru 5  co 
1 mm w z a k re s ie  wym iarów  podanych w ta b lic y

P o  u zgodn ien iu  zam aw iającego  z w ytw órcą  d o p u szcza  
s ię  w ykonyw anie p rę tó w  z otw orem

3 2 1 3  W ym iary p rz e k ro iu  p o p rzeczn eg o  r u r  - wg

ta b l 3 n a  s t r  3

3 2 1 4  W ym iary p rz e k ro iu  p o p rzeczn eg o  k sz ta łto w ­

n ik a  - wg r y s  3

a b d
61t1 60t1 k9ti

I BN-69/0825 -Q<-3 I

R ys 3
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4 BN-89/0825-01

M asy  1 m p rę tó w  j r u r  podane w ta b l 1 - 3  ob liczono  

d la  w ym iarów  nom inalnych , p rzy jm ując  g ę s to ść  s to p u  B101
3ró w n ą  8 ,7 6  g /cm

W c e lu  o b lic z e n ia  m asy  1 m w innym gatunku  sto p u  n a le ­

ży  m asę podaną w ta b l 1 - 3  pom nożyć p rz e z  w spółczynn ik  

wg ta b l  4

T a b lic a  4

C echa
G ę s to sć W spółczynnik

g /cm ^ p rz e licz en io w y

1 2 3

B10 8 ,8 0 1 ,0 0 5

B555 8 ,8 2 1 ,0 0 7

B476 8 ,7 0 0 ,9 9 3

B6 8 ,8 0 1 ,0 0 5

MOS8 8 ,4 0 0 ,9 5 9

MOS9 8 ,5 0 0 ,9 7 0

3 2 .2  D ługość P r ę ty ,  r u r y  i k sz ta łto w n ik i w ykonuje 

s ię  w n a s tę p u ją c y c h  d łu g o śc ia c h

a ) fa b ry k ac y jn y c h  1500, 2000 , 2500 , 3000 , 3500 i

4000 mm z d o p u sz c za ln ą  odchyłką ± 20 mm - w ym iar i znak 

F  w o z n ac ze n iu ,

b) o k re ś lo n y c h  w z a k re s ie  d łu g o śc i 1500 T 4000 mm z 

d o p u sz c za ln ą  odchy łką  +25 mm - w ym iar w o z n aczen iu

P o  u zgodn ien iu  zam aw iającego  z w y tw ó rcą  d o p u szcza  

s ię  w ykonyw anie p rę tó w , r u r  i  k sz ta łto w n ik ó w  o d łu g o śc i 

p o n iże j 1500 mm

3 2 3 K sz ta łt

3  2 3  1 P r o s to ś ć  D op u szcza ln e  o d chy łk i od p ro s to ś c i  

p rę tó w , r u r  i k sz ta łto w n ik ó w  - wg ta b l  5

T a b lic a  5

N azw a
w yrobu

W ym iary  d  i 8 p rę tó w , ś re d n ic e  z e ­
w n ę trzn e  r u r ,  ś re d n ic e  k o ła  op isan eg o  

k s z ta łtow nikow

do 40 41 t 100 pow yżej 100

D o p u szcza ln a  odch y łk a  od p ro s to ś c i  
n a  d łu g o śc i 1000 mm 

mm

1 2 3 4

P r ę ty 8 7 6

R u ry  i  k s z ta ł ­
tow nik i 7 6 5

P o  uzgo d n ien iu  zam aw iającego  z w y tw ó rcą  d o p u sz c za  
s ię  w ykonyw anie p rę tó w , r u r  i  k sz ta łto w n ik ó w  o d o p u sz ­
cza ln y ch  o d ch y łk ach  od p ro s to ś c i  m n ie jszy ch

3 2 3 2 S k rę c e n ie  D o p u szcza ln e  s k rę c e n ie  w okół o s i  

w zd łużnej p rę tó w  sz e śc io k ą tn y c h  i  k sz ta łto w n ik a  m e  po ­

w inno p rz e k ra c z a ć  5 mm n a  d łu g o śc i 1000 mm

3 2 3  3 S k o s  c ię c ia  - wg ta b l 6 

T ab lic a  6

W ym iary p rz e k ro ju  p o p rzeczn eg o
D opuszcza lny  

skos c ię c ia  j 
mm

1 2

P r ę ty  o w y m iarach  d  i * do 80 mm, 
r u r y  o ś re d n ic y  do 80 mm i k sz ta łto w ­
n ik i o ś re d n ic y  k o ła  o p isan eg o  do 
80 mm

5

P r ę ty  o w y m iarach  d i * pow yżej 
80 mm, r u r y  o ś r e d n ic y  pow yżej 80 mm 
i k sz ta łto w n ik i o ś re d n ic y  k o ła  o p isa -  
negó  pow yżej 80 mm

7

3 3 S k ład  chem iczny  P r ę ty ,  r u r y  i k sz ta łto w n ik i wy­

konuje  s ię  z m o siądzu  w gatunku  M 058  wg P N -7 7 /H -87025, 

z m osiąd zu  w gatunku  M 059 wg P N -7 9 /H -8 7 0 2 6 , z b r ą ­

zów w g a tunkach  B10, B lO l, B555 i B476 wg PN-79/H-87026 

o ra z  z b rą z u  B6 wg P N -7 7 /H -87050

P o  u zgodn ien iu  zam aw iającego  z wytwórcą^ d o p u szcza  

s ię  p ro d u k c ję  r u r ,  p rę tó w  i k sz ta łto w n ik ó w  z innych g a ­

tunków  stopow  m ied z i o b ję ty ch  P N -7 7 /H -8 7 0 2 5 , P N -7 9 /

H -87026 i P N -7 7 /H -8 7 0 5 0

3 4  T w a rd o ść  - wg ta b l 7

T a b lic a  7

C echa
m a te r ia łu

T w ard o ść  
H B , mm

B101 115

B10 90

B6 80

B555 80

B476 70 !

MG58 60 [

M 059 60

3 5 M a k ro s tru k tu ra  r u r ,  p rę tó w  i ksz ta łtow ników  

n ie  pow inna w ykazyw ać w trą c e ń  n iem e ta lic z n y ch , ro z w a r ­

s tw ie ń  i  porów  D opuszcza lne  są  w trą c e n ia  n iem eta liczn e  
2

o p o w ie rzch n i do 0 ,5  mm- k a ż d e , w lic z b ie  n ie  w ięk sze j n iz  

2 n a  całym  p rz e k ro ju

3 6 C echow anie  P r ę ty  o w y m iarach  d i  » 30  mm i  po ­

w y ż e j, r u r y  o ś re d n ic y  30 mm i  pow yżej o ra z  k sz ta łto w n i­

k i o ś re d n icy Jk o ła  o p isan eg o  30 mm i  pow yżej cec h u je  s ię  

b e zp o ś red n io  wg P N -7 3 /H -0 1 7 0 1  n a n o sz ąc  n a  końcu  k ażd e ­

go p r ę ta ,  r u r y  i  k sz ta łto w n ik a  co  najm niej

a )  znak w y tw órcy ,

b) c ech ę  m a te r ia łu ,

c )  nu m er p a r tu

P r ę t y , r u r y  i  k sz ta łto w n ik i o w ym iarach  m n ie jszy ch  

cech u je  s ię  b a rw n ie  wg P N -8 0 /H -0 1 7 0 8  lub  trw a le  ty lk o  c e ­
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ch ą  m a te r ia łu  i łą c z y  w w iązk i Do k ażd e j w iązk i n a le ż y  do ­

łąc z y ć  p rz y w ieszk ę  z a w ie ra ją c ą  dan e  w ym ienione w poz a)

- c )  o r a z  w ym iar w yrobu

4  PAKOW ANIE. PRZECHOW YW ANIE I TR A N SPO R T

4 1 Pakow an ie  P r ę ty  o w y m iarach  d i S p o n iże j 30 mm, 

r u r y  o ś re d n ic y  p o n iże j 30 mm o ra z  k sz ta łto w n ik i o ś r e d ­

n ic y  k o ła  o p isan eg o  p o n iże j 30 mm d o s ta rc z a  s ię  w w iązkach 

wg P N -7 0 /H -0 1 7 0 2 , o m asie  n ie  p rz e k ra c z a ją c e j  80 kg

P r ę ty ,  r u r y  i k sz ta łto w n ik i o w y m iarach  w ięk szy ch  do ­

s ta r c z a  s ię  luzem  b ez  opakow ania

4  2 P rzech o w y w an ie  P r ę ty ,  r u r y  i k sz ta łto w n ik i n a ­

le ż y  p rzech o w y w ać  w su ch y ch  i  c z y s ty c h  p o m ie sz c ze n ia c h  

w olnych od szk o d liw y ch  p a r  i gazów

4  3 T r a n s p o r t  P r ę ty ,  r u r y  i  k sz ta łto w n ik i n a le ż y  

p rz ew o z ić  k ry ty m i, suchym i i czy sty m i śro d k am i t r a n s p o r ­

towym i z zachow aniem  obow iązu jący ch  p rz ep isó w  w t r a n ­

sp o rc ie  kolejow ym  i sam ochodow ym , z a b e z p ie c z a ją c  je  

p rz e d  u szk o d zen iam i m echanicznym i

r u r y  i  k sz ta łto w n ik i jednakow ych w ym iarów , jednakow ej do ­

k ład n o śc i w ykonania i jednakow ego gatunku m a te r ia łu  

M asa  p a r tu  -  wg ta b l  8

P o  uzgodn ien iu  zam aw iającego  z w y tw órcą  d o p u szcza  

s ię  p a r t ie  o m n ie jszy ch  m asach

T a b lic a  8

P r ę ty R u ry  i k sz ta łto w n ik i

w ym iar d i  s m asa ś re d n ic a  r u r , ś re d - m asa
p a r tu n ic a  k o ła  op isan eg o p a r tu

mm min k sz ta łto w n ik a min

kg mm kg

i 2 3 4

1 4 -  20 2000 3 0 -  40 3000

pow yżej 20  - 30 4000 pow yżej 40 -  60 5000

powyżej 30 * 50 5000 pow yżej 60 -  100 7000

pow yżej 50 * 140 7000 pow yżej 100 - 200 10000

pow yżej 140 10000 pow yżej 200 12000

5 BADANIA 5 2 R odzaie  bad an , p o b ie ra n ie  p ró b e k , o p is badan  i

5 1 S k ład  i liczA ość p a r tu  P a r t ie  stanow ią  p r ę ty ,  o cen a  wyników badan  - wg ta b l 9

T ab lic a  9

L p. R odzaje  badan P o b ie ra n ie  p ró b ek O pis badań O cena  wyników badan

1 2 3 4 5

1 S p ra w d z en ie  pow ierz- 
ch n i (3  1)

100% p rę tó w , r u r  lub 
k sz ta łto w n ik ó w  z p a r tu

n ie  uzbrojonym  okiem p rę ty ,  r u r y ,  k sz ta łto w n ik i n ie  odpo­
w iad ające  wymaganiom wg 3 1, n a le ­
ży  uznać za  n iezgodne z w ym agania­
mi norm y

2 S p ra w d z en ie  wym ia­
ró w  (3  2)

w szy s tk ie  p r ę ty ,  r u r y  
lub  k sz ta łto w n ik i z p a r ­
t u

p rz y rz ą d a m i z ap ew n ia ją ­
cymi wym aganą d o k ład ­
n o ś ć ,  odchy łk i od k s z ta ł ­
tu  wg P N -8 8 /H -0 4 4 2 0

p r ę ty ,  r u r y ,  k sz ta łto w n ik i m e  odpo­
w iad ające  wymaganiom wg 3 2 n a le ­
ży uznać  za  n iezgodne  z w ym agania­
mi norm y

3 S p raw d zen ie  sk ład u  
chem icznego  (3  3)

wg P N -7 9 /H -0 4 7 0 1 /0 0
i 02

/

wg P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 0 4 4  
P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 0 -1 6  
lub innymi m etodam i z a ­
pew niającym i wym aganą 
dokładność

je ż e li  w yniki a n a liz y  chem icznej n ie  
odpow iadają wymaganiom wg 3 3 , 
p a r tię  n a le ż y  uznać  za  n iezgodną  z 
wym aganiam i norm y

4 S p ra w d z en ie  tw a r ­
d o śc i (3  4) (ty lk o  
n a  żąd an ie  zam a­
w ia jąceg o  podane 
w zam ów ieniu)

2 p r ę ty ,  r u r y  lub k sz ta ł ­
tow nik i z p a r tu  o m asie  
do 3000 kg i po jednym 
p r ę c ie ,  r u r z e  lub k sz ta ł ­
tow nik i z każd eg o  n a ­
stęp n eg o  1000 kg m asy  
p a r tu  p o b ran e  losow o 
n a  ś lep o  wg PN -8 3 /  
N -0 3 0 1 0 , z każdego  
p r ę ta ,  r u r y  lub k s z ta ł ­
tow nika  p o b ie ra  s ię  po 
jed n e j p ró b ce

wg P N -7 8 /H -0 4 3 5 0 je ż e li  choc jed en  wynik sp raw d zen ia  
tw a rd o śc i lub  m a k ro s tru k tu ry  n ie  od ­
pow iada wymaganiom wg 3  4 lub 3 5 , 
badan iu  poddaje  s ię  podwójną lic z b ę  
p ró b ek  p o b ran y ch  z innych p rę tó w , 
r u r ,  k sz ta łtow ników  z p a r tu ,  
je ż e li  choć jed en  wynik pow tórnego 
b ad an ia  n ie  odpow iada wymaganiom 
wg 3 4 łub 3 5 p a r tię  n a le ż y  uznać 
za  n iezgodną  z w ym aganiam i norm y

5 S p ra w d z en ie  m ak ro - 
s tru k tu ry  (3  5) ( ty ł-  . 
ko n a  żąd an ie  zam a­
w ia jąceg o  p o d an e , w 
zam ow ibniu)

2 p rę ty ,  r u r y  lub k sz ta ł ­
tow nik i z p a r tu  p o b ran e  
losow o n a  ś lep o  wg 
P N -8 3 /N -0 3 0 1 0 , z k a ż ­
dego p r ę ta ,  r u r y  lub 
k sz ta łto w n ik a  p o b ie ra  
s ię  po jednej p ró b ce

n ie  uzbrojonym  okiem 
odczynn ik i do u jaw nian ia  
m akro  s t ru k tu ry  wg
P N -7 5 /H -0 4 5 1 1
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5 3 Z aśw iad c ze n ie  o w yn ikach  b ad an  Do k ażd e] p a r ­

t u  p rę tó w , r u r  lu b  ksz ta łto w n ik ó w  n a le ż y  d o łąc z y ć  z a ś ­

w iad czen ie  ja k o ś c i  wg B N -7 4 /0 8 0 9 -0 1

N a żąd an ie  zam aw iającego  d o s ta rc z a  s ię  a te s t  wg BN-74/ 

0809-01

6 POSTANOW IENIA PR ZEIŚC IO W E

D opuszcza  s ię  s to so w an ie  no rm y  od d n ia  1 s ty c z n ia  

1990 r

K O N I E C

1 In s ty tu c ja  o p ra co w u ia ca  norm ę - In sty tu t 

ż e la z n y c h , G liw ice

2  Is to tn e  zm iany w s to su n k u  do B N -7 7 /0 8 2 5 -0 1

a ) p o sz e rz o n o  a so rty m e n t no rm y  o p rę ty  sz e śc io k ą tn e  

i  k sz ta łto w n ik i o ra z  dodatkow e ś re d n ic e  p rę tó w  o k rą g ły c h ,

b) w prow adzono  w n o rm ie  ro z d z ia ł  PO D Z IA Ł ,

c )  w prow adzono  w n o rm ie  d la  p rę tó w  o k rą g ły c h  i  r u r  

dw ie  k la s y  d o k ład n o śc i,

d )  u śc iś lo n o  w ym agania d o ty cz ą ce  m ak r o s t r u k tu ry ,

e )  p rz e n ie s io n o  R m i  z ro z d z ia łu  WYMAGANIA 

do  In fo rm acji dodatkow ych

A n aliza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c zan ie  z a w a r to śc i  m anganu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 6  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c z a n ie  z a w a r to śc i k rzem u

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 7  A n a liza  chem iczna  m osiądzów . O zna­

c z a n ie  z a w a r to śc i  g linu

P N -8 l / H - 0 4 7 40 /08  A n aliza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c za n ie  z a w a r to śc i n ik lu

P N -8 l/H -0 4 7 4 0 /0 9  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c z a n ie  z a w a rto śc i a r s e n u

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /1 0  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c za n ie  z a w a r to śc i bizm utu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /1 1  A n aliza  chem iczna  m osiądzów  O zna-

INFORM ACIE DODATKOWE 

M e ta li Nie- P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 5

3  N orm y zw iązan e

P N -7 3 /H -0 1 7 0 1  M e ta le  n ie ż e la z n e  P ó łw y ro b y  1 w yroby  

C echow an ie

P N -7 0 /H -0 1 7 0 2  M eta le  n ie ż e la z n e  W yroby O pakow ania 

1 pakow anie

P N -8 0 /H -0 1 7 0 8  M iedz 1 s to p y  m iedzi C ech y  barw ne

P N -7 8 /H -0 4 3 5 0  P o m ia r tw a rd o śc i  m e ta ji sposobem  B rin e l-  

la

P N -8 8 /H -0 4 4 2 0  M eta le  P ó łw y ro b y  1 w yro b y  h u tn icze  Spo­

so b y  po m iaru  odchy łek  od k sz ta ł tu

P N -7 5 /H -0 4 5 1 1  M eta le  n ie ż e la z n e  O dczynnik i do u jaw ­

n ia n ia  m a k ro s tru k tu ry

P N -7 9 /H -0 4 7 0 1 /0 0  M eta le  n ie ż e la z n e  P o b ie ra n ie  1 p rz y ­

gotow yw anie p ró b ek  do b ad an ia  sk ład u  chem icznego  

W ytyczne ogólne

P N -7 9 /H -0 4 7 0 1 /0 2  M e ta le  n ie ż e la z n e  P o b ie ra n ie  1 p rz y ­

gotow yw anie p ró b e k  do b ad an ia  sk ła d u  chem icznego  z 

m ied z i 1 stopow  m iedzi

P N -8 1 /H - 0 4 7 4 0 /0 0  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  W ytycz­

n e  ogolne

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 1  A n a liza  ch em iczn a  m osiądzów  O zna ­

c z a n ie  z a w a r to śc i  m iedzi

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 2  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna ­

c za n ie  z a w a r to śc i  cyny

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 3  A n a liz a  ch em iczn a  m osiądzów  O zn a ­

c za n ie  z a w a r to ś c i  ołow iu

F N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /0 4  A n a liza  ch em iczn a  m osiądzów  O zna ­

c z a n ie  z a w a r to śc i  z e la z a

cza rn e  z a w a r to śc i fo s fo ru

P N -8 l/H - 0 4 7 4 0 / l2  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c z a n ie  z a w a r to śc i  antym onu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /1 3  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna­

c zan ie  z a w a r to śc i  s r e b r a

P N -8 1 /H -0 4 7 4 0 /1 4  A n a liza  chem iczna  m osiądzów  O zna ­

c z a n ie  z a w a r to śc i cynku

F N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 0  A n a liza  chem iczna  b rązó w  W ytyczne 

ogolne

PN - 8 l / H - 0 4 7 4 5 /Ol A n a liza  chem iczna b rązów  O z n acza ­

n ie  z a w a r to śc i m iedzi

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 2  A n a liza  ch em iczn a  b rązó w  O zn acza ­

n ie  z a w a r to śc i  cyny

P H -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 3  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn acza ­

n ie  z a w a r to śc i cynku

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 4  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i ołow iu

P N -8 l/H -0 4 7 4 5 /0 5  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i fo s fo ru

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 6  A n aliza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i g linu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 7  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  m anganu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 8  A n a liza  ch em iczn a  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i z e la za

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /0 9  A n a liza  ch em iczn a  b rązów  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  n ik lu

P N - 8 l /H - 0 4 7 4 5 / l0  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  b e ry lu
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P N -8 l / H - 0 4 7 45 /11  A n a liza  ch em iczn a  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  ko b a ltu

P N -8 l /H - 0 4 7 4 5 / l2  A n a liza  ch em iczn a  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to ś c i  ty tan u

P N - 8 l /H - 0 4 7 4 5 /1 3  A naliza  ch em iczn a  b rązó V  O zn aczan ie  

z a w a r to ś c i  k rzem u

P N -8 l /H - 0 4 7 4 5 / l4  A n aliza  ch em iczn a  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  b izm utu

P N -8 1 /H -0 4 7 4 5 /1 5  A n a liza  ch em iczn a  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  a r s e n u

P N -8 l /H - 0 4 7 4 5 / l6  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  m agnezu

P N - 8 l/H - 0 4 7 4 5 / l7  A n a liza  chem iczna  b rązó w  O zn aczan ie  

z a w a r to śc i  antym onu

PN-77/H-87025 Mosiądze do przeróbki plastycznej Ga­

tunki

P N -7 9 /H -8 7 0 2 6  O dlew nicze  s to p y  m iedzi G atunki

P N -7 7 /H -8 7 0 5 0  B rą z  do p rz e ró b k i  p la s ty c z n e j G atunki

P N - 8 3 /N -O 3 OIO S ta ty s ty c z n a  K o n tro la  Jak o śc i L osow y 

w ybór jed n o s te k  p ro d u k tu  do  p ró b k i

B N -7 4 /0 8 0 9 -0 1  M eta le  n ie ż e la z n e  Z aśw iad czen ie  ja k o śc i 

i a te s t

B N -7 8 /0 8 0 0 -0 4  M eta le  n ie ż e la z n e  P ó łw y ro b y  1 w yroby  

W ady p o w ie rzch n i N azw y 1 o k re ś le n ia  

4  Sym bol wg SWW - 0589-15

«  5 A u to rzy  p ro je k tu  norm y m gr m z H enryk  B ożek ,
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