NORMA BRANZOWA BN-80/0648-61
HUTNICTWO ZELAZA s
I STALI Zamiast BN-68/0648-

Rury stalowe bez szwu mrozenlowe ze -10,

ztgczkami
Grupa katalogowa
11 62

a— —

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco mrozenjowe ze zidgczami
stosowane do zamrazania goérotworéw do gkebokosci okoto 500 m w zaleznosci od warunkéw Te-

ologicznych skat

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1 Podziat

211 Podziat w zaleznosci od przeznaczenia 1 wykonania potaczen

- rury opadowe z gwintami walcowymi 1 zdaczkami - WZ

- rury oktadzinowe z gwintami stozkowymi 1 zdeczkami - SZ
Rury opadowe wykonuje sie o $rednicach do 76,1 mm a rury oktadzinowe o Srednicach po-
wyzej 76,1 mm )

212 Podziat w zaleznosci od rodzaju zabozpioczenia przed korozja

- rury czarne bez zabezpieczenia przed korozje - CZ

- rury malowane zewnetrznie asfaltoze - ZM
Oezeli w zaméwieniu nie podano rodzaju zabezpieczenia, rury wykonuje sie Jako czarne,
bez zabezpieczenia przed korozje

2 2 Oznaczenie

2 ? 1 Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawiera¢ i nazwe rury numer nor-
my oznaczenie wymagah wg 2 1 1 1212, Srednice zewnetrzng i grubos¢ Scianki wg 3 3 1
1332* oraz znak stali wg 3 5

2.2 2, Przyktad oznaczenia

a/ rury bez szwu mrozeniowej walcowanej na goraco z gwintami walcowymi i zdkaczka,
czarnej, bez zabezpieczenia przed korozja o Srednicy zewnetrznej 44 5 mm i grubosci
Scianki 4 5 mm ze stali R35i v

RURA MROZENIOWA - WZ - CZ - 44 5 X 4 b - R35-BN-80/0648-61

b/ rury bez szwu mrozeniowej walcowanej na goraco, z gwintami stozkowymi i z#aczka
malowanej zewnetrznie asfaltoze o $rednicy zewnetrznej 101 6 mm i grubosci $cianki 7,1
mm ze stoli R45A .

RURA MROZENIOWA - SZ - ZM - 101,6 x 7,1 - R45A-BN-80/0648-61

3. WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia ,

3 1.1 Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur i zdgczek nie powinna wykazywac
wad w postaci +tusek, peknie¢, zawalcowan 1, naderwan Dopuszczalne sei chropowatosc¢,
Wgniogy i rysy wynikajace z procesu wytwarzania lub $lady po ich usunieciu miesz-
czaca sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych

\

* Zgloszona przez Zjednoczenie Hutnictwa Zelaz i Stali ustanowiona przez Dyrektora
~nstytutu Metalurgii Zelaza zarzadzeniem nr 11/80 z dnia 25 09 1980 r jako norma
obowiezuJdvca w zakresie produkcji od dnia 1 07 1981 r

/Dz Norm i Miar nr poz /

PQJ(IHZ»48&80ﬂ«3OO Cena zt



2 BN-80/0648-61

312 Powierzchnia gwintéw rur 1 zkaczek powinna miescie sie w granicach RA = 3,2-6,3
un wg PN-76/M-04254

3 2 Konce Rury opadowe wykonuje sie z koricami "gwintowanymi wg PN-79/M-02030 z gwin-
tem prawym o 11 podziatkach na 25,4 mm 1 zkeczkami wg za+ecznikﬁ_1 a rury ok+adzinowe»z
koricami gwintowanymi wg zakecznika 3 i zkteczkaml wg zatecznika 2

3 3 Wymiary

3,3.1 Wymiary rur z gwintami walcowymi 1 zdgczek oraz masa 1 m rury i zdaczki - wg rys
1 i tablicy 1 ,

\ Tablical
Wymiary rur mm Masa 1 m Wymiary zdeczek mm Mesa
rury z ztecz-
. - . . - gtadkimi Srednica Srednica dtugoscé ki
srednica grubosc sredn ica koncami zewnetrzna wewnet rzn
zewnetrzna scianki wewnetrzna " k
D s d kg W w 8 ! 9
44 5 4,5 35 5 4 42 51 0 40,0 140 0 61
51 0 5,0 41 0 5,67 60,0 48,0 140 0 99
76,1 6,3 63 5 10 8 82 5 69 9 140 1,2

Do obliczenia catkowitej masy zamawianych rur nalezy fhrzyjec mase rury z gtadkimi kornicami

1 1
3.3 2 Wymiary rur z gwintami stozkowymi i zdgczek oraz masa 1 m rury 1 zdgczki - wg

rys 2 i tablicy 2
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Tablica 2

Wymiary rjr mm Masa 1 m Wymiary zdeczek, mm

Masa
. - s . _ rury z _ . _ . - .. zkenz-
.Srednica grubos¢ Srednica gtadkimi Srednica Srednica , ddugosé Ki
“zewnetrzna Scianki wewnetrzna koncami zewnetrzne wewnetrzna
D 8 d "kg w w =9
101,6 71 87,4 16 6 101 6 76,0 270 4,4
114,3 80 98 3 20 9 114,3 84,0 300 7.9
139 7 8,0 123,7 25,9 139 7 110,0 330 10,7
168 3 B 8 150,7 34 6 168 3 233,0 350 16,4

Do obliczenia catkowitej masy zamawianych rur nalezy przyje¢ mese rury z ghadkimi kon-
cami

3.3 3 Dopuszczalne odchydki wymiarowe $rednic zewnetrznych i grubosci Scianek rur -
wg tabl 3
Taplica 3
. _ \ J B _ 1
Srednica zewnetrzna Dopuszczalne odchydki wymiarowe
0 mm
Srednic zewnetrznych D grubos¢ Scianek e
do 76,1 + 12 5%
powyzej 76,1 + 1% 0 »
r 15
3-3" . Dopuszczalne odchytki wymiarowe zdaczek - wg tablicy 4 “
Tablica 4
Wielkos¢ mierzona Dopuszczalne odchydki wymiarowe
Srednica zewnetrzna W i i %
Srednica wewnetrzna w 40,0 - 69,9 *1,5n /
76 0 - 133,0 + 3 mm ]
0
D¥ugosé + 5 mm

3 3,5, Dopuszczalne odchytki wymiarowe gwintéw powinny odpowiadac:

- dla rur z gwintem walcowym ze zdteczkaml - wymaganiom wg PN-79/M-02030

- dla rur z gwintem stozkowym ze zteczkaml - wymaganiom wg zatecznika 213

3 3,6. DHugos¢. Rury dostarcza sie o dktugosciach fabrykacyjnych od 5 do 13 m

Dopuszcza sie za zgode zamawiajecego dostawe 10 % rur w partii o dtugosciach mniejszych
niz 5 m, lecz nie mniejszych niz 3,5 m Po uzgodnieniu z wytwérce dopuszcza sie wykonahie
rur o dtugosciacn Scistych w zakresie dtugosci fabrykacyjnych 1

3,3 7. Proato$s¢. Rury powinny by¢é proste a dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1 mm na 1 mb

3,3,8, Owalnosc i nieréwnomlernosc grubosci Scianek nie powinny przekracza¢ odchytek wy-
miarowych $rednic zewnetrznych i grubosci $cianek rur

339 Dopuszczalne odchy#ki masy rur wynosze dla #4adunku wagonowego + 10 % i - 6,5 %

3 4, Szczelno$¢ Rury poddane sprawdzeniu szczelnosci prébe wodne pod cisnieniem:

- 60 MPa dla rur z gwintami walcowymi

15,0 MPa dla rur z gwintami stozkowymi

nie powinny wykazywa¢ nieszczelnosci i trwalychj) odksztatcen

1 *



4 BN-80/0648-61

Szczelno$¢ rur sprawdza sie przed wykonaniem gwintéw

Na zgdanie zamawiajgcego uzgodnione przy zaméwieniu rury okkadzinowe bada sie na szczel-
no$¢ z nakreconymi zdgczkami

3.5 Materiat Rury z gwintami walcowymi i1 zdgczki do nich wykonuje sie ze stali R35 *
natomiast rury z gwintami stozkowymi wykonuje sie ze stali R45A, a zdkaczki ze stali R50

Sk#ad chemiczny stali wg analizy wytopowej oraz dopuszczalne odchydki od skdadu chemicz-
nego w przypadku wykonywania analizy kontrolnej powinna odpowiada¢ wymaganiom wg BN-75/
0631-01

Dopuszcza sie - po uzgodnieniu pomiedzy wytwérca i zamawiajacym wykonywanie rur i zdaczek
z innych gatunkéw stali

3 6 S"tan dostawy Rury i zdgczki dostarcza sie w stanie normalizowanym Dopuszcza sie do-
stawe rur z regulowang temperatura konica walcowania

3 7 Whasnosci wytrzymatosciowa rur w stanie dostawy powinny odpowiada¢ wymagniom wg ta-
blicy 5

Tablica 5 ,

WEasnosci wytrzymatosciowe min

Znak stali
Re Rm
MPa MPa
R35 235 345 25
R45A 255 440 21
R55 295 540 17

3 8, Sptaszczanie Rury poddane prébie sptaszczania nie powinny wykazywa¢; na powierzch-
ni prébek peknie¢ lub naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem

3 Cechowanie Rury cechuje sie indywidualnie wg PN-73/H-01102 przez wybicie /umiesz-
czenie/ na nich nastepujacych znakéw:

- znak wytwércy

- numer wytopp lub umowny znak

Miejsce cechowania na rurach powinno byc obwiedziona trwalg farbg Dopuszcza sie cecho-
wanie rur przez naklejanie trwatych nalepek zawierajgcych w/w_znaki lub uzgodnienie innego
sposobu cechowania wg PN-73/H-01102 W przypadku dostawy rur w innych gatunkaph stali nale-
zy je dodatkowo oznakowa¢ gatunkiem stali Zdgczki tiie podlegajg cechowaniu

4 PAKOWANIE 1 KONSERWACJA

4 1 Pakowanie Rury dostarcza sie z nakreconymi zdgczkami na jednym koricu rury Rury
0 $rednicach do 76 1 mm dostarcza sie w wigzkach, a o $rednicach powyzej 76,1 mm luzem

Powierzchnie gwigtéw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi 1

Utozenie rur do transportu oraz skdtadowanie pow/nno odbywaé¢ sie warstwami na podktadach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem gwintéw podczas przesunie¢ wzdtuz osi rur

4 2 Konserwacja Rury dostarcza sie zgodnie z 2 1 2 Powierzchnie gwintéw nalezy po-
kry¢ smarem przeciwkorozyjnym

i
- 5 BADANIA

5 1 Program badan Rury bada sie partiami, Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan
1 ocena wynikéw badan wg tablicy 6

5 2 Kontrola jakosci

521 Sk#ad i licznosc partii Partie stanowiag rury i zdaczki o jednakowej $rednicy i
grubosci Scianki  jednego rodzaju zabezpieczenia przed korozje i pochodzgce z jednego wy-
topu

Licznosc rur ze zkaczkami w partii nie moza przekracza¢ 400 sztuk
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Rodzaj badania Pobieran ie

prébek
Sprawdzenie powie-
rzchni rur z4g- 100 % rur
czek 1 gwintéw wg
3113 2
Sprawdzenie wymia-
réw rur i zkaczek
wg 3 3
Spraw- z gwin-
dzenie tam 25 j lecz
wymia- walCo- nie mniej
réw wym niz 5 rur
gwin-
tow
rur i z gwin-
zteczek tBm
wg 3 3 stozko-
wym
Sprawdzenie masy 100 rur
+adunku wagonowe-
gowg 33 1/
Sprawdzenie szczel-
nosci wg 3 4
\
\
Sprawdze- analiza
nie skia- wytopo- wg PN-79/
dO che- wa wg H-04004
micznego 3 5
analiza wg PN-65/
kont rol- H-04006
Vv naV 1 rura Iut
z4aczka
Sprawdzenie wdas- Z 2 rur pc
nosci mechanicz- jednej
nych rur i rur na prébce
zhaczki - proéba

rozciggania wg
37 -

Sprawdzenie whas-
nosci technolo-
gicznych rur i
rur na zdgczki -
préba sptaszcza-
nia 1/

BN-P0/0648-61

Tablica 6

Opis badania

nnllzy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem wnetrze rury oglada sie przy
oswietleniu rury z 6bu koncéwt gte-
bokos¢ zalegania wad nalezy spraw-
dzi¢ przyrzadami pomiarowymi postu-
gujac sie pilnikiem
fierska powierzchnie gwintéw rur
i zdaczek nalezy® sprawdzié¢ wg
PN-76/M-04254

nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi z dokdadno-
Scig dopuszczalnych odchytek wymia-
rowych prostosc nalezy sprawdzié
przez przytozenie liniatu
nie najwiekszej krzywizny dtugosé
rury nalezy mierzy¢ od czoda nakre-
conej z#aczki do konca rury

\

nalezy przeprowadzié¢ sprawdzianem
zarysu gwintu wg PN-79/M-02030

nalezy przeprowadzi¢ sprawdzianem
wg zatacznika 4
t

*

nalezy przeprowadzié¢ przez poroéw-

nanie masy rzeczywistej z masa obli-

czong wg 331 1337

#

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-77/H-

04419 pod cisnieniem wg 3 4, czsfe
trzymania rur pod cisnieniem wy-

nosi 58

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04010 PN-78/H-04012
PN-74/H-04013 PN-79/H-04014
PN-78/H-04015 EN-76/H-04022
lub innymi metodami o nie mniej-
szej doktadnosci oznaczania

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-71/H-
04310 na probkach wzdduznych ptas-
kich

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/H-
04414 ark 0? na pierscieniach o
wysokosci 50 mm pierscien nale-
zy sptaszcza¢ do wysokosci H /w
mm/ wyliczonej ze wzoru i
L E?

w ktérym
D - Srednica zewnetrzna rury w mm
S - nominalna grubos$¢ oCianki yhmm
c - staly wspétczynnik wynoszacy

0 09 dla stali R35 0 07 dla

stali R45A 0 06 dla stali R55

1/ Na zagdanie zamawiajecego podana w zaméwieniu

lub tarcze szli-

i zmierze-

Ocena wynikow
badania

“rury 1 zdaczki
nie odpowiada-
Jjace wymaga-
niom nalezy usu-
na¢ y partii

jezeli wynik ba-
dania nie odpo-%
winda wymaganiom
nalezy przepro-
wadzi¢ badania
dla wszystkich
rur i1 zkaczek
rury 1 zkaczki
nie odpowiadaja-
ce wymaganiom
nalezy usuna¢ z
partii

Jezoli masa nie

odpowiada wyma-

ganiom partie

nalezy uzna¢ za

niezgodng z wy-

maganiami normy
X

rury nie odpo-
wiadajaca wy-
maganiom nale-
zy usunaé¢ z par-
tii

Jezeli analiza
wytopowa lub
kontrolna nie
odpowiada wyma-
ganiom, partie
nalezy uzna¢ za
niezgodng z wy-
maganiami normy

Jezeli wynik kté
regokolwiek bada
nia nie odpowia-
da wymaganiom
rury te nalezy
usung¢ z partii
a dla pozosta-
4+ych rur nalezy
powtérzyé bada-
nia na podwdjnej
liczbie proébek,
Jezeli przy po-
wtérnym badaniu
chociaz Jedna
prébka nie odpo-
wiada wymaganiom
partie nalezy
uzna¢ ze niezgod
na z wymaganiami
normy
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5 3. Zaswiadczenie jakosci 1 atest

55 t Za wiadczenle jakosci Wytwérca jest obowigzany wystawie dla kazdej partii za-
Swiadczenie jakorci zawierajgace co najmniej

- nazwe lub znak wytworcy

- oznaczenie wyrobu wg ? 2 2

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

5 3.2 Atest. Na zadanie zamawiajgcego wytworca Jest obowigzany wystawig dla kazdej par-
tii rur i zlgczek ate9t w ktorym nalezy podaci «

- nazwe lub znak zamawiajacego

- numer i date zamdwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu,

- oznaczenia wyrobu wg 2 2 2

- liczbe rur w partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan ,

- stwierdzenie q zgodnosci wyrobu z wamaganiami normy,

- znak i podois KD wytwércy

6 POSTEPOIMNIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowa¢, naprawie i

przedstawi¢ ponownie do badan jako nowg partie

KONIEC

Zataczniki i 4
Informacja dodatkowe

9



Sredni-
ca zew-
netrzng

D

44 5

51 0
76,1

Wymiary rur

Sredni-
ca wew-
netrzna

d

35 5
41 0
63,5

Zatgcznik 1 do BN-80/0648-61

WYMIARY ZtACZKI Z GWINTEM WALCOWYM

Ns T oITo? .

Zatacznik 1

W.
Rye z-1
mm Wymiary gwintu mm
grubosé liczba gwint zewnetrzny- gwint wewnetrzny-
Scianki podzia- rura zteczka
+ek na P
dtuaosc Srednica Srednica
S " 25,4 zewnetrz- Lmin zewnetrz- L
na dz na ztacz-
ki Dz
4,5 11 44 0 * 60 51,0 140
5,0 11 50,0 60 60,0 140
6,3 11 75 0 60 82 ~ 140

dtugosé
8k rece-

WS

45-55
40-55
40-55

«



Zatgcznik ? do BJ1-80/064R-61

WYMIAR T7EA>KZKI Z GWINTEM STOZKOWYM 7akacznik Z
Wymiary rur mm Wymiary gwintu mm
Sredni- Sredni- grubosc¢ liczba Sredni- gwint wpwne trzny gwint zewne- ddu- Ho-
ca zew- ca wew- Scianki podzia- ca po- -rura trzny - zdg- gos¢ ciag
netrznag netrznag +ek na dziato- czka skre- recz
d+ugo- wa - _ cenig ny
0 d 8 Sci Ljinin L s_r9:d gwin
v od2 nt ;a A1 min 1 we tu A
— 25 4 wytdo-
czenla
Qw min *
101 6 87 4 71 10 92 018 95 15 4 96 90 64 6 6/-80 5-15
114 3 98 3 8,0 10 103 218 Ip5 15 4 107 100 /4 6 77-90 5-15
139 7 123 7 80 10 128 418 115 15 4 132 110 816 88=3 8-20
168 3 150 7 8 8 10 154 618 115 15 4 159 110 84 6 87-103 0-20

D¥ugosé skrecenia Ws i docigg A oaigga aie przy recznym wkreceniu zkaczki w rure przy
uzyciu klucza jednoremiennego



Zatacznik 3 do 8N-80/0648-61 9

Zakacznik 3

ZARYS 1 WYMIARY GWINTU STOZKOWEGO

. . o
Liczha 1 e o
Qel na p 0 960 0 160 OSP 0 160 OSP hw=hz Ig=Ir hn Hg- hg HIr-hr R=rj R"=r
ddugo- 49pP + 0 076
Sci

mm mm
10 2 540 2,440 0,331 0,407 1702 0,076 1 626 0,813 0 889 0,284 0 349

Podziatke P mierzy sie réwnolegle do tworzacej stozka

Dopuszczalne odchytki dla gwintu rur

Wielkos¢ pomiarowa Dopuszczalne odchydki
Odlegtos¢ plaszczyzny podstawowej L i i i/ + 1P

Podziatka gwintu

- na ddugosci 25™M 0 075 mm
- na catej dtugosci +0,15 mm »
Zbieznos¢ stozka od 1 45 do 1 55

Wysokosci skdadowej

hr i Hr + 0,03 mm
- O 06 mm
hg 1 Hg + 0 02 mm
- 0 04 mm
Ket pochylenia keta zarysu + 1°30
D¥ugosé gwintu 1j +15P

1/ Odchy#ki wymiarowa L i i obejmuje tolerancje podziatki, zbieznosci keta oraz Srednicy
podziatowe]
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Liczba podziatek no
ddugosci 25 4 mm

10

Zatecznlk 4 do BN-S0/0648-61

ZARYSY GWINTOV/ SPRAWDZIANOW DLA RUR
Z GNINTEM STOZKPIWL 1 Z+ACZKA

H
0.9GCTGTT

2 540 °,440

mm

C»b
0.235 P

0,597

Zatecznlk 4

Hn=hn

1 246



Wlel-
kos¢
zna-
mio-
nowa

101 6
114,3
139 7
168 3

Zetecznik 4 do BN-80/0648-61

Sprawdzian trzpieniowy

Sred- $red- sze- dugoscé

nica nica
zew- wyto-
ne- cze-
trzna nia
kod-
nie-

rza

dl d3
94 2 90 2
105,4 101 4
130 6 126 6

156,8 152,8

ro-
kosé
Wy_
to-
cze-
nia

12
12
12
12

gwintu

od czo-
+a spraw
dzianu

trzpie-
niowego
do pta-
szczyz-
ny pod-
stawo-

wej *

4

mm
54,6
64 6
74 6
74,6

cat-
kowi
ta
ddu-
gosé
8pra-
wdzie
nu

80
90
100
100

Rys z74-2

Sprawdzian pier cieniowy

Sred- szero- catkowita
ddugosé
sprawdzia-

nica
pod-
to-
cze-
nia

D1

96 2
107 4
132 6
159 ,0

kos¢
pod-
tocze-
nla

0

[S202 B¢ BG) |

nu

70
80
90
90

T
Licz- $redni-
ba ca po-
po- dziato-
dzia- wa w
+ek na ptasz-
dfu- czyznie
gosci pomiaru
25 4

mm

dP

10 92,120
10 103 320
10 128 520
10 154,720

Sredni-
ca po-
dziato-
wa w
ptasz-
czyznie
podsta-
wowej

n2MN2
mm
92,120
103 218
128 418
151 618

Odle-
gtosc
od
punk-
tu za-
nika-
nia
gwin-
tu do
ptasz
czyz-

ny po-

miaru

12

20,32
20 32
20,32
20,32

Oo-
cigg
r_

czny

10
10
10
10
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Dopuszczalne odchy#ki dla gwintu rur

Symbol wymiaru na Dopuszczalne odchytki wymiaru
sprawdzianie *  npa sprawdzianie
v, Wielko$¢ pomiagrowa
v trzpienio- pierscie- trzpieni o- pier cieniowym
wym niowym wym
mm
Srednica podziatowa dp dp + 0,025 4+ 0 0°5
Podziatka gwintu dla dowolnej li- /
czby zwojow na catej dtugosci
mierniczej P P + 0 013 + 0 020
Zbiezno$¢ stozka gwinut - + 0 025 + 0 005
- 0 030
Potowa keta zarysu ” £ 0°, 10 + 0015
Catkowita diugosc L3 L & O + 2 50
Srednica wytoczenia - d3 - iY ele}
Srednica koknierza di - i 0,25
Szerctkosc wytoczenia V] - + 3 00
Srednica podtoczenia D1 + 1 50
» ) - 0 00
Gtebokos¢ podttoczenia B + 300
fa e o q - 100
Szeroko?c ?ler30|?n|a _ B t 2 50
Przytepienie grzbietu teoretycz- + 0 064 e 0 064
nago zarysu gwintu b C - 0,038 - 0 033
Wysoko$¢ nosna hn Hn < 0 020 + 0 0°0
Zbieznos¢ 9tozka gwintu powinna byc mierzona wzdduz linii podziatowej LN - L
7

INFORMACJE DODATKOWE DO 8N-80/C548-61
1 Instytuda opracowujgca normo Huta Batory - Branzowy O$rodek Normalizacyjny
2 Istotne zmiany w stosunku do UN-60/0648-10
a/ wprowadzono do normy rury z gwintem walcowym ze zkgczkami,
b/ ujednolicono sposéb oznaczania rur
c/ wprowadzono w rozdziale 2 nowy sposéb oznaczania rur
d/ w zakacznikach 1 do 4 podano wymiary dla poteczen gwintowych rur ze zdeczkami
3 Normy zwigzana
PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych pétwyrobéw i wyrobéw hutniczych
PN-79/H-04004 Sprawdzenie stdadu chemicznego stali 1 staliwa Pobieranie i przygotowanie

o prébek do analizy wytopowej
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa Pobieranie i przygotowanie prébek z wy-
robow
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna 9uréwki zeliwa i stali Oznaczania catkowitej zawarto-
SCi wegla

stali Oznaczanie zawartos$ci manganu
stali Oznaczanie zawartos$ci krzemu
stali Oznaczanie zawartosci fosfcfiu

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki zeliwa
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki zeliwa
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki zel iwa
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki i stall Oznaczanie zawartosci siarki

PN-76/H-04022 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie catkowitej zaw<-Pf«-$

£ci glinu
PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali
PN-78/H-04414 Metale Badania technologiczne rur Préba sptaszczenia
ark 2
PN-77/H-04419 Préba szozslnosci rur metalowych
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe Wymiary i tolerancje
PN-7+6/11-04254 Struktura geometryczna powierzchni Uzytkowe wzorce chropowatosci pA

wierzchni.
BN-75/0631-01 Stftl o okreslonym przeznaczeniu Gatunki



