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1. WSTEP

Przedmiotem ncrmy se wymagania i badania pretéw kutych na goreco na mkotach prasach
tub kowirkain atali konscrukcyjnej weglowej wyz3zej jakosci lub stopowej przeznaczo-
nych do budowy sprzetu lotniczego i specjalnych silnikéw wysokopreznych

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

? 1 Podziat

2,1,1. Odmiany. W zaleznosci od przeznaczenia prety dzieli sie na dwie odmiany
FK« - prety przeznaczone do obrébki skrawaniem
PKk - prety przeznaczone do speczania 1 kucia na goreco -

2.1 2, Rodzaje. W zaleznosci od zakresu stosowanej obrébki mechanicznej powierzchni
prvréw odniany PKs rozréznia sie dwa rodzaje pretéws

P — prety podlegajece obrébce skrawaniem na catej powierzchni

B - prety podlegajece obrébce skrawaniem tylko na niektérych powierzchniach

2.1,3. Klasy. W zaleznosci od dok#adnosci kucia rozréznia sie trzy klasy doktadnosci
wykonania pretéw
bez wyréznienia w oznaczeniu - zwykta
pcf - podwyzszona
wd - wysoka
214 . Kategoria. W zaleznosci od zakresu 1 sposobu badania wkasnosci mechanicz-
nych rozréznia sie trzy kategoria pretoéw
P - prety podlegajece kontroli twardosci
HR - pret/ podlegajece kontroli twardosci w atanie dostawy i badaniu wkasnosci me-
chanicznych na prébkach kwalifikacyjnych
S - prety podlegajece kontroli twardosci i badaniu whkasnosci mechanicznych w sta-
nie dostawy

2.3.5. Podziat w zaleznosci od zastosowania

L - do budowy sprzetu lotniczego

0 - do budowy silnikéw spalinowych wysokopreznych
Ws - do produkcji watéw skretnych

2.1.6. Podziat w zaleznosci od stanu dostawy.
bez wyréznienia w oznaczeniu - w etanie surowym
N - w stanie normalizowanym
N + 0 - w stanie normalizowanym i odpuszczonym
M - w stanie zmiekczonym

Zgtoszona przez Ministerstwo Hutnictwa ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Meta-
lurgii Zelaza zarzedzeniem nr 14/80 z dnia 5 13 1980 r Jako norma obowiezujeca od
dnia 107 1981 r

Cena **m= zt
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2.2 0znaczenie

2.2 1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawiera¢ nastepujace dano nazwe wy-
robu, podziat wg 211 -215 wymiary przekroju poprzecznego, ddugosci w przypadku pre-
téw o dhugosci sScistej, znak stall stan dostawy wg 2 1 6 i numer normy

222 Przyktad oznaczenia

a/ preta kutego przeznaczonego do obrébki skrawaniem no catej powierzchni, w zwykkej kla-
sio doktadnosci wykonania podlegajecego kontroli twardosci przeznaczonego do budowy sprze-
tu lotniczego o Srednicy 120 mm, w gat 45 w stanie normalizowanym

PRFT KUTY PKS A H L T 120 45 N BN-80/0644-49

b/ preta kutego przeznaczonego do obrébki skrawaniem tylko na niektérych powierzchniach,
w podwyzszonej klasie doktadnosci wykonania, podlegajecego kontroli twardosci w stanie do-
stawy 1 bedaniu wkasnosci mechanicznych na prébkach kwalifikacyjnych, przeznaczonego do bu-
dowy silnikéw wysokopreznych o Srednicy BO mm w gat 40HNMA w stanie normalizowanym i od-
puszczonym

PRFT KUTY PIO B pd HR D O 80 40HNMA N + O BN-80/0644-49

3. WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia
3.1.1. Powierzchnia pretéw przeznaczonych do obrdébki skrawaniem

3.1 1 1. Powierzchnia pretéw rodzaju A Na powierzchni pretéw dopuszczalne se bez usu-
wania pekniecia +Huski zakucia zafakttcwania lub $lady usuwania wad. Jezeli gtebokos¢ ich
zalegania nie przekracza 3/4 jednostronnego naddatku na obrébke skrawaniem

Dopuszcza sie na powierzchniach gkebsze wady. Jezeli préba trasowania przeprowadzona u
wytwércy wykaze, ze naddatek na obrébke, skrawaniem przy wykonanych nakietkach Jest w da-
nym miejscu wystarczajacy

3.1.1 2. Powierzchnia pretéw rodzaju B Powierzchnie pretéw podlegajace obrébce skrawa-
niem powinny odpowiada¢ wymaganiom wg 3 1 1 1 Na powierzchniach nie podlegajacych odrébce-
skrawaniem dopuszcza sie bez usuwanie drobno wady, jaki wgnloty od zgorzeliny, chropowatos¢
i $lady usuwania wad, jezeli ich gleboko$é nie przekracza ujemnej odchydki wymiarowej Sla-
dy usuwania wad powinny mie¢ +4agodne zaokraglenia krawedzi oraz szerokos$¢ wybrania wiekszg
od 3-krotnej giebokosci

3 1,2. Powierzchnia pretéw przeznaczonych do kucia na goreco Wszelkie wady na powierzchni
pretéw powinny byc usuniete sposobami stosowanymi u wytwércy poprzez dtutowanie, szlifowa-
nie, pitowanie itp Glebokos¢ Sladéw usuwania wad nie powinna przekracza¢ podowy sumy do-
puszczalnych odchytek wymiarowych Dopuszczalne sg bez usuwania drobne wady nie wptywaja-
ce ujemnie na jakos$¢ pretéw, jak wgnioty zgorzeliny lub chropowatosé¢, jezeli gleookosc
ich zalegania nie przekracza potowy sumy dopuszczalnych odchytek wymiarowych, liczac od wy-
miaru rzeczywistego

3.2. Wymiary pretéw i dopuszczalne odchytki wymiarowe w zaleznosci od klasy dokfadnosci
wykonania - wg PN-79/H-94500

3.3 Materiat

3.3.1 Sk#ad chemiczny Prety wykonuje sie ze stali ktérych skdad chemiczny stwierdzany
na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom norm wg tablicy 1, a dla

stali 13N5A i1 21H5A skdadom chemicznym wg tablicy 2
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Tablica 1
Norma Zastosowanie pretéw Znak stali
PN-75/H-84019 LID 10, 15, 20, 25, 35, 45. 55
2
PN-72/H-84030 L 15H, ?0H, 17HNM, 38HA, 37HS. 30HMA,
40H2MF, 34HNM, 40HNHA
D 15H, ?0H, 16HG, 17HNM 38MMO, 38HA, 37HS,
30MGSA, 35HGS 40H2MF ,, 34HNM. 36HNM,
40HNMA
PN-72/H-84035 L 12HN3A, 12H2N4A, 18H2N4WA, 20HN3A,
30HN3A, 3/HN3A  25H2N4WA
0 12HN3A,Vv12H2N4A, 18H2N4WA, 30HGSNA,
20HN3A, 37HN3A, 25H2N4WA, 6552WA
PN-72/H-84030 We 45HNMF
Tablica 2
R Sk+ad chemiczny, Y Zastosowa-
Znak steli nie pretow
C Mn Si P 6 Cr Ni Cu
0,10 0 30 0,17 max max max 4,50 mox
0,17 0,60 0,37 0,030 0,030 0,030 5 00 0 25
0,18 0,30 0 17 max max max 4, b0o max
0,25 0,60 0 37 0,030 0,030 0 30 b 00 0,25

Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza sie wykonanie pretéw z innych gatunkéw stali Na
zedanie zamawia leeego uzgodniono przy zamawianiu*stale moge byc dostarczanei

a/ z zawezone zawartosciag siarki i fosforu do max 0,025 %

b/ z zawezong zawartoscig miedzi do max O 20 %

3 3.2, Analiza kontrolna. Dopuszczalne odchytki sk#adu chemicznego dla analizy kontrolnej
powinny odpowiada¢ normom klasyfikacyjnym a dla gat 13NbA i 21N5A normie PN-72/H-84035

3.3.3. Whasnosci mechaniczna pretéw kat HR sprawdzone na proébkach kwalifikacyjnych powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
- stale konstrukcyjne weglowe - wg PN-75/H-84019, ]

- stale lonstrukcyjne stopowe - wg PN-72/H-84030, i PN-/2/H-84035
- stale 13H5A 1 21N5A - wg tablicy 3

Tablica 3
Znak Wytyczne obrobki cieplnej odcinkow probnych Rm Re Z KCU 2
stali lub prébek kwalifikacyjnych MPa MPa I o/cm2
minimum
13N5A hartowanie 760° - 800°C olej, odpuszczanie
150 — 170°C 930 730 11 55 90
21N5A hartowanie 760 - 800°C olej, odpuszczanie
150 - 170°C 1170 930 9 40 49

Whasnosci mechaniczne pretéw kat R sprawdzone na proébkach pobranych z pretéw w stanie do-1
stawy, bez przeprowadzenia dodatkowej obroébki cieplnej prébtk powinny odpowiadac
- stale konstrukcyjne weglowe dostarczone w stanie normalizowanym lub ulepszonym ciepl-
nie - wymaganiom wg tablicy 4 PN-75/H-84019
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- stale konstrukcyjno stopowe - wymaganiom uzgodnionym przy zamawianiu
W przypadku pobrania prébek poprzecznych do kierunku whékien dopuszcza sie obnizenie whas-
nosci mechanicznych w tablicy 4

P
Tablica 4
Wkasnosci Dopuszczalna procentowa obnizka
mechaniczne dla proébek poprzecznych
Rm 10
Re 10
A5 50
z 40
KCU 2 50
3.3.4. Twardos$¢ pretéw w stanie dostawy powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach

klasyfikacyjnych a w przypadku ich braku wymaganiom uzgodnionym przy zamawianiu Prety
dostarczane w stanie normalizowanym lub normalizowanym i odpuszczanym powinny odpowiadac
wymaganiom wg tablicy 5

Tablica 5
Znak stali dggigwy Ommb Znak stali dggigwy OmHB
10 N 5,0-6,0 25H2N4WA N+0 3,6-4,3
15 N 5,0-6,0 30HGSA N+0 4,0-4,8
-—25 N 4,6-5,5 30HN3A N+0 3 8-4,8
35 N 4,4-5,1 30HGSNA N+0 3,6-4,6
30HNA N+0 3.7-4,6
45 N 4,2-4,8 34HNM N+0 3,7-4,5
55 N 4,0-4,6 35HGS N+0 3.7-4.7
12HN3A N.N+O 4,0-4 8 36HNM N+0 3.7-4,5
12HZN4A , N N+O 3,8-4,4 36HS N+0 3.7-4,7
13N5A N.N+O 3,9-4,5 37HN3A N+0 3,7-4,7
15H N 4.7-5.5 38HA N,N+O 3.9-4,9
16HG N 4,0-5 4
17HNM N N+O 3 8-4,6 38HMD N+0 3,8-4,4
18H2N4WA N+0 3.7-4,3 40HNMA N+0 3,7-4,5
20H N 4 6-5 4 40H2MF N+0 3.7-4,5
20HN3A N+0 3,9-4,5 A45HNMF N+0 3 .,{£4.,6
21IN5A N,N+O 3,8-4 4
3.3,5. Préba speczania na gorgco. Proébki speczone nie powinny wykazywaé¢ peknie¢ i nader-

wan  Dopuszcza sie ryski o glebokosci w granicach dopuszczalnych odchydtek wymiarowych

Prébie speczania poddaje sie prety o Srednicy lub boku kwadratu 80 mm i ponizej przezna-
czone do speczania

Prety o $rednicy lub boku kwadratu powyzej 80 mm nie podlegaje proébie speczania na gore-
co, Jesli wytwércza gwarantuje odpowiednie wyniki tej proby

3 3.6. Makrostruktura pretéw sprawdzona prébe glebokiego trawienia lub prébe przedtomu nie
powinna wykazywa¢ Sladéw jamy usadowej peknie¢ pecherzy piatkéw 1 wtreceé niemetalicznych
widocznych nieuzbrojonym okiem

Wady w makrostrukturze sprawdzonej proébe giebokiego trawienia nie powinny przekraczaé¢ wiel-
kosci odpowiadajecej wzorcom podanym w tablicy 6
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Tablica 6

Nr tablicy wg PN-57/H-04501

Zastosowanie
i 1 ni v \
L 2 2 2 1 6 1
D Ws 3 4 * 2 2 6

Prébie glebokiego trawienia poddaje sie tylko prety o Srednicy lub grubosci 40 mm i po-
wyzej W przypadku pretéw o Srednicy lub grubosci mniejszej od 40 mm nalezy przeprowadzié
prébe glebokiego trawienia na pétwyrobach

Na zedanie zamawiajgcego uzgodnione przy zaméwieniu makrostrukture pretéw nalezy spraw-
dza¢ obydwoma metodami

Dopuszcza sie badanie mekrostruktury prébe glebokiego trawienia lub prébe przetomu na
pétwyrobach przy kontroli wytopu W tym przypadku wyniki badania rozcigga sie na wszystkie
partia pochodzgce z tego wytopu

3.3.7. Whosowlny. Prety przeznaczone do budowy silnikéw spalinowych wysokopreznych /D/
i watkéw skretnych /Ws/ a na zadanie zamawiajacego réwniez do budowy sprzetu lotniczego
/L/, powinny byc wykonane ze stall o czystosci zapewniajacej uzyskanie na gotowych czes$-
ciach, przy prébie magnetycznej, wymaga¢ wg tablicy 7

Tablica 7
Wielkos¢ kontrolo- Dopuszczalna ilos¢ whosowin Dopuszczalna Dopuszczalna sumarycz-
wanej powierzchnil/ na kontrolowanej powierzchni d#ugos¢ whoso- na diugos¢ whosowin
cm2 win mm mm
- w stali w stall Jako- w stall
powyzej do Jakoscio- wysoko-jakoscio- :g&gygioéc?g: Jakoscio- wysokojako-
wej wej wei wej Sciowej
d]
50 5 2 6 10 6
50 100 6 3 7 10 8
100 200 8 4 8 20 10
200 300 10 6 9 30 15
300 400 11 8 10 40 20
400 600. 42 9 42 60 10
606 000 u 40 44 00 40
006 4000 16 a 41 400 Se

Ne kazde dalsze 268 emg kentrclswanej pewiergehni gotewyeh detali depuszasa aile dodatke-
wo nie wiecej niz jedna whoaowine o diugosci nie wiekszej jak dle zakresu i “powyzej 800
do 1000 cm?*“ =z odpowiednim zwiekszeniem dopuszczalnej sumarycznej d¥ugosci

Niezaleznie od powyzszego na kazde 10 cm2 powierzchni przy ogélnej kontrolowanej powie-
rzchni powyzej 200 cm2 dopuszcza sie nie wiecej niz 5 whkosowln przy stalach Jakosciowych
i wysokojakosciowych

Uwagi ,
1/ Zamawiajacy zobowigzany jest poda¢ w zamowieniu wielkos¢ kontrolowanej powierzchni me-
tode magnetyczng whosowiny

338 Stopien zanieczyszczenia otall wtraceniami niemetalirznyini $rednie wielkosci wtra-
cen kruchych /t#+KK/, plastycznych /KP+S/ oraz globulornych /KN/ wg skali poréwnawczych w
PN-64/H-04510 nie powinny przekraczac i

- dla stali weglowych - 4

- dla stali stopowych - 3
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Badanie na stopien zanieczyszczenia przeprowadza sie na zedanie zamawiajecego umieszczo-
ne w zaméwieniu Dopuszcza sie po uzgodnieniu przy zamawianiu ustalenie innych Srednich
wielkosci wtrecen lub ustalenie maksymalnych wielkosci oraz innej liczby prébek pobiera-

nych do badania

3 £.9. Przegrzewnos$c Prety ze stali stopowych dostarcza sie o przegrzewnosci stall okre-

Slonej wielkoscle bytego ziarna austenitu

Wielkos¢ ziarna wg skali wzorcéw w PN-66/H-04507 nie powinna byc wieksza od wielkosci ziar-

na wg wzorca j

Nr 5 - w przvpadku pretéw ze stali przeznaczonych do przerdébki plastycznej na goreco stoso-
wanych do budowy sprzetu lotniczego /L/, pretdédw przeznaczonych do naweglenia stosowa-
nych do budowyo silnikéw spalinowych wysokopreznych /D/

Nr 4 - w przypadku pretéw ze sta,ii stopowych nie przeznaczonych do dalszej przerébki plasty-
cznej stosowanyoh do budowy sprzetu lotniczego /L/, pretéw ze stali stopowych stoso-
wanych o0 budowy specjalnych silnikéw spalinowych wysokopreznych /0/, pretéw ze stall
stopowych na watki skretne /Wa/

3.3.10. Hartownosc Na zedanie zamawiaJecego uzgodnione przy zaméwieniu prety dostaicza
sie z prébe hartownosc!

3.4. Stan dostawy. Prety dostarcza sie!

- ze stali weglowej przeznaczonej do przerdbki plastycznej w §tania surowym,

- ze stali weglowej przeznaczonej do obrébki skrawaniem w stanie normalizowanym, /N/,

- ze stali stopowej przeznaczonej do przerdébki plastycznej w stanie surowym lub zmiek-

czonym /M/ w zaleznosci od wymagan podanych w zaméwieniu,

- ze stali stopowej przeznaczonej do obrébki skrawaniem w stanie zmiekczonym /M/
Na zedanie zamawiajecego prety ze stali stopowych dostarcza sie w stanie normalizowanym /N/
lub”normalizowanym i odpuszczonym /N+0/ zgodnie z tablice 5

3.5. Cechowanie Prety o $rednicy lub grubosci powyzej 25 mm cechuje sie indywidualnie wg
PN-73/H-01102 przez wybicie co na*jmniej

a/ znaku wytwoércy

b/ znaku stali

c/ numeru wytopu lub umownego znaku ”

d/ znaku KO wytwdrcy

a/ znaku odbiorcy zamawiajecego w przypadku przeprowadzenia przez niego badan,

W przypadku dostarczenia pretéw w wiezkach dodatkowo cechuje sie réowniez tymi samymi zna-
kami co najmniej dwie trwate przywieszki przymocowane do wiezki

Prety o $rednicy lub grubosci 25 mm i ponizej, cechuje sie wg PN-73/H-01102 co najmniej na
dwéch trwatych przywieszkach przymocowanych do wiezki

Na przywieszkach nalezy umiesci¢ w/w oznaczenia Na zedanie zamawiajecego uzgodnione przy
zaméwieniu prety cechuje sie barwnie wg PN-73/H-01102,

4 PAKOWANIE X TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Prety o $rednicy lub grubosci powyzej 25 mm dostarcza sie luzem Na zeda-
nie zamawiajgcego moge by¢ dostarczone w wiezkach prety o Srednicy lub grubosci do 50 mm
whecznie Prety o Srednicy 25 mm i ponizej dostarcza sie w wiezkach®, Wiezki powinny zawie-
ra¢ prety pochodzece z jednej partii Masa wiezki przy recznym zatadowaniu i wykadowaniu nie
powinna przekracza¢ 80 kg Natomiast przy mechanicznym - 3000 kg Na zedanie zamawiajecego
uzgodnione przy zaméwieniu dopuszcza sie ograniczenie masy wiezki do 1000 kg

4_.2. Transport W przypadku zatadowania do Jednego wagonu pretéw luzem pochodzecych z kil-
ku partii, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem

5. SAPANIA ,

5.1 Program bada¢ - wa tablicy 8
5.2. Kontrola jakosci

5 2,1. Sk#ad 1 licznosc partii - >rtia przedstawiona do kontroli powinna skdada¢ sie z pre-
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Rodzaj badania

Sprawdzania powierz-
chm /wg 3 V/

Sprawdzenie wymla-
réw /wg 3 2/

Sprawdzaniu sk#adu
chemicznego-analiza
wytopowa /wg 331/

Sprawdzenie skdadu
chemicznego - ana-
luza kontrolna /wg
3 3 2/ - na zeda-
nie zamawiajacego

Sprawdzenie wiBS-
ncsci mechanicz-
nych - préba roz-
ciegania /wg
333

Sprawdzenie wka8-
nosci mechanicznych
- préba udarnosci
/wg 333/

Sprawdzenie twardo-
sci /wg 334/

Sprawdzenie wdasno-
Sci technologicznych
- préba epeczania na
goreco /wg 3 3 5/ -
na zedanie zamawia-
jacego

Sprawozenie makro-
struktury - proéba
gtebokiego trawie-
nia lub przetomu

/wg 336/

WHoso siny /wg 3 3 7/

Sprawdzenie stopnia
zanieczyszczenia sta
11 wtreceniami nie-
meta licznymi/wg
338

Sprawdzenie prze-
grzewnosci /wg
339/

Sprawozenie hartow-
nosci /wg 3 3 10/

Spos6b pobie-
rania probek

100 % pretéw

5 lecz nie
mniej niz
trzy prety z
partii

wg
PN-71/H-04004

wg
PN-65/H-04006
z Jedneqo pre
ta z partil

wg
PN-75/H-04308
z dwéch pre-
téw z partii
po jednej
prébce

wg PN-75/H-
04308 z dwoch
pretéw z psi—
til po dwie
proébki

na pieciu pre
tach z partii

z dwéch pre-
téw z partii
po jednej
prébce

z dwéch pre-
téw z partii
po Jednej
prébce lub na
pétwyrobach
wg metod sto-
sowanych u
wytwércy

dostawca gwa-
rantuje Ja-
kos¢ zgodne
z tablice 7

z szesciu
pretéw z par-
til po jednej
prébce

z jednego
preta z par-
til jedna
prébka

z Jednego
preta z par-
tii jedna
prébka

BN-B0O/0644-49
Tablica 8

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem w przypadkach koniecznych do-
puszcza sie uzycia palnika lub tar-
czy szlifierskiej

nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzedami pomiarowymi lub spraw-
dzianaml z dokdadnoscie do 0,1 mm

pomiar ddugosci nalezy przeprowa-

dzic z doktadnoscie do 5 mm

/

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-68/H-
04010 PN-74/H-04012, PN-74/H-04013,
PN 79/H-04014 PN-78/H-04015 PN-75/
H-04016 PN-69/H-04017 PN-74/H-
04018 PN-68/H-04019, PN-73/H-04020,

PN-76/H-04022 PN-71/H-04023, PN-74/
H-04024, PN-70/H-04026, PN-72/H-
04029 lub innymi metodami o tej sa-
mej doktadnosci sprawdzania

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-~1/H-
04310 z odcinkéw proébnych obrobio-
nych cieplnie dla kat HR lub z od-
cinkéw prébnych w stanie dostawy
dla kat R

/
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/H-
04370 na prébkach wykonanych z od-
cinkéw probnych obrobionych ciepl-
nie dla kat HR lub z odcinkoéw
prébnych w stanie dostawy dla kat R

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04350

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-75/H-04411

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-57/H-
04501 /préba giebokiego trawienia/.
prébe przetomu nalezy przeprowa-
dzic przez naciecie i zktamanie proé-
bek /tarcz/ w stanie hartowanym
przy czym proébki wzdduzne pobiera
sie z pretéw o Srednicy lub grubo-
Sci do 30 mm, a proébki poprzeczne w
postaci tarcz o grubosci 20-30 mm z
pretéw o Srednicy lub grubosci po-
wyzej 30 mm

0

nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-64/H-04510

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-66/H-
04515 przez oznaczenie skdonnosci
ziarna austenitu do rozrostu, ujaw-
niema ziarna austenitu nalezy prze-
prowadzi¢ metode wytrawienia granic
ziarna dla stali stopowych do ulep-
szanie oraz metode naweglania dla
stali stopowych do naweglania

nalez rzeprowadzié w
PN—72¥HEO44%2 9

Ocena wjnikéw ba-
dania

prety nie odpowia
dajece wymaganiom
nalezy ueunec z
partii

jezeli wyniki nie
odpow wymaganiom
nalezy przeprowa-
dzic 100 % kontr
prety nie odpow
wymaganiom nalezy
usunec z partii
Jezeli wyniki nia
odpowiadaje wyma-
ganiom.partie na-
lezy uzna¢ za nie
zgodne z wymaga-
niami normy
Oezeli wyniki nie
odpowladaje wyma-
ganiom nalezy
partie uzna¢ ze
niezgodne z wyma-
ganiami normy

Jezeli wyniki nie
~odpowladaje wyma-
ganiom, nalezy
przeprowadzi¢ ba-
dania powtérne wg
55

Jezeli wyniki nie
odpowiadaty wyma-
ganiom ,na lozy prze
prowadzi¢ badania
powtérne wg 5 5
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téw pochodzecych z jednego wytopu. Jednego podziatu wg 2 1, jednego wymiaru poprzecznego i
znaku stali,llcznosci partii nie ogranicza sie

5.2.2 Spoebéb pobierania prébek - wg tablicy 8
5.3. Opis badan - wg tablicy 8
5.4. Ocena wynikéw badan - wg tablicy 8

5.5. Badania powtérne. W przypadku uzyekania choéby na Jednej proébce danego badania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy badanie to powtérzy¢ na podwéjnej liczbie proé-
bek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ tylko ta badania ktére daty wyniki niezgodne z wymagania-
mi normy Prety z ktérych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy nalezy
ueunec z partii W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej proéb-
ce wyniku ujemnego nalezy dane partie uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy

5.6. Ocena partii. Jezeli wyniki wszystkich badan odpowiadaje wymaganiom normy, partie
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwérca Jest zobowiezany wystawie dla kazdej partii
zaswiadczenie jakosci zawierajece naatepujece dane*
- nazwe lub znak zamawlajecego
- numer numer i date zaméwienia
- nazwe lub znak wytwércy
- pddziat wg 2 1 -
- wymiary
- znak stali
- numer wytopu lub umowny znak
mase lub liczbe sztuk w partii
- wyniki badan przewidzianych norme -
- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy
- znak i podpis KB wytwércy

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznane za nlezgodne z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowa¢, naprawi¢ lub
ponownie obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan Jako nowe partie

Powtérne obrébke cieplne mozna przeprowadzi¢ tylko dwukrotnie Odpuszczanie nie nalezy
uwaza¢ za obrébke cieplne

KONIEC
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1 Instrukcja opracowujaca norme Branzowy Osrodek Normalizacyjny przy H Batory

2 Istotne zmiany w stogunku do PN-60/H-93013

a/ norma obejmuje tylko prety kute ne gorgaco ze stali konstrukcyjnej weglowej 1 9topowej
b/ zaktualizowano gatunki stali, przy czym

- wprowadzono nowe 15 20, 55, 20H 17HNM, 34HNM, 36HNM

- Skreslono i 50, 1H14A, 2H13A, H10S2M, 4H14N14W2M

rodzaje pretéw w zaleznosci od zakresu stosowanej obroébki skrawaniem
kategorie pretéow w zaleznosci od rodzaju badania wkasnosci mechanicznych
liczbe prébek do sprawdzenia wymiaréw z 100 % do 5 %

c/ wprowadzono
d/ wprowadzono
e/ zmniejszono

3 Normy zwigzane
Cechowanie stalowych poétwyrobéw i wyrobéw hutniczych

PN-73/H-01102

PN-71/H-04004 Sprawdzanie sk#adu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i1 przygotowanie
prébek do analizy wytopowej
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa Pobieranie i przygotowanie prébek z wyrol
boéw
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surodwki, zeliwa i stali Oznaczenie zawartos$ci weglak
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaczenie zawartosci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczenie zawartosci krzemu
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznacze ie zawartosci fosforu.
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i dtali Oznaczenie zawartosci siarki
PN-75/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczenie zawartosci chromu
PN-69/H-04017 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczenie zawartos$ci wolframu
PN-74/H-04018 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 stali Oznaczenie zawartosci niklu
PN-68/H-Q4019 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stali Oznaczanie zawarto$oi molibdenu
PN-73/H-04020 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartos$ci wanadu
PN-76/H-04022 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci glinu
PN-71/H=04023 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 9tali Oznaczanie zawartosci tytanu
PN-74/H-04024 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartos$ci miedzi
PN--"0/H-04026 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa, i stali Oznaczanie zawartos$ci azotu
PN-72/H-04029 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawarto$ci niobu
PN-75/H-0430S Pobieranie i przygotowanie prébek do badadé whkasnosci mechanicznych stalo-

wych wyrobéw hutniczych

PN-71/H-04310 Préba statyczna rozcigagania metali

PN-/8/H-04350 Préba twardosci metali sposobem Brinella
PN-79/H-04370 Préba udarnosci stali i staliwa

PN-72/H-04402 Préba hertownosci stali Metoda hartownosci od czoda
PN-75/H-04411 Préba speczania metali

PN-57/H-04501
PN-75/H-04506
PN-66/H-04507
PN-64/H-04510
PN-66/H-04515
PN-/5/H-84019
PN-72/H-84030
PN-72/H-84035

Badania makrostruktury stali

Proba gtebokiego trawienia

Pomiar gtebokosci odweglenia hutniczych wyrobéw stalowych

Oznaczanie wielkosci ziarna metali

Oznaczanie 9topnia zanieczyszczenia metali wtreceniami

Badanie przegrzewnosci stali

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia

Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki

niemetalicznymi

Gatunki

Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie ob-

cigzonego Gatunki
PN-79/H-94500 Prety stalowe kute Naddatki na obrébke mechaniczne i dopuszczalne odchytki
wymiarowe

4 Normy zagraniczne

GOST 4543-71
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5 Symbol wyrobu wg SW. Prety o Srodnicy lub boki kwadratu 150 mm 1 powyzej - 58114-5-6

Prety o Srodnicy lub boki kwadratu powyzej 150 mm - 58124-5-6

6 Nazwa i adroa Instytucji rozprowadzajacej normg Instytut Metalurgii Zelaza, Os$rodek

Matej Poligrafii, Gliwice, ul K Miarki 12,

7 Autorzy projektu normy mgr int Tadeusz Frecklewicz - ZHZ1ST, inz Tadausz Bykowski

- Huta Batory



BN-80/0644-49 "Prety stalowe kute do budowy sprzetu lotniczego
i specjalnych silnikéw wysokopreznych. Wymagania

i badania”

Zmiana 2
1987.12.22
- w p-3.3.1.~w tablicy 1, w pozycji 1 i kolumnie 3 pomiedzy znaki
gatunkow stali 45 a 55 nalezy wpisa¢ znak gatunku stali "45A",
- w p.3.3*4_.~w tablicy 5, w pozycji 5 i kolumnie 1 obok stali 45

nalezy wpisa¢ znak gatunku stali "45A".

Zmiana 1 - zarzadzenie Nr 9/85
Dyrektora IMZ poz.3.1.
z 1985.07.19

(Na podstawie zarzadzenia nr 16/87
Dyrektora IMZ z 1987.12.22.)
DRUK 1M2.5.88n0300



Instytut Metalurgii Zelaza Gliwice, dnia 1985*07*19

Dyrektor Instytutu

Zarzadzenie Hr S /85

w sprawlei ustanowienia. uniewaznienia i zmian do nom branzowych.

Ba podstawie § 1 Zarzadzenia Br 12 Ministra Hutnictwa
i Przemystu Maszynowego z dnia 1984.05.14 w sprawie dziatalnosci
normalizacyjnej w resorcie hutnictwa i przemysd4u maszynowego,

zarzadzam!

i. Hat.nnwienie nornnr branzowej

1.1. BB-85/0682-01 "Analiza chemiczna surowcéw, mieszanek
waglikéw i waglikéw spiekanych. Oznaczanie
zawartosci gljnn metoda atomowej spektro-
metrii absorpcyjnej”

- obowigzuje od 1986.07.01

p. BBifimtoinkaaaa batoayh
2.1. BB-76/0682-01 "Analiza chemiczna Borowcéw i waglikéw
spiekanych. Oznaczanie zawartosci glinu"
- uniewaznia sig z dniem 1986.06.30 w zwigzku z obowigzywaniem
od 1986.07.01 nony BH-85/0682-01.
2.2. BB-76/0642-34 "Blacha stalowa profilowana ocynkowana oraz
z powdoka organiczng"
- uniewaznia sig w zwigzku z obowigzywaniem od 1985.07.01 normy
EB-84/H-92126 "Blachy stalowe profilowane ooynkDwane oraz
ocynkowane 1 powlekane™.

3. Zmiany do nam branzowych

3.1. BB-80/0644-49 "Prety stalowe kute do budowy sprzata lotniczego
1 specjalnych silnikéw wysokopreznych. Wymagania
i badania” ,

Do p. 3.3.1. tablicy 1, w kolumnie 3 /znak stall/ nalezyt



w rubryce stall wg PG-72/r-84030 przy zastosowaniu pretéw.

"L* - wpisa¢ znak stall "30HGS4",

"D" - akraslié znak atali "30HGS4".

w rubryce atall wg PN-72/H-84035 przy aaatoeowanlu pretéw.

"> - wpisa¢ znak stall "30HGSO&",

D" - skresli¢ znak atall "30HGSH4™".

w tekscie normy /tabl.8/ i w Informacjach dodattowyoh.p.3 nalezy

zaktualizowa¢ normy zwigzana, a mianowicie*

""PH-71/H-04004" zastapi¢ przez 'PH-84/H-04004",

""PH-65/ 5-04006" zastgpi¢ przez 'PN-81/H-04006",

"PH-75/H-04016" zastgpi¢ przez "HJ-79/H-04016",

"PH-69/7-04017" zastgpi¢ przez '‘PB-80/H-04017",

"PH-74/H-04018" zastapi¢ przez '‘PH-79/H-04018",

""15-68/B-04019" zastgpi¢ przez "PN-79/B-04019",

"PH-73/H-04020" zastgpi¢ przez 'PH-79/B-0402D",

"PB-76/5-04022" zastapi¢ przez '‘PS-81/H-04022",

«PS-71/H-04023" zaatgpic przez '"PB-79/H-04023",

“"PE-74/H-04024" zastgpic¢ przez "PN-81/H-04024",

"PN-70/H-04026" zastgpi¢ przez "PB-81/H-04026",

“"PH-72/H-04029" zastapi¢ przez "Ph-83/H-04029",

"PH-75/H-04308 Pobieranie i przygotowanie prébek do badan wka-
snosci mechanicznych stalowych wyrobéw hutniczych"

zastagpic¢ przez

""PN-84/H-04038 Stal. Pobieranie prébek do badan wkasnosci
mechanicznych™ ,

"PB-71/5-04310" zastgpié przez "FN-80/H-04310",

"PH-79/H-04370 Préba udamosci stali i staliwa” 'f

nastgpic¢ przez

""PN-79/B-04370 Metale. Préba ndamosci w temperaturze pokojowej',

"PN-72/H-04402 Préba hartownosci stali. Metoda hartownosci
od czota"

zastgpi¢ przez*

""FU-7 9/H-04402 Préba hartownosci stall. Metoda hartowania
od czo#a",

"PH-75/H-04411" zastgpi¢ przez "PH-83/H-04411", n

""BJ-66/H-04507 Oznaczanie wielkosci ziarna metali™

zastgpic¢ przez:

""BB-84/B-0450? Metale. Metalograficzne badania wielkosci
ziarna” /arkusze 00 i 01/

mPS-66/B-04515 Badania przegrzewsoscl stali'”
zastapic€ przez*



R
o

w

""PH-64/H-04507 Metale. Metalograficzne badania wieltcnsci
ziarna" /arkaaze 00 1 04/

3.2. BH-84/0644-54 "Walcowka okragta ze atali weglowej cbtodzora
systemem STSLMOH do wyroba dmtu™

- w p.6 pierwsze zdanie nalezy uzupeknié zapisem
“_... nona partie, wzglednie przedstawi¢ do badan wg
HJ-71/H-92601 lab PK-71/H-92602. Wynik

- informacje dodatkowg p.2 nalezy uzupedni¢ zapisem
ERi-71/H-92601 Stal weglowa. Walcowka do wyrobu drutu
patentowanego
"E3-71/B-92602 Stal weglowa. Walcowka do wyrobu druta
sprezynowego”
oraz zaktualizowa¢ numer normy 1PHI-75/J5-80003" na HJ-83/u!-&0003"

4. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

Horme ustanowiong niniejszym zarzadzeniem nalezy zamawiac
w Instytucie Metalurgii Zelaza, Gliwice,nl.K.“iarki 12/14

Oot7-»1K

.U>raan,®

- 2 as* i swli

M, % ,

Rozdzielnik

- MHiIPM.Deo.H.Z., Warszawa
- Huty Zelaza podlegte MHiIBJ,
80 RPWp H.Baildon, Katowice
- G3RPI|KM “ EKDMA" ROB Warszawa - Ankn
- Centrostal, Katowice
- Centralny Osrodek Informacji Normalizacyjnej i Astrologicznej,
Oddziak Katowice
- Zrzeszenie_Proaucentow Zelaza i Stali - IB, Katowice,
- SSK "PZ Mielec™, Mielac
WoK Rzeszéw
WSK Kalisz
WSK Swudnik
M}-\Sl_Z[I)-ICJEKI—HAPEKD ,40-956 Katowice, til.Graniczma 9

Imz / COHHZISt

do wiadomosci .

- Urzad Cea*Sep,Cen w Przemysle Ciezkim, warszawa
- PKiitlJ«.Dep. Planowania, Warszawa
- PKHMiJ-Zn, Katowice

DHNK' re?,.350.85™1.350



