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HUTNTf Tl O
z t t AZ/i 
I oTrtLI Blachy i ta my elektrotechniczna krzemowe 

izotropowe walcowune na zimno o strstności

od 2 0 do 3 5 W/kg Cr kat 0323

1 IfoTęP

1 J Przedmiot normy Przedmiotem normy są blachy i ta my elektrotechniczne cięte 

ze stali nibkowtylowej krzemowej izotropowej, walcowanej na zimno z powłoki izolacyj

ny lub bez dostarczane po obróbce cieplnej końcowej przeznaczone na magnetycznie

od 2 0 do 3 5 W/kg 

1 2 0 k r o 1 e n i o

1 ^ 1  Stratnońc Jest to moc czynna wydzielona w i kg rdzenia określona przy maksy

malnej indukcji magnetycznej, określonej częstotliwości i temperaturze wyrażona w VI/kg 

i 2 2. Współczynnil starzenia jest to względny przyroot stratnoaci po starzeniu wy

rażony w procentach
1 2 3  Indukcja magnetyczna jest to indukcja w rdzeniu obwodu magnetycznego przy 

określonym notrzeniu pola magnetycznego wyrażono w teslach /T/

X 2 '. Anizotropia indukcji magnat yczriej jest to różnica indukcji magnetycznej mie- 

rzon i ni próbkach wyciętych wzdłuż i w poprzek kierunku walcowania przy okre lonym na

tężeniu pola magnetycznego

1 n 5 Współczynnik zapełnienia Jest to stosunek obliczonej rzeczywistej obji tości 

próbek o jednał owych wymiarach tworzących pakiet do objętości zmierzonej zajmowanej 

przezTen pakiet obciążony równomiernie określoną siłę

J 2 u, Nierównomlernosc grubości jest to różnica pomiędzy maksymalną a minimalną 

yrubotcię taŁ‘my w przekroju poprzecznym

127. Siarpowatośc /odchyłka od prostoliniowo^cl/ jest to największa odległość 

pomiędzy wzdłużną krawędzią taśmy a linią prostą łączącą oba końce długości pomiaro

wo j

1 2 8  Falistość /odchyłka od płaskości/ jest to największa odległość pomiędzy dol

ną powierzchnią taśmy a płaszczyzną pomiarową

12 9, Naprężania wewnętrzne okręt la się pośradnio jako maksymalne rozchylenie się 

iirni cięcia dwu połówek blachy lub taśmy po Jej wzdłużnym rozcięciu

2.1 Podział blach i taśm

2.1 1. Podział ze wzglądu na stratnośc W zależności od dopuszczalnej maksymalnej 

stratnosci rozróżnia się 6 gatunków oznaczonych symbolamit EP 20 EP 23 EP 26 EP 28

bP 50 EP 35

2 1 2  Podział ze względu na twardość W zależności od uzyskanych twardości blachy 

i taśmy posiadają

Zgłoszona przez Kombinat Huta im Lenina 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza zarz nr 2/81 z dnia 

30 01 1981 r jako norma obowiązująca od dnia 1 04 1981 r

2, PODZIAŁ I OZNACZENIA

Ceno 4T-
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-  norcmlny z ak r e s  twi rd o^c i  -  bez o?nnc7“ni ' i

- znwrż ony 7akrr f twa rHo=ri - T

2 1.3 Podział za wzgl' bu na rodzaj izoltc.ii powierzchni

- boz powłoki izolncyjntj - baz oznaczenia v

- 7  powłok i 1 olncyjm n1< ory iniczna - foaforanowg typ 34

? \ 1. Podział ze wznl.du na dokładno c wykonania grubo cl Ze względu no wielkośe 

dopuszczaInych odchyłt I grubo ci blachy 1 ti^ny rozróżnić nie

- zwykł x doi ładno wyk on no 1 o grubocci - boz dodatkowego oznaczeniu

- porlwy vom dokłidno o wykonania grubości - pg

i 5. Podział 70 wzgl.du ni poste dostawy Ze względu na postać dostawy rozróżnia

się

- blachy w krt p ach

- blachy w arkuszach

- to my w kręgach

2.2. Sposób ozn'czemu Oznóozanie blachy 1 taśmy obejmuje

- czt r słownę blncha /ta ma/ elektrotechniczna

- symbol EP - umowne oznaczenie blachy /taśmy/ elektrotechnicznej krzemowej izotropo

wej

- pierwsza grupo cyfr oznacza dopuszczalny wartość stratności przy 1 0 T i czę totliwo- 

śri 50 Hz pomnożony przez 10

- litera T oznacza zawężony zakres twardości,

- grupa literowo-cyfrowa - 04 oznacza rodzaj powłoki izolacyjnej /fosforanowa/

- dalszo wyrażenia cyfrowe oznaczaja grubość nominalna oraz szerokość blachy lub tas my 

a w przypadku arkuszy również długość Litery pg po oznaczaniu grubości oznaczaję 

podwyższony dokładność wykonania grubości

— 2*5 Przykłady oznaczenia

a/ bl ichy elektrotechnicznej krzemowej izotropowej walcowanej na zimno w kręgach 

w gatunku /GP 20/ w normalnym zakresie twardości z powłokę izolacyjny /04/, pod

wyższonej dokładności wykonania /pg/ o grubości 0 50 mm i szerokości 900 mm 

BLACHA LLbKTKOTECHNICZNA F-P 20-04-0 50pgx900 BN-80/0642-43

b/ blachy elektrotechnicznej krzemowej izotropowej walcowanej na zimno w irkuazach 

w gatunku /GP 35/ w zawężonym zokrosie twardości /T/ bez powłoki izolacyjnej zwyk

łej dokładności wykonania grubości, o grubości 0 50 mm, ezerokoścl 900 mm i długości 

1800 mm

BLACHA CLEkTROTCCHNICZNA GP 35-T-O,50x900x1800 BN-80/0642-43

c/ taśmy elektrotechnicznej krzomowej izotropowej, walcowanej na zimno w kręgach w 

gatunku /CP 20/ w normalnym zakresie twardości z powłokę izolacyjny /34/ podwyż

szonej dokładności wykonania grubo ci /pg/, o grubości 0,50 ram i szerokości 120 mm 

TAŚMA GLGKTROTfcCHWIfZNA GP 26-04-0 50gxl20 BN-80/0642-43

3, im UGANIA

3.1 Własności elektromagnetyczne obowiyzujy na próbkach w stanie dostawy bez tleni iii hi 

go żarzenia

5.1 1. Stratno c mierzona aparatem Cpstoina 25 cm wg PN-80/ przy t,a stut Uim i

50 herców /Hz/ indukcji mak* ym i Ino j 1 0 oraz 1 5 tesli /T/ i temperaturze /20 '>°t / wy i i

żona w W/kg powinni w zależności od gatunku posiadać wartości nie większe niz pod n \ 

tablicy 1
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T *

L ri t u n n k Grubość
mm

Maksyrmlni stntno^c w W/lcg

Pi 0/50
p
1 5/50

uP ?0 0 50 0 4 7

P 23 0 50 2 3 5 3

fcf 0 50 6,9

LP O Ul O 2 3 6,3

EP 30 0 50 5 0 6,0

EP 35 0 50 3 b 8,0

Wartości podana w tablicy 1 dotyczę pomiarów wykonywanych na próbkach mieszanych Obo- 

więzujo jedno z wartości stratnosci podanych w tablicy 1 0 ile w zamówieniu m e  sprecy

zowano wartości stratnosci obowięzuje P^ 0/50

3 1.?. Współczynnik starzenia nie powinien przekraczać 4 rj Wartość współczynnika sta

rzenia nie podlega sprawdzeniu przy odbiorze u wytwórcy Przeprowadzenie pomiarów dla usta

lenia faktycznych wielkości dla danej partii matoriełu należy uzgodnić przy zamówieniu

3.1 3. Indukcja magnetyczna. Wartość indukcji mierzona na próbkach wyciętych do badania 

wg normy PN-80/ pomierzona przy natężeniu pola magnetycznego H wynoszęcym 1000

"500 5000, 10000 A/m powinna byc równa łub wyższa od podanych w tablicy 2 Oznacza się ję

symbolem B z indeksem podajęcym wielkość natężenia pola magnetycznego

Tablica 2

-- Gatunek Grubość
mm

Minimalna indukcja /B/ w teslach /T/ przy 
natężeniu pola A/m

1009 2500 5000 10000

EP 20 0 50 1,48 1 60 1 66 1.72

EP 23 0 50 1 48 1 60 1 66 1 7?

EP 26 0,50 1,48 1 60 1 66 1 72

EP 28 0 50 1 48 1 58 1 66 1 72

EP 30 0 50 1 45 1 58 1 65 1 72

EP 35 0 50 1 45 1 50 1 65 1 72

Wartości podane w tablicy 2 odnoszę się do pomiarów na próbkach mieszanych Obowięzuje 

wartość indukcji 025qq Na zędanie zamawiajęcego po uzgodnieniu przy zmówieniu, zamiast 

wartości indukcji &2500 raożo byc P°dana wartość indukcji B ̂qqq Jub r5q00 induk

cji B,oooO JB3t wartościę informacyjnę
3 I i, Anizotropia indukcji magnetycznej v/arto c mi/otropii mannetyrznij przy natęże

niu pola 2500 A/m nie powinna przekraczać 0,13 T Mniejsze wartości anizotropii indukcji 

należy uzgodnić przy zamówieniu

3 2 Współczynnik zapełnienia Warto c współc/j unika .c. mc lniani < okn łona przy stałym 
ciśnieniu 0 901 MPa nie powinna byc niższa od 96 M dia blach z powłokę izolacyjnę i nie niż

sza niż 97 dla blach nieizolowanych Wartość współczynnika zapełnienia nie podlega spraw

dzeniu przy odbiorze Przeprowadzenie pomiarów dia ustalenia faktycznych wielkości dla danej 

partii materiału należy uzgodnić przy zamówieniu

> 3 Pwirdo c blnrhy 1 ta my w 3tania dost iwy mierzone przy obciętemu 19N wg PN-78/H- 

0 l ifiG pow Lnu wynosić

- dl » nnrimlnego zakresu twardo ci 110-100 jednostek HV5

- dla zonngo zol robu twardości ‘°0-l60 jodnostek HV5 

Inne zakresy twardo ci należy uzgodnić, przy z mówieniu
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3 4 Stan dostawy Blachy i tośmy dostarcza się w stanie obrobionym cieplnie z izolację

lub bez izolacji

3 5 Jakość powierzchni i izolacji blach i taśm

3 5 1  OakoŁC powierzchni blach i ta«wn Powierzchnia blach*! taśm powinna byc gładka 

bez zawolcowaó rozwarstwień i zgorzeliny Dopuszcza sie drobne pojedyncze wgnioty wżery 

łuski rysy itp których wielkość nie może przekraczać dopuszczalnych odchyłek grubości

3 5 2  Jako r powłoki izolacyjnej, fosforanowej typu 04 /dwustronną/ Powłoka izolacyjna 

powinna charakteryzował się dobrj przyczepnością odporności? na temperatury do 800°C, dó

br? oporności i izolacji i wykrawa 1noocię Dopuszczalne a? zmiany w barwie powłoki o ile nie 

narusza to jej włisnos cl Grubość powłoki nie powinna byc większa od 3 pm Inny typ powło

ki względnie określony wartość wskaźnika rezystancji powłoki należy uzgodnić przy zamówie

niu

3 6 Wymiary

3.6 1 Grubość Grubość nominalna blach i taśm - 0 50 mm Dopuszczalna odchyłka grubo

ści dla

- zwykłej dokładności wykonania - _+ 0 0 1 mm

- podwyższonej dokładności wykonania - _» 0 03 mm

Możliwość dostawy blachy lub taśmy o innych grubościach i zwięzanych z tym tolerancjach 

należy uzgodnić przy zamówieniu Nierrównomiernosc grubości na szerokości blachy lub taśmy 

nie powinna przekraczać 0 02 mm na jej szerokości

3 6 2  Szerokość nominalna taśm i blach oraz dopuszczalno odchyłki szerokości podano w 

tablicy 3

Tablica 3

Szerokość nominalna taśm Dopuszczalne odchyłki
1 blach w mm szerokości /mm/

20 - 150 + 0 4

151 - 300 + 0 5

301 - 600 + 0 6

601 - 900 i powyżej + 1 0

3 6 3 .  Brzegi. Blachę i teomę dostarcza się z obciętymi brzegami Dopuszcza się dostawę 

blach i taśm z brzegami naturalnymi po uzgodnieniu z odbiorcę Dopuszczalne sę uszkodzenia 

mechaniczne brzegów mieszczęce się w granicach połowy odchyłek szerokości Nie dopuszczalne 

sę rozwarstwienia brzegów widoczne okiem nieuzbrojonym Wielkość gratu nie powinna przekra

czać sumy bezwzględnej wartości odchyłek grubo ci

3.6 4. Sierpowitosc /odchyłka od prostoliniowości/ Dopuszczalne odchyłki od prostolinio

wosci brzegów blach i ta^m ciętych nie powinny przekraczać l mm /I m dla taśm o szerokości

100 mm i poniżej oraz l rom/2 m dla taśm o szerokości powyżej 100 mm

3.6 5 Falistość /odchyłka od płaskosci/ wzdłużna Dopuszcza się falistość wzdłużnę o mi

nimalnej długości fali 250 mm Wysokość fali dla ta_m o szeroko ci do 100 mm nie może prze

kraczać 2 mm a dla blach i taśrt o szerokości powyżej 100 mm - 0 mm

3 6.6 Falistość /odchyłka od płaskosci/ poprzeczna Nie powinna przekraczać 0,5 mm 

dla taśm o szerokości do 250 mm i 1 O mm dla blach i taśm powyżej 250 mm

3 6 7  Naprężenia wewnętrzne Po rozcięciu wzdłużnym odcinka taśmy lub blachy i złoże

niu brzegów powstało szczelina nie powinna przekraczać 1 mm na 1 m długości odcinka ta^my 

lub blachy

3 7 Uymnry i misy kręgów średnicę kręgów taśm i blach ujęto w tablicy 4

Masa kręgu powinno wynosić 3-8 kg na 1 mm szerokości taśmy Maksymalna masa kręgu może 

wynosić 5000 kg Dopuszcza -it w dostawie 10 rj kręgów o mniejszej masie Dostawę kręgów 

o innoj masie należy uzgodnić przy zamówieniu
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Tablica 1

Zakri s ■ rednica kręgu /mm/

szerokości wown t rzną stuł -̂awnt tr/na /maksymalna/

no - poo
bOO 

/ + "0/

1000

O0•t1oc

1100

401 - 900 1?00

3 8 Arkusze Blachy dostarcza sii w arkuszach o szerokości 700 7b0 800 i 900 mm 1

długościach równych podwojomj wirto ci szeroko ci Dostaw* irkuszy ó innych wymiarach 

n ilozy uzgodnić w zamówieniu Oopus/czilnn odchyłki zeroko ci + 1 mm Dopuszczalna 

odchyłka długości + 5 mm Odchylenia od prostopadłości ciecia /skoónośc/ arkusza nie 

powinny naruszjc nominalnych wymiarów arkusza

3 9 Uatennł SI ład chemiczny stih oraz rnstody produkcji dobiera wytwórca gwarantu

jąc spełnienie wymagań niniejszej normy

3 30 3 ikooc kręgów Z uwagi na cięgły proces produkcyjny dopuszcza się w kręgu blachy

lub ta^my występowania do 3 $0 wadliwych odcinków nie spełniających wymogów niniejszej nor

my w tym zgrzewy /oznakowane/ Wady te dotyczą powierzchni, wad materiałowych i wad 

kształtu Dopuszcza się teleskopowatośc kręgów do tO mm

3.11 Dodatkowo wymagania Dodatkowe wymagania dotyczęce blach i taśm mogę byc uzgodnio

ne w zamówieniu

3 IP, Cechowanie. Kręgi blach i taśm ciętych oraz paczki blach cechuje się na zamocowa

nych przywieszkach umieszczajęc następujące dane

a/ gatunek

b/ typ powłoki izolacyjnej 

c/ wymiary

d/ masa brutto i netto

e/ numer partii •

f/ dodatkowe oznaczenia uzgodnione przy zamówieniu 

g/ znak wytwórcy

Każdy kręg w więzce powinien byc oznakowany numerem partii i gatunkiem

4 PAKOWANIE TRANSPORT, PRZECHOlilYWANIE

4 1 Pakowanie Blachy dostarcza się w kręgach lub w paczkach, natomiast taśmy cięte 

tylko w kręgach Masa kręgów i paczek nie powinna przekraczać b ton Każdy kręg lub pacz

ka powinna zawierać blachy lub t jśmy tylko jednego gatunku formatu twardości dokładno

ści wykonania typu powłoki izolacyjnej

Blachy i taśmy pakuje się zgodnie z BN-79/060i-0o Typ opakowania uzgadnia się w zamó

wieniu Oeżali odbiorca nie precyzuje wymagań odnośnie rodzaju opakowania typ dobiera 

wytwórca

l 2 Trmsport. Krrgi i paczki odpowiednio zabezpieczone przed pi zasuwaniem sir i przed 

wpływami atmosferycznymi należy przewozie dostępnymi iodkjmi transportu

t 5 frz chowywinie Kręgi i paczki L>1 ich należy prz chowywac w ponieszcz mach zamknię

tych chronionych od wpływów atnosfirycznych pyłu i wilgoci

b B ru N I /

SI 01 i 1 nu, partu Partu stanowi i bl ichy lub t > nv tego s mi go jitunku tej samej 

grubo ci wykonane z jednego wytopu ilssa pjrtii nie powinna przekraczać 20 ton 

—  ' Sposob pobierania próbek

r> ’ 1 Pohn m m c  odcinków próbnych z partii Z kazdsgo pasma blachy o szerokości tech- 

no1ogicznoj i m-isiŁ do 20 ton wchodzgcego w skład partii nalety pobrać przed jego pocię

li z obu koncow po jednym odcinku o długo ci oloło i000 mm z odcinkom tych należy nac i
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stępnie wykonać próbki do wszystkich badań przewidzianych niniejszę normę Wyniki prze

prowadzonych badań stanowię podstawę do oceny wszystkich blach i taśm. wykonanych z tego 

pasma
Oo badan kontrolnych u odbiorcy pobiera się losowo z podarfej partii po Jednym odcinku 

próbnym z obu końców dowolnie wybranego kręgu w wielkości gwarantujęcej wykonanie zamie

rzonych prób lub jeden losowo wybrany arkusz z paczki blach

*522 Próbki do badan stritno ci, indukcji, współczynnika starzenia i anizotropii 

indukc J i Należy wycięc z każdego odcinka próbnego równoległe i prostopadle do kierunku 

walcowania po 0,5 kg - ? kg próbek /pasków/ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/ 

o wymiarach 305 ł 0 5 x 30 * 0 ? «« pizy czym liczba pasków powinno byc podzielna 

przez l

Wielkość gratu nie powinno przekraczać 5 fjm

5 2 3  Próbki do pomiaru współczynnika zapełnienia Należy wycięc 100 wycinków kwadra

towych o wymiarach 100x100 mm lub kołowych o średnicy 113 mm Dopuszczalna odchyłka w obu 

wypadkach wynosi 0 3 mm Brzegi próbek powinny byc wolne od gratu Próbkę stanowić mogę 

również paski wycięte do próby stratności jak i wycinki o innym kształcie, w ilości nie 

mniejszej niż 100 szl

5 2 4  Próbki do pomiaru twardości Pomiar twardości wykonuje się na 3 próbkach po

branych losowo o kształtach dogodnych do wykonania pomiaru

5 2 5  Próbki do sprawdzenia powierzchni i geometrii. Sprawdzonie powierzchni, sierpo- 

watości taśmy falistości i naprężeń wewnętrznych wykonuje się na odcinkach próbnych po

branych zgodnie z pkt 5 2 1  Pozostałe pomiary i oględziny wykonuje się bezpośrednio na 

kręgach

5 3 Opis badań

5 3.1 Pomiar stratności 1 indukcji magnetycznej. Należy wykonać aparatem Epsteina 

25__ęm zgodnie z normę PN-80/ na próbce mieszanej Dopuszcza się przeprowadzenie

pomiaru oddzielnie dla próbek wzdłużnych i poprzecznych Zarówno stratnośc Jak i induk

cję magnetycznę dla danaj próbką określa eię w tym przypadku dodajęc do siebie wyniki 

pomiarów na próbce wzdłużnej i poprzecznej a sumę dzielęc przez ?

5 3 2  Pomiar współczynnika starzenia Po wykonaniu pomiaru stratności próbki poddać 

procesowi starzenia

w temperaturze 150°C przez 150 godzin /próba rozjemcza/ lub

w temperaturze ??5°C przez 24 godziny /próba odbiorcza/

Ostudzona do temperatury otoczenia próbki poddaje się powtórnie pomiarowi stratności

5 3 3  Pomiar anizotropii magnetycznej Określa się ja odejmujęc od wartości indukcji 

magnetycznej zmierzonej na próbce pobranej wzdłuż do kierunku walcowania, wartość induk

cji magnetycznej zmierzonej na próbce pobranej poprzecznia do kierunku walcowania W przy

padku konieczności przeprowadzenia bnd in kontrolnych na taśmach o szerokości poniżej 280 mu 

dopuszcza się przeprowadzenie pom >ru anizom3trem indukcyjnym

5 3 4 ppnii ,r współczynniki zapełnieni i Pakiet złożony z wycinków których ilość wiał 

kość i sposób wykonania podane sę w punkcie 5 2 3  należy ułożyć na szlifowanej stalowej 

podstawie i nistępnie przykryć szlifowani etalowę płytę o grubości 20 mm

Pakiet należy obcię/yc siłę 9i<!0 N /łęczni z masę płyty/ Nastvpnie należy zmierzyć 

w przypadku pakietu prostopadłościenmgo wysokość ścian lub w przypadku pakietu walco

wego wysokość czterech równoległych do aiebij tworzęcych walca średnię arytmetyczno 

czterech pomiarów /w m/ n 1 izy pomnożył- przez powierzchnię podstawy /w m2/ Iloczyn otrzy

many w ten sposób je9t pozornę objcto ci pakietu /w m^/

Następnie należy zw-iż/c cały pikiet z dokładnotcię +_ JO-  ̂kg, i otrzymanę warto-r w Ig 

podzielić przez gv torc rzeczywistę w kg/m '• Obliczony powyżej iloraz je3t warto^cię 

rzeczywistej obj tosci pakietu

Stosunek rzeczywistej do pozornej obj'to*-ci pakietu stanowi współczynnik zapełnieni

5 3 5  lomlar twirdosci należy wykonać zgodnie z norma PN-70/H-04360 przy obcięzsniu 

siłę 40 N

5 3 f> Sprawdzenie Jakości powierzchni i brzegów Należy dokonać okiem nieu/biojonym



P N - 0 0 / 0 6  l " -  ł 3 7

5 3 7 Sprawdzenie wynl >rów długo ci nilazy wykonać z dokładno cif) do l mm szerokości 

7 dok? jdnościę do 0 1 mm o grubo ci z dokładno_,cię do O 01 mm Maksymalne różnica poszcze

gólnych pomiarów gruborci jest miary niarównomlerności

5.3 0 Pomljr sierpowato ci dokonuje eię na płycie traserskiej przez przyłożenie sza

blonu do boku odcinka próbnego równolegle do kierunku walcowania i pomiar ma1?3ymalnego od

chyl »nn od linii prostej na długości pomiarowej zgodnie z punktem 3 6 4 niniejszej not my

5 3,9 Pomiar falistości wzdłużnej 1 poprzecznej Pomiar odchyłek płaskotci przeprowa

dza oi< zgodnie z punktem 3 c 5 i 3 6 6 na płycie traserskiej układajęc odcinek próbny 

wypukło cię do góry a następnie określaj ic największy odstęp pomiędzy dolny powierzchnię 

a ołytr Podatkowo mleży zmierzyć również długość fali, tj odległość pomiędzy kolejnymi 

punktem styku wypukło'ci z płytę traserskę

1 10 jprtwdzenie naprężeń wewnętrznych Próbkę o długości 1 m przecina się na noży

cy gilotynowej równolegle do kierunku walcowania Obydwie czyści z których żadna nie mo

że byc obrsenna należy obciężyc w ten 9posób aby leżały płasko

Nasti pnie oba brzegi cięcia przysunęc wzajemnie do siebie aby utworzyły możliwie naj

mniejszy szczelinę i pomierzyć od9tęp między mmi Dopuszczalna wielkość odstępu podena jest 

w punkcie 3 6 7

Wyniki pomiarów wykonywane sę wg pkt 5 3 1 , 5 3 3  i 5 3 5  oddzielnie dla obu końców

kręgu technologicznego Oako wartość ostateczny należy przyjęć średnię arytmetycznę przy 

założeniu że żaden z wyników nie przekracza granicznej w»rto„cl dla danego gatunku

5.3 11, Sprawdzenie jakości wymiarów i masy kręgów. Ocenę jako&ci kręgu wykonuje się 

okiem nieuzbrojonym Wymiary ocenia się przy użyciu odpowiednich przymiarów Masę kręgu 

ocenia się na drodze wyliczenia lub ważenia

5 4 Oceni wyników badań próbek z danej partii Wyniki badan każdej próbki z danej 

partii powinny odpowiadać wymaganiom podanym w punkcie 3 Dezeli wynik badania chociaż 

jednej próbki nie odpowiada wymaganiom niniejszej normy wówczas wykonuje eię tę próbę 

powtórnie na próbkach pobranych losowo z podwójnej liczby odcinków próbnych z tej samej 

partu — '

Partię należy uznać za zgodnę z wymaganiami normy jeżeli wszystkie powtórne próbki da

ły wynik dodotni W przypadku gdy którakolwiek z powtórnie badanych próbek dała wynik ujem

ny partię należy uznać za niezgodnę z wymaganiami normy

Wytwórca może partię przesortować lub poprawie po rzym ponownie przedstawić do badań 

Jako partię nowę

5 5. Zaświadczenie -jakości. Wytwórca zobowięzeny Jest dołęczyc do każdej partii krę

gów blach i taśm lub paczek zaświadczenie jakości, stwierdzajęce zgodność wykonania z nor

mę i uzgodnieniami przyjętymi w zamówieniu w którym należy podać co najmniej 

a/ nezwę lub znak wytwórcy, 

b/ oznaczenie wg punktu ? 3 

c/ numer partii 

d/ masę partii

e/ wyniki badań przewidzianych normę oraz dodatkowo uzgodnionych przy zanówieniu 

f/ numer niniejszej normy

K O N I E C
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3 Typowe uł i..no ci mechaniczni i t ̂ chnol ogiczn ; 

a/ wzdłu* kierunku ualcowoma 

b/ poprzeczni do kierunku walcowani i 

Granica pl iStycznorci 

a/ wzdłuz kierunku walcowania 

b/ poprzecznie do kierunku walcowani i 

Wydłużenie A,-

a/ wzdłuz kierunku walcowania 

b/ poprzecznie do kierunku walcowania 

Liczbj przegiąć /promień przegięci! = 5 rum/ - wn ksza od 35 Współczynnik rezystancji 

- z reguły nie przekracza 0 7 A /pomiar metody Franklina/

4 Normy związana

PN-78/H-01360 - Próba twnrdoóci metali sposobem Vickersa przy obciążeniu 9 8 N /I kG/

i powyżej

BN-79/0601-06 - Pakowania i przechowywanie blach stalowych walcowanych na zimno w k o 

gach ornz taimy w kr gich

PN-80/ - I oiuar własno ci inacgnr tycznych podczas magnesowania prędem zmiennym przy

utyciu aparatu cpst<ina ?9 cm

Do czasu ustanowienia w/w normy obowiązuje norma zakładowi Kombinatu Huta im Lenina 

ZN-76/Ofo73-Oi - Blachy elektrotechniczni Pomiar włjtnu ci magnetycznych podczas magne

sów ima prądem zmicnnyn przy użyciu aparatu >psteina 25 cm

Druk IM/ 57/81 n 300



zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu sżelaza

BN-81/0642-43 Blachy i taśmy elektrotechniczne krzemowe izotropowe walcowane na zimno o stratnosci 
od 2,0 do 3,5 W/kg
0323
1 W punktach 1 2 7, 1 2 8, 3 6 4, 3 6 5, 3 6 6, po słowie odchyłka skresla się wyraz od
2 W punkcie 2 3, przykład c) w treści skresla się nawiasy dla gatunku EP26 w zapisie przy

kładu zamiast — 0 50 g powjnno być — 0 50 pg
3 W punkcie 3 1 1 , treść przed tabl 1 zmienia się następująco Stratnosć P, 0/J0 i P t 5/50 — mie

rzona aparatem Epsteina 25 cm wg PN-84/H-04450 przy częstotliwości 50 herców (Hz) indukcji 
magnetycznej kolejno 1 0 i 1 5 tesli (T) i temperaturze 20 ±5°C wyrażona w W/kg powinna w za
leżności od gatunku wynosić me więcej mz podano w tabl 1

4 W punktach 3 1 1 i 3 1 3, w tabl 1 i 2 skreśla się całą drugą kolumnę dotyczącą Grubości mm 
w pierwszym zdaniu pod tabl 1 i 2 zamiast próbkach mieszanych wpisuje się próbkach w po

łowie wzdłużnych w połowie poprzecznych
po pierwszym zdaniu pod tabl 1 wprowadza się tresc
Wartość stratności przyjmuje się jako średnią z pomiarów obu końców kręgów pod warunkiem 

ze wartość stratnosci gorszego końca nie będzie przekraczać 110% wartości określających gatunek 
Jtlachy

5 W punktach 3 1 3 , 5 2 2, 5 31 , zamiast PN-80 powinno bye PN-84/H-04450
6 W punkcie 4 1, począwszy od czwartego zdania wpisuje się
Blachy i taśmy pakuje się zgodnie z PN-88/H-01105 i BN-79/0601-06 Rodzaj opakowania uzgadnia 

się w zamówieniu Jeżeli odbiorca nie precyzuje wymagań odnośnie do rodzaju opakowania do
biera je wytwórca

7 W punkcie 5 2 5 na końcu dopisuje się lub paczkach arkuszy
8 W p 4 INFORMACJI DODATKOWYCH uzupełnia się normy związane 
PN88/H-01105 Stal Półwyroby i wyroby hutnicze Pakowanie przechowywanie i transport

zamiast PN-80 i tytułu wprowadza się
PN-84/H-04450 Materiały magnetycznie miękkie Pomiar stratnosci magnetyczej oraz wyznaczanie 

dynamicznych krzywych magnesowania przy użyciu aparatu Epsteina 25 cm

'  (Biuletyn PKNMiJ nr 1/ 9(1 p f  t i
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