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1 ofrt.l Blachy i1 ta my elektrotechniczna krzemowe
izotropowe walcowune na zimno o strstnosci
od 20 do 35 WHkg Cr kat 0323
1 IfoleP

1 J Przedmiot normy Przedmiotem normy sg blachy i ta my elektrotechniczne ciete
ze stali nibkowtylowej krzemowej izotropowej, walcowanej na zimno z powkoki izolacyj-
ny lub bez dostarczane po obrdébce cieplnej koncowej przeznaczone na magnetycznie

od 20 do 3 5 Wkg

1 2 Okro lenio

1”1 Stratnonc Jest to moc czynna wydzielona w 1 kg rdzenia okreslona przy maksy-
malnej indukcji magnetycznej, okreslonej czestotliwosci i1 temperaturze wyrazona w Vi/kg

i2 2. Wspékczynnil starzenia jest to wzgledny przyroot stratnoaci po starzeniu wy-
razony w procentach

123 Indukcja magnetyczna jest to indukcja w rdzeniu obwodu magnetycznego przy
okreslonym notrzeniu pola magnetycznego wyrazono w teslach /T/

X 2 " Anizotropia indukcji magnatyczriej jest to roéznica indukcji magnetycznej mie-
rzon i ni probkach wycietych wzdhuz i1 w poprzek kierunku walcowania przy okre lonym na-
tezeniu pola magnetycznego

1 n 5 Wsp6étczynnik zapednienia Jest to stosunek obliczonej rzeczywistej obji tosci
prébek o jednat owych wymiarach tworzacych pakiet do objetosci zmierzonej zajmowanej
przezTen pakiet obcigzony rownomiernie okreslong site

J 2 u, Nierdwnomlernosc grubosci jest to roznica pomiedzy maksymalng a minimalng
yrubotcie tatimy w przekroju poprzecznym

127 . Siarpowatosc /odchydtka od prostoliniowo™cl/ jest to najwieksza odlegtosc¢
pomiedzy wzdhuzng krawedzig tasmy a linig prostg #gczacg oba konce dtugosci pomiaro-
wo j

128 Falistos¢ /odchytka od ptaskosci/ jest to najwieksza odlegtos¢ pomiedzy dol-
ng powierzchnig tasmy a plaszczyznag pomiarowg

12 9, Naprezania wewnetrzne okret la sie posradnio jako maksymalne rozchylenie sie
iirni ciecia dw potéwek blachy lub tasmy po Jej wzdtuznym rozcieciu

2, PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1 Podziat blach i tasm

2.1 1. Podziat ze wzgladu na stratnosc W zaleznosci od dopuszczalnej maksymalnej
stratnosci rozrdznia sie 6 gatunkéw oznaczonych symbolamit EP 20 EP 23 EP 26 EP 28
bP 50 EP 35

212 Podziat ze wzgledu na twardos¢ W zaleznosci od uzyskanych twardosci blachy

i tasmy posiadaja

Zgtoszona przez Kombinat Huta im Lenina
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarz nr 2/81 z dnia

30 01 1981 r jako norma obowigzujgca od dnia 1 04 1981 r

Ceno 4T-
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norcmlny zakres twirdo”ci - bez o?nnc7“ni'i

- znwrzony 7akrrf twarHo=ri - T

2 1.3 Podziat za wzgl® bu na rodzaj izoltc.ii powierzchni

- boz powkoki izolncyjntj - baz oznaczenia \Y;

- . powdok i1 olncyjm nl<ory iniczna - foaforanowg typ 34

? \ 1L Podziat ze wznl.du na dok#adno c wykonania grubo cl Ze wzgledu no wielkose

dopuszczalnych odchydt I grubo ci blachy 1 ti™ny rozréznic¢ nie

sie

- zwykd x doi 4adno  wykonnolo grubocci - boz dodatkowego oznaczeniu
- porlwy vom dokkidno o wykonania grubosci - pg
i 5. Podziat 70 wzgl.du ni poste dostawy Ze wzgledu na posta¢ dostawy rozroznia

- blachy w krtpach

- blachy w arkuszach

- to my w kregach

2.2. SposOb ozn"czemu Ozndozanie blachy 1 tasmy obejmuje

- czt r stowne blncha /ta ma/ elektrotechniczna

- symbol EP - umowne oznaczenie blachy /tasmy/ elektrotechnicznej Kkrzemowej izotropo-
wej

- pierwsza grupo cyfr oznacza dopuszczalny wartos¢ stratnosci przy 1 0 T i cze totliwo-
Sri 50 Hz pomnozony przez 10

- litera T oznacza zawezony zakres twardosci,

- grupa literowo-cyfrowa - 04 oznacza rodzaj powkoki izolacyjnej /fosforanowa/

- dalszo wyrazenia cyfrowe oznaczaja grubos¢ nominalna oraz szerokos¢ blachy lub tasmy
a w przypadku arkuszy roéwniez dtugosS¢ Litery pg po oznaczaniu grubosci oznaczaje
podwyzszony doktadnos¢ wykonania grubosci

— 2*5 Przyktady oznaczenia

go

50

a/ bl ichy elektrotechnicznej krzemowej izotropowej walcowanej na zimno w kregach
w gatunku /GP 20/ w normalnym zakresie twardosci z powkoke izolacyjny /04/, pod-
wyzszonej dokdadnosci wykonania /pg/ o grubosci O 50 mm i szerokosci 900 mm
BLACHA LLbKTKOTECHNICZNA FP 20-04-0 50pgx900 BN-80/0642-43

b/ blachy elektrotechnicznej krzemowej izotropowej walcowanej na zimno w irkuazach
w gatunku /GP 35/ w zawezonym zokrosie twardosci /T/ bez powkoki izolacyjnej zwyk-
tej dok¥adnosci wykonania grubosci, o grubosci 0 50 mm, ezerokoscl 900 mm i ddugosci
1800 mm
BLACHA CLEKTROTCCHNICZNA GP 35-T-0,50x900x1800 BN-80/0642-43

c/ tasmy elektrotechnicznej krzomowej izotropowej, walcowanej na zimno w kregach w
gatunku /CP 20/ w normalnym zakresie twardosci z powkoke izolacyjny /34/ podwyz-
szonej dok*adnosci wykonania grubo ci /pg/, o grubosci 0,50 ran i szerokosci 120 mm
TASMA GLGKTROTFCCHWIFZNA GP 26-04-0 50gx120 BN-80/0642-43

3, 1ImUGANIA

3.1 Whkasnosci elektromagnetyczne obowiyzujy na prébkach w stanie dostawy bez tleu il hi
zarzenia

5.1 1. Stratno c mierzona aparatem Cpstoina 25 cm wg PN-80/ przy tiastutUim
hercow /Hz/ indukcji mak*ymilnoj 1 0 oraz 1 5 tesli /T/ 1 temperaturze /20 =t/ wy

zona w W/kg powinni w zaleznosci od gatunku posiada¢ wartosci nie wieksze niz pod n \
tablicy 1
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T *
Lrtunnk Gr%a()éé Maksyrmlni stntno~c w Wilcg
Pi 0/50 pl 5/50
uP ?0 0 50 0 4 7
P 23 0 50 23 5 3
Lo 0 50 6,9
LP o "o 23 6.3
EP 30 0 50 50 6,0
EP 3FH 0 50 3b 8,0

Wartosci podana w tablicy 1 dotycze pomiaréw wykonywanych na probkach mieszanych Obo-
wiezujo jedno z wartosci stratnosci podanych w tablicy 1 o ile w zaméwieniu me sprecy-
zowano wartosci stratnosci obowiezuje PM oss0

3 1.?7. Wsp6tczynnik starzenia nie powinien przekracza¢ 4 rj Wartos¢ wspétczynnika sta-
rzenia nie podlega sprawdzeniu przy odbiorze u wytwércy Przeprowadzenie pomiarow dla usta-
lenia faktycznych wielkosci dla danej partii matorietu nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu

3.1 3. Indukcja magnetyczna. Wartos¢ indukcji mierzona na prébkach wycietych do badania
wg normy PN-80/ pomierzona przy natezeniu pola magnetycznego H wynoszecym 1000
"500 5000, 10000 A/m powinna byc rdéwna 4ub wyzsza od podanych w tablicy 2 Oznacza sie je
symbolem B z indeksem podajecym wielko$¢ natezenia pola magnetycznego

Tablica 2
Grubos¢ Minimalna indukcja /B/ w teslach /T/ przy
-—  Gatunek mm natezeniu pola A/m

1009 2500 5000 10000
EP 20 0 50 1,48 1 60 1 66 1.72
EP 23 0 50 148 1 60 1 66 17?
EP 26 0,50 1,48 1 60 1 66 172
EP 28 0 50 148 158 1 66 172
EP 30 0 50 145 1 58 165 172
EP 35 0 50 145 1 50 165 172

Wartosci podane w tablicy 2 odnosze sie do pomiaréw na probkach mieszanych Obowiezuje
wartos¢ indukcji o2sqq Na zedanie zamawiajecego po uzgodnieniu przy zmoéwieniu, zamiast

wartosci indukcji &2500 raozo byc P°dana wartosS¢ indukcji B“yqq Jub rsqoo induk-
cji B,ooo0 JB3t wartoscie informacyjne
3 I 1, Anizotropia indukcji magnetycznej warto c mi/otropii mannetyrznij przy nateze-

niu pola 2500 A/m nie powinna przekracza¢ 0,13 T Mniejsze wartosSci anizotropii indukcji
nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu

3 2 Wspokczynnik zapednienia Warto c wspokc/junika cmc Iniani <okn 4ona przy stakym
cisnieniu 0 901 MPa nie powinna byc nizsza od 96 M dia blach z powkoke izolacyjne 1 nie niz-
sza niz 97 dla blach nieizolowanych Wartos¢ wspédczynnika zapednienia nie podlega spraw-
dzeniu przy odbiorze Przeprowadzenie pomiarow dia ustalenia faktycznych wielkosci dla danej
partii materiatu nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu

>3 Pwirdo c blnrhy 1 ta my w 3tania dost iwy mierzone przy obcietemu 19N wg PN-78/H-
O I ffiG pow Lnu  wynosic¢

- dl » nnrimlnego zakresu twardo ci 110-100 jednostek HV5

- dla zonngo zol robu twardosci  “°0-160 jodnostek HV5
Inne zakresy twardo ci nalezy uzgodni¢, przy z méwieniu
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3 4 Stan dostawy Blachy i tosmy dostarcza sie w stanie obrobionym cieplnie z izolacje
lub bez izolacji

3 5 Jakos¢ powierzchni i izolacji blach i tasm

351 QOakotC powierzchni blach i tawn Powierzchnia blach*! tasm powinna byc gkadka
bez zawolcowad rozwarstwien i zgorzeliny Dopuszcza sie drobne pojedyncze wgnioty wzery
tuski  rysy itp ktorych wielko$¢ nie moze przekracza¢ dopuszczalnych odchydek grubosci

352 Jako r powtoki izolacyjnej, fosforanowej typu 04 /dwustronng/ Powkoka izolacyjna
powinna charakteryzowat sie dobrj przyczepnoscig odpornosci? na temperatury do 800°C, do-
br? opornosci i izolacji 1 wykrawa lnoocie Dopuszczalne a? zmiany w barwie powkoki o ile nie
narusza to jej wkisnoscl Grubos¢ powdoki nie powinna byc wieksza od 3 pm Inny typ powko-
ki wzglednie okreslony wartos¢ wskaznika rezystancji powdoki nalezy uzgodnié¢ przy zamowie-
niu

3 6 Wymiary
3.6 1 Grubos¢ Grubos¢ nominalna blach i tasm - 0 50 mm Dopuszczalna odchytka grubo-
sci dla

- zwyktej doktadnosci wykonania - +0 01 mm

- podwyzszonej dokdadnosci wykonania - » 0 03 mm
Mozliwos¢ dostawy blachy lub tasmy o innych grubosciach i zwiezanych z tym tolerancjach
nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu Nierréwnomiernosc grubosci na szerokosci blachy lub tasmy
nie powinna przekracza¢ 0 02 mm na jej szerokosci

362 Szerokos¢ nominalna tasm i1 blach oraz dopuszczalno odchydki szerokosci podano w

tablicy 3

Tablica 3
Szerokos¢ nominalna tasm Dopuszczalne odchydki
1 blach w mm szerokosci /mm/
20 - 150 + 04
151 - 300 + 05
301 - 600 + 06
601 - 900 i powyzej + 10

363 . Brzegi. Blache i teome dostarcza sie z obcietymi brzegami Dopuszcza sie dostawe
blach i1 tasm z brzegami naturalnymi po uzgodnieniu z odbiorce Dopuszczalne se uszkodzenia
mechaniczne brzegdéw mieszczece sie w granicach potowy odchydek szerokosci Nie dopuszczalne
se rozwarstwienia brzegéw widoczne okiem nieuzbrojonym Wielkos¢ gratu nie powinna przekra-
cza¢ sumy bezwzglednej wartosci odchydek grubo ci

3.6 4. Sierpowitosc /odchytka od prostoliniowosci/ Dopuszczalne odchydki od prostolinio
wosci brzegéw blach i1 ta™m cietych nie powinny przekracza¢ I mm /Im dla tasm oszerokosci
100 mm i ponizej oraz I ro/2 m dla tasm o szerokosci powyzej 100 mm

3.6 5 Falistos¢ /odchytka od ptaskosci/ wzddtuzna Dopuszcza sie Talistos¢ wzdtuzne o mi
nimalnej ddugosci fali 250 mm Wysokos¢ fali dla tam o szeroko cido 100 mmnie moze prze-
kracza¢ 2 mm a dla blach 1 t@Srt o szerokosci powyzej 100 mm - O mm

3 6.6 Falistos¢ /odchytka od ptaskosci/ poprzeczna Nie powinna przekracza¢ 0,5 mm
dla tasm o szerokosci do 250 mm i 1 O mm dla blach 1 tasm powyzej 250 mm

367 Naprezenia wewnetrzne Po rozcieciu wzddtuznym odcinka tasmy lub blachy i1 ztoze-
niu brzegéw powstato szczelina nie powinna przekracza¢ 1 mm na 1 m ddugosci odcinka ta™my
Iub blachy

37 Uymnry 1 misy kregow Srednice kregéw tasm i1 blach ujeto w tablicy 4

Masa kregu powinno wynosi¢ 3-8 kg na 1 mm szerokosci tasmy Maksymalna masa kregu moze
wynosi¢ 5000 kg Dopuszcza -it w dostawie 10 rj kregbw o mniejszej masie Dostawe kregow
o innoj masie nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu
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Tablica 1
Zakri's mednica kregu /mm/
szerokosci wown trzng stuk ~annt tr/na /maksymalna/
no - poo 1000
00 . A0 /298 / 1100
401 - 900 1200

3 8 Arkusze Blachy dostarcza sii w arkuszach o szerokosci 700 7b0 800 i 900 mm 1
dtugosciach réwnych podwojomj wirto ci szeroko ci Dostaw* irkuszy 6 innych wymiarach
n ilozy uzgodni¢ w zaméwieniu Oopus/czilnn odchydki zeroko ci + 1 mm Dopuszczalna
odchytka ddugosci + 5 mm Odchylenia od prostopadtosci ciecia /skodnosc/ arkusza nie
powinny naruszjc nominalnych wymiaréw arkusza

3 9 Uatennt Sl 4¥ad chemiczny stih oraz mstody produkcji dobiera wytwérca gwarantu-
jac spednienie wymagah niniejszej normy

3 30 3ikooc kregow Z uwagi na ciegly proces produkcyjny dopuszcza sie w kregu blachy
lIub ta”™my wystepowania do 3 $ wadliwych odcinkéw nie spedniajgcych wymogéw niniejszej nor-
my w tym zgrzewy /oznakowane/ Wady te dotyczg powierzchni, wad materiatowych i wad
ksztattu Dopuszcza sie teleskopowatosc kregow do tO mm

3.11 Dodatkowo wymagania Dodatkowe wymagania dotyczece blach i tasm moge byc uzgodnio-
ne w zaméwieniu

3 IP, Cechowanie. Kregi blach i tasm cietych oraz paczki blach cechuje sie na zamocowa-
nych przywieszkach umieszczajec nastepujace dane

a/ gatunek

b/ typ powloki izolacyjnej

c/ wymiary

d/ masa brutto i1 netto

e/ numer partii -

f/ dodatkowe oznaczenia uzgodnione przy zaméwieniu

g/ znak wytworcy
Kazdy kreg w wiezce powinien byc oznakowany numerem partii i gatunkiem

4 PAKOWANIE TRANSPORT, PRZECHOITIYWANIE

4 1 Pakowanie Blachy dostarcza sie w kregach lub w paczkach, natomiast tasmy ciete
tylko w kregach Masa kregéw i paczek nie powinna przekracza¢ b ton Kazdy kreg lub pacz-
ka powinna zawiera¢ blachy lub tjsmy tylko jednego gatunku formatu twardosci dokdadno-
Sci wykonania typu powkoki izolacyjnej

Blachy i tasmy pakuje sie zgodnie z BN-79/060i-0o Typ opakowania uzgadnia sie w zamO-
wieniu Oezali odbiorca nie precyzuje wymagan odnosnie rodzaju opakowania typ dobiera
wytworca

1 2 Trmsport. Krrgi i paczki odpowiednio zabezpieczone przed pizasuwaniem sir i przed
wpdywami atmosferycznymi nalezy przewozie dostepnymi iodkjmi transportu

t5 frz chowywinie Kregi i paczki L=lich nalezy prz chowywac w ponieszcz mach zamknie-
tych chronionych od wpkywoéw atnosfirycznych pyku i wilgoci

b B ruNI/

SI Qi 1nu, partu Partu stanowi iblichy lub t>nv tego sm go jitunku tej samej
grubo ci wykonane z jednego wytopu ilssa pjrtii nie powinna przekracza¢ 20 ton

— " Sposob pobierania probek

r > 1 Pohn mmc odcinkéw prébnych z partii Z kazdsgo pasma blachy o szerokosci tech-
nologicznoj i m-isit do 20 ton wchodzgcego w skkad partii nalety pobra¢ przed jego pocie-
ci | z obu koncow po jednym odcinku o dfugo ci oloko 1000 mm 2z odcinkom tych nalezy na-
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stepnie wykona¢ probki do wszystkich badan przewidzianych niniejsze norme Wyniki prze-
prowadzonych badan stanowie podstawe do oceny wszystkich blach i tasm. wykonanych z tego
pasma

0o badan kontrolnych u odbiorcy pobiera sie losowo z podarfej partii po Jednym odcinku
probnym z obu koncéw dowolnie wybranego kregu w wielkosci gwarantujecej wykonanie zamie-
rzonych prob lub jeden losowo wybrany arkusz z paczki blach

*522 Proébki do badan stritno ci, indukcji, wspékczynnika starzenia i anizotropii
indukc Ji Nalezy wyciec z kazdego odcinka prébnego réwnoleglte i prostopadle do kierunku
walcowania po 0,5 kg - ? kg préobek /paskéw/ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/
o wymiarach 305 + 0 5 x 30 * 0 ? «« pizy czym liczba paskéw powinno byc podzielna
przez 1

WielkosS¢ gratu nie powinno przekracza¢ 5 fjm

523 Probki do pomiaru wspokczynnika zapednienia Nalezy wyciec 100 wycinkéw kwadra-
towych o wymiarach 100x100 mm lub kotowych o Srednicy 113 mm Dopuszczalna odchytka w obu
wypadkach wynosi 0 3 mm Brzegi prébek powinny byc wolne od gratu Probke stanowi¢ moge
réwniez paski wyciete do proby stratnosci jak i wycinki o innym ksztakcie, w ilosci nie
mniejszej niz 100 szl

524 Prébki do pomiaru twardosci Pomiar twardosci wykonuje sie na 3 probkach po-
branych losowo o ksztattach dogodnych do wykonania pomiaru

525 Probki do sprawdzenia powierzchni i geometrii. Sprawdzonie powierzchni, sierpo-
watosci tasmy falistosci i naprezen wewnetrznych wykonuje sie na odcinkach prébnych po-
branych zgodnie z pkt 521 Pozostate pomiary i ogledziny wykonuje sie bezposrednio na

kregach

5 3 Opis badan

5 3.1 Pomiar stratnosci 1 indukcji magnetycznej. Nalezy wykona¢ aparatem Epsteina
25 em zgodnie z norme PN-80/ na probce mieszanej Dopuszcza sie przeprowadzenie

pomiaru oddzielnie dla probek wzdduznych i poprzecznych Zaréwno stratnosc Jak i induk-
cje magnetyczne dla danaj probka okresla eie w tym przypadku dodajec do siebie wyniki
pomiaréw na probce wzdduznej 1 poprzecznej a sume dzielec przez ?

532 Pomiar wspétczynnika starzenia Po wykonaniu pomiaru stratnosci probki poddac
procesowi starzenia

w temperaturze 150°C przez 150 godzin /préba rozjemcza/ lub

w temperaturze ??5°C przez 24 godziny /proéba odbiorcza/

Ostudzona do temperatury otoczenia probki poddaje sie powtdrnie pomiarowi stratnosci

533 Pomiar anizotropii magnetycznej Okresla sie ja odejmujec od wartosci indukcji
magnetycznej zmierzonej na probce pobranej wzdduz do kierunku walcowania, wartos¢ induk-
cji magnetycznej zmierzonej na probce pobranej poprzecznia do kierunku walcowania W przy-
padku koniecznosci przeprowadzenia bnd in kontrolnych na tasmach o szerokosci ponizej 280 mu
dopuszcza sie przeprowadzenie pom >ru anizom3trem indukcyjnym

5 3 4 poii ,r wspékczynniki zapednieni i Pakiet ztozony z wycinkéw ktérych ilos¢ wiak
koS¢ 1 sposob wykonania podane se w punkcie 523 nalezy utozy¢ na szlifowanej stalowej
podstawie i nistepnie przykry¢ szlifowani etalowe pkyte o grubosci 20 mm

Pakiet nalezy obcie/yc site 9i<I0O N /deczni z mase phyty/ Nastvpnie nalezy zmierzyc¢
w przypadku pakietu prostopadtoscienmgo wysokos¢ Scian lub w przypadku pakietu walco-
wego wysokos¢ czterech réwnolegdych do aiebij tworzecych walca $rednie arytmetyczno
czterech pomiardow /w m/ n 1lizy pomozyt- przez powierzchnie podstawy /w m2/ l1loczyn otrzy-
many w ten sposéb jedt pozorne objcto ci pakietu /w mY/

Nastepnie nalezy zw-iz/c caty pikiet z doktadnotcie + JO-~ kg, i1 otrzymane warto-r w Ig
podzieli¢ przez gv torc rzeczywiste w kg/m*™ Obliczony powyzej iloraz je3t warto”cie
rzeczywistej obj tosci pakietu

Stosunek rzeczywistej do pozornej obj"to*-ci pakietu stanowi wspodczynnik zapednieni

535 lomlar twirdosci nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-70/H-04360 przy obciezsniu
site 40 N

5 3 # Sprawdzenie Jakosci powierzchni i brzegébw Nalezy dokona¢ okiem nieu/biojonym
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5 3 7 Sprawdzenie wynl >réw ddugo ci nilazy wykona¢ z dokd#adno cif) do I mm szerokosci
7 dok? jdnoscie do O 1 mm o grubo ci z dokdadno ,cie do O 01 mm Maksymalne réznica poszcze-
goélnych pomiaréw gruborci jest miary niaréwnomlernosci

5.3 0 Pomljr sierpowato ci dokonuje eie na ptycie traserskiej przez przylozenie sza-
blonu do boku odcinka prébnego réwnolegle do kierunku walcowania i pomiar mal?3ymalnego od-
chyl »nn od linii prostej na ddugosci pomiarowej zgodnie z punktem 3 6 4 niniejszej notmy

5 3,9 Pomiar falistosci wzdhuznej 1 poprzecznej Pomiar odchytek piaskotci przeprowa-
dza oi< zgodnie z punktem 3 c 5 i1 36 6 na plycie traserskiej ukdadajec odcinek proébny
wypukto cie do gory a nastepnie okreslaj ic najwiekszy odstep pomiedzy dolny powierzchnie
a olytr Podatkowo mlezy zmierzy¢ réwniez diugos¢ fali, tj odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi
punktem styku wypukto®ci z plyte traserske

1 10 jprtwdzenie naprezen wewnetrznych Prébke o dbugosci 1 m przecina sie na nozy-

cy gilotynowej roéwnolegle do kierunku walcowania Obydwie czysci z ktorych zadna nie mo-
ze byc obrsenna nalezy obciezyc w ten 9poséb aby lezaly plasko

Nasti pnie oba brzegi ciecia przysunec wzajemnie do siebie aby utworzyty mozliwie naj-
mniejszy szczeline i pomierzy¢ od9tep miedzy mmi Dopuszczalna wielkoS¢ odstepu podena jest
w punkcie 367

Wyniki pomiaréw wykonywane se wg pkt 531, 533 1535 oddzielnie dla obu koncéw
kregu technologicznego Oako wartos¢ ostateczny nalezy przyje¢ Srednie arytmetyczne przy
zatozeniu ze zaden z wynikéw nie przekracza granicznej w»rto,cl dla danego gatunku

5.3 11, Sprawdzenie jakosci wymiarow i masy kregow. Ocene jako&ci kregu wykonuje sie
okiem nieuzbrojonym Wymiary ocenia sie przy uzyciu odpowiednich przymiaréw Mase kregu
ocenia sie na drodze wyliczenia lub wazenia

54 Oceni wynikéw badan proébek z danej partii Wyniki badan kazdej probki z danej
partii powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 3 Dezeli wynik badania chociaz
jednej probki nie odpowiada wymaganiom niniejszej normy wowczas wykonuje eie te probe
powtdérnie na prébkach pobranych losowo z podwdjnej liczby odcinkdéw probnych z tej samej

partu —

Partie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy jezeli wszystkie powtérne proébki da-
4y wynik dodotni W przypadku gdy ktérakolwiek z powtdrnie badanych probek daka wynik ujem-
ny partie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami nhormy

Wytwérca moze partie przesortowa¢ lub poprawie po rzym ponownie przedstawi¢ do badan
Jako partie nowe

5 5. Zaswiadczenie -jakosci. Wytwérca zobowiezeny Jest dodeczyc do kazdej partii kre-
géw blach 1 tasm lub paczek zaswiadczenie jakosci, stwierdzajece zgodnosS¢ wykonania z nor-
me 1 uzgodnieniami przyjetymi w zaméwieniu w ktérym nalezy poda¢ co najmniej

a/ nezwe lub znak wytworcy,

b/ oznaczenie wg punktu ? 3

c/ numer partii

d/ mase partii

e/ wyniki badan przewidzianych norme oraz dodatkowo uzgodnionych przy zanéwieniu

f/ numer niniejszej normy

KONITEC
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1. Pestoc rzeczywista st iii w gatunku =P wynosi ok 7 75 kg/de
» Odpowiedniki w norm ich zannnicznych

BN oT-3n TP-~Oh Euronorn DIN Ola GO T
101-74 019/7? io( -1/1 tC 00 CP55'47<3 2312712
cz | 75
PRL PwPG CoR EWG 1FU Ojponia ZSRR
EP PO i 15 EI50 rtv oo v?00 S8 2311
50H \ -5 Om
cP 23 1 14 EI55 FeVv?30 V230 620 2212
501 Im -50A
EP 26 1 13 Ei60 FeVv260 V260 S23 2211
50HA -50A
EP 28
EP 30 1 12 H70 PeV300 V300
50Ha -50
eP 35 i 11 t185 PaVvjGo Ve60 830 2111
50H \ -50r

3 Typowe uk i..o ci mechaniczni i t”chnol ogiczn; Wytrzymatosc na rozcigganie

a/ wzddtu* kierunku ualcowoma - 468 liPa
b/ poprzeczni do kierunku walcowani i - 517 lIPa
Granica pl iStycznorci

a/ wzdtuz Kkierunku walcowania 390 UPa
b/ poprzecznie do kierunku walcowani i 493 UPa
Wydduzenie A-

a/ wzdtuz kierunku walcowania >0

b/ poprzecznie do kierunku walcowania 34

Liczbj przegia¢ /promien przegieci! = 5 ruw/ - wn ksza od 35 Wspékczynnik rezystancji
- z regudy nie przekracza 0 7 A /pomiar metody Franklina/

4 Normy zwigzana
PN-78/H-01360 - Proéba twnrdodci metali sposobem Vickersa przy obcigzeniu 9 8 N /1 kG/

i powyzej

BN-79/0601-06 - Pakowania i przechowywanie blach stalowych walcowanych na zimno w ko -
gach ornz taimy w kr gich

PN-80/ - loiuar wkasno ci iregr tycznych podczas magnesowania predem zmiennym przy

utyciu aparatu cpst<ina ?9 cm
Do czasu ustanowienia w/w normy obowigzuje norma zakdtadowi Kombinatu Huta im Lenina
ZN-76/0f073-0i - Blachy elektrotechniczni Pomiar wkjtnu ci magnetycznych podczas magne-
séw ima pradem zmicnnyn przy uzyciu aparatu >psteina 25 cm

Druk IM/ 57/81 n 300



zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu szelaza

BN-81/0642-43 Blachy i taSmy elektrotechniczne krzemowe izotropowe walcowane na zimno o stratnosci

od 2,0 do 3,5 W/kg

0323

1 W punktach 127, 128, 364, 365, 366, po stowie odchylka skresla sie wyraz od

2 W punkcie 23, przyktad c) w tresci skresla sie nawiasy dla gatunku EP26 w zapisie przy-
ktadu zamiast — 050 g powjnno byé — 050 pg

3 W punkcie 311, tre$¢ przed tabl 1 zmienia sie nastepujaco Stratnos¢ P, 010 i Pt5/50 — mie-
rzona aparatem Epsteina 25 cm wg PN-84/H-04450 przy czestotliwosci 50 hercéw (Hz) indukcji
magnetycznej kolejno 10 i 15 tesli (T) i temperaturze 20 £5°C wyrazona w W/kg powinna w za-
leznosci od gatunku wynosi¢ me wiecej mz podano w tabl 1

4 W punktach 311i313, wtabl 1i 2 skresla sie catg drugg kolumne dotyczacg Grubosci mm

w pierwszym zdaniu pod tabl 1i 2 zamiast prébkach mieszanych wpisuje sie prébkach w po-
towie wzdtuznych w potowie poprzecznych

po pierwszym zdaniu pod tabl 1 wprowadza sie tresc

Warto$¢ stratnosci przyjmuje sie jako $rednig z pomiaréw obu koncéw kregéw pod warunkiem
ze warto$¢ stratnosci gorszego konca nie bedzie przekracza¢ 110% wartosci okres$lajagcych gatunek
Jtlachy

5 W punktach 313, 522, 531, zamiast PN-80 powinno bye PN-84/H-04450

6 W punkcie 41, poczawszy od czwartego zdania wpisuje sie

Blachy i tasmy pakuje sie zgodnie z PN-88/H-01105 i BN-79/0601-06 Rodzaj opakowania uzgadnia
sie w zamoOwieniu Jezeli odbiorca nie precyzuje wymagan odnosnie do rodzaju opakowania do-
biera je wytworca

7 W punkcie 525 na koncu dopisuje sie lub paczkach arkuszy

8 W p 4 INFORMACIJI DODATKOWYCH uzupetnia sie normy zwigzane

PN88/H-01105 Stal Po6twyroby i wyroby hutnicze Pakowanie przechowywanie i transport
zamiast PN-80 i tytulu wprowadza sie

PN-84/H-04450 Materiaty magnetycznie miekkie Pomiar stratnosci magnetyczej oraz wyznaczanie

dynamicznych krzywych magnesowania przy uzyciu aparatu Epsteina 25 cm
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