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NORMA BRANŻOWA BN-80/0604-06

Badania fizyczne rud żelaza 1 magnanu oraz 

Ich spieków 1 grudek Metoda określanie wy­

trzymałości w bębnie
Gr kot I 39

' 1. WSTĘP

1 1. Przedmiot norroy. Przedmiotem niniejszej normy Jeet metoda określania w bębnie 

wytrzymałości na rozkruszanle 1 na ścieranie sortowanych rud żelaza 1 manganu, a tak­

że spieków 1 grudek z tych rud zwanych dalej rudami

2 ZASADA METOOY ®

Metoda oparta Jest na mechanicznej obróbce próbki rudy w obracajęcym się bębnie Po 

wykonaniu określonej Ilości obrotów, próbkę wyjmuje się z bębna 1 przesiewa na sitach 

przewidzianych do tego badania Oblicza się wekeżniki wytrzymałości 1 ścieralności na 

podstawie procentowego podziału materiału na tych sitach

3 APARATURA

3.1. Urządzenie do próby bębnował przedstawione no rys 1 składa się z cylindrycz­

nego bębna, o średnicy wewnętrznej 1000 mm i długości wewnętrznej 500 mm wykonanego 

z blachy stalowej o grubości co najmniej 5 mm Bęben należy wymienić. Jeżeli grubość 

blachy zmniejszy się w dowolnym miejscu do 3 mm

OcTwewnętrznej powierzchni bębna na całej Jego długości należy przyspawac dwa sta­

lowe równoboczne kętownikl podnoszęce o wymiarach 50 x 50 x 5 mm i o długości 500 mm 

Kętownlkl powinny byc umocowane w taki sposób aby Jedno ramię było zwrócone w kie­

runku ost bębna, a drugie w kierunku odwrotnym do kierunku obrotu bębna Kątownik na­

leży wymienić, gdy Jego ramię skierowane do oei\bębna zmniejszy się do poniżej 47 mm

Bęben posiada, otwór zasypowy zamykany klapę z gumową uszczelkę Klapa posiada krzy­

wiznę bębna 1 stanowi r ó w n ą  powierzchnię z zewnętrzną powierzchnię bębna Oeden z kąto­

wników mocuje się na klapie zamykającej otwór zasypowy bębna aby ułatwiać wyjęcie ca­

łej próbki a drugi w położeniu przeciwległym o 180° w odniesieniu do pierwszego Bę-, 

ben powinien się obracac na czopach umocowanych na Jego koócach za pomocą tarcz w ta­

ki sposób aby powierzchnia wewnętrzna bębna pozostała całkowicie gładka Bęben nie 

może drgać podczas obracania Bęben powinien posiadać licznik obrotów Moc silnika na­

pędowego powinna wynosić minimum 1 5 kw aby bęben mógł osiągnąć od razu pełną pręd­

kość 1 aby obracał się regularnie oraz po zadanej liczbie obrotów do prób zatrzymywał 

się w czasie Jednego obrotu

3 2 Urzedzenie do przesiewania próbki /przeslewacz -jednostanowiskowy/ przedstawio­

ne na rys 2 składa się z podstawy spawanej z kształtowników stalowych silnika elek­

trycznego, który poprzez przekładnię i korbowód napędza ruchomą ramę nośną, na której 

umieszczone eą sita Ruchoma rama nośna podwieszona Jest na stalowym sprężynach płas­

kich Pod sitem znajduje elę lej 1 wózek na produkt podeltowy Charakterystykę prze- 

siewacza podano na rys 2
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3.3. Sita skrzynkowe o wymiarach wewnętrznych 400 x 400 mm /powierzchnia 8ita 1600 cm /

1 wysokości 100 mm z siatkę o oczkach kwadratowych 1 o wymiarach oczek c|] 40, 25 10 6,3

5 0 5 mm

3.4 Wagi techniczne o dokładności ważenia 0 1 procent

3.5. Urządzenie do dokruszania materiału poniżej 40 mm/np kruszarka szczękowa/

3.6. Suszarka elektryczna z termoregulatorem zabezpieczajęca temperaturę podgrzewania do 

105 ♦ 5°C

3,7 Wyposażenie dodatkowa. Pojemniki na próbki apęraty podziałowe łopatki tacki meta­

lowe, pędzelki

4. PRZYGOTOWANIE PRpBKI

Próbkę należy pobierać zgodnie z normę BN-79/0604-05

Z pobranej próbki rudy najeży przygotować próbkę ogólnę o masie nie mniejszej niż 60 kg 1 

uziemieniu

- 10-40 mm - sortowane rudy kawałkowe i spieki

- 6 3-25 mm- grudki

Przy zawartości w próbce spieków lub rud kawałkowych więcej niż 10 procent klasy ziarnowej 

powyżej 40 mm, należy Ję dokruszyć do uziemienia poniżej 40 mm 1 przesiać na sicie 10 mm, 

odrzucajęc produkt podsitowy, a produkt nadsitowy połęczyć z próbkę do badań W przypadkach 

koniecznych próbkę do badań należy wysuszyć w temperaturze 105 5°C i ochłodzić przed bada­

niem do temperatury otoczenia /dotyczy to wilgotnych grudek sortowanych rud żelaza oraz wil­

gotnych spieków chłodzonych wodę o ile zawartość w nich HgO przekracza 1 % /

Próbkę ogólnę należy podzielić na 4 części o wielkości mesy próbki do badań /tj około 15 

kg każda/, dla umożliwienia zasypania jej do bębna Pomniejszanie i dzielenie próbki należy 

prowadzić w taki sposób, aby skład ziarnowy każdej z podzielonych .części był taki sam Jek prób­

ki: przed podziałem /dzielenie próbki najlepiej prowadzić w aparacie podziałowym/

5 PRZEPROWADZENIE BADANIA

5.1. Wytyczne ogólne

- masa próbki 15 +, 0,15 kg

- szybkość obrotu bębna 25 obr/min

x Hośc obrotów 200

5.2. Sposób postępowania. Próbkę rudy należy zasypać do bębna Ściśle zamknęć klapę włę-

czyć licznik obrotów 1 uruchomić bęben Po automatycznym zatrzymaniu bębna po 200 obr wy­

brać próbkę do pojemnika Cały materiał przesiewać przez 2 5 min na przeslewaczu wibracyj­

nym /rys 2/, przy zestawie trzech sitj 6 3  5 1  0,5 mm Oznaczyć 1 odnotować masę klas

ziarnowych powyżej 6,3 mm 6 3-5 mm 5-0,5 mm 1 poniżej 0 7 &~mm Oeżell różnica pomiędzy ma­

sę próbki pobranej do badania 1 sumę mas poszczególnych klas ziarnowych Jest większa niż 2,0 

procent, próbę należy powtórzyć
N

6, WYNIKI

6 1, Obliczanie wyników. Wskaźniki wytrzymałości /W/ i /W^/ oraz wskaźnik ścieralności 

/S/ w procentach, oblicze się na podstawie wzorów>
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gdzie - mesa klasy ziarnowej powyżej 6 3 mm,

m g -  masa klaey ziarnowej poniżej 6,3 mm 1 powyżej 5 mm,

m3 - masa klasy ziarnowej poniżej 5 mm i powyżej 0 5 mm

n>4 - masa klasy ziarnowej poniżaj 0 5 mm

U w a g a: Wskaźnik W odpowiada wymaganiom międzynarodowym zgodnie z normę ISO 3271 

Wskaźnik odpowiada wymaganiom normy ST RWPG n.51-78 

Uzyskane wyniki zaokręgla się do plewszego miejsca po przecinku

6 2 Ilość prób Oznaczenie wytrzymałości rudy w bębnią prowadzi się dwukrotnie 

Oeżell różnica pomiędzy wynikami z dwóch oznaczeń Jest mniejsza lub mieści się w granicach 

dopuszczalnej tolerancji /6 3 / należy odnotować wynik średni arytmetyczny Oeżell różnica 

pomiędzy wynikami z dwóch oznaczeń jest większa od dopuszczalnej tolerancji należy wykonać 

dwa dodatkowe oznaczenia Oeżeli różnica z tych dwóch dodatkowych oznaczeń nie odpowiada dg- 

puszczalnej tolerancji, należy zanotować oddzielnie cztery .wartości poza wartościę średnię 

6.3 Ocena wyników. Różnice pomiędzy wynikami równoległych prób, nie powinny przewyższać 

wartości przedstawionych w tablicy t

T a b l i c e

Wskaźniki

Dopuszczalna tolerancja
%

dla rud i spisków dla grudek

Wytrzymałość W 1 3

Wytrzymałość WŁ 2 3

ścieralność S 1,5 2

x ^ 3 Kętownik

4 Klapa zsmyka-

jęca

5 Licznik oEro-
Rys 1 Bęben dla określenia wytrzymałości rud t^w
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Rys 2 Przeslewacz 1-no stanowiskowy

Legendo i Charakterystyka : Wymiary gabarytowe:

1 Silnik sloktryczny Silnik moc 0 55 kW-1000 obr/mln Długość 1500 mm

2 Wał korbowy Przełożenie obrotów ■ 3,3 Szerokość 760 mm
3 Przekładnia pasowa Mlmośród wału ■ 12,5 mm Wysokość 860 mm
4 Korbowód Skok ramy sit « 25 mm

5 Rana nośna Ilość cykli na min <-< 31

6 Sprężyna płaska Sita o oczkach [£l 6 , 3  mm

7 Wózek Pojemność wózka » 50 dm3

8 Podstawa Masa wózka bez ładunku 16 kG
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INFORMACDE DODATKOWE

1

2

3

4

Instytucie opracowująca normę - Instytut Metalurgii Żelaza Gliwice

Normy związane - BN-79/0604-05 Badania fizyczne rud żelaza i manganu oraz ich koncentra­

tów spieków 1 grudek Pobieranie i przygotowanie próbek 

do analizy ziarnowej oraz oznaczanie składu ziarnowego 

PN-76/M-02053 - Sita i siatki Podstawowe nazwy określenia i podział

Zalecenia międzynarodowe 1 normy zagraniczne

RWPG CT C8B py&H HOJI03HH8, BTJIOUepaTH H OKaTHfflH.
H 51-78  Udios onpeaejieHHH npouHOora bo Bpanemmeiios dapadaae.

RWPG CT/ C9B 
/1197-78

PyjjH seJiesuue, KOHueHxpasHt araoiiepaiH  
H OKaTUUB. MeTOflŁl OTdODa H nOATOTOBKH 
npod ftna rpaHyjicmezpBweoKoro aHeumaa.

ISO 565

ISO 3271 

ISO 3083

Autorzy projektu normy;

Teet elevee -~Woven metal wire cloth and perforated

pieta Nominał slzes of apertures

Iron ores - Determlnation of tumbler strength

Iron ores - Preparation of samples

dr ini Maciej Kowalewski

inż Krystyna Bogdaszewska



ERRATA

do normy BN-80/0604-06

Zauważono błędy:

1. W tytule normy jest .... "Badania fizyczne rud żelaza

i manganu", powinno być .... "Badania fizyczne rud żelaza 

i manganu".

2. str: 2 p.4 wiersz 14 1 15 od góry:

jest ..." - 10 - 40mm" powinno być... "10 do 40 mm", 

jest ... "- 6,3 - 25mm" powinno być... "6.3 do 25 mm".

3. str. 2 p.5.2. wiersz 31 od góry:

Jest ..."Próbkę rudy należy zasypać do bębna" powinno być 

"Próbkę rudy należy wsypać do bębna" oraz wiersz 35 jest 

"6,3 - 5mm, 5 - 0,5mm" powinno być ... "6,3 do 5 mm,

5 do 0,5 mm",

4. str; 3,4 i 5 u góry: jest .. "BN-79/0604-06" powinno być 

"BN-80/0604-06".

5. str; 3 rys. 1: jest "0100" powinno być "01000".

DRUK IHŻo484,81.no150


