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1 W STĘP

Przedm iotem  normy są wspólne wymagania i badania 

dotyczące trudnopalnych c ieczy  hydrau licznych , zaw ie ra 

jących powyżej 35% wody, stosow anych w górnictw ie głow

nie do obudow zm echanizow anych, do indywidualnych sto 

jaków hydraulicznych cen tra ln ie  zasilanych  o raz  do tych 

m aszyn i u rząd zeń , w których  w czasie  ich p racy  tem pera 

tu rą  c ieczy  hydraulicznej nie p rz ek ra cz a  60°C

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział Z ależn ie  od ro d za ju  i z aw arto śc i skład 

ników ro z ró żn ia  się  4- rodzaje  c ieczy  hydraulicznych tru d 

nopalnych

A - trudnopalne c iecze  hydrauliczne zaw ierające  wodę 

o raz  2 do 10% oleju  em ulgującego,

B - trudnopalne c iecze  hydrauliczne (bezolejow e) z a 

w ie ra jące  wodę o raz  2 do 10% koncentratu  substancji o rg a 

n iczn e j, np po lig likoli, oksyetylenowanych nonylofenoli 

ltp ,

C - trudnopalne ciecze  hydrauliczne zaw ierające  wodę 

o raz  do 60% oleju  m ineralnego,

D - trudnopalne c iecze  hydrauliczne zaw ierające  wodę 

o raz  do 65% polimerów organicznych rozpuszczalnych  w wo

d z ie , np poliglikolu etylenow ego, poliglikolu propyleno

wego itp

2 2 P rzyk ład  oznaczenia c ieczy  hydraulicznej trudno- 

palnej zaw ierające j 5% o leju  emulgującego

CIECZ HYDRAULICZNA A B N -78/0535-47

3 WYMAGANIA 1 BADANIA

3 1 Wymagania fizyczne i chemiczne o raz  metody ba 

dań podano w tabl 1

T ablica 1

Lp Wymaganie
Rodzaj c ieczy  hydraulicznej trudnopalnej M etoda badania

A B C D
Wg

1 2 3 A 5 6 7

1 T rudnopalnos c trudnopalna trudnopalna trudnopalna trudnopalna P 3 3

2 Lepkość kinem atyczna w tem peratu rze  
50°Ć , mm^ / s

- - 20  do 2 0 0 2 do 200 PN - 7 3 /C -04011 lub 
PN -68/C -04019

3 N ajw yższa tem peratu ra  k rzepn ięc ia , °C 0 0 -1 0 -2 0 PN -55/C -04016

4 Zmiana masy na skutek korodującego 
dz ia łan ia  c ieczy  hydraulicznych na 
płytki P 3 4

2
- stalow e i m iedz iane , g/m ± 0 ,1 5 ± 0 ,1 5 ± 0 ,1 5 ± 0 ,1 5

- kadmowe, g/m^ ± 0 ,5 0 ± 0 ,5 0 ± 0 ,5 0 ± 0 ,5 0

- cynkowe, g/m^ ± 1 ,5 0 ± 1 ,5 0 ± 1 ,0 0 ± 1 ,0 0

5 Zmiana masy uszcze ln ień  gumowych 
spowodowana działaniem  cieczy  hy
d rau licznych , %

- 2  do +6 -2  do +6 -2  do +6 -2  do +6 P 3 5

6 W artość  pH 7 do 8 ,5 7 do 8 ,5 7 do 8 ,5 7 do 8 ,5 P 3 6

7 Z aw artość  wody, % 9 0  do 98 90 do 98 powyżej 4-0 powyżej 35 PN - 6 6 /C - 04523

8
3

N ajw iększa tw ardość  wody mval/dm 9 21,5 - - P N -71/C -04554/02

X Zg łoszona przez G łó w n y  Instytut G ó rn ic tw a  

U stanow iona przez  M in is tra  G ó rn ic tw a  dnia 17 cze rw ca  1 9 7 8  r 

lako  no rm a obow iazu |qca  od dnia 1 lipca 1 9 7 9  r 

(D z N o rm  i M ia r n r 1 5 /1 9 7 8  poz 6 7 )
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cd tabl 1

«
Lp Wymaganie

Rodzaj c ieczy  hydraulicznej trudnopalnej
Metoda badania

A B c D
wg

i 2 3 4 5 6 7

9 N ajw iększa zaw arto ść  w wodzie

- chlorków , mg/dm 200 200 - - PN -75/C -04617/02

- s ia rczan ó w , mg/dm^ 4 0 0 400 - - PN - 7 4 /C -04566/09

10 Z an ieczyszczen ia  m echaniczne w wo
dzie

brak brak brak brak P 3 7

11 O bciążenie zespaw ania, kG - - 150  do 200 120  do 200 P N -7 6 /C -04147

12 N ajm niejsza odporność na utlenianie, h - - 200 200 p 3 8

13 Skłonność do p ien ien ia  - najw iększa 
liczba  cm^ piany

PN - 7 4 /C -04055

a) w tem pera tu rze  25°C

- po 5 -minutowym przedm uchu 
pow ie trza ,

- - 50 50

- po 1 0 - minutowym odstan iu , 

b) w tem pera tu rze  50°C

“ - 0 0

- po 5 -minutowym przedm uchu 
pow ie trza ,

- - 100 100

- po 1 0 -minutowym odstaniu - - 0 0

14 Stab ilność stab ilna stabilna stabilna stabilna p 3 9

15 O dporność na dzia łan ie  s ił  śc inających - - odporna odporna P 3 10

16 Szkodliwe oddziaływ anie na zdrow ie 
człow ieka

brak brak brak brak P 3 11

3 2 P ob ie ran ie  próbek - wg PN - 6 6 / C -04-000

3 3 O znaczanie trudnopalnosci

3 3 1 Z asada  oznaczania polega na obserw acji sku t

ków dz ia łan ia  płom ienia palnika acetylenow o-tlenow ego na 

rozpyloną c iecz  hydrau liczną

3 3 2 U rządzenia i p rzy rządy

a) Zestaw  przyrządów  i u rząd zeń , pokazany p rzy k ła 

dowo na ry s  1, na którym  wymiary podano w mm W skład 

tego zestaw u wchodzą

- pompa ciśnieniow a lub butla ze sprężonym  azotem 1, 

um ożliw iające uzyskanie c iśn ien ia  7 ± 0 ,3  M Pa,

- przew ód w ysokociśnieniow y 2 o śred n icy  w ew nętrz 

nej około 8 mm nat c iśn ien ie  co najmniej 7 ,3  M Pa,
3

- zb io rn ik  c ieczy  hydrau licznej 3 pojem ności 3 dm , znaj

dujący s ię  w u ltra te rm o stac ie  umożliwiającym podgrzanie 

c ieczy  hydrau licznej w zbiorniku do tem peratu ry  65 ±5°C , 

w przypadku użycia  butli ze sprężonym  azotem , zbiornik 

powinien wytrzymywać c iśn ien ie  co najmniej 7 ,3  M Pa,

- manometr 4 o z ak re s ie  0 * 10 M Pa, z działką elem en

ta rn ą  najw yżej 0 ,01  M Pa,

- czujnik 5 do pom iaru tem peratury  w zak re s ie  co n a j

mniej 0 * 65°C ,

- reduk to r c iśn ien ia  6 ,

- zaw ór zbiornika 7,

- zaw ór dyszy 7 a ,

- dysza 8 z płytką rozpyla jącą  o grubości 1 ,6  mm, z 

otworem wylotowym o śred n icy  0 ,4  mm,

- komora spalan ia  9, wyposażona w palnik acetylenówo- 

-tlenowy 10, zamocowany w prowadnicy 11 , um ożliwiającej 

m echaniczne przesuw anie palnika z p rędkością  4 0  mm/s 

wzdłuz komory z punktu 1 do punktu 11 o raz  w ek ran  z b la 

chy stalow ej 12 o wym iarach 1000  x 750 x 2 mm, ustawiony 

prostopadle  do osi dyszy, tak aby os dyszy przechodziła 

p rzez  jego środek  ( ry s  1 ) ,

- przewód odprow adzający spalm y 15 z wentylatorem  

14 i z zasuwą regulacy jną 13 , um ożliwiające uzyskanie pn?t 

kości przepływ u pow ietrza w komorze spa lan ia , m ierzonej 

w osi dyszy w odległości około 8 5 0  mm od ekranu, 0 ,2 ł 0 ,3 m/s,

- butla 16 ze sprężonym  tlenem i butla 17 ze  sprężonym 

acetylenem , zaopatrzone w manometry
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b) Anemometr rozmcefwy

c) Sekundom ierz

3 3 3 Wykonanie oznaczania Do zbiornika 3 wlać
3

około 2 ,5  dm badanej c ieczy  hydraulicznej i w łączyc iil+m- 

term osta t nastaw iony na 65 ± 5°C Paln ik  acetylenowo-tle- 

nowy ustaw ie w p 1 wg ry s  1 p rostopad le  do osi dyszy, 

wylot palnika powinien znajdować się  na w ysokości osi dy

szy Uruchomić w enty lato r 1 4 , ustaw iając zasuwę reg u la 

cyjną 13 w takim położeniu, aby prędkość pow ietrza w ko

m orze spalan ia  9 ,  m ierzona w punkcie wg 3 3 2a) , wyno

s iła  0 ,2  ł  0 ,3  m /s  N astępnie otworzyć zawory butli 16 i 

17, u staw iając  c iśn ien ie  tlenu na 0 ,5  M Pa, a acetylenu 

na 0 ,1  M Pa, otworzyć zaw ory palnika i zapalić gaz U re 

gulować długość płomienia na około 100  mm, zw racając przy  

tym uw agę, aby płomień był w ew nątrz b iały , a na zew nątrz 

n ieb iesk i Po ogrzan iu  się  c ieczy  hydraulicznej w zb io r

niku do tem peratu ry  65 i  5°C uruchomić pompę ciśnieniow ą 

i ,  otw orzyć zaw ór dyszy 7a , włączyc mechanizm do p rz e 

suw ania palnika 10 w prow adnicy 11,  w łączyc sekundomierz 

i  obserw ow ać strum ień cieczy w komorze spalan ia  w c z a 

sie  p rzesuw ania się  palnika z punktu 1 do punktu 11 Po 30 s, 

w chwili gdy palnik znajduje się  w punkcie II, un ierucho 

mić palnik i pozostaw ić go w tym położeniu jeszcze  przez  

5 s , obserw ując nadal strum ień badanej c ieczy  Po tym 

cza s ie  w yłączyć pompę ciśnieniow ą i palnik

W ten  sam sposob przeprow adzić  4 następne oznaczania.

3 3 4 Wynik C iecz hydrau liczną  należy uznać za 

trudnopalną , jeże li w żadnym z pięciu kolejnych oznaczan 

wg 3 3 3 strum ień te j c ieczy  bądź m e zapalił s ię , bądź za

p a lił się  w pobliżu płomienia paln ika, nie p rzenosząc  ognia 

do ekranu  12

3 4 Oznaczanie zmiany masy płytek spowodowanej ko

rodującym  działaniem  cieczy  hydraulicznej

3 4 1 Z asada oznaczania polega na um ieszczeniu w 

badanej c ieczy  hydraulicznej płytek metalowych i na pomia

rz e  zmiany ich  m asy spowodowanej korodującym  działaniem  

cieczy  hydraulicznej

3 4 2 P rzy rząd y , m ateria ły  i odczynniki

a) S usza rka  e lek tryczna um ożliw iająca utrzym anie tem

p e ra tu ry  70 + 1°C w ciągu 168 h

b) Statyw do umocowania probówek w su sza rce  w pozy

c ji pionowej

c) Parow nice porcelanow e o średn icy  około 140 mm

d) P inceta  z końcówkami z tworzywa sztucznego

e) Probówki z bezbarwnego szk ła  o średn icy  26 ■» 3 0 mm 

i o długości 210  mm

f) Korki do probówek wg poz e) z otworem o ś re d n i

cy 2 ,5  mm w osi podłużnej

g) Haczyki o długości 150 mm z p rę ta  szklanego o ś r e d 

nicy 3 mm

h) Płytki metalowe o wym iarach 100 X 25 mm, z otwo

rem o średn icy  5 mm odwierconym w osi płytki w odległoś

ci 5 mm od jej k ró tszego  boku Grubość płytek, zależnie 

od rodzaju  m ateria łu , powinna wynosić

2 do 3 mm - w przypadku płytek ze s ta li ST3S wg PN-72/ 

H -84020,

0 , 5  do 1 mm - w przypadku płytek z miedzi M1E wg 

PN -77/H -82120, z cynku Zn 9 7 ,5  wg PN -77/H -82200 lub 

z kadmu Cd 99,95 wg PN -75/H -82202

i)  Płotno lub pap ie r śc ie rn y  o num erze z ia rn a  180 oraz

F 400/17 wg PN -76/M -59107

j) Alkohol etylowy 96% wg BN-76/6193-01

k) M ieszanina alkoholu etylowego wg poz j) z benze

nem wg BN -72/6193-38 w  stosunku 1 4

l) Aceton techniczny wg PN - 7 5 /C -83001

3 4 3 Przygotow anie płytek Obydwie pow ierzchnie 

płytek metalowych wg 3 4 2h) , dla usunięcia  n ierów nośc i, 

zan ieczyszczeń  i siadów k o ro z ji, szlifow ać płótnem lub pa 

pierem  ściernym  o num erze z ia rna  najp ierw  1 8 0 , a n a 

stępnie F 400/17 az do zniknięcia ry s  widocznych gołym 

okiem Rysy m e dające się  usunąć płótnem lub papierem  

ściernym  obrysow ać rylcem  Następnie suwmiarką zm ie

rzyć  długość o raz  szerokość  każdej płytki i obliczyć jej
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pow ierzchnię Po przem yciu płytek w parownicy wg 3 .4  2. c) 

m ieszaniną wg 3 4 2k) , p rz e ta rc iu  watą zwilżoną acetonem 

i po w ysuszen iu , zwazyc je z dokładnością do 0 ,0 0 0 2  g

Przygotow anie płytek metalowych wykonać bezpośrednio 

p rzed  wykonaniem oznaczania

P rzy  myciu płytek posługiwać się  p incetą  wg 3 4- 2d)

3 4-4- Wykonanie oznaczania Do probówek wg 3 4- 2e)
3

wlać po 100 cm badanej c ieczy  hydraulicznej W p rzypad 

ku c ieczy  hydraulicznych rodzajów  A i B uzyc c ieczy  o dol

nej g ran icy  zaw arto śc i oleju emulgującego lub koncentratu  

substancji o rg an iczn e j, sporządzonej na wodzie o n a j

w iększej wg 3 1 tw ardości o raz  o najw iększej zaw artośc i 

chlorków i siarczanów  W przypadku badania c ieczy  hy

d rau licznych  rodzajów C i D uzyc tych c ieczy  w stan ie  do 

starczonym  do badania Na haczykach szklanych wg 3.4- 2 g), 

w ciśniętych w otwory korkow wg 3 -4 2f) , zaw iesie  po jed 

nej płytce metalowej przygotow anej wg 3 4- 3 z każdego 

rodzaju  m ateria łu  i um iescic w probów kach, tak aby nie 

dotykały one śc ian  probówek, a grubość w arstw y c ieczy  hy

d rau licznej nad płytkami była równa co najmniej 20 mm W 

tym położeniu unieruchom ić p ły tk i, w ciskając korki P ro 

bówki w raz  z płytkami um iescic pionowo w statyw ie wg 

3 4- 2b) i w staw ić do su sza rk i wg 3 4- 2a) T em peratura 

w su sza rce  powinna wynosić 60 i  1°C w przypadku cieczy 

rodzaju  A,~ar70 ± 1°C w przypadku pozostałych c ieczy  hy

d rau licznych  Po 168 h wyjąc płytki z probów ek, ochłodzie 

do tem peratury  pokojowej, przem yć alkoholem etylowym, 

m ieszaniną alkoholowo-benzenową o raz  acetonem i po wy

schnięciu  zwazyc z dokładnością do 0 ,0 0 0 2  g

Dla każdego rodzaju  m ateria łu  płytek wykonać 3 ozna

czania

3 4 -5  Obliczanie wyniku oznaczania Zmianę masy 

płytek (K) na skutek korodującego dz ia łan ia  c ieczy hyd ra 

u licznej obliczyć w g/m ^ wg w zoru

m - m .

-

w którym

m - m asa płytki p rzed  oznaczaniem , g,

trij - m asa płytki po oznaczaniu , g,
2

A  - pow ierzchnia p ły tk i, m

Za wynik należy p rzy jąć  ś re d n ią  arytm etyczną wyników, 

obliczonych d la  3 płytek z każdego rodzaju  m ateria łu , z a 

okrągloną do 0 ,0 1

3 5 O znaczanie zmiany m asy uszcze ln ień  gumowych 

spowodowanej korodującym  działaniem  cieczy hydrau licz 

nej wykonać wg P N -7 ą /C -04236, przyjm ując czas bada

n ia  168 h o raz  tem peratu rę  c ieczy  hydraulicznej w czasie  

badania 60 ±1°C  w przypadku c ieczy  rodzaju  A, a 70±1°C 

w przypadku pozostałych  c ieczy  Do oznaczania uzyc gumy 

S A 85 08 T 23  w -15 z9 wg PN - 64-/C -94-150 o raz  c ieczy

hydraulicznej W przypadku badania c ieczy hydraulicznych 

rodzajów  A lub B uzyc c ieczy  o górnej g ran icy  zaw artośc i 

oleju emulgującego lub koncentratu  substancji o rg an iczn e j, 

a w przypadku badania cieczy hydraulicznych rodzajów C 

i D uzyc tych c ieczy  w stan ie  dostarczonym  do badania

3 6 Oznaczanie w arto śc i pH przeprow adzić  pehame

trem  zgodnie z in strukcją  obsługi tego urządzenia

3 7 Oznaczanie zaw artośc i zan ieczyszczeń  mechanicz

nych Z aw artość zan ieczyszczeń  mechanicznych w wo

dzie stosow anej do sporządzenia  c ieczy  hydraulicznej spraw- 

dzic gołym okiem

3 8 Oznaczanie odporności na u tlenianie wykonać wg 

PN-73/C-04-14-8 z tą  ró żn icą , ze należy stosow ać pokrywę - 

kondensator o długości 200  mm

3 9 O znaczanie stab ilności

3 9 1 P rzy rząd y  i m ateria ły

a) S usza rka  e lek tryczna wg 3 4- 2a)
3

b) C ylindry pomiarowe pojemności 100 cm z działką 

elem entarną 1 cm^

c) Korki do zamknięcia cylindrów pomiarowych wg poz by

3
3 9 2 Wykonanie oznaczania 100 cm badanej cieczy 

hydraulicznej wlać do cy lindra  pomiarowego wg 3 9 lb ) , 

zamknąć korkiem  i pozostaw ić na 24 h w su sza rce  e lek 

trycznej o tem peraturze  60 ± 1°C w przypadku cieczy ro 

dzaju A lub 70 ±1°C w przypadku pozostałych c ieczy  W 

przypadku badania c ieczy  hydraulicznych rodzajów A i B 

uzyc c ieczy  o dolnej g ran icy  zaw artośc i oleju em ulgujące

go lub koncentratu  substancji o rg an iczn e j, sporządzonych 

na wodzie o najw iększej wg 3 1 tw ardości o raz  o najw ięk

szej zaw artośc i chlorków i siarczanów  W przypadku b a 

dania c ieczy  rodzajów C i D uzyc tych cieczy w stan ie  do

starczonym  do badania Po wyjęciu z su sza rk i cy lindra  z 

c ieczą  hydrauliczną i ochłodzeniu go do tem peratury  poko

jowej , spraw dzić wygląd c ieczy  hydraulicznej w cylindrze 

pomiarowym

3 9 3 Wynik Trudnopainą ciecz hydrauliczną należy 

uznać za stab ilną , jeże li po badaniu wg 3 9 2 nie wyka

zuje ona zmian w wyglądzie widocznych gołym okiem, jak 

np rozw arstw ien ie  składników, zmiana barw y, w ydziela

nie się  c zęśc i sta łych

Dopuszcza się  zagęszczenie  c ieczy  w postaci śm ietan

k i, w ystępujące na pow ierzchni c ieczy  hydraulicznej r o 

dzajów A i C

3 10 Oznaczanie odporności na działanie  s ił śc in a ją 

cych

3 10 1 Z asada oznaczania polega na poddaniu bada

nej c ieczy  hydraulicznej działaniu s ił śc inających  w spe 

cjalnym urządzeniu  w czasie  30  mm i stw ierdzeniu  zmian
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lep k o śc i, tem peratu ry  k rzep n ięc ia , w arto śc i pH , liczby 

kwasowej o raz  zaw arto śc i wody w tej c ieczy

3 10 2 U rządzen ia , p rzy rząd y  i odczynniki

a) Układ hydrau liczny  pokazany przykładowo na ry s  2 

W skład tego układu wchodzą

- kom ora rozpy la jąca  1 z dyszą w tryskow ą 2,
3

- naczynie  szklane 3 pojem ności około 0 ,5  dm ,

- zaw ór odcinający 4 ,

- zaw ór tro jdrogow y 5 ,

- statyw 6 ,

- m anom etr 7 o z ak re s ie  co najmniej 0 t  10 M Pa,

- zaw ór m anom etru 8 ,

- zaw ór 9 do odpow ietrzania pompy,

- pompa w tryskow a 10,  um ożliw iająca uzyskanie c iś n ie 

n ia  10 i  11 M Pa,

- przew ód ssaw ny 11 ,

- s iln ik  e lek tryczny  12 o mocy około 0 , 6  kW i 920 obr/mn,

- am ortyzator d rgań  13 ,

- podstawa zestaw u 14

1 2

b) C hronom etr
3

c) Zlewka szk lana  pojem ności około 400 cm

d) Benzen wg BN-72./6193-38

e) Alkohol etylowy 96% wg BN-76/6193-01

3 10 3 P rzygotow anie układu hydraulicznego P rzed

rozpoczęciem  oznaczania układ hydrauliczny wg ry s  2 dwi-
3

k ro tn ie  przem yć 150  cm badanej c ieczy  h y d rau liczne j, w 

sposob opisany w 3 10 4 , z tą  ró ż n ic ą , ze czas pracy  s i l 

n ika elek trycznego  powinien w ynosić 10  mm

C zęści szklane układu hydraulicznego oczyścić  dodat

kowo benzenem wg 3 10 2d) w przypadku c ieczy  hydrau 

licznej rodzaju  C lub wodą destylow aną w przypadku c ie 

czy hydraulicznych rodzajów A, B i D, po czym przemyć 

alkoholem wg 3  10  2e) i osuszyć

3 10 4 Wykonanie oznaczania W badanej c ieczy  hy

d rau liczne j oznaczyć param etry  podane w tab l 2 , kol 2 
3

N astępnie 250 cm tej c ieczy  wlać do gornego naczynia 

szklanego 3 ( ry s  2)  ustaw ie zaw ór odcinający 4 o raz  za 

w ór tro jdrogow y 5, tak  aby ciecz  hydrauliczna spływała do 

pompy w tryskow ej 10 i otw orzyć zaw ór odpow ietrzający 9 

Zaw ór ten  zamknąć w chwili gdy c iecz hydrauliczna zacz 

nie wypływać z pompy 10 ciągłym strum ieniem  Z kolei u ru 

chomić siln ik  e lek tryczny  12 i po u sta len iu  się  c iśn ien ia  na 

manom etrze 7 w gran icach  10 ■* 11 MPa w lączyc chronometr, 

zamykając rów nocześnie zaw ór 8 Po 30 mm wyłączyć s i l 

nik 12,  otw orzyć zaw ór trojdrogow y 5 i pod jego wylot pod

staw ie czystą  zlewkę Po wypływie c ieczy  do zlewki opróż

n ić  układ hydrauliczny z re sz te k  c ieczy  p rzez  powtórne 

chwilowe uruchom ienie siln ika  12

W cieczy  hydrau licznej, k tó ra  spłynęła z układu hyd ra 

ulicznego do zlew ki, ponownie oznaczyć param etry  wymie

nione w tabl 2

3 10 5 Wynik Trudnopalną c iecz hydraul czną należy 

uznać za odporną na dzia łan ie  s ił  śc inających , jeże li zmia

na param etrów  podanych w tab l 2 , po przeprow adzeniu  o- 

znaczam a odporności na działan ie  s ił śc inających  nie p rze 

k racza  w arto śc i podanych w tabl 2

T ablica 2

Lp Badany param etr

Dopuszczalna 
zmiana param e
tru  cieczy hy
drau licznej ro 

dzaju

Metoda
badan

wg

c D

1 2 3 4 5

1 Lepkość kinem atyczna

- w tem peraturze 2Cffc

- w tem peratu rze  5Cfc

+ 10% 

± 10%

± 10% 

+ 15%

PN-7 3 / 
C -0 4 0 1 1

2 T em peratura  k rzep n ię 
cia

+3°C +3°C PN -55/ 
C -04016

3 W artość pH - ± 1 P 3 7

4 Liczba kwasowa
± 0 ,5  

mg KOH -
PN -67/ 
C -04066

g

5 Z aw artość wody -5% - 8%
P N -6 6 / 
C -04523
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3 11 O znaczanie szkodliwego oddziaływ ania na zdrowie 

człow ieka należy  przeprow adzać  w przypadku nowych c ie 

czy hydraulicznych o ra z  p rzy  każde] zmianie ich składu 

chem icznego

N ależy spraw dzić  zgodność a te stu  Insty tu tu  Medycyny 

P racy  w P rzem yśle  Węglowym i  Hutniczym z wymaganiem 

podanym w tab l 1 , lp 16

3 12 Ocena

3 12 1 Ocena wyników badan Wynik badania należy 

uznać za dodatni, jeże li je s t  on zgodny z odpowiednim wy

maganiem podanym w tab l 1

K O

3 12 2 Ocena trudnopalnei c ieczy  hydrauliczne] Trud- 

nopalną ciecz  hydrauliczną należy uznać za zgodną z wy

maganiami norm y, jeże li w szystk ie  badania wg rozdz 3 

dały wynik dodatni

4 POSTANOWIENIA PRZElSCIOW E

Do dnia 31 grudnia 1981 r  w zak re s ie  postanowień wg 

rozdz  3 4  oznaczanie korodującego dzia łan ia  cieczy hy

d rau licznej na płytkach cynkowych nie je s t obowiązujące

N I E Ć

INFORMACIE DODATKOWE

1 Insty tucja  opracow ująca normę - Główny Instytut

G órnictw a

2 Normy związane

PN -66/C -04000  Ropa naftowa i p rzetw ory  naftowe P ob ie 

ran ie  próbek

PN -73/C -04011 P rze tw o ry  naftowe O znaczanie lepkości

kinem atycznej i  dynamicznej

PN -55/C -04016 P rze tw ory  naftowe Pom iar tem peratury

k rzepn ięc ia  metodą probówkową

PN -68/C -04019 Pom iar lepkości dynamicznej lepkościo 

m ierzem  HBpplera

PN - 7 4 /C - 04055 P rze tw o ry  naftowe O znaczanie skłonnoś

c i olejow do pienienia

PN -67/C -04066 P rze tw ory  naftowe O znaczanie kw aso

w ości 1 liczby kwasowej

PN -76/C -04147 P rze tw ory  naftowe Badanie w łasności

sm arnych olejow 1 smarów

PN -73/C -04148 P rze tw o ry  naftowe O znaczanie odpor

ności na u tlen ian ie  olejow turbinow ych z dodatkami

PN -74/C -04236  Guma O znaczanie odporności na d z ia 

łanie  c ieczy

PN -66/C -04523  O znaczanie zaw arto śc i wody metodą d e 

sty lacy jną

PN -71 /C -04554 /02  Woda 1 śc iek i Badania twardości.Ozna-
’ 3

czanie  tw ardośc i ogólnej powyżej 0 ,357 mval/dm me

todą w ersenianow ą

P N -74/C -04566/09  Woda 1 śc iek i Badania zaw artości s ia r 

ki 1 jej związków O znaczanie siarczanów  metodą Wa

gową

PN -77/H -82120 Miedz Gatunki 

P N -77/H -82200 Cynk 

P N -7 5 /H -82202 Kadm

PN -72/H -84020 S ta l węglowa konstrukcyjna zwykłej ja 

kości ogolnego p rzeznaczen ia  Gatunki 

PN -76/M -59107 Wyroby śc ie rn e  śc ie rn iw o  K lasyfika

cje w ielkości z ia rna

BN -76/6193-01 Odczynniki Alkohol etylowy 

B N -72/6193-38 Odczynniki Benzen

3 Normy międzynarodowe 1 zagran iczne - b rak

4 M ateria ły  w ykorzystane do opracow ania normy 

O pracow anie k ry teriów  oceny 1 metodyki badań lab o ra 

toryjnych 1 stoiskowych trudnopalnych c ieczy  hydrau licz 

nych zaw ierających  wodę Instrukcja  stosow ania Doku

m entacja GIG, s ie rp ień  1976 r

F ire  R esistan t Fluids for use m  M achm ery and Hydra- 

u lic  Eąuipm ent, N C B Specification , No 570/1970

Fifth  R eport on specifications and tes tm g  condm ons 

re la tm g  to f ire re s is ta n t  fluids used fo r pow er transm ission 

Commission of the E uropean Communities M mes Safety 

Commission Luxembourg, 15 november 1974

Wykonanie o raz  ro z ru ch  sto isk  do badan c ieczy  hydra 

u licznych 1 substancji smarowych Dokumentacja GIG, wrze

sień  1977 r

5 Dokumentacja techniczna sto iska  do badania trudno- 

palnosci c ieczy  hydraulicznych ( symbol AH2-00/1977) znaj

duje s ię  w Głównym Instytucie G órnictw a, Katowice, pl 

Gwarków 1

PN -75 /C -04617 /02  Woda 1 śc iek i Badania zaw artośc i 

chlorków  O znaczanie chlorków w wodzie 1 śc iekach  

metodą argentom etrycznego m iareczkow ania 

PN -75/C -83001 Aceton techniczny

PN -64/C -94150  Guma na  czę śc i pojazdów m echanicznych 

Wymagania 1 badania techniczne

6 Autorzy projektu  normy - d r Jerzy  Zakrzew ski, mgr 

m z Jan W achowicz, d r  mz R yszard  M olęda, m gr mz Kar 

zim ierz  Kluska - Główny Instytut G órnictw a

7 Uzgodnienie z Wyzszym Urzędem Górniczym T reść  

m erytoryczną normy uzgodniono z Wyzszym Urzędem G ór-

lczym w dniu 19 kw ietnia 1978  r
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W tablicy 1, poz. 11, kol 2, zamiast 
kol 5, zamiast 
kol 6, zamiast

kG, powinno być kN,
150 do 200, powinno być 1,5 do 2,
120 do 200, powinno być 1,2 do 2

(B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 poz 34)

BN-78/0535-47 C iecze  h y d r a u liczn e  tru d n o p a ln e  z a w ie r a ją c e  w o d ę  W sp ó ln e  w y m a 
g a n ia  i b a d a n ia  ,
0222

1 W ta b lic y  1, w  w ie rszu  4 sk re s la  się w y m ag an ia  do tyczące zm iany  m asy  na 
s k u te k  k o ro d u ją c e g o  d z ia łan ia  cieczy h y d rau lic zn y ch  na  p ły tk i kad m o w e i cynkow e

2 W  p u n k c ie  3 4 2h) sk re s la  się cy n k u  ZN 97,5 w g PN-77/H-82200 lu b  z kdd - 
m u C d  99,95 w g  PN-75/H -82202

3 S k re s la  się rozdz ia ł 4 PO ST A N O W IE N IA  P R 7E JS C IO W E
4 W p u n k c ie  2 IN F O R M A C JI D O D A TK O W Y C H  sk re s la  się 
PN-77/H -82200 C ynk  i PN -75/H -82202 K ad m

zm ia n a  1 — B iu le ty n  P ip jM iJ  n r  5/80 p oz 34 (B iu le ty n  P K N M iJ  nr IŁ'82 p oz 103)

zmiana 1
19 12 79 r

/

zm ia n a  2
19 7 82 r

l


