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N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -7 8

ROPA NAFTOWA 
1 PRZETWORY

O znaczan ie  |akościowe mydeł 

kwasów naftenowych w paliwach 

do siln ików turbcspalinowych

0 5 3 3 -1 2

NAFTOWE

Grupa katalogowa II 19

1. v V ST £P

1 . 1 .  P r z ó d  i u t  n o rm y .  P r z e d m i o t e m  n o rm y  j e s t  o z n a c z a ­

n i e  j a k o ś c i o w e  m yde ł  k w a s ó w  n a f t e n o w y c h  w p a l iw a c h  do 

s i l n ik ó w  t u r b o s p a l  inowych

1 . 2 ,  Z a k r e s s t o s o w a n ia  p r z e d m io tu n o rm y .  M etodę  s t o ­

s u j e  s i ę  do o c e n y  c z y s t o ś c i  p a l iw  do s (n k ^ v  t u r h o s p a 1 in o ­

wych p o d  w z g lę d  m o b e c n o s c  w n ic h  myde* k w a s ó w  n a f t e -  

no  ,ych

2.  iv.d i ODA U Z N Ą C Z a N I a

2 . 1 .  Z a s a d a  o z n a c z a n i a  p o l e g a  na  s p r a w d z e n i u  w o b e c  fe -  

n o lo f t a l e in y  b a r w y  w o d n e g o  r o z t w o r u  z h y d ro l iz o w a n y c h  m y ­

d e ł ,  z n a j d u j ą c y c h  s i ę  w o s a d z i e  p o z o s ta ły m  po  p r z e s y c z e -  

m u  b a d a n e g o  p a l iw a  p r z e z  s ę c z e k  m e m b ra n o w y  ( n i t r o c e l u ­

l o z o w y ) . —

2, 2, P r z y  r z ą d y

a )  L e j e k  do  s y c z e n i a  z  m e k o r o d u j y c e j  s t a l i  lub  z e  s z k ł a  

z  c y l i n d r y c z n y  lub  s to ż k o w y  g o r n ę  c z ę s c i ę  -  w e d łu g  r y s u n ­

ku W e w n ę t r z n e  p o w i e r z c h n i e  l e jk a  z e  s t a l i  p ow inny  byc  

p o l e r o w a n e  G ó r n a  c z ę s c  le jk a  p o ł ę c z o n a  j e s t  z do lny  za  

pom ocy  n a k r ę t k i  n a s a d o w e j

L e j e k  ze  s z k ł a  p o w in ie n  byc  w y p o s a ż o n y  w n a k r ę t k ę  z 

p o l i c h l o r k u  w iny lu

b )  S i a t k a  m o s i ę ż n a ,  tk a n a ,  z k w a d ra to w y m i  o c z k a m i ,  o 

k s z t a ł c i e  k r y z k a  ś r e d n i c y  35  mm

c )  S ę c z k i  m e m b r a n o w e  ( n i t r o c e l u l o z o w e )  o w y m a g a ­

n ia c h  p o d a n y c h  w t a b l i c y

W ym agan ia  
d la  s ę c z k ó w  

m e m b ra n o w y c h

P a l  iwo o lepkos t  
w temp 

2 .
do 2 mm / s  

( c S t )

~i k in e m a ty c z n e j  
e r a t u r z e

2
p o w y ż e j  2 mm / s  

( c S t )

G r u b o ś ć  s ę c z k a ,
mm 0 ,1  ± 0 ,  02 0 ,1  ± 0 , 0 2

S p a d e k  c i ś n i e n i a
p o w i e t r z a  w pi z e - 100 -  2u0 200 -  400
pływ em  i e r  z u , P a 0 1 to 0 3 3 1

to
0 ( 2 0 -4 0  mm H z O)

C z a s  p r z e p ł y w u
w ody,  s 90 -  45 4 5  -  25

Ś r e d n i  w y m ia r  p o -
ro w ,  jjm 0 , 9 1 , 7

N a j w i ę k s z y  w y m ia r
p o r o w ,  jjm 1 ,2 1 , 8

C i ś n i e n i e  p o w ie t r z a  
d la  o z n a c z a n i a  n a j ­
w i ę k s z e g o  w y m ia ru 0 , 1 8 - 0 , 1 2 0 , 1 2 - 0 , 0 8

p o r ó w ,  M Pa ( 1 , 8  -  1 , 2  a t , ( 1 , 2  -  0 , 8  a t )

d )  U s z c z e l k i  z  p o l i c h l o r k u  winy lu  lub  z  f i b r y ,  g r u b o ś c i  

0 , 3 - 0 ,  5 mm w k s z t a ł c i e  p i e r ś c i e n i a  o ś r e d n i c y  z e w n ę t r z n e j  

35 mm i ś r e d n i c y  w e w n ę t r z n e j  30  mm

e )  S z k i e ł k o  z e g a r k o w e  ś r e d n i c y  40  -  50 mm lub k r ę ż e k  

ze  s z k ł a  o te j  s a m e j  ś r e d n i c y
3

f)  K o lb a  s to ż k o w a  z s z e r o k ę  s z y jk ę  p o je m n o ś c i  500 cm

g)  Z l e w k a  s z k l a n a  p o je m n o ś c i  50 cm^

h) T r y s k a w k a  z gumowy g r u s z k ę

0  K l ^ s z  s z k l a n y  lub  k r y s t a l  iza4or  c y l i n d r y c z n y  o z e ­

w n ę t r z n e  ś r o d n i c y  150 - 200 mm

 ̂ /  vł- ',!> a p o r c e l a n o w a  do e k s y k a t o r a  lub  o k ry g ła  p ły tk a
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B N -7 8 / 0 5 3 3 - 1 2

l -  g ó r n a  c z ę ś ć  l e j k a ,  2 -  m i e j s c e  s p a w a n i a , 3 -  d o ln a  c z ę ś ć  l e jk a ,  4 -  n a k r ę t k a  n a s a d o w a



B N - 7 8 / 0 5 3 3 - 1 2 3

m e ta lo w a  ś r e d n i c y  140 -  190 mm z o tw o ra m i  20 -  30 mm, z 

n ó ż k a m i ,  s t o s o w a n a  j a k o  p o d s t a w k a  do s z k l a n e g o  k lo s za  lub  

k r y s t a l  i z a t o r a

k )  P r ę c i k  s z k l a n y  d łu g o ś c i  150 -  200 pim, ś r e d n i c y  4 -  

5 mm, z a k o ń c z o n a  n a s a d k ę  z r u r k i  z p o l i c h l o r k u  winylu d łu ­

g o ś c i  1 5 - 2 0  mm

2 . 3 .  O d c z y n n ik i  i r o z t w o r y

a )  R o z p u s z c z a l n i k  -  iz o o k ta n  t e c h n i c z n y  wg P N - 7 5 /
o

C -0 4 G 3 3  lub  f r a k c j a  b e n z y n y  w r z ę c a  do t e m p e r a t u r y  100 C

P r z e d  u ż y c i e m  do o z n a c z a n i a  r o z p u s z c z a l n i k  p r z e s ę c z y c  

p r z e z  s ę c z e k  m e m b ra n o w y  o t a k ic h  w y m i a r a c h  p o r o w ,  j a k i e  

b ę d ę  s t o s o w a n e  w c z a s i e  p r z e p r o w a d z a n i a  o z n a c z a n i a

b) F e n o l o f t a l e i n a ,  r o z t w o r  a lk o h o lo w y  1- p r o c e n t o w y
. 3

c )  Woda d e s t y l o w a n a  s p r a w d z o n a  na  o b j ę t o ś ć  5 cm w o ­

dy d e s t y l o w a n e j  z n a j d u j ę c e j  s i ę  w z l e w c e  u t r z y m y w a ć  w 

s t a n i e  w r z e n i a  p r z e z  2 m in ,  po  czym  d o d a ć  2 - 3  k ro p l i  

r o z t w o r u  f e n o lo f t a l e in y  wg p o z  b)  J e ż e l i  po jaw i s i ę  r o -  

z o w e  z a b a r w i e n i e ,  wodę n a l e ż y  p o n o w n ie  p o d d a ć  desty lac ji

2 . 4 .  P r z y g o t o w a n i e  p r z y r z ą d ó w

2 . 4 .  1. P r z y g o t o w a n i e  l e jk a  do s ą c z e n i a .  S i a t k ę  s t o s o -  

w a n ę  pod  s ę c z e k  m e m b ra n o w y ,  w e w n ę t r z n e  p o w i e r z c h n i e  

le jk a  o r a z  u s z c z e l k i  p r z e t r z e ć  c z y s t ę  s z m a tk ę  n a w i lz o n ę  

r o z p u s z c z a l n i k i e m  wg 2 3 a )  , n a s t ę p n i e  p r z e m y ć  wodę d e -  

s ty lo w a r tę r f  w y s u s z y ć  n a  p o w i e t r z u

2 . 4 . 2 .  P r z y g o t o w a n i e  s ą c z k ó w  m e m b ra n o w y c h .  S ę c z e k  

m e m b ra n o w y  u m i e s c i c  w k i e l i c h u  d o ln e j  c z ę ś c i  l e jk a  n a  p o ­

p r z e d n i o  u m o c o w a n e j  m o s i ę ż n e j  s i a t c e  i U s z c z e l c e  ta k ,  aby 

I s n i ę c a  p o w i e r z c h n i a  s ę c z k a  z n a j d o w a ła  s i ę  u g ó ry  N astęp ­

n i e  n a ło ż y ć  g o r n ę  c z ę s c  l e jk a  i z a k r ę c i e  w taki  s p o s o b ,  aby 

p a l iw o  n i e  p r z e c i e k a ł o  w m i e j s c a c h  ł ę c z e m a ,  po czy m  um o­

c o w a ć  l e j e k  n a  s t a t y w i e

D o p u s z c z a  s i ę  u m i e s z c z e n i e  s ę c z k a  m e m b r a n o w e g o  w 

le jk u  b e z  m o s i ę ż n e j  s i a t k i  i u s z c z e l k i  W tym p rz y p a d k u  pa­

l iwo n a l e ż y  s ę c z y c  o s t r o ż n i e  u w a z a j ę c ,  aby  n ie  p r z e r w a ć  

s ę c z k a  s z k la n y m  p r ę c i k i e m  lu b  s i ln y m  s t r u m ie n ie m  r o z p u ­

s z c z a l n i k a

2 . 5 .  P r z y g o t o w a n i e  p r ó b k i .  Z p ró b k i  pobranej  wg P N - 6 6 /

C -0 4 0 0 0  i d o k ła d n ie  w y m ie s z a n e j  w c i ę g u  3 min ,  p o b r a ć  
3

400  cm p a l i w a  do kolby z k o rk ie m

2 . 6 .  W yk o n an ie  o z n a c z a n i a .  B a d a n e  paliwo d o k ła d n ie  wy­

m i e s z a n e  w le w a ć  po  p r ę c i k u  s zk la n y /n  do le jk a  i s ę c z y c  

p r z e z  s ę c z e k  m e m b ra n o w y  do c z y s t e j  i s u c h e j  ko lby  s t o ż ­

kow e j  wg 2 2 f)  P o  z a k o ń c z e n iu  s ę c z e n i a  k o lb ę ,  w k t ó r e j  

z n a j d o w a ło  s i ę  p a l iw o  d o k ła d n ie  p r z e m y ć  c z ę s c i ę  o t r z y m a ­

n e g o  p r z e s ę c z  i, po  czym p r z e s ę c z  po  p r z e m y c i u  w lać  do 

le jk a  i p r z e s ę c z y c  do tej s a m e j  ko lby  s to ż k o w e j

S t a ł e  c i a ł a  o b c e  p r z y l e g a j ę c e  do ś c i a n e k  le jk a  z d j ę ć  

n a s a d k ę  s z k l a n e g o  p r ę c i k a ,  k t o r ę  n a s t ę p n i e  p r z e m y ć  r o z ­

p u s z c z a l n i k i e m  z t r y s k a w k i  n a d  s ę c z k ie m  m em branow ym  

W e w n ę t r z n e  p o w i e r z c h n i e  l e jk a  i p o z o s t a ł o ś ć  p a l iw a  na 

s ę c z k u  m em b ra n o w y m  r o w m e z  p r z e m y ć  tym r o z p u s z c z a l n i ­

kiem

S ę c z e k  m e m b ra n o w y  z o s a d e m  w y ję ć  z l e jk a  za  pom ocę

p in c e ty  i u m i e s c i c  na  s z k i e ł k u  z e g a rk o w y m  S u s z y ć  p r z e z
o

20 m in  w t e m p e r a t u r z e  20 ± 3  C  na  p o r c e l a n o w e j  w k ła d c e  

do e k s y k a t o r a  lub m e ta lo w e j  p ł y t c e  p o d  sz k la n y m  k lo s z e m

lub k r y s t a l  i z a to r e m  M iędzy  k lo s z e m ,  ( I ub k ry s ta l i z a to re m  ) 

a w k ła d k ę  p o w in n a  byc  s z c z e l i n a  umo;H i w i a j ę c ę  c y r k u l a c j ę  

p o w i e t r z a

N a s t ę p n i e  s ę c z e k  z o s ad e m  p r z e n i e ś ć  do z lew k i  wg 

2 2 g)  , w lać  5 cm1 2 3 wody d e s ty l o w a n e j  wg 2 3 c i 2 -3  krople 

fenol of tal e iny  wg 2 3 b)  C a ł o ś ć  o g r z a ć  do t e m p e r a t u r y  

w r z e n i a  u w a z a j ę c ,  aby  c i e c z  n i e  r o z p r y s k i w a ł a  s i ę  U t r z y ­

m ywać w s t a n i e  w r z e n i a  p r z e z  2 m m  P o  tym c z a s i e  z a ­

o b s e r w o w a ć  b a r w ę  r o z t w o r u

2, 7. O c e n a  wyniku o z n a c z a n i a .  B a d a n e  p a l iw o  n a l e ż y  

u z n a ć  z a  n i e z a w i e r a j ę c e  m ydeł  k w a só w  n a f t e n o w y c h ,  j e ż e l i  

o t r z y m a n y  wg 2 S r o z t w o r  n i e  z a b a r w i  s i ę  po  dod an iu  f e n o -  

lof t a le in y

K O N I E C

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. In s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  -  In s ty tu t  T e c h n o lo g u  

N afty

2. N o rm y  z w ią z a n e

P N - 6 6 / C - 0 4 0 0 0  R opa  n a f to w a  i p r z e t w o r y  n a f to w e  P o  

b i e r a n i e  p r ó b e k

P N - 7 5 / C - 0 4 0 3 3  P r z e t w o r y  n a f to w e  O z n a c z a n i e  l iczb y  

o k ta n o w e j  p a l iw  s i l n ik o w y c h  m e to d ę  m o to ro w ę

3 .  N o rm y  m i ę d z y n a r o d o w e  i z a g r a n i c z n e

RW PG L T  757-77  TonJIHBO peaKTHBHbIX £BHTaTeJieft

U npe^ejieHHe H ajum un mliji Ha^TeHOBbiz kzcjiot -

n o rm a  c a ł k o w i c i e  z g o d n a

Z SR R  rO C T  21103-75 TonJIHBO R J IH  peaKTHBHLK £BH- 

raT e jie tf  MeTO^ onpeflejieHHH mbiji Ha4)TeH0Bbix kh-  

CJI0T — n o r m a  z g odna

4 .  A u to r  p r o j e k t u  n o rm y  -  m g r  inz J a d w i g a  L u d e n s k a  -  

' n s ty tu t  T e c h n o lo g i i  N af ty


