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HUTNICTWO Zamiast
ZELAZA 1 STALI Kesy 1 prety waloowane na goraco ze stali TWT 1315/1

konetrukoyjnoj weglowej i otopowej do bu- W 1315/2 b

dowy eomochoddw MPOLSKI PJ-ftT4- Orupa kat. 111 22

WSTEP

Przedmiotom normy sa keoy o przekroju kwadratowym i prostokatnym orna prety o przekro-
ju okragdtym, kwadratowym i szesciokgtnym, walcowane na gorgco ze stall konstrukcyjnej

weglowej wyzezej Jakos$oi 1 otopowej, stosowane do budowy samoohcidéw *POLSKIIFIAT",

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE »

2 4 Podziat

2 11 Podziat w zaleznosci od przoznaozenlo

kesy waloowano przeznaczono do dalszego walcowania - KW,

keoy waloowano przeznaczono do kucia swobodnego - KWko,

- keoy ”~aloonane przeznaczone do kucia w matrycach - Kikra,

prety walcowane przoznaoaone do obrébki skrawaniem - PWs,
- prety waloowane przoznaozone do przerébki plastycznej - PWp,

?TlI 2, Podziat w zaleznosol od dokkadno6oi wykonania wymiaréw przekroju poprzeoznego
i

- kesy i1 prety o zwykkej dokkadnodoi wykonania - bez wyrézniania w oznaczeniu,
ri

kesy 1 prety o podwyzszonej dok#adnodoi wykonania - pd

2.1 3, Podziat w zalezno6ol od doktadnoboi wykonania prootodol

prety o zwykdej dokdadnosci wykonania prostosci - bez wyrézniania w oznaczeniu,
- prety o podwyzszonej doktadnosci wykonania prostosci - pL

214 . Podziat w zalezno6ol od stanu dostawy

- kesy i prety w ntanie surowym - bez wyrézniania w oznaczeniu,

- keoy 1 prety w atanlo zmiekczonym - M,

- prety w etanie normalizowanym - N

1/ \¢ zokroolo keé%w i pretéw walooranych na goraco

Wydani© Il Poprzednim wydaniom nlo nalezy aie postugiwac

Zghoszona przez Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stall j
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza 1 Stali zarzadzeniem nr 14/77

z dnia 6 V 1977 r Jako norma obowlgzujgon w zakresie produkcji od dnia 1110 1977 r

/Dz Norm 1 Miar nr .. . . p>z - - / |
IHZ.ZD.307.77.n.300 Cena”P zk
b /iy 1If¥Xov we/d™ XeAA 2> Z
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2 2 0Oznaczenie

221 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierajj

- nazwe wyrobu.

- znak przeznaczenia wg 211,

- wymiary przekroju FPprzeoznego,

- ddugos¢ /dtugoeoi fabrykaoyjnej nie wyréznia sie w oznaozoniu/ lub mase,

- znak dok#adnosol wykonaniu wymiaréw przekroju poprzecznego wg 2,1 2,

- znak dok*adnosoi n;}konania prostosol wg 2.1 3,

- znak stali, ]

- znak etanu dostawylhg 2.1 4,

- numer normy. it 1

2 2,2 Przyktad oznaczenia

a/ kesoéw waloowanyoh plaokioh przeznac¢zonyoh do kuoia w matrycacn /KWkm/, o wyuiaraoh prze-
kroju poprzecznego 120x60 mm, o masie 115 kg, o podwyzszonej dokdadnosci wykonania wymiaréw
/pd/, zo stali 35HM, wjstanie zmiekozonym /H/i

KgS, PLASKI Kwkm 120x60 1lo0 pd 35HM M BN-77/0644-44

b/ pretéw olaggtyoh walcowanych przeznaczonych do przerébki plastycznej /PWp/, o Srednicy
30 mm i o dtugosci fabrykaoyjnej, o zwykkej dokkadnosSci wykonania wymiardw przekroju poprzecz-
nego, o podwyzszonej dokdadnosci wykonania prostosol /pL/, ze stali 7HOHA1l, w stanie surowymi

n1g{’OKR4GLY PWp 30 pL 17HONAL BN-77/0644-44

o/ pretéw kwadratowych walcowanych pizeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/, o boku
50 mm 1 ddugosci 4000 ﬁ%, o0 podwyzszonej dok¥adnosci wykonania nymiaréw przekroju poprzecz-
nego /pd/, o zwykdoj dokkadnosci wykonania prostosol, zo stall 40A0, w stanie zmiekozonym

VA4 ]
PRgT KWADRATOWY PWs 50 4000 pd 40AU M BN-77/0644-44

3. WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia !

3 11 Powierzchniaikeséw /KWy, KWka i KWkm/ powinna odpowladadé wymaganiom wg
PH-75/H-93022/00. 'j ,

3.1.2 Powierzchnia pretéw przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/ nio powinna wyka-
zywaé peknieé¢, +ueok, zawaloonan i wtracen niemotalioznyoh widooznych okiem nieuzbrojonym.

Dopuszcza sie miojeoono wady oraz rysy meohaniozno bez konieczno$oi usuwania, lezeli ich
gtebokos$¢ sprawJzona przez prébne usuwanie /pitowanie, szlifonanie lub dtutowanie/ nie prze-

kracza dolnego wymiaru;granicznego i

W przypadkaoh technicznie uzasadnionych dopuszoza sie po uzgodnieniu przy zamawianiu ogra-

niozonle dopuszczalnej giebokosoi wad powierzchniowych

3 13. Powierzchnig pretéw przeznaczonych do przerébki plastycznej /PWp/ nie powinna wy-
kazywa¢ naderwan,pekniec¢, #usek, nitek, zawalcowan i wtrgcen niemetalicznych widooznych

okiem nieuzbrojonym
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Dopuszcza ole usuwanie miejeoowyoh nad przoz ddutowanie, szlifowania IJE pitowanie w kio-
runku podduznym Glebokos¢ Sladu po uounieoiu nady nlo powinna przekraczac

- potowy sumy dopuszczalnych odohytek - dla pretéw o Srednioy lub grubogij do 80 mm,

- sumy dopuszczalnych odohytek - dla pretéw o Srodnicy lub grubosci pow;%zj 80 mm,
liczac od wymiaru rzeozyniotego.

Dopuszcza sie boz koniecznosci usuwania drobne nady powierzchniowo, Jezeli ich glebokosc¢
nie przekracza potowy sumy dopuszczalnych odohydek wymiarowych, liozao od wymiaru rzeczy-
wistego oraz drobne nitki. Jezeli ioh gteboko$¢ nie przekracza 1/4 sumy dopuszczalnych od-
ohytek wymiarowyoh lecz nie glebsze niz 0,25 mm

W przypadku pretéw przeznaczonych do speozania, glebokos¢ zalegania dopuszozBlnyoh wad
oraz glebokos¢ sladéw po usunietych wadach, nalezy liczy¢ od wymiaru nominalnego.

314 Konoe keséw powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-75/H-93022/00.

3 1 5. Konoe pretéw powinny byé obcieto réwno Ha powierzchni oieoia niejdopuszcza sie
pozostatosci Jamy usadowej, pecherzy, rozwarstwien, pekniec i zanieozyszoggh niemetalicz-
nych widocznyoh okiem nieuzbrojonym

Przy oleciu pretéw na nozyoach dopuszcza sie deformaoje koncéw na dhugpssti«

- do 1,5 d - dla $rednioy lub grubosci /d/ do 10 mm, -

- do 1,0 d - dla $rodnicy lub grubos$oi /d/ powyzej 1Q mm,

Dopuszoza sie grat powstaly podczas oiecia pretéw pitg lub przecinarka éojerna.

3-2 Wymiary nomlnalno, dopuszczalne odchytki wymiarowe w zaleznosol aj?$k+adnoéoi wyko-

1)
nanla, kaztalt geometryczny przekroju poprzeoznego, przokrdj poprzoozny, diugosol, prostosé
1 1

oraz masa 1 m keséw'i gyetéw powinny odpowiadad wymaganiom wg PB-75/H-93022203 i 04,
PN-75/H-93200/00 1 02, PN-72/H-93201 i PN-79/H-93203

Skrecenie krawedzi keséw knadratowyoh oraz pretéw kwadratowyoh 1 szésciokatnyoh wokéd osi
Jest niedopuszczalne.

3.3. Materiat

331 Skkad chemiczny. Kesy i prety wykonuje sie ze stall, ktérej sk+ad ohemiozny etwier-
dzo;y na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadadé wymaganiom wg PB%”S/H—84019,
PH-73/H-84026, PH-72/H-85030, PH-72/H-84035 i1 BH-76/0631-09 dla danego garnku stali. Gatun-
ki stali wg tabl 1. I

Po uzgodnloniu przy zamawianiu dopuszoza sie wykonanie keséw i pretéw z [innych gatunkéw
i .
stali konstrukcyjnej weglowej 1 stopowej. |
3.3 2 Dopuszczalne odohytki sktadu chemicznego w przypadku wykonywania Janalizy kontrol-
nej na prébkaoh pobranych z keséw lub pretéw, powinny odpowiadaé wymaganiom norm klasyfika-

cyjnych.
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Tablica 1
Sumer normy Sazwa grupy stall Znak stali
PR-75/H-84019 "|} Stal do naweglania 10, 15
PS-73/H-84026 Stal do ulepszania
cieplnego A35G2
Stal do naweglania 1pHGM, 18HGM

PN-72/H-84030 1 i
Stal do "Ulepszania

cieplnego 45G2  25HM, 30HM, 40HM, 37HGNM, 36HNM
PN-72/H-840351 Stal do ulepszania

cieplnego 30HM3A

Stal do naweglania 17HGSA1l, 17HGHA2, 15HA, 20HNM

BN-76/0631-09 1 _
Stal do ulepszania

cieplnego 30AU, 33, 40AU, 43, 25H3M, 381HM

E

3.4 \Whkasnosci moohaniczne

3.4.V. Y/¥aenosoi wytrzymatosSciowe keséw i pretéw sprawdzone aa proébkach kwalifikacyjnych
normalizowanych lub ulopezonych cieplnie powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl 2

Odcinki prébne: pobrano z keséw lub pretéw nalezy obrobié oioplnie wg wytyoznyoh obrébki
cieplnej podanych w tabl. 2. Podano w tabl. 2 temperatury obrébki cieplnej nalezy uwalac¢
za Srednie,przy czym dla temperatury hartowania odchydka nie moze praekraozad +10°0,a dla tem-
peratury odpuszczlanla +20°C. W przypadku wiekszych odohytek temperatury hartowania lub odpusz-
ozania - przy dotrzymanlu wymaganych wkasnosci mechanicznych wg tabl 2 - wytwdérca zobowigzany
Jest podad zustpEOWane temperatury do wlcdomosoi zamawiajacego

3.4.2 Udarnogé keeéw i1 pretéw sprawdzona na prébkaoh kwalifikaoyjnyoh ulepszonych ciepl-
rie, powinna odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 2. Prety o S$rednicy ponizej 16 mm lub o grubo-
Sci pon#'zej 12 Jr_nlm nie podlegajg sprawdzeniu udarnosol

Twardosokeséw i pretéw dostarczanych w etanie zmiekozonym powinna odpowiadac wymaganlom
HF

wg tabl 2 »

Twardosci kesg:w i pretéow dostarczanych w Btanie surowym i normalizowanym nie okresla sie.

Twardos$oé warelt}wy naweglonej pretéw ze stali do naweglania powinna wynoalo min 58HIIC.

3 6 Wkaenosci' technologlozne Kesy 1 prety poddane prébie speczama nie powinny wykazy-
wac¢ /na powierzchni boczne 1 opgozonyoh probek/ naderwac, peknigc i Innyoh wad,‘ ktérych gie-
boitosé przekra:(I)]%a potowe sumy dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Prébie cpeos/;ffnla na gorijoo poddajo sie prety o Srodnicy do 80 mm przoznaozone do przeréb-
ki plastyoznejlna goraco. Pre,ty o $rodnicy powyzej 00 mm nie podlegaja opeczaniu na goraco,
jezeli wytworcaf gwarantUJe odp0W|edn|e wyniki tej préby u zamawiajgaoogo.-

3 7 Oaweglonlo. Dopuszczalna gtebokosé warstwy odweglonoj keséw 1 pretéw ze stali o za-
wartosci weglanptowy2ej 0.30 % powirna odpowiada¢ wymaganiom uzgodnionym pomiedzy wytwdrca
izamawiajacym™ i i

1>i] .
Odweglonia keséw i pretéw ze stall o zawartosol wegla do 0,30 %nie sprawdza sie.
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Tablica 2

Wytyoane obrébki Whasnosci mechaniczno,min ngggoigz‘g’nsrﬁa”'e
Znak cioplnoj probek € Yy
stall kwilifikaoyjnyoh RM Re a5 7 HB 1 minimalna Sred-
MPa MPa S?g%,\ 1 nloa_odoiaku
% % raax! kulki, ma

10 hagggwanie /910°C, 490 oo4 s
wo!
odpunzozanie /150°C, 12 - 371, 5,1
powlotrze/ J

15 hartowanie /910 °C,
woda/ 687 441
odpuszczanie /150°C,

17 - - 143 5,0
powietrze/

15HGM hartowanie /840°0,
olej/ 932 785

odpuszczanie /100°C,
powietrze/

n 45 78 207 | 4,2

18HOM Hartowanie /860°C, 11
olej/ 1128 932
odpuezozanlo /190 °C, 8 - 69 217 1
powietrze/

1"HGHAI h?rtgwanie /860 °0 ,
olej 1030 834

17HOHA2  odpuezozanlo /160 <Cl, 1 45 69 229
powietrze lub olej/

- oy =

X hartowanie /880°0,

Wodﬁ lub olej p

X1 hartowanie /770- 687 490 -
15H*- ~820°0, woda lub 12 45 8 179 i w

olej/ /

odpuszczanie /180°0,

powietrze lub olej/

hartowanie /sso o ,
olej/ 10Jo 785

20HHM odpuszoeanio /180 o, 7
powietrze/

- "59 217 4,1

normalizowanie 687 412 13 40 _

A3502 227 4,2
hartowanie /840°C.
olej/ 785-932 589 45
odpuszozanle /540 O, 12 69
powietrze lub olej/

normalizowanie
° 740 480 11 40 -
/850°¢/ | 229 4.0

hartowanie /830°C,
0i0j/
odpuszczanie
/58C°C  powietrze 880 690 10 40 -
lub olej/

“hartowanie /860@C ,
olej lub ciepte
25MM woda/ 736 589 15 5? 90 217 4.1
odpuezczenlo 550°C,
woda lub olei r

hartowanie /860°C,
olej lub ciepta
30HM woda 932 736 11 45 78 229 4,0
odpuazczonio /54Q°C
woda lub olei/

45G2

O mi

Hartowanie /840°C, n
olej/ li1

35HM odpuezczanle /5S0°C 981 785 12 45 78 244, 3.9
woda lub otol/ i

hertowor.lo /840°C

olej/ ) * f‘i
40HM odpuszczanie /550°C 1030 803 10 45 69 24 t 39
woda lub olei/ f -
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od tabl 1

Twardo$¢ w stanie

Whasnosci mechaniczne,min = emigkczonym

Wyltlyczne obrobki
Znak cieplnej probek
stali kwalifikacyjnych 1 Em Re a5 d HB minimalna $red-
p HPa MPa KCU2 nica_odcisku
|| / % % 0/cm max kulki, mm

37HGHH hartowanie /850°0,
woda lub olej/ 932 785 13 50
odpuszozanio /525UC,
powietrze lub olej/

78 229 4,0

hartowanie /850°C,
834 687

olej/ 0
36HNI3 odpﬁlszczan ie /650 0, 15 55 118 217 4,1
powietrze/

hartowanie /820°C,

olej/ 1079 883 .
odpuszczanie /530 O, 10 50 78 241 3,9y.
woda lub olej/ s »

30HH3A

normalizowania 490 294 ol 50
30AU 5 1 187 4,4

hartowanie /850-

-890°C, woda/ 579-7,26 392 18 70
odpuszczanie /600°C/ -

normalizowanie i 490-638 204
19 - 78

33 _ ) 187 4,4
hartowanie /850-
-870°0, woda/ 667-814 471

odguszczan ie /550- 16 - 76
-620°C/

norr}]-al izowanie 569 334 19 45 _

! ) 187 4,4
hartowanie /870°C/ 657-804 451
odpuszczanie /600°C/

hartowanie /830-
850°0, woda/ 726-873 510

odguszczan ie /5504 14 49 187 4,4
-6600C/

hartowanie /880-
910°C, olej/ 1030 883

odpuszozanio /570- 13
750°C/

25H3U - - 269 3,7

bartowanio /830-
8500C, olej/ 981-1128 834

38HKM odpuszozanio /560- / 12 - 88 241 3,9

3 8 Makrostruktura sprawdzona prcébg giebokiego trawienia na prébkach pobranych z kenéw

lub pretéw w s]tanie dostawy, lyib prébg przetomu na prébkach kwalifikacyjnych ulepszonych
cieplnie, nie [powinna wykazywa¢ sladéw jamy usadowej, pgohorzy, peknie¢, platkéw i wtracen
niemetalicznych wldooznyoh okiora nieuzbrojonym

Proébie gh—;bo!(iego trawienia poddaje eie tylko kesy oraz prety o érodnioy lub grubosci
40 mm i powyzej. W przypadku pretéw o o6rednioy ponizej 40 mm nalezy przeprowadzié prébe
gtebokiego tr’arlvienia na pétwyrobach -

Dopuszcza sie badanie makrootruktury préba glebokiego trawionia lub prébg przetomu na
poé4wyrobaoh Jj-rzy kontroli wytopu. W tym przypadku wyniki badania rozcigga sie na wszystklo

i

1

partie pochodzace z togo wytopu.

-— -
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Mikrostrukturo sprawdzona prébe glebokiego trawienia powinno odpowiada¢ maksymalnie wzor-
com! 1/3 1174 11172 v/l V/6 1 VIXX/4 wg PM-57/H-04301 Dopuszcza sie w uzaeadnionyoh
przypadkach po uzgodnieniu przy 2oma sianiu ustalenie innych zeo8trzonychj iporcéw makroetruktury

3.9, Mikrostruktura keaéw i pretéw ze stal. stopowej w 3tanie zmiekczonym /M/ powinna skta-
da¢ eie za sforoidyttt z poz;ostatodciami perlitu plytkowego i odpowiada¢ wymaganiom wzorcow
uzgodnionych pomiedzy wytwdérce i zamawlajecym wg PN-66/H-04505,

3,10, Przegi zewno$6. Kesy 1 prety ze stali stopowej dostarcza sie o przegrzewnosci stali
okreszlonej ralelkosoig umownego ziarna austenitu Wielko$¢ ziarna wg ska"li wzoroén w PH-66/

s
/H-0450F nie powinna by6é wieksza od wzorca 5. Dopuszcza sie pojedynoze ziarna wiekszo, leoz

nie wieksze od wzoroa 3
3 11 Hartownoad keséw i pretédw ze stali stopowej powinna odponiadaé lyymaganiom uzgodnio-

nym przy zamawianiu,

im
3.12, Zanieczyszczenia niemetaliczne. Kesy i1 prety dostarcza sie o olg'(ceélonym stogniu za-
N

nieczyszozenia stali wtraceniami niemetalicznymi Dopuszozalna Srednia ~liolkpsé kazdego ro-

dzaju wtrgcen niemetalicznych nie powinna by wieksza od wzorca 3 wg PNt64/H-04510, przy

i

czym maksymalnewtrgaoenie niepowinno przekracza¢ wzorca 4. I|,|

3413, Wymagania dodatkowe jak: badanie defektoskopowe metode magnetyczna lub ultradzwiekowa
nalezy uzgodnié¢ przyzamawianiu 1

3 14 Stan dostawy Kesv i prety przeznaczone do przerébki plastycznej, KW, KWks, KWkm
1 PWp/ dostarcza sie I.
- w przypaaku keséw 1 pretéw zestall weglowej - w stanie surowym lub zmjlekczonym/M/,
ts"'w przypadku keséw i pretéw ze stall stopowej - w stanie zmiekczonym /fiv/lub surowym

Prety przeznaczono do obrébki okrawaniem /PWs/ dostarcza niei I

- w przypadku pretéw ze stali weglowej - w stanie normalizowanym /H/,j

- n przypadku pretéw ze stall otopowoj - w stanie zmiekozonym /&,

3.15 Cechowanie. Keoy i prety cechuje sie na przywieozkaoh przez wybicie /umieszczenie/

na nich nastepujgoyoh znakéwt

- znak wytwoércey, ft

- oznaozenie wyrobu wg 2 2 - bez oze$oi stownej, ,

* - numer wytopu lub umowny znak, )
N - znak KJ wytwoércy. ;.

Przywleszki nalezy mocowa¢ do kazdej wigzki keséw i pretédw po obu jejfhjjkoﬁcaoh.

Kesy 1 prety dostarczane luzom ceehujo sie przez wybicie na powierzchni bocznej /na konh-
cu/ li o ozotowej nastepujacych znakéwk

- znak wytwdrcy, -

- znak stali,

- numer wytopu lub umowny znak.

Dopuszcza sie cechowanie keséw i pretéw przez naklejenie nalepek aawierajgoych odpowied-
nie znaki.

Ha zadanio zamawiajacego dopuszcza sie uzgodnienie Innego sposobu ooo™iowania wg

PH-73/H-01102. -
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4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4 1. Pakowanieo,ipnﬂy 0 Srednicy lub grubosoi do 30 mm dostarcza sie w wlazkaoh, a kesy

oraz prety o srednioy lub grubosoi powyzej 30 mm doetaroza sie Tuzom.
"t 1
Po uzgodnieniu przy zamawianiu prety o Srednicy lub grubosci powyzej 30 ma do 60 na oraz

| f
kesy do so mm dostaroza sie w wigzkach

Masa wigzki przy“Leoznym zakadunku i wykadunku nie powinna przekracza¢ 80 kg brutto, nato-

1 .
miast przy moohanig%nym 3000 kg 1
i
Na zadanie zamawiajaoego uzgodnione przy zamawianiu dopuszcza sie inne ograniozenio maksy-

malnej masy wigzki.~

4_.2. Transport, Kesy 1 prety mozna przewozi¢ w dowolnyoh Srodkach transportu. W przypadku

zakadowania do wagonu wiecej niz jednej partii keséw lub pretéw, natozy je zabezpieczy¢ v

przéd pomieszaniem.,

5 BADANIA -

5.1. Partia Kesy, i prety bada sie partiami. Partie stanowiag kesy lub prety pochodzgce

[ -
z Jednego wytopu, iﬁdnego przeznaczenia, Jednogo wymiaru poprzooznogo i Jednej dokdadnosci

jego wykonania, jednej dok#adno$oi wykonania prostosoi i Jednego stanu dostawy.

l| Tablica 3

Pobieranie proébek OcengagXREQOW

1
Lp Rodzaje baic;an Opis badania

1 Sprawdzenio

100 % kesow_lub pre—natozy przeprowadzié nieuzbro-

wierzchni i fc.
cow /3 1/

i

tow z partii

jonym okioms w przypadkach ko-
nieoznych dopuszcza Big uzy-
cie pilnika lub taroay szli-
fierskiej

kesy lub prety
nie odpowiada-
jaco wymaga-
nlom nalezy

2  Sprawdzenie wy- nalezy przeprowadzié uniwer- usung¢ a partii
miaréw /3.2/ salnymi przyrzadami pomiaro-
' wymi lub sprawdzianami z do-
k¥adnoscig dopuszczalnych od-
chytek wymiarowych
3  Sprawdzanie Bkta- nalezy przeprowadzi¢ wg
du oheraioznego -  wg PN-79/H-04004 PN-79/H-04010, PN-78/H-04012, Jezeli wyniKi
analiza wytopowa PN-74/H-04013, PN-79/H-.04014, nie odpowiada-
/3.3.1/ PN-7S/M-04015, PN-79/H-04016, ja wymaganiom,
PN-79/H-04018, PN-79/H-04019, partie nalezy
4  Sprawdzanie okta- wg PN-79/H-04006 PN-74/H-04024, lub innymi uzna¢ za nie-
du chemicznego - z jednego kesa metodami o tej samej doktad- zgodng_z wyma-
analiza kontrol- lub preta z par- nosoi oznaczania ganiami normy
na /3 3.2/ - na tii
zadanio zamawia- |
jacego *
5 Sprawdzanie wia- wg PN-75/H-04308 Jezeli wyniki

snosci mechanicz-
nych - préba roz-
olggania /3 4 I/

/wariant 11/ z
dwéoh keedw lub
pretéw z partii
po jednej proboe |
obrébke cieplng
prébek kwallflka-

nalezy przeprowad2|o wg
PN-71/H-04310

/

nie odpowiada-

ja_wymaganiom,
nalezy przepro-

wadzi¢ powtdr-
ne nadanie wg
53

cd
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Rodzaje jadan

Sprawdzanie wkasno-
Sci mechanicznych -
préba udarngool

/3 4 2/

Sprawdzanie tvrar-
dosoi w otanie
nniekoaonym/3 5/

Sprawdzenie twar-
dosci warstwy na-
weglonej /3.5/

3pia»d0Onie wha-
snosci teohnolo-
giczryoh - préba
speczania /3 6/

Sprawdzenie oc¢-
weglenla /3.7/

Sprawdzenie makro-
etruletmy - proéba
g+ebok|e90 trawie-
nia /3.8

oprawdzonie makro-
struktury - préba
przetomu /3 8/

Sprawdzenie mikro-
struktury /3 9/ -
na zadanie zamawia-

jJacego

Spré&wd zenie prze-

grzownosoi /3 10/

- na zadanie zama-
wiajacego

Sprawdzenie hartow-
nosoi /3.11/ - na
zgdanie zamawiaja-
cego

N

BH-77/0644-44

Pobieranie prébek

Opis badania

cyjnych wykonuje eii nalezy przeprowadzié¢ wg

na” odcinkach préb-
nych o $rednicy lub
grubosci i

-11 mm - ota stali
10,13 1 20 KIOI,

-15 mm - dla etali
33, 24H3M i 38HBM,
-25 ms - dla po-
zostatych gatunkéw
stali

5 % lecz nie mniej
nlz pie¢ kejow
lub pretéw z par-
tii

z czterech keodw
lub pretéw z par
tli po jednej proé-
bce

Vv dwéch keséw_lub
pretow a_ partii
po Jednej probce

a) przy produkcji z wlewkow
po jednej prébce (tarczy) od
siiony gtowy :z dowolnego
wlewka pierwszego i ostatnego
syfonu ora* kazdego wlewka la
nogo z goéry w przypadku odlo
w<mm do wlewnic gtuchodon
nyth
jx3 jednaj prébce (tarczy) od
&l ony gtowy | stopy judnego
wluwka kazdego syfonu oraz z
kazdego wlewka lanego zgory w
przypidku odlewania do (c'en
nych wlewnic
b) przy produkcji z kesisk
z czterech kesisk dowolnie wy
brany h YA wytopu po jednej
prébce (tarrzy)
c) Z jiretéw lb keséw goto
wych
z czterech keséw tub pretéow z
partu dowolnie wybranych po
jednej prébce (tirczy)

z dwéch keséw lub
pretéw z partii po

Jednej probce
z 1 %, lecz nie
mniej niz z trzech

keséw lub pretéw
z partii po jednej
prébce

il lecz nie
mniej niz z trzech
k“séw lub pretoéw
z partll po jednej
probce

PN-7S/H-04370

nalezy przeprowadzi¢ wg

PN-78/H-04350

nalezy przeprowadzié wg

PN-79/H-04355

nalezy przeprowadzié¢ wg

PH 75/H-04411

natozy przeprowad2|c wg

PH-75/H-04506

nalezy przeprowadzié¢ wg

PF-57/H-04501

nalezy przeprowadzi¢ przon

=

cd.tabl 3 ~
1 Ocena wynikow
badania

; Jezeli wyniki nie
odpowiadaja wyma-
ganiom, nalezy
przeprowad2|c po-
wtérne badanie

wg 5 3

o —

= jezeli wyniki nie

! odpowiadaja wyma-
ganiom, nalezy
wszystkie kesy
lub prety poddac
epratidzeniu twar-
dosci (kesy lub
prety nie odpo-
wiadajace wymaga-
niom nalezy usu-

1 na¢ b pajtii

—_— o

-

jezeli wyniki
nie odpowiadaja
wymaganiom, na-
lezy Brzeprowa—
dzic badania oo-
wtérne wg 5.3

[N

nacieoie i ztamanie proébek i

/taroa/ w etanie hartowa-

przy ozyra probki
wzdduzne pobiera eie z

nym,

ne w postaci taroa 0

pre=
tow o Srodnicy lub grubosci
do s0 ma,a probki poprzecz-

rubo-

Sci 20 do 30 »a a kesow oraa

pretéw o srednicy lub gru- 1

boso! 30 s

powyzej

nalezy przeprowadzi¢ wg

PH-66/H-04505

nalezy pizeprowadzidé wg

PK-G6/H-04507 1 PH-66/1U

-04515

nalezy przeprowadzi¢, mg

PN-79/H-04402

1
J

(=

cd.tabl.



10 BN-77/0644-44
od tabl. 3

1 .
LP Rodzaj fpadan Pobielanie proébek Opia badania Ocena wynikow
n

badania
<
16 Sprawdzonie stop- dla kesow nalezy przeprowadzi¢ wg
nia zaniteozyezcze- i : _PN-64/H-04510, przy ozym
D!a §ta!| wtrace- ﬁigégrﬁzgggg ;igiﬁé za wynik badania nalezy
niemi nioraetalioz- szego, $rodkowego uwaza¢ Sredniag arytmetycz-
myrol /3 12/ - na i ootatniego wlew- Na wynikéw badania ezesoiu
zadanie zamawia- ka wytopu po jed- praébek
Jacego nej probce ?/ycie-
tej oolowo w odle-
gtosci 1/4 grubo- I I
Sci kesa od po Jezeli wyniki
wierzchni ; nio odpowiadaja
dla pretowt wymaganiom, na-
lezy prooprowa-
1 z szesciu pretow dzio badania
| z partii po jednej powtérne wg 5.3
proboo
h i . -
17 Sprawdzenie wyma- wg uzgodnienia nalezy przeprowadzi¢ og
gan dodatkowych wymagan uzgodnionych przy
/3 13/ - na_zada- zamawianiu

nie zamawiajgacego
uzgodnione przy
zamawianiu,

5.3 Badania powtérne W przypadku ueyokania ohodby na jednej proéboe danego badania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, natozy to badanie powtdérzy¢ na podwdjnej Ilonble proébek
w atoounku do pierwotnie pobranyoh.

Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ te badania, ktéro daty wyniki niezgodno z wymaganiami normy.

Kesy lub prety, a ktérych pobrane proébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
usung¢ z partii,

W przypadku uzyskania podczas powtdérnego badania ohooiazby na jednej préboo wyniku ujem-
nego, nalezy dang partie uznadé za niezgodng z wymaganiami normy.

5 4 Ocena partii Jezeli wyniki wszyotkloh badan odpowiadajg wymaganiom normy, partie na-
lezy uznad za zgodna z wymaganiami normy.

5.5 Zaswiadczenia jakos$ol 1 ateat

551 Zaéwigdczenie jakosci. Wytwérca Jeet obowigzany wystawlé dla kazdej partii zaéwiad-
ozenie jakoéci;%awlerajaoe co hajmniej<

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytoé& lub umowny znak,

- oznaczeniejWyrobu wg 2 ?,

~ stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

552 Atestl Ma zadanie zamawiajgoega wytwéroa jest obowigzany wyetawié dla kazdej partii
ateet, w ktorym nalezy podadi

- nazwe lub znak zamawiajgoego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub gaak wytwérey,

- nurrer wytopu lub umowny znek,

- oznaczeniejwyrobu wg 2 2



BN-77/0644-44 n

mase lub liczbe sztuk w partii,
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,
- stnierdzonie o zgodnosci wyrobu ? wymaganiami normy,
- znak i podpio KJ wytwéroy FJ
I
6 . POSTEPOWANIE Z PARTI4 UZNANA ZA NIFZaoDNA Z WYMAOANIAMI
NORMY

Partio uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortona<, naprawi¢ lub
i
ponownie obrobi¢ oioplnlo 1 przedstawi¢ do badan Jako nowag partio
Powtérng obrobke oieplng mozna przeprowadzi¢ tylko dwukrotnie, przy czym liczby zabiegéw
- 5"

odpuszczania nie ogranicza sie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-77/0644-44

1 Inatytuoja opracowujaca norme - Zjednoczenie Hutnlotwa Zelazo i Stali.

2. lototna zmiany w stosunku do TWT-i131s5/lb 1 TWT 1315/2b 1

a/ norma obejmuje tylko kesy i prety waloowano na gorgco za stali konotrukcyjnoj weglowej
wyzszej jakosoi i stopowej, T

b/ wprowadzono rozdziakt 2. PODZIAL I OZNACZLHIE z podziatem w zaleznoroi od przeznaczenia,
od dok*adnosci wykonania wymiaréw przekroju poprzeoznogo, od prostosoi i od stanu dostawy,

c/ uaktualniono gatunki stali wg obowigzujgoyoh norm klasyfikacyjnych,, i

3. Normy zwigzane

PN-73/H-01102 Cechowanie stalonyoh pétwyrobéw wyrobéw i hutniczych |
PN-79/H-04004 Sprawdzanie skkadu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i przygotowanlo

prébok do analizy wytopowej 1
1

PN-79/H-04006 Analiza ohemlczna stali : staliwa Pobieranie i przygotowanie prébek z wy-
robéw %
PN-79/H-04010 Analiza chemiozna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie calkowitej zawarto-
Soi wegla
PN-78/H-04012 Analiza ohemlczna surdwki, zeliwa i stali Oznaozanle zawartosci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall. Oznaczanie zqwartoéci krzemu
PN-79/H-04014 Analiza chemiozna suréwki. zeliwa i stali. Oznaozanio za@artoéci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiozna surdwki. zeliwa i stali Oznaczanie zawartosoi siarki
PN-79/H-04016 Analiza chemiozna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie z?wartoéoi ohromu
PN-79/H-04018 Analiza chemiozna surdnku, zeliwa | stali Oznaczanie zawartos$¢ niklu
PU-79/H-04019 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaozanie zawartoéci molibdenu
PN-74/H-04024 Analiza ohemiozna suréwki. zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci miedzi
PN-75/H-04308 Pobieranie odcinkéw prébnych i przygotowanie probek do badan wkasnosoi

mechanicznych stalowych wyrobéw hutniczych

/
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PD-71/H-04310
PN-78/H-04350
PN-7&/H-04355
PN-79/H-04370
PH-57/H-04 501
PN-79/H-04402
PN-75/H-04411
PH-57/H-04505
PK-66/H-04506
PH-66/H-04507
PH-64/H-04510
PH-66/H-04515
PN-75/H-84019
PH-73/H-84026
PH-72/H-84030
PH-72/11-84035

PN-75/H-93022/700
PH-75/H-93022/03

PN-75/H-93022/04

PH-75/H-93200/00
PH-75/H-93200/02

PN-72/H-93201

PN-79/H-93203
_BB-76/0631-09

Informaoje dodatkowe do BD-77/0644-44

Préba Btatyczna rozciagania metali

Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

Pomiar twardosci metali sposobem Rookwella Skala A, 8 CIF
Préba udarnosol w tomperaturzo pokojowej

Badanie makrostruktury stali. Proéba glebokiego trawienia
Préba hartownosoi stali Metoda hartowania od ozota ]
Préba opeczanla metali 11
Mikrostruktura Btalowych wyrobéw hutniozyoh. Wzoroe i _oznaoeenia
Pomiar glebokosci odweglania hutniozyoh wyrobdw staloiych

Oznaczanie nielkosoi ziarna motali 1

Oznaozanle stopnia zanieozyszozenia stali wtraceniami niemetalicznymi
Badania przegrzewnosoi stali

Stal weglowa konetrukoyjna wyzszej jako$oi ogdélnego przeznaczenia.Gatunki

Prety,
Stale stopowe konstrukoyjne.

Stal automatowa. nalaéwka i drut. Wymagania i badania

Gatunki

Stale konstrukcyjno przeznaczone do wyrobu sprzetu szczeg6lnie obcigzonego.
Gatunki

Kesiska i1 kesy stalowe walcowane, przeznaczone do waloonania 1 kuoia
Keeiska i1 kesy stalowe waloowane przeznaczone do walcowania i kuoia. Kesy
kwadratowe Wymiary I

Kesiska i1 kesy stalowo waloowane przeznaozono do walcowania i kuoia Kesy

ptaskie. Wymiary m

Walobwka i prety stalowe okragto walcowane nagoraoo. Wymiary
Waloéwka 1 prety otalowo okragto waloowane nagoraoo. Pretyogélne
stosowania. Wymiary ,

Prety stalowe waloowane kwadratowe Wymiary f

Walcowka 1 prety otalowe szoécioketno walcowane na gorgco Wymiary

Stal dla motoryzaoji. Gatunki



Instytut Metalurgii Zelaza Gliwioe, dnia 4.01.1984r«
Dyrektor Ins tytutu

Zarzadzenie Nr 1/84

Sprana ustanowienia i zmian do norm branzonych

Na podstawie § 2 i § 14 zarzadzen Ministerstwa Hutnictwa Nr 3ff
z dnia 16 listopada 1977r. oraz Nr 15 z dnia 16 listopada 1979r,,
:usprawie Tdzladal .noécinormalizacy..ne.. nrresorcle hutnictwa:
i stall zarzadzatas .

1 . Ustanowienie nona branzowych

1.1. BN-84/0604—ii "Badania wkasnosci fizycznych rud zelaza,
ich spiekéw i grudek, metoda oznaczania
redukcj Jnosci?

- obowigzuje od 1.10.19S4r.

1.2. BN-84/0604-12 '"Badania wiasnosci Tizycznych rud zelaza
i manganu oraz ich koncentratéw, spiekéw
1 grudek. Oznaczania stopnia niejednorodnosci
pod wzgledem sk#adu chemicznego i ziarnowego'

- obowigzuje od 1 .10 1984r.

1.3. BN-34/0664-01 ‘“Walce kute hartowane do walcowania na zimno'

- obowigzuje od .10 1984r.

2. Zmiany do norm branzowych

2.1. BN-77/0644-44""kesy 1 prety walcowane na goraco ze stali
konstrukcyjnej weglowej : stopowej do budowy
— samochoddéw *'POLSKI FIAT" -

- W tytule normy i w p_.l. Skresla sie otowa "POLSKI FIAT"

- p-3 1 i. 13.1.4 zamiast PN-75/H-93022/00 powinno byc
"PN-75/H-93022",

- p-3 2. zamiast PN-75/H-93022/03 i1 04 powinno byc*
""PN-81/H-93020 00, 03 i 04"

- p-3 3 i. w tresci punktu i w tablicy 1 zamiast BN-76/0631-09
powinno byc BN-S3/0631-09

- p-5,2 tablica 3,w kolumnie 314 nalezy zmieni¢ numery
norm nastepuj 4oo



zamiast

PN-79/H-04006
P\-79 «-01010
P -74/H-0"S55
P* -75/H-01411

- w informacji
i

dodatkowej,

powinno by¢

p/-shii-oiooe
PN-7S/H-fHO10
FN-78/H-01J55
PN-83/i11-04411

p-3, nalezy zmienié¢ numery norm,

uzupednié normg PN-81/U-93020.00 nastepujaco

zaniast

-PN-79/H-04 0Q6 — ~—

PN-79/H-04010
FN-74/H-04353
P\-75/H-04411

PN-73/H-93022/00

PN-75/H-93 022/03

PN-75/K-93 022/04

B\-76/0631-09

----PN-S1/H- 04006

powinno byc

FN-TS/H-04010
PN—7S/H—-04355
PN-S3/H-04U1
FN-75/H-93 022

uzupednié¢ normg

PN-3i1/H-93020.00 Kesiska i kesy stalowe

walcowane na boraco
Wymiar /

PN-31/H-93020 03 kesiska i kesy stalowe

walcowane na goraco,
kesy kwadratowe Wymiary

PN-S1/B-93020 04 kesiska i kesy stalowe

BN-83/0631-09

walcowano na goraco.
Kesy ptaskie. Wymiary

2.2. BN-77/0644-45 "Walcowka 1 prety walcowane na gorgco ze stall
sprezynowej do budowy samochodéw "*POLSKI FIN\T"

- w tytule normylwp.i skresla sie stowa "POLSKI FI\T"*
- p 5 2. tablica 5;w kolumnie 314 oraz n informacji dodatkowej
p-3 natozy zmieni¢ numery norm nastepujaco

zamiast

PS-71/H-04004
PN-65/B-04006
PN-66/H-04 010
PN-66/H-04012
PN-s S/H-04014
PN-73/H-04015

powinno by¢

PN-79/H-04004
PN-Si/H-04006
PN-73/H-04010
PN—-78/H-04012
PN-79/H-01014
PN-7: /H-04015



