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HUTNICTWO
N O R M A  B R A N Ż O W A BH-81/0646-04 

Arkusz 00

ŻELAZA I STALI Kształtowniki stalowe walcowano na goręco 

no elementy do obudowy górniczej
Zemieat 1f

> Kształtowniki stropnicowe Grupa katalogowa
typu G 1 U 03 22

U  WSTĘP

Przedmiotem normy aę kształtowniki stropnicowe stalowe walcowane na goręco typu G i U 

stosowane do produkcji elementów obudowy górniczej.

2. OZNACZENIEni - 1

2.1. Sposób budowy ozrtaczenla. Oznaczanie powinno zawierać i

- nazwę wyrobu,

- wyróżnik oznaczenia wg arkusza przedmiotowego,
- długość w milimetrach /długości febrykocyjnych nie określa się/, <

- znak stali /gatunek stali/,

- numer normy.

2 2 Przykład oznaczenia

a/ kształtownika stropnicowego GllO o długości fab: ykacyjnej, wykonanego ze stali 18G2A: 

KSZTAŁTOWNIK STROPNICOWY GllO 18G2A BN-81/0646-04

b/ kształtownika stropnicowego U40 o długości dokładnej 10000 mm wykonanego ze stali 16HG> 

KSZTAŁTOWNIK STROPNICOWY U40 10000 16HG 8N-81/0646-04

__ 3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia kształtownika Na powierzchni kształtowników dopuszcza się pojedyncze 

łuskał i wgniecenia. Jeżeli głębokość ibh sprawdzona przez próbne usuwanie nie przekracza 

1,0 mm.

3 2. Końca kształtownika. Nieproatopadłośc powierzchni cięcia nie powinna przekraczać

3 % wysokości kształtownika. \

Powierzchnia cięcia nie powinna wykazywać śladów lamy skurczowej, rzadzizn, rozwarstwień, 

pęknięć 1 wtręceś niemetalicznych.

□opuszcza alę występowanie gratu, powstałego w czasie cięcia.

3.3 Wymiary.

3 3,1, Kształt geometryczny, wymiary nominalne przekroju poprzecznego, dopuszczalne od­

chyłki wymiarowe, przekrój poprzeczny, masa i m kształtowników oraz wielkości statyczne - 

wg arkuszy norm wymiarowych.

3 3 2  Długość. Kształtowniki dostarcza się o długościach:

- fabrykecyjnych od 3 do 12 m,

- dokładnych, w granicach długości fabrykacyjnych, z odchyłkę +100 mm dla całej długości,

1/ PN-57/H-93417, PN-69/H-93436
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- wielokrotnych, w granicach długości febrykacyjnych, z naddatkiem 10 mm na każdo cięcie 

1 z odchyłkę +100 mm dla całej długości.

3.3.3. Prostość. Dopuszczalna odchyłka od prostoścl nie powinna przekraczać t

- 1,5 mm na 1 m dla kształtowników typu G,

- 2,0 mm na 1 m dla kształtowników typu U.

3.4. Materiał. Kształtowniki należy wykonywać z gatunków stali wg tablicy 1

Tablica 1

Wyróżnik Gatunek Nr normyoznaczenia stali

G90 18G2A PN-72/H-84018
G110

U40 16HG PN—72/H-B4030
U48 '

„ Skład chemiczny stall stwierdzony na podstawie analizy wytopowej oraz dopuszczalne odchył- 

ki składu chemicznego gotowych wyrobów, w przypadku wykonywania analizy kontrolnej, wg norm 

na gatunki stall podanych w tablicy 1.

Dopuszcza się po uzgodnieniu pomiędzy zamawiajęcym a wytwórcę wykondnie kształtowników i 

z Innych gatunków stall.

3.5. Własności mechaniczna. Wytrzymałość na rozciąganie 1 u<Jarność powinny odpowiadać wy­

maganiom określonym w normach na gatunki stall.

3.6. Twardość kształtowników typu U nie powinna przekraczać 250 HB.

3 7. Stan dostawy. Kształtowniki dostarcza się w etanie surowym.

3.8 Cechowanie. Kształtowniki cechuje się przez odwalcowanle na goręco, w miejscu ozna­

czonym na rysunku nestępujęcych1 znaków t <

- znak wytwórcy, ą

- wyróżnik oznaczenia. ,
Wysokość znaków powinna wynosić min 16 ma, a wypukłość min. 1 mm.

Dopuszcza się cechowanie więzek kształtowników za pomocę przywieszek trwało przymocowanych 

Na przywleszce powinny być naniesione następujęce znaki i

- znak wytwórcy,

- numer wytopu, ,

- wyróżnik oznaczenia,

- gatunek stall,

- masa 1 Ilość sztuk w wlęzce.

Zasady cechowania za pomocę przymieszek wg PN-73/H-01102.

4. PAKOWANIE

Kształtowniki należy dostarczać w wlęzkach o masie do 10 t zwięzanych walcówkę, drutem 

lub taśmę stalowę co najmniej w trzech miejscach.

Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiajęcym 1 wytwórcę dopuszcza się więzkl o Innej masie.

' 5. BADANIA

5.1f Partia. Kształtowniki należy badać partiami. Partię stanowię kształtowniki o Jednako­

wym przekroju poprzecznym, pochodzęce z Jednego wytopu.

5.2, Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis badań 1 ocena wyników badań wg tablicy 2.
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Tablica 2

i

Lp. Rodzaje badart
/ - _

Pobieranie próbek Opla badan Ocena
wyników badań

1 Sprawdzenia po­
wierzchni /3 1., 
3.2 /

Pobieranie no śle­
po wg PN-/N-03010, 
poziom kontroli 
ogólny 11, wadll- 
woóć dopuszczalna 
?,5 %, plan badać 
dwustopniowy dla 
kontroli normalnej 
wg PN-79/N-03021

nalety przeprowadzić nie­
uzbrojonym okiem dla spraw­
dzenia głębokości wed nalety 
utyć dostępnych narzędzi 
lub urzędzeń akrawajęcych

partię wyrobów na­
leży uznać za zgod- 
nę z wymag normy 
Jeżeli liczba szt 
niedobrych w prób­
ce nie przekracza 
liczby kwelifiku- 
JęceJ pierw stopnia 
planu badania lub 
łęczna liczba sztuk 
niedobrych z pró­
bek z pierwszego 1 
drugiego stopnia 
planu badania nie 
przekracza liczby 
kwalifikującej dru­
giego stopnia planu 
badania podanych w 
tablicy 3A wg normy 
PN-79/N-03021, w 
przeciwnym przypad­
ku partie należy 
uznać ze niezgodna 
z wymaganiami nor­
my 1 odrzucie

2. Sprawdzenie wymia­
rów /3.3./

' \
\

nalety przeprowadzić uniwer­
salnymi przyrzędaml pomia­
rowymi lub sprawdzianami i 
sprawdzeniu podlogeję wymia­
ry tolerowano

' .

3. Sprawdzenie skła­
du chemicznego 
- analiza wytopo­
wa /3.4/

wg PN-79/H-04004

nalety przeprowadzić wgt 
PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, 
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, 
PN-79/H-0401S lub Innymi me­
todami o nie mniejszej do- 
kładnoścl oznaczenia

Jeżeli wyniki nie 
odpowladeję wyma­
ganiom partię na­
leży uznać za nie- 
zgodnę z wymaga­
niami normy

4. Sprawdzenie skła­
du chemicznego - 
analiza kontrolna 
/3.4./ na Zadanie 
zamawiającego

wg PN-6VH-0400&
\

Jeżeli wyniki nie 
odpowiadają wyma­
ganiom naloty 
przeprowadzić po­
wtórne badania 
wg 5.3.

5. Sprawdzenie wy­
trzymałości na 
rozciąganie /3.5./

wg PN-75/H-04308 
z dwóch kształ­
towników z partii

nalety przeprowadzić wg 
PN-71/H-04310 1 wykonać 
wzdłut kierunku walcowania

Jeżeli wyniki nla 
odpowladeję wyma- 
gsnlom, naloty 
przeprowadzić po­
wtórne badania 
wg 5.3.

S
6. Pr/ba udarnoścl 

/3.5./
trzy próbki z do­
wolnego kształtow­
nika z partii

nalety przeprowadzić wg 
PN-69/H-04370

7. Sprawdzenia twar­
dości /3.6./

W

po jednej próbce 
z dwóch dowolnie 
wybranych kształ­
towników z par­
tii i próbki nalo­
ty pobrać w odle­
głości 0,5 o od 
końca kształtow­
ników

nalety przoprowadzlć wg 
PN-78/H-04350 na powierzch­
ni walcowanej

5,3. Badania powtórna. W przypadku uzyskania w danya badaniu wyników niezgodnych j; wyma­
ganiami normy nalały i

- odrzucić z partii kształtowniki, z których pobrane próbki dały wyniki niezgodne z wyma­
ganiami,

- powtórzyć badania no podwójnej liczbie próbek w stosunku do pierwotnie pobranych. 

Powtórnie nalety przeprowadzić tylko te badania, które dały wyniki niezgodne z wymaganiami. 

W przypadku uzyskania podczas powtórnego badania chocby na jednej próbce wyniku ujemnego,

naloty dana partia uznać za niezgodna z wymaganiami normy.



/

5.4. Zaświadczenie o wynikach badań

5.4.1, Zaświadczenie .jakości. Wytwórca Jeot zobowiązany wystawić dla kaZdbj partii zaświat 
ozenie jakości zawierające co najmniej*

- nazwę lub znak wytwórcy. '

- oznaczenie wyrobu wg 2.2..

> stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy.

5.4.2, Ateat, Na tędanle zamawiającego wytwórca Jeat zobowiązany wystawić dla kaldej partl
atest, w którym nalały podać* ,

- nazwę lub znak zamawiajęcego,

- numer 1 datę zamówienia,
- nazwę lub znak wytwórcy,

- oznaczenia wyrobu wg 2.2.,

- numer wytopu lub umowny znak,

- masę partii lub liczbę sztuk, v

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badać,
p

-^stwierdzenie o zgodnośol wyrobu z wymaganiami normy,

- znak kontroli Jakości.

6, POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

1
Partię uznanę ze nlezgodnę z wymaganiami normy wytwórca ma prawo przosortować, naprawić 

1 ponownie przedstawić do badać jako nowę partię.

Wynik powtórnego badenio jest ostateczny.

4 BN-81/0646-04/00

K O N I E C

Załęcznlk

Wykaz arkuszy norm wymiarowych

\

Numer arkusza 
normy wymiarowej

Tytuł arkusza normy wymiarowej ' 
/baz nadtytułu/

BN-81/0646-04/01 Kształtowniki stropnicowe typu G. 

Wymiary.

BN-81/0646-04/02 Kształtowniki stropnicowe typu U. , 

Wymiary.

/
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-81/0646-04 5

1. Instytucie opracowująca normo - Kombinat Metalurgiczny Huta Katowice

2. Istotno zmiany w stoaunku do PN-57/H-93417. PN-69/H-93436)

- opracowano normę pełnę arkuazowę grupujęcę kształtowniki stropnicowe walcowane ne go- 

ręco, stosowane do produkcji obudowy górniczej,

- wprowadzono do normy kształtowniki U40, U48,

- wyeliminowano kształtowniki, których produkcję zaprzestano) G100, G140, 70x6, 82x6,82x8

- zmniejszono dopuszczalnę wadliwość partii,

- zwiększono wymagania odnośnie końców kształtowników.

3. Normy związana 

PN-73/H-01102 

PN-79/H-04004

PN-65/H-04006

PN-78/H-04010

Cechowanie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych.

Sprawdzenie składu chemicznego stali i staliwa Pobieranie 1 przygotowy­

wanie próbek do analizy wytopowej.

Analiza chemiczna stali 1 ataliwa. Pobieranie i przygotowanie próbek 

z wyrobu.

PN-78/H-04012

PN-74/H-04013

PN-79/H-04014

PN-78/H-04015

PN-75/H-04308

Analiza chemiczna surówki, Żeliwa 

toścl węgla.

Analiza chemiczna surówki. Żeliwa 

Analiza chemiczne surówki. Żeliwa 

Analiza chemiczna surówki. Żeliwa 

Analiza chemiczna surówki. Żeliwa

i stali. Oznaczenie całkowitej zawar-

1 stall. Oznaczenie zawartości manganu. 

1 stali Oznaczenie zawartości krzemu, 

i stali. Oznaczenie zawartości fosforu 

i stall. Oznaczenie zawartości siarki 

Pobieranie i przygotowanie próbek do badań własności mechanicznych stalo­

wych wyrobów hutniczych.

PN-71/H-04310 Próba statyczna rozcięganla metali.

PN-69/H-04370 Próba udarnoścl stall i staliwa.

PN-72/H-84018 Stal nlakostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki.

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki.
PN/N-03010 Statystyczna kontrola Jakości Losowy wybór sztuk do próbek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola Jakości Kontrola odbiorcze według oceny alternatyw

noj Plany badania 
Odpowiedniki norm zaoranicznycn

DIN 21541 Grubenausbau - Grubenatahl
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