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NORMA BRANZOWA BN-83/7/0642-44
HUTNICTWO

"ZELAZA i STALI
Blachy i tasmy stalowe walcowane na zimno,

ttoczne przeznaczone do emaliowania
\ Gr. kat. 0323

1. WSTEP
|

Przedmiotem normy ee blachy stalowe walcowane na zimno* grubosci 0,35 do 2,0 mm w arkuszach

kregach oraz tasmy cigete z blach w kregach, przeznaczone do tdoczenia, zgrzewania 1 emalio-

wania emalie ceramiczne.

dwa rodzaje *

Norma nie obejmuje blach stalowych walcowanych na goreco.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat.

2.1 1. Posta¢. W zaleznosci od postaci dostawy, rozréznlo ele*

- blachy w arkuszach - bez wyréznienia w oznaczeniu,

- blachy w kregach - K,

- tasmy ciete z blach w kregach - T.

2.1 2. Rodza.l powierzchni. W zalezno$ci od Jakos$ci powierzchni, blachy 1 tadmy dziali si¢e na
- podwyzszonej Jakos$ci powierzchni - 1,

- zwyktej Jakosci powierzchni - Il.

2.1.3. Kategorie. W zaleZnos$ci od wkasnosci mechanicznych 1 technologicznych, rozréZnia eleg

trzy kategorie i

blachy lub tasmy, rozré6Znia ele dwie klasy Jakosci!

- bardzo gtebokottoczns - BE,
- gtebokottoczns - GE,
- ttoczna - TE.

2.1.4. Stopien wykonczenia powierzchni. Ze wzgledu na wymagany Btopleé wykonczenia powierzch-

i, okreslony przez dopuszczalna chropowato$¢ Ra, blachy i tasmy rodzaju 1 i 1l dziali sig¢ na*
- bez okreslonej chropowatosci - bez wyréznienia w oznaczeniu,

- chropowate - r,

- matowe - m

2.1.5. Klaaa jakosci. Ze wzgledu na mozliwo$¢ wykorzystania pola /powierzchni/ arkusza, kregu

Pierwsza klaea jako$ci /baz wyréznienia w oznaczaniu/ obejmujace*

- blachy w arkuszach odpowiadajgcych wymaganiom niniejszej normy,

- blachy i tasmy w kregach, z dopuszczalnymi wadliwymi odcinkami nie odpowladajecyml wymaga-
niom niniejszej normy o #*ecznej d#tugosci nie przekraczajacej 10 % dtugosci pasma.

Druga klasa jakosci /oznaczona dodatkowo symbolem 2/ obejmujaca*

- blachy w arkuszach wykazujgacych niedopuszczalne wady powierzchni 1 ksztattu roztoZone,

w spos6b pozwelejecy na wyciecia z nich pola arkusza blach o powierzchni réwnej 75 %
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lub 2 pél /czes$ci/ arkusza o sumarycznej powierzchni nie mniejszej niz 80 % arkusze za-
méwionego. zgodnie z wymaganiami normy i

- blachy i tasmy w kregach, z dopuszczalnymi wadliwymi odcinkami nieodpcwiadajecymi wyma-
ganiom niniejszej normy do 20 % ddugosci pasma.

Slachy 1 tasmy drugiej klasy Jakos$ci nalezy dostarcza¢ za zgode zamawiajacego.

216 Dok+adnos$¢ wykonania grubosci W zaleznosci od doktadnosci wykonania grubosci, roz-

réznia sie blachy i tasmy o trzech doktadnos$ciach wykonania zgodnie z PN-76/H-92201t

- zwyktej doktadnosci - bez wyréznienia w oznaczeniu,
- podwyzszonej doktadnosci - pg,
- wysokiej doktadnosci - wg

2 1.7 Dok#tadnos$¢ wykonania szerokosci lub d#ugosci n zaleznosci od doktadnosci wykonania

szerokosci lub d#ugosci rozréznia sié zgodnie z PN-76/H-92201>

- zwykte dok#adnosé¢ wykonania szerokos$ci 1 dtugosci - bez wyréznienia w oznaczeniu,
- podwyzezong doktadno$¢ wykonania szerokos$ci - pa,
- podwyzszone doktadno$¢ wykonania dtugosci - pl.

2 1.8. Doktadnos¢ wykonania ptaekosci w zaleznosci od doktadnosci wykonania ptaakoscl
rozréznia sie zgodnie z PN-76/H-92201 blachyi

- zwyktej ptaekosci - bez oznaczenia,
- podwyzszonej ptaekosci - pp,
- wysokiej ptaskoscl i wp.

Ptaakoscl blach i tasm w kregach nie okresla aie.
2.2 Oznaczenie

2.2 1 Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierac i
- nazwe wyrobu,
— - znak przeznaczenia, wg 2 1.1,
- znak rodzaju powierzchni, wg 2.1.2,
- znak kategorii, wg 213,
- znak klasy jakosci 1 etopleé wykoriczenia powierzchni, wg 2.1.4. 1 2.1.5,
- wymiary, grubo$¢, szeroko$¢, dHugosé,
- znak doktadnos$ci wykonania grubosci, szerokosci lub dtugosol, oraz wykonania ptaafoéet
wg 2.1.6, 2,1.7, 2.1.8,

- numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia.

a/ blachy stalowej do emaliowania w arkuszach, drugiego rodzaju powierzchni /I11/,, kategorii
blach - bardzo gtebokot#oczned /BE/, pierwszej klasy Jakosci /bez oznaczenia/, o stopniu wy-
konnczenia powierzchni - matowej /m/, grubosci 0,8 mm, podwyzszonej doktadnosci wykonania,
grubosci /pg/, szerokosci 900 mm i ddugosci 1800 mm, zwyktej doktadnosci wykonania szeroko-
&ci ddtugosci 1 ptaekosci /bez oznaczenia/t

BLACHA DO EMALIOWANIA 1I BE m 0,8 pg X 900 x 1800 BN-83/70642-44

b/ blachy stalowej do emaliowania w kregach /K/, pierwszego rodzaju powierzchni /1/, kate-
gorii blach - tdocznej /TE/, stopnia wykonczenia powierzchni matowej /m/, drugiej klasy Ja-
kosci /2/, grubosci 1,0 mm, szerokos$ci 900 mm, zwyktej doktadnosci wykonanie grubosci 1 sze-
rokosci /bez oznaczenia/i

BLACHA DO EMALIOWANIA W KREGACH K I TE m 2 - 1,0 X 900 BN-83/0642-44

c/ tasmy stalowej do emaliowanie - cietej z blach w kregach /T/, drugiego rodzaju powierzch-
ni /11/, kategorii tasm - tdocznej /TE/, stopnia wykonhczenia powierzchni chropowatej /r/,
pierwszej klasy jakosci /bez oznaczenia/, grubosci 0,8 mm podwyzszonej doktadnosci wykonania
grubosci /pg/ szerokosci 300 mm, zwyktej doktadnosci wykonania szerokosci /bez oznaczenia/i

TASMA CIETA Z BLACH W KREGACH 00 EMALIOWANIA T Il TC r 0,8 pg X 300 BN-83/0642-44

3.1. Powierzchnia Powierzchnia powinna byc gtadka, bez +usek, zawalcowan, pecherzy, pek-
nie¢, nadsrwan, rozwarstwien i wtrecen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem.

Dopuszcza sie na powisrzchnl arkusza lub pasma wady w zalezno$oi od rodzaju powierzchni
okreslone w tabl 1.



BN-83/0642-44

Tablica 1

poﬁggiithni Dopuszczalne wady powierzchni

1 Na jednej /lepszej/ stronie arkusza lub pasma
dopuszcza sie pojedyncze ryski, wgnioty 1 po-
ry.

Gtebokos¢ wymienionych wad nie moze przekra-

cza¢ 1/4 sumy dopuszczalnych odchytek grubo-

$Soi .

Na drugiej /gorszej/ etronie arkusze lub pas-
ma dopuszcza eig¢ wady jak dla Il rodzaju po-

wierzchni.

Na jednej /lepszej/ stronie arkusza lub pasma
dopuszcza sie og6lne szorstko$¢, miejscowe

wzery, nieznaczne ilo$s¢ rys, porysowac i
wgnlotéw, $lady od uszkodzonych walcéw 1 jo-
detke.

Gtebokos¢ wymienionych wad nie moze prze-
kracza¢ 1/2 sumy dopuszczalnych odchytek gru-
bosci .

Na drugiej /gorezej/ etronie arkusze lub pas-
ma dopuszcza eig miejscowe wzery, rysy, pory,
wgnioty, zadrepanla, naktucia i $Slady od usz-
kodzonych walcéw. Jodedtke 1 rysy zmerszczko-
ws, ogélne szorstkos¢ o gtebokosci nieprzekra-
czejecej sumy dopuszczalnych odchytek grubo-
Sci .

Niezaleznie od rodzaju powierzchni
waé¢ zmniejszenie minimalnej grubosci blach
za eie wymiar nominalny pomniejszony o wielko$¢ dopuszczalnej uj

Na powierzchni

korozji.
Blachy i tasmy 1 i Il rodzaju powierzchni w zaleznosci od zaméwienia dostarczane eg o stop-
niu wykonczenia powierzchni okreslonym parametrem Ra wg ~N-73/M-04251 /tabl. 2/.
Tablica 2
Stopien Wykoﬁcz?nia Znak Chropowatos$¢ H
powierzchni jm
chropowata r powyzej 1,5
] matowa B 0,8 do 1,3
3.2, Brzegi. Blachy w zalezno$oi od zaméwienia dostarczane Se z wzdtuznymi brzegami natural-
nymi lub brzegami obcietymi. Brzegi blach i tasm obcietych nie powinny wykazywa¢ rozwarstwiac,

peknigeé, pecherzy 1 wtrecen niemetalicznych widocznych nieuzbroj
/zadzioru/ nie moze przekracza¢ 1/4 grubosci.

dopuszcza sie uszkodzenia mechaniczne w postaci zatarc.

lub tasm w miejscu wady.

kregach dopuszcza sige wystepowanie wad nleprzekraozajecych potowy tolerancji

Zewnetrzny wygled powierzchni

matowa
Oopuszcza sie na obu stro-
nach barwy nalotowe /nie-
bieskie/ po wyzarzeniu na,
szerokosci do 20 mm od
brzegow.

matowa

Oopuszcza eie¢ na obu stro-
nach barwy nalotowa /nie-
bieskie/ po wyzarzeniu na
szerokosci do 200 mm.

gtebokos¢é zalegania dopuszczalnych wad nie moze epowodo-

Za minlmalne grubos$¢ uwa-

emnej odchydki grubo$oi.

blach 1 tasm dostarczanych w etanie nleoliwionym dopuszczalny jest nalot

onym okiem. Wielko$¢ gratu

Ola blach 1 tasm w kregach o brzegach oboietych

Na brzeigach naturalnych blach w arku-

szeroko-

od 0,35 do 2,0 mm 1 szerokos$ci

szach i
$ol oraz ezczarby, ktérych gtebokos¢ nie powinna przekracza¢ 1,5 mm.
3.3. Wymtary i ptaakos¢ blach.
3.3.1, Blachy w arkuszach i kregach dostarcza sig¢ o grubosci
od 700 do 1000 mm w ponizszym zakresie«
- grubos$¢ 0,33 mm, szerokos$¢ 700 - 800 mm,
- grubos¢ 0,40 mm, szeroko$¢ 700 - 900 mm,

2,0 mm, szerokos$é¢ 700 1000 mm.

- grubos$¢ 0,5

Zalecane wymiary arkuszy 1 kregéw podane ee w normie PN-76/H-92201.
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3.3.2. Wymiary tasm 1 wielkos$¢ kregéw. Wymiary grubosci i szerokos$ci tasm oraz Srednice

1 mesy kregéw podano w tabl, 3

Tablica 3
Wymiary tasm Srednice kregéw s
/mm/ /mm/ Masy kregéw tesm
/kg/
grubosé szerokos¢ wewnetrzne zewnetrzna

o.%;_ﬁ.o 16-100 210 400- 600 do 1000
0,5-2,0 60-500 500 700-1000 do 5000

_ 510 800-1500 do 7000

0,5-2,0 100-500 610 850-1500 do 7000

Stopniowanie grubos$ci wg PN-76/H-92201 za$ szerokos$ci co 5 mm inne wymiary nominalne gru-

bosci i ezerokos$cl nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu.

3 3 3, Dopuszczalno odchydki grubosci, ezerokoscl blach 1 tasm braz d#ugosci blach wg
PN-76/H-92201.

3.3.4, Ptaakosc blach w arkuszach wg PN-76/H-92201.

3.4, Skos$nosc ciecia. Dopuszczalne odchylenie od ksztattu prostokatnego /skos ciegcie/ po-

winno sie miesci¢ w granicach dopuszczalnych odchytek szerokosci 1 dtugosci arkusza.

3 5 Teleekopowato$sc, Dopuszcza sie teleskopowato$¢ zwojow kregéw w zakresie nie wiekszym
niz 20 mm dla tasm i 30 mm dla blach w kregach. Kregi blach i tasm moge by¢ zwinigete z dwéch

oddzielnych odcinkoéw.

3.6. Owalnosc kregéw. Dopuszcza sie wystepowanie owalnoscl kregu w takim zakresie, aby sto-
sunek mnisjezej Srednicy elipsy wewnetrznej do wiekszej $rednicy wewnetrznej kregu byd nie
Amniejszy niz 0,6 dla blach 1 tasm o grubos$ci do 0,75 mm, a dla blach powyzej 0,75 mm nie

mniejszy niz 0,8.

3.7. Slerpowatosc /prostollnlowo$c/. Oopuezczalne odchytki od prostollniowo$ci brzegoéw
nie powinny przekraozac na 1 m d#ugoscit 2 mm dla blach w arkuszach i kregach i 1,5 mm dla
tasm

3.8. Materiat. Na blachy i tasmy do emaliowania stosuje sige stoi w gatunku O05XA wg
PN-81/H-84023.

Zawartos¢ Al nie moze przekracza¢ 0,02 %, co gworantuje wytwdlrca.

3.9. Whasnos$ci mechaniczne blach badanych na prébkach poprzecznych i tasm o szerokos$ci po-

nizej 200 mm na prébkach wzddfuznych podano w tabl, 4.

Tablica 4
Katogorie RmM AS5q # % minimumll
nazwa znak MPa
Bardzo gteboko-
ttoczne BE 260-380 32
Gtebokottoczno GE 260-410 28
Toczna TE 260-420 25

1/ Nalezy stosowaé¢ probki o ddfugosci pomiarowej Lo m 50 mm wg PN-80/H-04310.

Badaniom mechanicznym poddaje sie wyroby w kategorii BE i GE do 1,0 mm grubos$ci oraz w ka-

tegorii TE do 2,0 mm grubos$ci tylko po uzgodnieniu przy zaméwieniu.
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3.10. W#Hasnosci technologiczna.
3.10.1. Tdocznosc. Prébe tdocznosci metode Erichesna przeprowadza sie na blachach 1 tasmach
o grubosci nominalnej do 2,0 mm. Wymagania tdtoczno$d mierzone etemplem 1E20 wg PN-79/H-04400,

podano w tabl. 3.

Tablica 5
Kategorie td#ocznoscl J
Nominalna grubos¢ BE GE 1 TE
mm
Minimalne gtebokos¢ wytdoczenia, mm
0,40 8,4 8,0 7,5
0,43 8.7 8,3 7.9
0,50 9.0 8.4 8,0
0,33 9.2 8.7 8,3
0.60 9,4 8,9 B,5
0,65 9,6 9,0 8,7
0,70 9,7 9.2 8.9
0,75 9,9 9,3 9.1
0,80 10,0 9.5 9.3
0,90 10,3 9,9 9,6
1,00 10,5 10,1 9,9
1.20 11,0 10.5 10,3
1,40 11,3 11,0 10,8
1,50 11.5 11.2 11,0
1.60 11.6 11,3 11,2
1,80 11,9 11,6 11.5
2,00 12,1 11,9 11,8

Ola blach i tasm o grubosciach nia ujetych w tabl. 5 nalezy przyjeé¢ wymagania minimalnej
gtebokosci wytdoczenia najblizsze mnlejazej grubosci.
Wymagania t#ocznoscl podane w tabl 5 obowlezuje w clegu 14 dni od chwili doatawy wyrobu.

Przy dtuzszym aktadowaniu tdocznos¢ blach i tasm obniza elg stopniowo.

3.10.2. Proéba zginania. Prébe zginania przeprowadza ele na prébkach poprzecznyah do etyku

ramion bez wktadki, niezaleznie od grubosci wyrobu.

3.10.3. Zdolno$¢ do emaliowania. Zdolno$¢ do emaliowania gwarantuje wytwérca przez zasto-
sowanie dla gatunku O05XA sk#adu chemicznego wg PN-81/H-84023 oraz przez prowadzenie procesu
technologicznego przerobu blach w optymalny dla tej produkcji spoadéb. Wytwérca gwarantuje
przydatnos¢ blach i tasm do emaliowanie w warunkach produkcyjnych u odbiorcy przy prawiddo-

wej technologii przerobu, stosowanej w zaktadach emalierskich.

3.10.4. Spawalnosc 1 zorzewalno$¢ blach 1 tasm w gatunku O5XA gwarantuje wytwérca pod wa-

runkiem stosowania prawiddowej technologii spawania 1 zgrzewania.

3.11. Mikrostruktura, Na podstawie porozumienia miedzy zamowlajecym i dostawce"w katego-
riach BE lub QE moze by¢ przy zaméwieniu okreslone wymaganie mikrostruktury pod wzgledem

zlarn, pasmowos$cl lub roztozenia cementytu.

3.12. Stan doetawy. Blachy i tasmy dostarcza sige w stanie wyzarzonym, wygtadzonym 1 nie-
ollwlonym. Dostawe blach w arkuszach 1 kregach oraz tasm oliwionych, nalezy uzgodnié¢ przy

zaméwieniu.

3.13. Cechowanie Na czotowej stronie w Srodku paczki blach lub tasm nalezy umiesci¢ przy-
wleezke z trwale wypisanymi danymi 1
- znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2.,
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- numer partii,

- numer wytopu*

- numer peczki.

- maea paczki.

- znak K3 wytwércy.

- dodatkowa oznaczenie uzgodniona przy zaméwieniu.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRAHO9POS8T

4.1, Pakowanie i przechowywanie, Sposéb pakowania 1 przechowywania blach w arkuszach 1 kre-
gach oraz taém powinien odpowiada¢ postanowieniom BN-79/0601-06. Blachy w arkuszach naleZy
doetarcza¢ w paczkach o masie do 5 ton. W sktad jednej paczki powinny wchodzi arkusza blach
z jednej partii.

Na Zedanie zamawiajeeego blachy w arkuszach zabezpiecza sig¢e przed dziataniem korozji, przez
pokrycie cienkg 1 réwnomierna warstwe chemicznie obojetnego oleju Korferol wg ZN-79/MPCh/NF-14,
pozbawionego oiat obcych i pakowanie przez np. staranne owlnigoie papierami pakowymi Qlub pape
oraz dodatkowo przez zewnetrzne opakowanie paczki blache.

Staranny spos6b konserwacji i opakowania powinien zabezpieczy¢ powierzchnie blach przed
dziataniem korozji na okres 90 dni od daty wysydtki pod warunkiem, +*e bede one sktadowano

w pomieszczeniach zamknietych i ogrzewanych oraz Ze opakowanie blach nie zostania uszkodzona.

4.2. Transport. Paczki oraz kregi blach i taém moge by¢ przawoZona wagonami kolejowymi
otwartymi lub krytymi. W wagonach kolejowych paczki 1 kregi naleZy zabezpieczy¢ przed ewen-
tualnym przesuwaniem sie po podtodze wagonu za pomoee specjalnych wspornikéw. W przypadku
przewozu w wagonach otwartych, paczki 1 kregi naleZy dodatkowo nakry¢ na przyktad pape przy-
mocowane do 6cian lub podtogi wagonu, etanowigeoe zabezpieczanie przed dziataniem czynnikow

atmosferycznych w czaaie transportu.

S, BAomm

5.1. Program badart

a/ ogledziny powierzchni i brzegéw blach /73.1./ 1 /3.2./,

b/ sprawdzenie wymiaréw, ptaekoéol blach i ekoénoécl ciecia /3.3.7/7 1 /3.4./,

e/ sprawdzenie teleekopowetoéol, owalnoéol 1 elerpowatoéol /3.5./« /3.6./ i /3.7./,

d/ analiza chemiczna wytopowa, a na Zedanie uzgodnione przy zaméwieniu analiza kontrolna
/3.B.7,

a/ proba statyczna rozeigeganla /73.9./,

f/ proba tdhooznodol /3.10.1./7,

g/ préba zginania /3.10.2./,

h/ badania mikrostruktury /po uzgodnieniu/ /3.11./,

i/ inna badania dodatkowa, wg uzgodnienia przy zaméwieniu,

5.2. Partia blach. Partie stanowie blaohy z Jednego wytopu, kategorii tdocznocoi, rodzaju

powierzohnl, pteskodéd 1 klasy Jakosci, wykonane w Jednakowych warunkach technologicznych.
5.3. Pobieranie proébek.

5.3.1. Probki do ogledzin powierzchni, brzeoéw. eprewdzenia wymiaréow ptaekoéol i akodénosci
ciecia blach w arkuszach pobiera sie loeowo z partii wg PN/N-03010 w liczbie nie mniejszej

nlZ podano w tabl. 6.
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Tablica 6
Llozba arkuszy Dopuszczalna liczba arkuszy nie
Llozba arkuszy pobranych do odpowiadajeoa wymaganiom
w partii )
, badac normy
do 500 20 1
501-3200 50 2
powyZej-3200 80

- poziom kontroli 1 ogélny wg PN-79/N-03021«

- wadliwo$¢ dopuszczalna maksimum 1,0 %,

- plany Jednostopniowe - kontrole normalna. Wybér 1 etooowanle plonéw badania dla kontroli
obostrzonej lub ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/N-03021, na podstawie porozumie-

nia etron.

5.3.2. Sprawdzanie powierzchni, brzegéw, wymiaréw, teleakopowatodéoi oraz owalnoécl blach

1 tasm w kregach przeprowadza ale no ws$zyetklch kregach wchodzacych w skdad partii.

5.3.3. Sprawdzenie alarpowato6ci przeprowadza ale na arkuezaoh blach oraz na kregach blach

i tasm w liczbie pobranych losowo do préb rozolgeganla /p 5.3 W /.

5.3.4, Prébki do badania sk#adu chemicznego. Prébki do analizy wytopowej pobiera ele przy
rozlewaniu stall, wg PN-79/H-04004, a do analizy kontrolnej Z gotowyoh wyrobéw wg PN-81/H-04006.

5.3,5. Probki do préby rozciagania, tdocznoécl.zginania 1 badan mikrostruktury nalezy pobie-
ra¢ z dwéch losowo wybranych arkuszy blach z partii lub dwéch odcinkéw z dwéch losowo wybra-
nych kregéw z partii po wygtadzeniu. OoZell partie stanowi Jeden kreg, to naleZy pobierac
jedne proéobke z kregu

Z kazdego arkusza /odcinka/ pobranego do préb naleZy wycigeé¢ po jednaj probce poprzecznej
dla “wykonania préby rozciggania 1 zginania oraz Jeden pae wzdtuZ catej szerokosci blachy
dla wykonania pomiaru td#oczno6cl Miejsca wycinania proébek z arkusza lub odcinka arkusza wy-

cietego wzdduZ kierunku walcowania podano na rysunku.

X
T
2\
1 81
X 40 -
~ 4\
r
e et D
1 okres$lenia chropowatosci, 3 i 4 - ewentualne prébki do bada-
nia mikrostruktury, 5 - prébka do préby zginania 1 okres$lenia
chropowatosci, z - miejsce wykonania proéby tdocznooécl
Probki naleZy wycina¢ w odlegtosci nie mniejszej niZ 40 mm od brzegu.
5.4. Opla badan
5,4.1. Ogledzin”® powierzchni i brzegéw przeprowadza ale nieuzbrojonym okiem. Ola blach i tasm

w kregach ogledziny przeprowadza sie na zewnetrznych zwojach kregéw Chropowatos¢ powierzchni
naleZy sprawdzi¢ wg PN-73/M-04251 na proébkach pobranych do préby rozciggania lub préby zgina-
nia /p 5.3 7./.

5.4.2, Sprawdzenie wymiaréw, ataskoscl. teleskooowatoscl. owalnoécl 1 aierpowatoscl prze-
prowadza sie wg PN-76/H-92201. Ola blach 1 tasm w kregach wymiary i eierpowatos$c sprawdza
ale no zewnetrznych zwojach kregoéw.

5.4.3. Sprawdzenie ekos$nosoi ciecia przeprowadza ale uniwersalnymi przyrzedaml pomiarowymi

z dok#adnoscle do 1,0 mm.
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5.4_.4. Sprawdzenia sk#adu chemicznego przeprowadza sie przez pordéwnanie analizy wytopowej
z wymaganiami normy

Analize kontrolne z blach przeprowadza ele po uzgodnieniu przy zaméwieniu.

Sprawdzenie sktadu chemicznego nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/H-04010, PN-78/H-04012,
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, PN-79/H-04018, PN-81/H-04024

i PN-81/H-04026 lub Innymi metodami tej samej doktadnosci oznaczania.
5.4.4. Préba rozciggania - wg PN-80/H-04310.
5.4.5. Préba thocznoscl metoda Erlchaena - wg PN-79/H-04400,
5.4.6. Préba zginania - wg PN-78/H-04408.

5.4.7. Badania mikrostruktury na wydzielanie cementytu 1 paemowoéol przeprowadza ale zgod-
nie z PN-63/H-04504, a wielko$¢ ziarna oznacza ale wg PN-66/H-04507.

5.5. Ooena wynikoéw badan.

5.5.1. Ocena ogledzin powierzchni, brzegéw, aprawdzenla wymiaréw, ptaakoscl 1 ekosnoscl
ciocia blaoh w arkuazach. Oezell liczba arkuszy blach data wynik niezgodny z wymaganiami
p. 3.1.* 3.2., 3.3. 1 3.4.* przekraczejec wartosci podane w tabl. 6, partie nalaty uznad

za nlezgodne z norme. v

5.5.2. Ocena wynikéw aprawdzenla powierzchni, brzeoéw. wymiaréw blach 1 tasm w kranach,
aprawdzenla telaakopowatosci oraz owalnoscl. Partie kregéw blach 1 tasm o wynikach niezgod-
nych z wymaganiami p 3.1., 3.2., 33., 3,5. 136., nalezy uzna¢ za nlezgodne z Wymaganiami

normy .

5.5.3. Ocena wynikéw aprawdzenla alerpowatoscl Jezeli wyniki badania nla odpowladaje wyma-

ganiom p 3.7., partie nalezy uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy

5.5.4. Ocena wynikéw sprawdzenia oktadu chemicznego. Oezeli analiza wytopowa da wynik nie-
zgodny z wymaganiami normy PN-81/H-84023 1lub analiza kontrolna z gotowych blach wykaze odchy#-

ki wieksze od podanych w PN-81/H-84023, partie nalezy uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy.

5.5.5 Ocena wynikéw proéby rozciggania, tdooznoscl. zginania, eprawdzonie chropowatos$ci
powierzchni 1 badan mikrostruktury. Wyniki bada¢ kazdej proébki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy /p. 3.1., 3.9., 3.10., 3.11./. W przeciwnym przypadku partie uznaje ele za nlezgodne
z norme.

5.6. Badania powtérne Dezell wyniki danego badania chociaz na jednej proébce nie odpowla-
daje wymaganiom niniejszej normy /z wyjetkiem p. 5 5.4_./ wéwczas badanie to nalezy wykonac

powtdrnie na podwéjnej liczbie wyrobéw wybranych losowo z tej aamej partii

5.7. Ocena partii Partie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami norftiy, Jezoll pierwotne
lub powtérne préby daty wyniki dodatnie. W przypadku, gdy ktérakolwiek z powtdérnie badanych

probek data wyniki ujemne, partie nalezy uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy.

5.8. Zaswiadczenie jakosci. Wytwérca stwierdza na dowodzie dostawy zgodno$¢ whasnosci mate-

riatu z wymaganiami normy.

5.9. Atest. Na zedanie zamawiajecego podane w zaméwieniu nalezy wyetawi¢ atest zawlerajeoyt
a/ nazwe zemawiajecego i numer zaméwienia,
b/ nazwe lub znak wytwércy,
c/ oznaczenie wyrobu wg 2 2. /bez numeru normy/,
d/ numer partii oraz wytopu,
v e/ mase partii wyrobu,
f/ wyniki bada¢ przewidzianych norme,

g/ numer niniejezej normy.

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMI NORMY

Partie blach i tasm uznane za nlezgodne z wymaganiami normy /z wyjetkiem p. 5.5.4./ dostaw-

ca moze przesortowac¢ i poprawi¢ oraz ponownie przedstawi¢ do bada¢ jako nowe partie.

KONIEZC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-83/0642-44

Instytucie opracowujgca norme - Kombinat Metalurgiczny Huta Im. Lenina

Normv zwlezane.

PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN-81/H-04024
PN-81/H-04026
PN-80/H-04310
PN-79/H-04400
PN-78/H-04408
PN-63/H-04504

PN-66/H-04S07
PN-81/H-84023
PN-76/H-92201
PN-73/M-042S1

PN/N-03010
PN-79/N-03021

8N-79/0601-06

ZN-79/MPCh/NF-i4i

Sprawdzenie sktadu chemicznego atall 1 staliwa. Pobieranie 1 przygctO*
wanie préobek do analizy wytopowej.
Analiza chemiczna atall 1 staliwa. Pobieranie 1 przygotowanie proébek
z wyrobow.

Analiza chemiczna auréwki# Zeliwa 1 atall. Oznaczanie catkowitej za-
wartosci wegla.

Oznaczanie zawartosci manganu.

Oznaczanie zawartosci krzemu.

Oznaczanie zawartos$ci fosforu.

Oznaczanie zawartosci siarki.

Oznaczanis zawartosci chromu.

Oznaczanie zawartos$ci niklu. ,
Oznaczanie zawartosci miedzi.

Analiza chemiczna suréwki 1 stall. Oznaczanie zawartos$ci azotu.

Préba etatyczna rozcinania metali.

Proba tdtoczno$d metode Erichsena.

Technologiczna iprébe zginania metali.

Badanie mikrostruktury stalowych wyrobéw hutniczych. Cementyt trzecio-
rzedowy. Pasmowo$c. Struktura Wldmannetéttena.

Oznaczanie wielkosci ziarna metali.

Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

Blachy stalowe walcowane na zimno. Wymiary.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Okresle-
nia podstawowe 1 parametry.

Statystyczna kontrola jakosci. Loeowy wybér aztuk do prébek.
Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcze weddug oceny alter-
natywnej. Plany badania.

Blachy stalowe walcowane na zimno w arkuszach 1 kregach. Pakowanie*
wiezenia 1 przechowywania.

Olej Korferol do ochrony czasowej 1 tdoczenia.

Autorzy orolaktu normyi mgr InfE. Wiestawa Bobulska - K. M. Huta lo. Lenina

mgr inz. Leopold Senkara - K, M. Huta Im. Lenina



