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i StBli Prety kwadratowo walcowane na goreco
ze stali konstrukcyjnej na butle ga- Grupa katalogowa
zéw technicznych 03 22
i wstep

Przedmiotem normy se prety kwadratowe walcowane na goreco, ze stall konstrukcyjnej weg-
lowej i stopowej przeznaczone do wyrobu butli na gazy techniczne droge przerébki plastycz-
nej

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierac:

- nazwe wyrobu,

- wymiary przekroju poprzecznego,

- znak stall /

- numer normy

2 2. Przykdad budowy oznaczenia pretéw kwadratowych o boku 187 mm, o ddugosci fabrykacyj-
nej, ze stall 30G2F

PRETY KWADRATOWE 187 30G2F 8N-83/0644-52*

3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia

3.1.1. -Powierzchnia walcowana pretéw kwadratowych nie powinna wykazywaé¢ peknieé¢, zawalco-
wan Husek i wtreceé niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym Miejscowe wady powierzch-
niowe naleiy ueune¢ przez diutowanie lub szlifowanie Gtebokosé¢ Sladébw usuwania wad nie moze
przekracza¢ dla wady jednostronnej max 8 mm, a przy dwoch przeciwlegtych wadach - max 5 mm z
kazdej strony

Gtebokos¢ Sladéw usunietych wad na nerozaoh nie moze przekracza¢ 5 mm

Dopuszcza sie bez koniecznosci usuwania rysy mechaniczne, wgniecenia i nieréwnosci powsta-
4e przy walcowaniu, nie przekraczajece 1 mm

3.1 2. Powierzchnia koécéw. Powierzchnie czotowe pretéw nie powinny wykazywaé pozostatosci
jamy usadowej, rozwarstwien, peknie¢ oraz wtrecen niemetalicznych widocznych okiem nieuzbro-
Jonym

3.2. Wymiary pretéw kwadratowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w taili, 1

Tablica 1
- Wymiary 1 dopuszczalne odchyd#ki wymiarowe
Wymiary pretéw, mm

Bok kwadratu - 100 127 187 205
Otugosc przekatnej kwedretu _przekroju
poprzecznego 1 odchydki wymiarowe 131 ¢ 3 166 + 2 242 + | 275 + 3
Maksymalna réznice obu przekatnych w tym
samym przekroju 6 4 5 6

Kombinat Metalurgiczny - Huta Katowice

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzedzenlem nr 14/83
z dnia 23 06 1983 r Jako norma obowlezujeca od dnia 1 07 1984 r

Druk 11t6 341/83 n .300+15 Cena s zt
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c d tablicy 1

s Wymiary 1 dopuszczalne odchydki wymiarowe

Wymiary pretéw, mm
Promien zaokreglen narozy boku kwadratu
*r'* okoto 12 16 26 20
max 7000
D¥ugosé pretow D¥ugosé¢ miInlmalne nalezy uzgodnié¢ mie-

dzy wytwérce 1 odbiorce

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérce a zamawiaJdecym dopuazcza ale inna wymiary pretéw niz poda-
no w tabl 1

3.3, Proatod6¢. Prety doatarcza ale nie prostowane Dopuszczalna odchytka od prostoéci nie
powinna przekracza¢ 10 mm na 1 m

3.4, Konce pretéw kwadratowych powinny byc obciete réwno i prostopadle do oel wyrobu
Nie dopuszczalne jest ciecie materiatu na nozycy.

Dopuszczalne se odchylenia ksztakttu oraz pozostatosci gratu wyrrlkajece z technologii cie-
cie

Grat powstaty po cieciu pite no goreco nalezy usunec

Dopuszcza ale dla gatunku stall 35 ciecie palnikiem acetylenowym.

3.5, Materiat -

3.5.1. Sk#ad chemiczny stall. Prety wykonuje sie ze stali, ktérych sktad chemiczny stwier-
dzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w tabl 2t

Tablica 2
Znak Sktad chemiczny etall, %
—stall c Mn Si P s cu cr NI v
max max max max max

35 0.32 0,50 0,17 0,040 0,040 0,30 0,30 0,30 -
0,40 0,80 0,37

30G2F 0,27 1.1 0,17 0 040 0,040 0,30 0,30 0,30 0,10
0,36 1.4 0,37 0,20

35G2 0,29 1,30 0,10 0,050 0,050 0,25 0,30 0,30 *
0,37 1,70 0,35

Dopuszcza ale produkcje pretéw na butle z innych gatunkéw stall uzgodnionych pomiedzy zama-
wiajecym i wytwdrce

3.5.2. Dopuszczalne odchydki sktadu chemicznego. Dopuszczalne odchydki skdadu chemiczne-
go dla analizy kontrolnej gotowego wyrobu podaje tabl 3

Tablica 3
Pierwiastek Dopuszczalne odchytki sk#adu chemicznego, %
Symbol Zawartosé, % ponizej dolnej granicy powyzej gornej granicy

C - 0,01 0,02
Mn do 1,0 0,03 0,03

powyzej 1,0 0,05 0,05
Sl - 0,02 0,03
P - - 0,005
S - - 0,005
Cr - - 0,05
\ - 0,01 0,02
3,6. Whasnosci mechaniczne pretédw kwadratowych sprawdzone na proébkach klasyfikacyjnych po-

winny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w tabl 4 -
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Tablica 4

WHasnosci wytrzymatosSciowo
Znak

stall Rm Re *5 A

MPa MPa % %

min min min

35 min 315 20 45
530

30G2F min 510 14 -
640

35G2 650- 410 15

750

Dopuszcza sie dla gatunku stali 35G2 przekroczenie gérnej granicy wytrzymatosci Rm po uzgod-
nieniu z zamawiajecym Proébki kwalifikacyjne do bada¢ wkasnosci mechanicznych poddaje sie
normalizowaniu w temperaturze 870°C * 15°C

3.7. Makrostruktura Prety poddane:

- prébie glebokiego trawienia nie powinny wykazywa¢ wad gorszych od okreslonych ns wzor-
cach 174, 11/4, 111/3, W/i V/6 VI1/4 wg PN-57/H-04501

- proébie przetomu niebieskiego, nie powinny wykazywa¢ wad gorszych od okreslonych symbo-
lami A2 B3 C2, El wg PN-60/H-04509 W przypadku stwierdzenia peknie¢ na prébkach podda-
nych prébie gkebokiego trawienie i prébie przetomu niebieskiego nalezy przeprowadzi¢ dodat-
kowo prébe przetomu hartowanego

Sposéb przeprowadzenia préby przetomu hartowanego oraz jej ocene, nalezy przeprowadzié
u producenta wg warunkéw ustalonych przy zaméwieniu

3.8, Wymagania dodatkowe nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu

3.9. Stan dostawy. Prety dostarcza sie w stanie surowym W szczeg6lnych przypadkach, po
uzgodnieniu,“dopuszcza sie dostawe w stanie zmiekczonym /M/ z ograniczona twardosciag gwa-
rantowang przez dostawce

3.10, Cechowanie pretéw kwadratowych nalezy wykonaé¢ przez wybicie na goraco lub na zim-
no, na powierzchni czotowej, nastepujacych znakoéw

- znak stall,

- numer wytopu,

- numer kolejny wlewka

- litery: A, B, C, S w kolejnosci od gtowy wlewka, ,

- znak kontroli Jakosci lub odbiorcy

Dopuszcza sie cechowanie pretéw przez wybicie w w znakéw na zimno na bocznej stronie przy
czole

4 PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Prety kwadratowe dostarcza sie luzem bez pakowania
* 4,2. Transport. Prety przewozi sie dowolnymi $rodkami transportu
W przypadku zatadowania do wagonu wiecej niz jednej partii pretéw, nalezy zabezpieczy¢ Je

przed pomlesz$niem

5 BADANIA

5.1. Partia. Prety bada sie partiami Partie stanowia prety kwadratowa jednego wymiaru,
pochodzace z Jednego wytopu Masa partii nie moze byc mniejsza niz 5 ton dla pretéw o boku
kwadratu do 127 mm 1 10 ton dla pretéw o boku kwadratu powyzej 127 mm”

Dopuszcza sie po uzgodnieniu z zamawiajacym mniejsza mase partii

5.2, Rodzaj badan, pobieranie prébek, opis badan i ocene wynikéw badan podaje tabl 5

5.2.1, Prébki do sprawdzenia wkasnosci mechanicznych. Z dwéch pretéw wybranych
losowo z partii nalezy pobra¢ po Jednym odcinku préobnym ddugosci okoto 250 mm, z ktdrego
nalezy wyclec prébki o grubosci lub S$rednicy okoto 25 mm przeznaczone do obrébki cieplnej.
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Prébki wycina sie w odlegtosci 1/6 przekatnej lecz nie dalej Jak 50 niti od krawedzi preta
/wg PN-75/H-03408/

Prébe rozciegania przeprowadza eie na préhkach okregdych o Srednicy 10 mm i 5-krotned diu-
gosci pomiarowej wg PN-71/H-04310 pkt 4211 Z kazdego obrobionego cieplnie odcinka préb-
nego nalezy wykona¢ po jednej prébce do préby rozciegania

Tablica 5
Lp Egggﬁ%a Pg?gggﬁnle Opis badania Ocena wynikoéw
i Sprawdzenie powie- nalezy przeprowadzi¢ nieuzbro- prety kwadrato-
rzchni /3 1/ jonym okiem, w przypadkach ko- we nie odpowia-
niecznych dopuszcza sie uzycia dajace wymaga-
pilnika dduta lub tarczy szli- niom nalezy
100 % pretéw fierskiej usunaé¢ z partii
z partii
2 Sprawdzenia wymiaréw nalezy sprawdzi¢ przyrzadami
/3 2/ pomiarowymi lub sprawdzianami
z dok*adnoscig 0,1 mm
3 Sprawdzenie sktadu wg PN-79/H- nalezy przeprowadzi¢ wg obo- jezeli wyniki
chemicznego, analiza 04004 wigzujacych norm lub Innymi nie odpowiadaja
wytopowa /3 5 1/ metodami o tej samej doktad- wymaganiom, par-
noscl oznaczania tie nalezy uznac
4 Sprawdzenie skdadu che- wg PN-81/H- za niezgodng z
micznego - analiza kon- -04006 norma
trolna /3 5 2/ na zgada- 2z jednego
nie zamawiajacego preta z partii
5 Sprawdzenie wkasnosci wg PN-75/H- nalezy przeprowadzié¢ wg Jezeli wyniki
mechanicznych - préba 04308 PN-80/H-04310, 4 2 i 1 nie odpowiadaja
rozciagania /3 6/ wymaganiom nale-
zy przeprowadzié
badania powtdrne
wg 5 3
6 Sprawdzenie makrostruk- wg 5 2.2 nalezy przeprowadzié¢ wg jezeli wyniki
tury /3 7/ PN-57/H-04501 nie odpowiadaja
PN-60/H-04509 wymaganiom /3 7/
nalezy przepro-
wadzic¢ badania
powtdérne wg 5 3
7 Sprawdzenie wymagao wg uzgodnie- nalezy przeprowadzié¢ wg jezeli wyniki
dodatkowych /3 8/ nia wymagadé uzgodnionych przy nie odpowiadajg
na zadanie zamawiaja, zamowieniu wymaganiom /3 8/
cego uzgodnione przy nalezy przepro-
zamawianiu wadzic¢ badanie

powtérne wg 5,3

5.2,2. Prébki do badan makroetruktury pobiera eie nastepujecoi
- dla pretéow pochodzecych z wlewkéw odlewanych zespotowo pobiera sie po dwie tarcze z pre-
ta pochodzgcego z dowolnego wlewka z kazdego zespotu, Jedne od strony stopy, a druge od
"'strony nadlewu
- dla pretéw pochodzecych z wlewkéw odlewanych z géry /pojedynczo/ pobiera eie po jednej terczyt
a/ z dowolnego preta kazdego wlewka od strony nadlewu,
b/ z dowolnych trzech pretéw réznych wlewkédw od strony' stopu rta kazde 70 ton masy partii
Tarcze do badania nalezy wycinac pidami na zimno Kazde tarcze wycietg do badadé nalezy
uzy¢ Jednoczes$nie do proéby glebokiego trawienia 1 do préby przetomu niebieskiego lub do pré-
by przetomu hartowanego
5.3. Badania powtérne. W przypadku uzyskania choéby na jednaj prébce przy badaniu wkasno-
Sci mechanicznych wynikédw nie zgodnych z wymaganiami normy nalezy te badania powtérzyé na
podwéjnej liczbie prébek w stosunku do pierwotnie pobranych _
W przypadku badaé makrostruktury po uzyskaniu wynikéw ujemnych nalezy te badania powto-
rzy¢, lecz przed pobraniem powtérnej tarczy do badaé nalezy z preta odcie¢ odcinek o diu-
gosci min 500 mm Czynno$¢ te mozna powtarza¢ kilkakrotnie Jak pozwoli d#ugosé¢ preta
5.4. Zaswiadczenie jakosci i atest
5,4,1. Zaswiadczenie jakosci. Wytwérca Jest zobowigzany wystawie dla kazdej partii zaswiad-
czenie Jakosci, stwierdzajace zgodnos$¢ partii z wymaganiami normy
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5.4.2 Atest Na zadanie zamawiajgcego wytwérca Jest zobowiezany wystawie dla kazdej par-

tii atest, w ktérym nalezy podac
a/ nazwe i znak wytwércy
b/ nazwe zamawiajecego, nr i date zaméwienia
e/ znak stali,
d/ nr wytopu,
e/ oznaczenie wyrobu wg punktu 2 - /bez czeéci stownej/,
f/ mase partii,
g/ wyniki wszystkich przeprowadzonych bada¢ przewidzianych”norme,
h/ stwierdzenie zgodnosci wyrobu, z wymaganiami normy,
1/ znak i podpis KJ wytwércy

6 POSTEPOWANIE 2 PARTIA UZNANA 2A
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznane za niezgodne z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowac,
obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do bada¢ Jako nowe partie
Wynik drugiego odbioru Jest ostateczny

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Kombinat Metalurgiczny Huta Katowice
2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-71/0641-22
a/ podniesiono range normy z zakdtadowej na branzowe,

naprawi¢ lub

b/ wprowadzono zmiane oznaczenia gatunku stall 30GV na 30G2F 1 35G2A na 35G2,
o/ wykreslono prety kwadratowe 90, 130 1 160 mm natomiast wprowadzono prety 127 1 205 mm

d/ uaktualniono wymiary,

e/ wprowadzono zmiane w skdadzie chemicznym gatunkéw 30G2F, 35G2,
f/ wprowadzono gatunek stall 35,

g/ wprowadzono badania powtdrne,

h/ przy prébie glebokiego trawienia i przedtomu niebieskiego okreslono wzoroe dopuszczalne

dla poszczeg6lnych rodzajéw wad

1/ ocene wynikéw i sposéb pobierania prébek dostosowano do wytopéw konwertorowych,

J/ zmieniono uk#ad normy
3. Normy zwigzane

PN-79/H-04004 Sprawdzenie sk#adu chemicznego steli 1 staliwa Pobieranie i1 przygotowanie

prébek do analizy wytopowej

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stall 1 staliwa Pobieranie 1 przygotowanie prébek z wyro-

boéw

PN-75/H-04308 Pobieranie odcinkéw prébnych i przygotowanie prébek do bada¢ whkasnosci me-

chanicznych stalowych wyrobéw hutniczych
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozcleganla metali
PN-57/H-04501 Badanie makrostruktury stall Préba gitebokiego trawienia
PN-60/H-04509 Préba przetomu niebieskiego

BS 1045 - 1942 - Manganes Steel gas cyllndere for stmoepherie gasea
5. Symbol wyrobu wg KTM
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Wymiar, mm

Symbol KTM /wyréznik oznaczenia/
5094-GGGG-10-00 205
5094-GGGG-11-00 187
5094-GGGG-13-00 127
5094-GGGG-14-00 100

Symbol wyrobu wg SWW - 0433-04
0433-05

6 . Autorzy projektu normy - praca zbiorowa
7. Uzgodnienia dodatkowe

Zgodnie z protokétem, drugiej konferenojl uzgadniajetej projekt nlnlejezej normy, zobo-
wigzano Hute Im F Dzierzynskiego oraz Zaktad Przemystu Precyzyjnego Prema MIImet do prze-
prowadzania badan wlasnosci mechanicznych przez okres péttora rokd liczec od dnia obowigzy-
wania normy

Wyniki badan zawierajace nr wytopu, skdad chemiczny, whkasnosci mechaniczne /Rm, Re, A5,
Z oraz udarnos$¢/i dane co do obrébki cieplnej maja by¢ przesydane w odstepach co 1/2 roku
do Huty Katowice Wyniki te beda doktadnie analizowane i1 o lle zebrane dana beda wykazywa-
4y pewne prawidtowosci OsSrodek Normalizacyjny Huty Katowice przeddozy propozycje noweliza-
cji niniejszej normy calem okreslania gérnej granicy Rm, Ag oraz udarnoscl

Préby udarnoscl maja by¢ przeprowadzone dla gatunkéw 3062P, 3532, w temperaturze 0°C /zgod-
nie z ISO TC 58/SC3 z lipce 1976/, wycinanie préb wg PN-75/H-04308
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bu*le gazéw termicznych

0322

1 W punkcie 351, w tabl 2 dla gatunku stali 30G2F, zamiast zawartosci
1,1—14% Mn, powinno byc 1,10—1,40% Mn

2 W punkcie 352, w tabl 3, przy zawartosci C wprowadza sie odsytacz J),
a przy zawartosci Mn odsytaczg, pod tabl 3 wpisuje sie tresc odsylaczy

") Dopuszcza sie zwiekszenie odchylek zawartosci C ponizej dolnej granicy do
0,02% i powyzej gornej granicy do 0,03% dla gatunkéw stali 35G2 i 30G2F

2 Dopuszcza sie zwiekszenie odchylek zawartosci Mn ponizej dolnej i powyzej
gornej granicy do 0,10% dla gatunku stali 35G2 oraz odchyiki powyzej gornej gra-

nicy do 0,10% dla gatunku stali 30G2F
(Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40)

zmiana 1
880510
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butle gazéw technicznych

0322

1 W punkcie 351 tabl 2 w poz 2 i 3 (dot gatunkow stali 30G2F i 35G2)
w kol 2 i 3 (dot zawartosci C i Mn) przy zawartosciach wegla (0,27 — 0,36)
i (0,29 —0,37) oraz manganu (1,10 — 1,40) i (1,30 1,70) wprowadza si¢ odsytaczl’
do tabl 2 wprowadza sie stal w gatunku 36G2 o skladzie chemicznym, (%)

Znak T
gatunku C Mn Si Pmax S max Cu ..y ¢ rmax N 'max \Y
stali
0,32- 1,30- 0,10-
36G22 —
) 0.40 1,70 0.35 0,040 0,040 0,25 0,30 0,30

— pod tabl 2 wprowadza sie objasnienia odsytaczy 1L i 2

1 Za zgodg zamawiajacego dopuszcza sie wyzszg zawartos¢ wegla 0 0,01% i man-
ganu o 0,10%

2) Na zadanie zamawiajgcego uzgodnione przy zamodwieniu zawartosci fosforu
i siarki ogranicza sie do max 0,035% kazdego z tych pierwiastkow, wéwczas znak
gatunku stali 36G2A

2 W punkcie 3 6, pozostawia sie tytut Witasnosci mechaniczne skresla sie tekst
pretébw kwadratowych sprawdzone na prébkach kwalifikacyjnych powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom zawartym w tabl 4,

— wprowadza sie nastepujacy punkt

361 Wiasnosci wytrzymatosciowe sprawdzane na prébkach kwalifikacyjnych
w stanie normalizowanym powinny odpowiadaé wymaganiom wg tabl 4,

— w tablicy 4 w odpowiednich kolumnach wprowadza sie gatunki stali 36G2

i 36G2A

Znak Re a, z

atunku Rm MPa % %
9 . MPa . . .

stali min min min
36G2 min 410 15 45
36G2A 650°

tekst pod tablicg 4 bez zmian,

— wprowadza sie nastepujacy punkt 3 6 2 Wiasnosci mechaniczne probek kwa-
lifikacyjnych w stanie ulepszonym cieplnie, sprawdzane tylko na zgdanie zamawia-
jacego uzgodnione przy zamawianiu, powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl 5

— wprowadza sie tablice 5

Tablica 5

W tasno$ci mechaniczne

Znak gatunku W tasnosci wytrzymatosciowe Udarnosc
stall Rm Re a5 z KCU2
MPa MPa % % Jicm 2
minimum
36G2 750 620 14 45 80
36G2A

— pod tablica 5 wprowadza sie tekst

Wielko$¢ prdbki kwalifikacyjnej i sposob pobierania prébek nalezy uzgodnié
przy zamawianiu Probki kwalifikacyjne w stanie ulepszonym cieplnie nalezy harto-
waé z temperatury 860°C £15°C w wodolu lub oleju i odpuszczaé z 570°C +50°C
w powietrzu W przypadku sprawdzania wiasnosci na prébkach w stanie ulepszo-
nym cieplnie me wykonuje sie badania w stanie normalizowanym

— wprowadza sie nastepujgcy punkt

3 6 3 Twardo$¢ pretow w stanie surowym ze stali 36G 21 36G2A powinna wyno-
si¢ max 241 HB
3 W punkcie 52 zmienia sie numer tablicy 5 na 6, oraz poz 5 zmienia si¢ na-

stepujaco , - v




5 Sprawdzenie wtasnosci me-
chanicznych _ wg PN-84/H-04308
a) w stanie normalizowanym
(361 bez zmian bez zmian

b) w stanie ulepszonym ciepl-
nie — na zadanie zama-
wiajgcego uzgodnione przy
zamowieniu

wg uzgodnienia

521 Probki do sprawdzenia wiasnosci mechanicznych

a) w stanie normalizowanym — z dwéch pretéw wybranych losowo z partu na-
lezy pobrac po jednym odcinku prébnym diugosci okoto 250 mm, z ktorego nalezy
wycigc probki kwalifikacyjne o grubosci lub $rednicy okoto 25 mm i wyzarzyc nor-
mahzujgco Probki kwalifikacyjne wycina sie wg PN-84/H-04308 tabl 4, rys 3,
w odlegtosci od krawedzi réwnej 1/6 przekatnej, lecz me wigkszej mz 50 mm Z kaz-
dego obrobionego cieplnie odcinka nalezy wykonaé¢ po jednej probce

b) w stanie ulepszonym cieplnie — nalezy uzgodni¢ przy zamdwieniu

4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH punkcie 4 powinno byc PN-84/
H-04308 Stal Pobieranie prébek do badan wiasnosci mechanicznych

. . . (Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz 25)
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40
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konstrukcyjnej na butle gazéw technicznych"

Zmiana 1
1988,05.10

- w p-3.5%1* w tablicy 2 dla gatunku stali 30G2F zamiast zapisu za-
wartosci 1,1 4+ 1,4 % Mn powinno by¢ 1,10 1,40 % Mn"

- w p.3.5.2* w tablicy 3 przy zawartosci C nalezy wprowadzi¢ odnos-
nik 1) a przy zawartosci Mn odnosnik 2), pod tablica 3 nalezy
wpisa¢ tres¢ odnosnikow:

1) Dopuszcza sie zwiekszenie odchydek zawartosci C ponizej dolnej

2)

granicy do 0,02 % i1 powyzej gornej granicy do 0,03 % dla gatunkdéw
stal1 "35G2 1 30G2F.

Dopuszcza sie zwiekszenie odchytek zawartosci Mn ponizej dolnej
i powyzej goérnej granicy do 0,10 % dla gatunku stali 3502 ordi»
odchydki powyzej goérnej granicy do 0,10 % dla gatunku stali
30G2F.

(la nodstawie zarzadzenia nr 5/80
Oyrektor-i1 Tiki)
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