Hutnictwo NORMA branzowa BN-84/0642-45
Zelaza i Stali

Blachy grube ulepszone cieplnie
Grupa katalogowa
0323

i. ws tep

1 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se blechy grube o grubosci 7-40 mm walcowane na
goreco i ulepszone cieplnie, o granicy plastycznosci 420-690 MPa, przeznaczone na konstruk-
cje spawane

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1 Podziat

211 Podziat blach w zaleznosci od wykonania brzegéw

- blachy z brzegami naturalnymi - bn

- blachy z brzegami obcietymi - bo

2 1,2, Podziat blach w zaleznosci od poziomu wkasnosci wytrzymatosSciowych podatnosci
na zginanie 1 udarnoscl

- blachy kategorii wytrzymatosciowych E420T, E460T, ES550T E600T, E690T

- blachy odmian plastycznosci B,C,D E

2.2 Przyktad oznaczenia

a/ blachy grubej o grubosci 12 mm, szerokosci 1500 mm i ddugosci 6000 mm" z brzegami
obcietymi /bo/, ze stall 14HNMBCu,kategorii wytrzymatosSci E690T, odmiany plastycznosci E.
BLACHA GRUBA - bo - 12 X 1500 X 6000 - 14HNMBCU - E690T - E - BN-84/0642-45

b/ blachy grubej o grubosci 20 mm, szerokosci 2000 mm 1 ddugosci 4000 mm, z brzegami
naturalnymi /bn/, ze stall 18G2AVspec kategorii wytrzymatosci E600T, odmiany plastyczno-
Sci D
BLACHA GRUBA - bn - 20 X 2000 X 4000 - 18G2AVspec - E600T - D BN-84/0642-45

3  WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia blach powinna by¢ réwna, czysta, bez peknieé¢, pecherzy, dusek i za-
wal cowan

Dopuszcza sie mechaniczne usuwanie wad powierzchniowych, przy czym grubos$¢ blachy w miej-
scu po usunietych wadach nie moze byc mniejsza od dolnego wymiaru granicznego Siady po usu-
nietych wadach nie powinny mie¢ ostrych krawedzi

W granicach dopuszczalnych odchytek grubosci dopuszcza sie bez usuwania:

- ciecke warstwe zgorzeliny, nie przeszkadzajece przy ujawnianiu wad powierzchniowych,

- Chropowatos$¢, powstate wskutek odpadniecia zgorzeliny

- zarysowania spowodowane urzedzeniami walcowniczymi oraz drobne wzery i wypukdosci

3 2 Brzegi blach

321 Brzegi naturalne /bn/ nie powinny wykazywa¢ peknie¢, naderwa¢, rozwarstwien i wtre-
cen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem

Na brzegach dopuszcza sie drobne naderwania, rysy, duski 1 miejscowe uszkodzenie mechanicz
ne, Jezeli ich wielkos¢ umozliwia wyciecia prostoketnego arkusza o wymiarach nominalnych

322 Brzegi obciete /bo/ nie powinny wykazywa¢ peknie¢, naderwaé¢, rozwarstwiaé¢, pecherzy

Huta im B Bieruta

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzedzeniem nr 6/84
z dnia 22 03 1984 r Jako norma obowiezujeca od dnia 1 04 1985 r
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Sladéw Jamy skurczowej i wtrecen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem Dopuszcza
sie ekoe ciecia oraz nieznaczne naderwania, rysy i inne uszkodzenia mechaniczne na po-
wierzchni ciecia. Jezeli ich wielkos¢ umozliwia wyciecie prostoketnego arkusza o wymiarach
nominalnych

W przypadku obcinania brzeqéw palnikiem nalezy przewidzie¢ naddatki o wielkosci minimum
dwukrotnej grubosci blachy zapewnialdecej /po obcieciu naddatku/ otrzymanie arkusza blachy
o wymiarach nominalnych /zaméwionych/

Brzegi powinny byc obciete réwno i pod ketem prostym wzgledem siebie

3 3. Wymiary, odchytki wymiarowa 1 prostosc blach

3.3.1. Wymiary arkusza. Blachy dostarcza sie o wymlaraoh w zakresie:

- grubosci 7-40 mm

- szerokosci 1500-3000 mm

- ddugosci 4000-15000 mm
przy czym stopniowanie grubosci, szerokosci i ddugosci powinno odpowiada¢ wymaganiom
PN-80/H-92200 Po uzgodnieniu pomiedzy zamawlajecym a producentem dopuszcza sie dostawe
blach o innych wymiarach

332 Odchyiki wymiarowe blach grubych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-92200
Odchy4ki grubosci powinny odpowiada¢ zwykdtej dokkadnosci wykonania grubosci

W przypadku blach o brzegach naturalnych odchydki diugosci i szerokosci blachy /w stosun-
ku do wymiaréw nominalnych/ powinny umozliwié¢ wyciecie prostoketnego arkusza o wymiarach
zaméwionych

3.3.3. Prostosc

3.3.3.1 Skosnosc i aierpowatosc /krzywollnlowosc brzegéw/ nie powinna przekracza¢ do-
puszczalnych odchytek szerokosci i ddugosci arkusza i Jednoczesnie powinna umozliwié¢ wycie-
cie prostoketnego arkusza o zedanych wymiarach

3 3 3.2. Plaskosc /falistos¢ i korytkowatos¢/ Arkusze powinny byc ptaskie Dopuszczalna
falistos¢ /odchytka od ptaskoscl wzdtuznej/i korytkowatosc /odchytka od pitaskosci poprzecz-
nej/ nie powinny przekraczac:

- 20 mm na i m dla blach o grubosci do 12 mm,

- 12 mm na 1 m dla blach o grubosci powyzej 12 mm
Blachy o mniejszych odchytkach od ptaskosci dostarcza sie po uzgodnieniu, przy czym wielko-
Sci odchytek uzgodni¢ nalezy w zaméwieniu.

3.4. Materiat

3.4.1 Sk#ad chemiczny /wg analizy wytopowej/. Blachy grube wykonuje sie ze stali nisko-
stopowych 18G2 1 18G2AV wg PN-72/H-84018 oraz 18G2AVspec 1 14HNMBCu podanych w tabl 1

Dopuszcza sie odchydki sktadu chemicznego stali pod warunkiem:

- zachowania wartosci roéwnowaznika wegla:

Cr * No +V . Ni &Cu

- dotrzymania wymaganych wkasnosci mechanicznych i technologicznych

Na zedanie zpmawiajecego na poédwyrobach i gotowych wyrobach przeprowadza sie analize kon-
trolne na zawartos$¢ siarki, fosforu, boru i glinu w przypadkach, gdy w analizie wytopowej
maje one wartosci graniczne. Nie dopuszcza sie przekroczenia maksymalnych zawartosci siarki,
fosforu, boru i glinu

3.4.2. Whasnosci wytrzymatosciowe okreslone na podstawie proéby rozcleganla powinny spek-
ni¢ wymagania podane w tabl 2 dla odpowiedniej kategorii wytrzymatosci .

3.4 3. Udarnosc blach powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 3 dla odpowiedniej
odmiany plastycznosci

344 . Zginanie. Podatnos¢ blach na zginanie winna odpowiada¢ wymaganiom podanym dla da-
nej kategorii wytrz/matosci w tablicy 2

Préobka poddana zginaniu do réwnolegdosci ramion nie powinna ulec zkamaniu, a na powierzch-
ni zewnetrznej /rozcieganej/ nie powinna wykazywa¢ naderwac¢, rozwarstwien i pekniec

3 4.5. Wymagania dodatkowe. Po uzgodnieniu, dopuszcza sie dostawe blach grubych dodatko-
wo badanych ultradzwiekiem Wymagania dotyczeoe sposobu badania i wielkosci dopuszczalnych
wad nalezy uzgodnié¢ w zaméwieniu
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Tablica 1

Znak Sk#ad chemiczny. Y
stali Al mak
c Mn  Si Pmax Smax Cr Ni CU Mo V met N9 B
18G2AVspec 0,15 1,20 0,20 4 o5 g gop MAX  Max  max 005002001 0,50
0,20 1,65 0,60 0 30 0,30 0,30 - 0 20 0,06 0,05 ~
14HNMBCU 011 060 0,15 0 40 0 70 0,25 0,40 C 03 0,02 0,002 -
0,18 100 0,35 9-930 0030 565 7 00 0°40 0,60 0,08 0.06 0,005 0170
Tablica 2
Kategoria Odmiana Gatunek Wymagane wkasnosci
wy't rzyma- pla8tycz- stali i
tosci nosci Re min R A5 min Zg:gav
MPa MPa %
18G2A 490-
E420T B, C, 0, E 18G2AV 420 680 18
cC = 180°
E460T B, C, D, E 18G2A 550-
18G2AV 460 720 17 do 3a
E550T B, C, D, E 18G2A 550 620- 16
18G2AVspec 830
E600T B, C, D, E 18G2AVspec 600 690
16
870
E690T B, C, 0, E 14HNMBCU 690 770-
- 13
940
1/ - ket zginania
d - Srednica trzpieniB, a - grubos¢ blachy
Tablica 3
Odmiana Temperaturo Udarnosci/
plastycznosci badania °C KV min
0
B + 20 55
c 0 40
D - 20 40
E - 50 27

1/ Srednia arytmetyczna z trzech préb, zaden pojedynczy wy-
nik nie moze byc mniejszy od 70 % podanej wartosci Sred-

niej

Sprawdzenie udarnosci nalezy przeprowadzi¢ na proébkach

o przekroju 10 x 10, 10 x 7,5

Iub 10 * 5 mm,

przy czym

stosowa¢ nalezy najgrubsze proébki mozliwe do wykonania

z danej

blachy Ola prébek o przekroju 10 x 7,5 mm za

wymagang wartos¢ udarnosci nalezy przyje¢ 5/6 wartosci

udarnosci wg tablicy,

a dla prébek o przekroju 10 x 5 mm

- 2/3 wartosci udarnosci wg tablicy.

3 5 Cechowanie.

a w potowie szerokosci,

od strony gtowy wlewka,
a/ znak wytwdrcy,

b/ znak gatunku stali,

i odmiany plastycznosci,

%

Blachy nalezy cechowac w odlegtosci okoto 200 mm od krawedzi czolowej,
przy czym blachy walcowane bezposrednio z wlewkéw nalezy cechowac
poprzez wybicie na zimno nastepujacych danych

symbol kategorii wytrzymatosci
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c/ numer wytopu, numer pasma

d/ znak Kj wytwdércy, a na zedanle zamawiajecego znak jego przedstawiciela

Miejsce znakowanie nalezy obwies¢ trwale jaene farbe Dopuszcza sie umieszczenie na bla-
sze przez malowanie innych znakéw jak numer zamdéwienia, wymiary arkusza blachy lub innych
dodatkowych oznaczed uzgodnionych w zaméwieniu

Wszelkie wymienione znaki umiesci¢ nalezy na kazdej blasze

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Blachy dostarcza eie luzem

4_.2. Przechowywanie Blachy skkaduje sie powierzchnie cechowane do géry

4.3 Transport. Blachy nalezy transportowa¢ wagonami kolejowymi lub innymi Srodkami
lokomocji uzgodnionymi miedzy zamawiajecym a wytworce

Blachy powinny byc zabezpieczone przed przemieszczaniem sie podczas transportu.

5. BADANIA

5.1. Sk#ad 1 wielko$¢ partii Badanie blach przeprowadza sie partiami. W skdad partii wcho-
dze blachy pochodzece z jednego pasmaAeslska lub wlewka/(

5.2. Rodzaje badan, pobieranie proébek. Opis badan 1 ocena wynikéw badan wg tablicy 4
Odcinki przeznaczona na proébki do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-75/H-
04308.

5.3. Atest. Ola kazdej partii blach wytwérca wystawia atest, w ktérym nalezy podact

a/ nazwe wytwércy

b/ numer 1 date zaméwienia,

c/ znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci i odmiane plastycznosci,

d/ numer wytopu,

e/ sktad chemiczny stall /wg analizy wytopowej/

f/ wymiary blach,

g/ wielko$¢ partii,

h/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

1/ stan dostawy

J/ numer hormy

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANITAMI NORMY

Partie uznane za niezgodne z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowa¢, naprawi¢ lub
obrobi¢ cieplnie 1 przedstawi¢ do badan jako nowe partie
Dopuszcza sie przeprowadzenie obrébki cieplnej tylko dwukrotnie
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Rodzaj a badan

Sprawdzenie po-
wierzchni
/3 1132

Sprawdzenie wy-
miaréw i prosto-

Sci /3 3/

Sprawdzenie skta-
du chemicznego
/3 4/

Préba rozciagania
/3 4 2/

Préba zginania
/3 4 4/

Préba udarnosci
/3 4 3/ w okres-
lonej temperatu-
rze odpowladaje-
cej zadanej od-
mianie plastycz-
nosci

Badanie ultra-
dzwiekowe - po
uzgodnieniu

/3 4 5/

Informacje dodatkowe

BN

Liczba i sposéb
pobierania proébek

100 % blach

100 % blach

Do analizy wyto-
owej nalez¥ po—
rac 1 préb

PN-79/H- 04004

Do analizy kon-
trolnej nalezy
pobra¢ 1 proébke
wg PN-B1/H-04006

1 prébka pobrana

z kazdego pasma

wg PN-75/H-04308
w kierunku poprze-
cznym do kierunku
walcowania

1 prébka z kazde-
go pasma pobra-
na w Kierunku po-
przecznym do kie-
runku walcowania

3 Erébki pobrane

azdego pasma w
kierunku wzdtuz-
nym do kierunku
walcowania zgod
nie z PN-75/H-
04308

100 X blach w
partii

-84/0642- 45

Tablica 4

Opis badan

Badanie nalezy przeprowadzic
nieuzbrojonym okiem N przy-
padkach koniecznych w celu
udatwienia oceny powierzchni
mozna postugiwac sie lupe o
powiekszeniu 5 x, pilnikiem
lud tarcze szlifierske

Pomiar grubosci nalezy prze-
prowadzi¢ w odlegtosci co
najmniej 40 mm od brzegu i
100 mm od naroza blach za po-
moce szablonu lub uniwersal-
nych przyrzedéw pomiarowych

o odpowiedniej doktadnosci
pomiaru

Analize sk¥adu chemicznego
nalezy przeprowadzi¢ wg na-
stepujecych norm
PN-70/H-04010, PN-78/H-04012,
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014,
PN-7C/H-04015, PN-79/H-04016.
PN-79/H-04018 PN-79/H-04019,
PN-79/H-04020, PN-81/H-04022,
PN-79/H-04023 PN-81/H-04024,
PN-81/H-04026, PN-81/H-04029

Préoby nalezy przeprowadzaé¢ na
préobkach plaskich wg PN-80/
H-04310

Prébe nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-78/H-04408

Prébe wykona¢ lalezy wg PN-79/
H-04370 lub PN-79/H-04871

Badanie nalezy przeprowadzic¢
wg BN-74/H-0601-05

KONIEC

Ocena wynikoéw
badan

Blachy nie odpo-
wiadajgce wymaga
niom nalezy uz-
na¢ za niezgodne
z wymaganiami
normy 1 usunec

z partii

Dezeli kontrolna
analiza z pétwy-
robéw lub goto-
wych wyrobow da
wynik ujemny bla
chy z tego wyto-
pu nalezy uznaé
za niezgodne z
wymaganiami ni-
niejszej normy
Dezeli wyniki ba-
dania se niezgod-
ne z wymaganiami
badanie nalezy
powtorzyc na pod-

wojnej liczbie
probe w przy-
padku gdyby cho-

ciaz jedna prébke
data wynik ujemny
pasmo nalezy uz-
na¢ za niezgodne

z wymaganiami ni-
niejszej normy

Blachy nie odpo-
wiadajece wymaga®
niom nalezy usu-
nec z partii



1. Instytucja opracowujgca norme -

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-84/0642-45

Huta im B Bieruta, Czestochowa

2 Normy zwigzane

PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
FN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN- 79/H-04018
PN-79/H-04019
PN-79/H-04020
PN-81/H-04022
PN-79/H-04023
PN-81/H-04024
PN-61/H-04026
PN-81/H-04028
PM-75/H-04308

PN-80/H-04310
PN-79/H-04370
PN-79/H-04371
PN-78/H-04408
PN-72/H-04018
PN-80/H-92200
BN-74/0601-05

3 Dokumenty miedzynarodowe

1SO 4950/1-1981 /E/ High yield etrongth fiat Steel Products - Part 1 - General

Sprawdzania skd#adu chemicznego stali i staliwa Pobieranie prébek i przy-

gotowanie do analizy wytopowej

Analiza chemiczna stoli 1 stali Pobieranie i przygotowanie proébek

/ wyrobow

Analiza chemiczna suréwki zeliwa i staliwa Oznaczanie calkowitej zawarto-
Sci wegla

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa | stall Oznaczanie zawartosci manganu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stoli Oznaczanie zawartosci krzemu
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci fosforu
Anelizo chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci siarki
Analiza chemiczna suréwkl, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci chromu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci niklu
Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci molibdenu
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci wanadu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwo i stali Oznaczanie zawarto$ci glinu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci tytanu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawarto$ci miedzi
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci azotu
Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stall Oznaczanie zawartos$ci boru
Pobieranie i przygotowanie prébek do badert wkasnosci mechanicznych stato-

wych wyrobéw hutniczych

Préba statystyczna rozciggania metali

Metale Proéba udarnosci w temperaturze pokojowej

Metale Préba udarnosci w obnizonych temperaturach
Technologiczna préba zginania metali

Stal niskoatopowa O podwyzszonej wytrzymatosci Gatunki

Blachy stotowe grubo walcowana no goreco Wymiary

Badania ultradzwiekowe wyrobéw hutniczych Badania blach grubych
i normy zagraniczne

requlromonta

1SO 4950/3-1981 /E/ High yield strength fiat Steel products - Part 3 - Products aupplied
In the hoat-treated /gauenched + tempered/ condltion
4. Symbol wg SWW 0457-03

5 Autorzy projektu normy

mgr Inz Zbigniew Bidzidéski
mgr inz Jeremi Mendora
mgr inz Stanistaw Szostek
mgr inz. Wiestaw Gdula

inz Mieczystaw Grzyb
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zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgii 2elaza

BN-84/0642-45 Blachy grube ulepszone cieplnie zmiana 2
3 890629

W punkcie 341, w tabl 1 stal 18G2AV spec zastePuje) sie znakami dwoch od-
mian 18G2AV-1 i 18G2AV-2, przy znaku odmiany stali 18G2AV-1 dopisuje sie od-
syltacz ¥, a przy znaku odmiany stali 18G2AV-2 odsytacz 2 a pod tablicg wpisuje sie
treS¢ odsytaczy

t) Stal obrobiona prézniowo,

2 Stal bez obrdbki prozniowej '

—w kol 6 (dot S max), zamiast zawartosci 0,020% powinno by¢ 0025%

—w kol 12 (dot AL), zamiast zawartosci Al met 002—0,06% powinno byC
Al catk min 0025%

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 9/89 poz 89 * (Biuletyn PKNMiJ nr 12/89 poz 109)
BN-84/0642-45 Blachy grube ulepszane cieplnie zmiana 1
33 808

1 W punkcie 345 treSC pierwszego zdama zmienia sie¢ nastepujaco

Po uzgodnieniu mgfdzy zamMajqc¥m a wytworcg dostarcza sie blachy grube
ulepszone cieplnie, dodatkowo badane ultradzwiekiem

2 W punkcie 52V, tresci punktu, zamiast

PN-75/H-04308, powinno by¢ PN-84/H04308, w tabl 4 w poz 61 kol 3 zamiast
PN-75/H-04308, powinno byc PN-84/H-04308 oraz w poz 7 i kol 4, zamiast BN-74/
0601-05, powinno by¢ BN-84/0601-05

3 W INFORMACJACH DODATKOWYCH punkt 2 zmienia sie norma PN-75/
HO4308 wraz z tytutem nasteﬁupzco PN-84/H04308 Stal Pobieranie probek do
badan wiasnosci mechanicznych oraz BN-74/0601-05 na BN-84/0601-05 tytut bez
Zmian

1 (Biuletyn PKNMIJ nr 9/89 poz 89)



BN-84/0642-45 ,Blachy grube ulepszone cieplnie”

Zmiana 1
1988.09.08

- w p. 3.4.5. tekst pierwszego zdania zmienia sie na*

,,PO uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym, a wytworcag dostarcza sie
blachy grube ulepszone cieplnie dodatkowo badane ultradzwie-*
kiem™

w p. 5«2. w teksoie punktu nalezy poprawi¢ zamiast

,,PN-75/H-04308" na ,,PN-84/H-04308"}

w tablicy 4 nalezy poprawi¢t w pozycji 6 i kolumnie 3 zamiast
,,PN-75/H-04308" na ,,PN-84/H-04308" oraz w pozycji 7 1 ko-
lumnie 4 zamiast ,BN-74/H-0601-05" na ,,BN-84/0601-05"

w informacji dodatkowej p. 2, nalezy poprawi¢ rok w numerze

normy na ,,PN-84/H-04308" i1 tytut normy na ,Stal. Pobieranie

probek do badan wkasnosci mechanicznych” jak réwniez rok
w numerze normy na ,,BN-84/0601-05".

(Na podstawie zarzadzenia
druk imz*315a88.n*100 nr 9/88 Pyr. IM2)



