NORMA BRANZOWA BN-84/0644-54
HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI i ) ) -
Walcéwka okragta ze stali weglowej

chtodzona systemem STELMOR do wyrobu drutu
Gr. kat. 0322

1 WSTEP

Przedmiotem normy Jest walcéwka o przekroju okragtym w kregach ze etali weglowych wg
PN-76/H-84028 o zawartosci wegla w zakreeie 0,30 * 0,90 % walcowana na goraco Z regulowanym
chtodzeniem”/systemem STELMOR/umozliwiajacym jej przeréb ciegnieniem na drut z catkowitym
gniotem min. 80 % bez wstepnego patentowania.

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Podziat

2.1 1. Podziat w zaleznosci od dok¥adnosci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego
- walcéwka o zwykdej dokkadnosci wykonania - bez wyréznienia w oznaczeniu,
- walcéwka o podwyzszonej dokkadnosci wykonania - pd.

2.1.2, Podziat w zaleznosci od gtebokosci odweolenla

- walcéwka pierwszej klasy odweglenia - 1,
- walcéwka drugiej klasy odweglenia - 2.
2.2. Oznaczenie

N

21 Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinpo zawierac:

nazwe wyrobu,

wymiary przekroju poprzecznego,

znak dokdadnosci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego wg 2 1.1.,
- znak stali,

- znak gtebokosci odweglenia wg 2 12 .,

- numer normy.

222 Przyktad oznaczenia
o/ walcowki okreglej o $rednicy 6 mm, o podwyzszonej dok#adnosci wykonania wymiaréw przekro-
ju poprzecznego /pd/. Ze stall 075, drugiej klasy odweglenia /211
WALCOWKA OKRAGEA 6 pd 075 2 BN-84/0644-54
b/ walcéwki okragtej o Srednicy 10 mm, o zwykdej dokkadnosci wykonania wymiaréw przekroju
poprzecznego, ze stali 055A, pierwszej klasy odweglenia /1/>
WALCOWKA OKRAGEA 10 O055A 1 BN-84/0644-54

3. WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia 1 konce kregéw walcéwki

3 11. Powierzchnia walcéowki powinna, byc gtadka, bez naderwa¢, peknie¢, +usek, zewalcowan
i wtracen niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym
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Dopuszcza sie bez koniecznosci usuwania rysy mechaniczne, wgniecenia zgorzeliny, wglebie*
nia, wypukdosci i chropowatosci, Jezeli ich gtebokosé¢ lub wysoko$s¢ nie przekraczat

- 0,15 mmdla walcéwki o Srednicy do 7,5 mm,

- 0,20 mmdla walcéwki o $rednicy powyzej 7,5do 8,5 mm,

- 0,25 mmdla walcéwki o $rednicy powyzej 8,5do 10,0 mh.

3 1,2, Konce kregéw Walcéwke dostarcza sie wkregach z koricami obcietymi.
Na powierzchni ciecia nie dopuszcza sie pozostatosci Jamy ekurczowej. rozwarstwien, pekniec
i zanieczyszczen niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym.

3.2 Wymiary

3 2.1 Wymiary nominalne, dopuszczalne odchydki wymiarowe w zaleznosci od dokdadnosci wy-
konania, przekréj poprzeczny 1 masa 1 m walcéwki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-75/H-
-93200 00 1 01

Walcowke wykonuje sie w zakresie wymiarowym Srednicy 5,5 do 10,0 mm.

Dopuszcza sie po uzgodnieniu pomiedzy wytwérce 1 zamawiajecym dostawe walcéwki o wymiarach

posrednich w stosunku do szeregu wymiarowego wg PN-75/H-93200 00 i 01

3 2 2. Owalnosc Dopuszczalnaréznica wymiaréw Srednic /Zowalnos$é¢/, mierzona w dwéch prosto-
padtych do siebie kierunkach w tym samym przekroju, nie powinna przekracza¢ 0,5 mm dla zwyk-
+ej doktadnosci wykonania i 0,3 mm dla podwyzszonej jfoktadnosci wykonania /pd/.

323 Kreai walcéwki, Walcéwke dostarcza sie w kregach o Srednioy wewnetrznej okodo 850 mm,
Srednicy zewnetrznej okodo 1250 mm, wysokosci do 1000 mm i o masie min. 600 kg

Dopuszcza sie dostawe do 5 % kregéw o masie mniejszej niz 600 kg, lecz nie mniejszej niz
200 kg Kregi powinny zawieraé tylko Jeden odcinek walcéwki Dopuszcza sie w partii 3 % kre-
gow sktedajecych sie z dwéch odcinkédw walcéwki,pod warunkiem dodatkowego oznakowania tych
kregow. -
— 3 3. Materiat. Walcowke wykonuje eie ze steli, ktdérych skkad chemiczny stwierdzony na pod-
stawie analizy wytopowej , powinien by¢ zgodny z p. 1 1 wymaganiami tebl PN-76/H-8402S"

Dopuszczalne odchytki skkadu chemicznego dla analizy kontrolnej z walcéwki,powinny byc
zgodne z tebl 2 PN-76/H-84028

3.4 Whasnosci mechaniczne. Wytrzymatosé walcéwki w stanie dostawy,powinna odpowiadaé¢ war-
tosci Rm obliczonej wg wzorut

Rm ~ 107,5 + 1044 /% c/ + 234 /% Mn/  /MPe/

Shes 1 /hwns - wg analizy kontrolnej, przy czym dopuszczalny rozrzut Rm w Jednym kregu, nie
powinien przekracza¢ 100i MPA.

Przewezenie 772/, w zaleznosci od rzeczywistej wartosci wytrzymatosci /7Rm/, powinno odpowia-
da¢ wymaganiom wg tabl. 1.

Tablica 1
Rm Z min
MPa %
do 750 40
powyzej 750 do 850 35
powyzej 850 do 1000 30
powyzej 1000 .25

3 5. Préba skrecania Walcéwka poddana technologicznej proébie skrecania Jednokierunkowego
nie powinna wykazywa¢ peknie¢ 1 zawalcowan, a przetom prdébek jio skreceniu powinien byc gkad-
ki i prostopadty do osi prébki Liczby skrecen nie okresla sie i

3,6, Odwsolenie Dopuszczalna gleboko$¢é odweglenia /miejscowego Jak i rownomiernego/, W zb-—
Ileznoscl od klasy odweglenia walcéwki i typu stali, powinna odpowiada¢ tabl 2.
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Tablica 2

Klasa odweglenia
Typ stali 1 2

Dopuszczalna gtebokos¢ odweglenia w stosunku
do srednicy walcowkl, %

0, 0B 3,0 2,5
DA, DS 2,0 1.5
DW 1,5 _

3.7, Mikrostruktura walcéwkl powinna okdtada¢ sie z ferrytu 1 perlitu lub samego perlitu
bez wydzielen martenzytu,

3 8. Zanieczyszczenia niemetaliczne Na zedanle zamawiaJdecego podane w zaméwieniu spraw-
dzeniu podlega stopien zanieczyszczenia wtreceniaml niemetalicznymi. Sposéb przeprowadzenia
badania i kryteria oceny dopuszczalnych maksymalnych zanieczyszczen walcéwkl wtraceniami nie-
metalicznymi, powinny byc uzgodnione pomiedzy zamawiajecym a wytworce

3.9 Zzgorzelina. 1l10$¢ zgorzeliny na powierzchni walcéwkl nie powinna przekraczaé 0,5 %
masy walcowkl i moze by¢ nie sprawdzana. Jezeli dostawca gwarantuje nieprzekroczenie podanej
wartosci Sprawdzanie ilosci zgorzeliny u zamawiajecego powinno nastepie nie pézniej niz
w ciegu 14 dni od daty otrzymania partii walcéwkl

3 10. Stan dostawy. Walcéwke dostarcza sie w stanie po regulowanym chtodzeniu od tempera-
tury konca walcowania systemem STELMOR.

3 11. Cechowanie. Walcéwke cechuje sie na dwéch przywieazkach stalowych przez wybicie na
nich na8tepujecych znakéw:

- znak wytwdrcy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2 - bez czesci stownej,

- numer wytopu lub umowny znak, ,

- zawartos¢ wegla wg analizy wytopowej,

- znak K3 wytwoércy. ,

Oznaczenie na przywieazkach powinno byc tak wykonane, aby zapewniato Jego czytelno$¢ po
procesie trawienia walcowkl

Przywieszki nalezy trwale przymocowa¢ do kazdego kregu walcéwkl. Na zedanie zamawiaJecego
dopuszcza sie uzgodnienie Innego sposobu cechowania wg PN-73/H-01102

" 4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT

41. Pakowanie. Walcowke dostarcza sie w kregach zwiezanych tasme etalowe w czterech miej-
scach” réownomiernie rozmieszczonych na obwodzie kregu, w sposob zabezpieczajecy przed rozwle-
zaniem w czasie transportu.

4 2. Transport, Walcéwke mozna przewozie w dowolnych Srodkach transportu. W przypadku zata-
dowania do wagonu wiecej niz jednej partii, nalezy Je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem za po-
moce oznakowania barwnego.

5 SAPANIA

5 1 Partia. Walcéwke bada sie partiami. Partie stenowi walcéwka pochodzeca z Jednego wy-
topu, Jednego wymiaru poprzecznego i jednej dokkadnosci wykonania oraz jednej klasy odwegle-
nla, w ilosci nie mniejszej niz 5 kregéw



5 2 Prébki do ogledzin powierzchni
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Tablica 3
Llczba kregow Liczba kreg
w partii pobranych do badad
do 8 2
9 do 15 3
16 do 25 5
26 do 50 8
51 do 90 13
91 do 150 20
Poziom kontroli - 11 ogélny wg tabl 1 PN-79/N-03021
Wadliwo$s¢ dopuszczalna - 4,0 % wg tabl.2 PN-79/N-03021

3 Rodzaje badan,

Rodzaj badania

Sprawdzenie po-

wierzchni i kos-

cow /3 1./

Sprawdzenie wy-
miaréw /3 2/

Sprawdzenie
sktadu chemicz-
nego - analiza
wytopowa /3 3 /

Sprawdzenie
skdadu chemicz-
nego - analiza
kontrolna

/3 3./«na zeda-
nie zamawlaje-
cego

Sprawdzenie
whasnosci me-
chanicznych -
préba rozciag-
gania /3 4/

Sprawdzenie
wkasnosci
technologicz-
nych - tech-
nologiczna
préba skreca-
nia /3 5/

pobieranie proébek,

Tablica 4

Pobieranie

préobek Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ nieuzbro-

jonym okiem w przypadkach
koniecznych dopuszcza sie
uzycie pilnika lub tarczy
szlifierskiej

nalezy pobrac¢
losowo wg 5 2,
kregi walcow-
ki zgodnie

z tabl. 3 nalezy przeprowadzi¢ uniwer-
salnymi przyrzedami pomiaro-
wymi lub sprawdzianami z do-
k*adnoscig 0,1 mm

nalezy przeprowadzi¢ wg
wg PN-78/H-04010, PN-78/H-04012,
PN-79/H-04004 PN-74/H- 04013 PN-79/H-04014
PN-78/H-04015, PN-79/H-04016,
PN-79/H-04018,

wg PN-81/H-04024, 1lub innymi
PN-81/H-04006 metodami o tej samej dokdad-
z trzech kre- nosci oznaczania

gow walcowki
z partii

wg nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-84/H-04308 PN-80/H-04310

z 5%, lecz

nie mniej nizz

trzech kregéw

walcéwki z par-

tii, po jednej

prébce z kregu

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-75/M-80003 Sprawdzenie
powierzchni prébek 1 ich prze
4omu nalezy przeprowadzié¢ bez

z 3 %._lacz _.
nie mniej niz
z trzech kre-
goéw walcowki

z partii, po uzycia przyrzedéw powieksza-
jednej proébce Jecych

z kregu,o diu-

gosci 135 d

PN-79/H—04019,

1 sprawdzenia wymiaréw podano w tabl 3

Dopuszczalna liczba kregéw
nie odpowiadajacych wymaganiom

0

N B B O O

opla badan 1 ocena wynikéw badah wg tabl. 4

Ocena wynikéw badania

Jezeli liczba kregéw nie
odpowiadaJeca wymaganiom
31 13 2 nie przekra-
cza dopuszczalnej liczby
podanej w 5 2 /tabl 3,
to partie nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami nor-
my w przypadku wiekszej
liczby wadliwych kregoéw,
partie nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami
normy

Jezeli wyniki nie odpowia-
daJe wymaganiom, partie
nalezy uzna¢ za niezgod-
ne z wymaganiami normy

Jezeli wyniki nie odpowie-
daje wymaganiom, nalezy
przeprowadzi¢ badania po-
wtérne wg 5.4
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cd. tabl 4
Lp. Rodzaj badania Pog;gggﬂle Opis badania Ocena wynikéw badania
7 Sprawdzenie od- z 5 %, lecz nalezy przeprowadzi¢ wg - . -
weglenia /3 6J nie mniej niz PN-75/H-04506 33}2'@&’3&‘&'03'%2‘.’2%“&“
zé$|$g=géx£?- . ) przeprowadzi¢ badania po-
8 Sprawdzenie g artii o nalezy przeprowadzié¢ wg wtérne wg 5 4.
mikrostruktu- £ Partil. PO pN_g6/H_04505
jednej prob-
ry /3 7./ ce z kregu
9 Sprawdzenie z 3%, lecz nalezy przeprowadzi¢ wg uzgod-
stopnia zanie- nie mniej niz nienia pomiedzy zamawiajacym
czyszczenia z trzech kre- a wytwoérce
stali wtrgce-  gow walcowki
niami niemeta- 2z partii po
licznymi /3 8/ jednej prob- jezeli wyniki nie odpowia-
ce z kregu daja wymaganiom, nalezy
przeprowadzi¢ badania po-
10 Sprawdzenie z trzech kre- nalezy przeprowadzi¢ przez wtérne wg 5.4.
ilosci zgo- gow walcowki zwazenie proébek pobranych
rzeliny /3 9./ 2z partii, po z kregow walcowki w stanie
- przy bada- Jednej proéb- dostawy oraz po wytrawieniu
niach” rozjem- ce z kregul, ich w roztworze wodnym za- 1
czych o dtugosci wierajacym 170 g H2S04, 80 g

okoto 100 mm FeS04 1 2 ml na ir inhibi-

tora S99B probki nalezy tra-
wie w roztwoRze O tempera-
turze 50°C az do uzyskania
czystej metalicznej po-
wierzchni, ptukaé¢ pod stru-
mieniem biezacej wody, a na-
stepnie wysuszyC, probki
przed 1 po trawieniu nalezy
wazy¢ na wadze analitycznej
z dok¥adnosciag 1 mg,

a roznice masy wyrazie w %

5 4. Badania powtdérne W przypadku uzyskania choéby na jednej proébce danego badania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy to badanie powtérzy¢ na podwéjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych.

Kregi walcéwki, z ktorych pobrane proébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, nalezyl
usune¢ z partii

W przypadku uzyskania podczas powtdrnego badania chociazby na jednej proébce wyniku niezgod-
nego z wymaganiami normy,nalezy dane partie uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy.

5 5 Zaswiadczenie lakoécl i atest

551 Zaswiadczenie Jakosci Wytwérca Jest obowigzany wystawie dla kazdej
czenie Jakosci zawierajece co najmniej i

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2 ,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami

partii zaswiad-

normy

5 5.2. Atest Na zedanle zamawiajecego wytwérca Jest obowiezany wystawie dla kazdej partii
atest, w ktérym nalezy podac:

- nazwe lub znak zamawiajecego,

- numer 1 date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2 2 ,

- mase partii 1 liczbe kregbéw w partii,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie zgodnosci wyrobu z wymaganiami

- znak i podpis KO wytwércy.

normy, )
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6 . POSTEPOWANIE Z PARTIFI UZNANA ZA NIEZGODNA Z ZMAGANIAMI

NORMY

Partie uznane za niezgodne z wymaganiami normy, wytwérca moza przesortowa¢ lub naprewlé
i przedstawi¢ do badan Jako nowe partie Wynik powtdrnego badania Jest ostateczny

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-84/0644-54

Instytucie opracowujgca norme* - Instytut Metalurgii Zelaza, ul, K_.Miarki 12/14
44-100 Gliwice

Normy zwigzane

PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN-8J/H-04006

PN-7B/H-04010

PN-7B/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN—79/H-04019
PN-81/H-i04024
PN-84/H-04308
PN-80/H-04310

PN—-66/H-04505
PN-75/H-04506

PN-75/H-93200.0J
PN-75/H-93200,01

PN-75/M-80003
PN-79/N-03021

PN-76/H-84028

Cechowanie stalowych pédwyrobéw i wyrobéw hutnlczyoh

Sprawdzanie sk#adu chemicznego stali

nie prébek do analizy wytopowej

Analiza

chemiczna

Z wyroboéw.

Analiza

chemiczna

tosci wegla.

Analiza
Analiza
Analiza
Analizo
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Stal

chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

stali

surowki,

surowki,
surowki,
surowki,
eurowki,
surowki,
suroéwki

eurowki,
eurowki,

Pobieranie prébek do

1 staliwa. Pobieranie 1 przygotowa-

1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie proébek

zeliwa 1 stali. Oznaczanie catkowitej zewar-

stall.
stall
stali
stali.
stali.

zeliwa 1
zeliwa i
zeliwa i
zeliwa 1
zeliwa 1
zeliwa 1 stali
zeliwa i stall.
zeliwa 1 stall

badann wkasnosci

Préba statyczna rozcleganla metali.

Mikrostruktura stalowych wyrobdéw hutniczych. Wzorce i oznaczanie.

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczania
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci

mechanicznych.

Pomiar gtebokosci odweglenla hutniczych wyrobéw stalowych.
Walcowka i prety stalowe okregte walcowane na goreco Wymiary.

manganu
krzemu,
fosforu,
siarki,
chromu,
niklu,
molibdenu,
miedzi .

Walcéowka i prety stalowe okregte walcowane na goreco Walcéwka ogélnego
zastosowania Wymiary
Préba skrecania drutu
Statystyczna kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza weddug oceny alterna-
Plany badania.
Stal weglowa do wyrobu walcéwki na drut. Gatunki.

tywnej

Redakcja normy wykonana przez zesp6t pracownikéw Centralnego O$rodka Normalizacji Hutnictwa Zelaza i Stali przy IMZ
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