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NORMA BRANZOWA BN-91
BUDOWNICTWO Srodki antyadhezyjne do f?rm 0539-07
| MATERIALY stalowych przy produkciji Zamiast
BUDOWLANE elementéw z betonu BN-83/0539-07
kruszywowego i komorkowego Grupa katalogowa 0247
1 WSTEP 3 WYMAGANIA

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wyma-
gania techniczne dotyczace Srodkéw antyadhezyjnych
i kryteria ich oceny, metody badan oraz warunki sto-
sowania

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso-
wac przy

— projektowaniu sktadu chemicznego $rodkdw anty-
adhezyjnych,

— produkcji i odbiorze $rodkéw antyadhezyjnych,

— uzytkowaniu srodkow antyadhezyjnych, w celu
zapewnienia wiasciwych warunkéw technicznych i sa-
nitarnych

13 Okreslenia Srodki antyadhezyjne — preparaty
chemiczne stosowane w celu zabezpieczenia form przed
przyczepnoscig betonu

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat

2 11 Typy W zaleznosci od sposobu wytwarzania

Srodki antyadhezyjne dzieli sie na dwa typy

a) olejowe (0),

b) emulsyjne (e)

Srodki olejowe i emulsyjne mogg wystepowaé w po-
staci koncentratu, ktory przed uzyciem nalezy rozcien-
czy¢ do postaci wg poz a) lub b)

212 Rodzaje W zaleznosci od formowanego be-
tonu wyro6znia sie dwa rodzaje srodkow antyadhezyj-
nych

dla betonu kruszywowego — K,

dla betonu komorkowego — L

2 2 Oznaczenie

221 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie $rodka
antyadhezyjnego powinno sie sktada¢ z nazwy Srodka,
typu, rodzaju wg 2 1 i numeru normy

222 Przyktad oznaczenia $rodka antyadhezyjnego
olejowego o nazwie handlowej FALFORM
SRODEK ANTYADHEZYJINY OLEJOWY — K-TALFROM (O)

BN-91/0539-07

3 1 Wpymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl 1

Tablica 1
L W . Metoda badania
p ymagania wg
1 2 3
1 Lepko$¢ kinematyczna mm2 PN-81/C-04011
a) dla  betonu  kruszywowego

w temperaturze 20°C
nie mzsza mz 20
nie wyzsza niz 100
b) dla  betonu  komdrkowego
w temperaturze 50°C
nie mzsza mz 20
nie wyzsza niz 50

2 Temperatura zaptonu °C PN-82/C-04008

nie nizsza mz 100

3 Temperatura krzepnieciall °C PN-55/C-04016

nie wyzsza mz 5
4 Liczba kwasowa $rodkéw antyadhe- PN-85/C-04066
zyjnych olejowych mg KOH/g
me wyzsza mz 10
" W przypadku oleju formowego dopuszcza si¢ temperature
krzepniecia me wyzszg mz 10°C

3 2 Wplyw Srodka antyadhezyjnego na jakos¢ po-
wierzchni betonu

321 Zattluszczeme powierzchni betonu okre$lone
przyczepnoscig wyprawy do betonu powinno by¢ takie,
aby zerwanie wyprawy na styku z betonem wystepowa-
to najwyzej na jednej z trzech badanych probek betonu

322 Zmiana barwy powierzchni betonu Srodek an-
tyadhezyjny me powinien powodowa¢ zmiany barwy
betonu (plamy, wykwity krystaliczne) na zadnej po-
wierzchni z trzech badanych prébek betonu

33 Wplyw Srodka antyadhezyjnego na powierzchnie
formy

Zgloszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Betonéw CEBET

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE ALFA 1991

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 29 marca 1991 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1991 r
(Dz Norm i Miar nr 4/1991 poz 10)

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 100 Nakt 1150 + 27 Zam 747/91/6



2 BN-91/0539-07

331 Przywieranie betonu Nie dopuszcza sie przy-
wierania betonu do powierzchni form Dopuszcza sie
zabrudzenie powierzchni form pylem betonu dajgcym
sie usung¢ przy zastosowaniu sprezonego powietrza

332 Korozja form Nie dopuszcza sie wystepowania
korozji na zadnej z trzech badanych probek stalowych

34 Wplyw Srodowiska antyadhezyjnego na trwatosé
betonu

34 1 Wytrzymatos¢ na sciskanie betonu kruszywowe-
go Srodek antyadhezyjny zastosowany do smarowania
form me powinien obmzyc wytrzymatosci na Sciskanie
0 wiecej mz 20%

34.2 Wytrzymatos$é betonu komdrkowego — me ba-
da sie

34 3 Skuteczno$¢ dziatania $rodka antyadhezyjnego
w zaleznosci od czasu formowania betonu po posmaro-
waniu form Jezeli atest Srodka antyadhezyjnego nie
okres$la jego skutecznosci od chwili posmarowania for-
my do wypetnienia jej betonem, skutecznos¢ te przyj-
muje sie przez 48 h

34 4 Wplyw s$rodka antyadhezyjnego na trwato$¢ sty-
ropianul’ przy formowaniu wielowarstwowych elementow
ciennych ocieplonych styropianem Nie dopuszcza sie
uszkodzenia struktury styropianu w postaci wzeréw lub
wytopien Zmiany liniowe prébek styropianu mierzone
w trzech kierunkach me powinny przekracza¢ 1%
w stosunku do ich wymiardw nominalnych

35 Wplyw srodka antyadhezyjnego na warunki sani-
tarne

351 Dziatanie toksyczne, draznigce i uczulajgce
Srodek antyadhezyjny powinien mie¢ pozytywna ocene
higieniczng PZH (lub innej uprawnionej jednostki)

352 Zanieczyszczenie $ciekdéw Stosowanie Srodka
antyadhezyjnego nie powinno powodowac przekrocze-
nia dopuszczalnych dla danego zakladu stezeh szkodli-
wych skladnikéw w $ciekach

1 Patrz Informacje dodatkowe

353 Stezenie aerozolu $rodka antyadhezyjnego
w powietrzu Srodowiska pracy me powinno przekra-
cza¢ 5 mg/m3

36 Trwatos¢ srodka antyadhezyjnego

a) Srodki olejowe i emulsyjne — wg gwarancji pro-
ducenta umieszczonej na opakowaniu, lecz me krécej
mz 3 miesigce,

b) koncentraty rozciericzone do wymaganej lepkosci
— €0 najmniej 6 h

37 Znakowanie Na kazdym opakowaniu Srodka an-
tyadhezyjnego nalezy umiescic w sposob trwaty ozna-
czenie wg 22 1, a ponadto

— nazwe i adres producenta,

— date produkcji i okres trwatosci,

— mase netto, kg,

— znak ostrzegawczy o fatwopalnosci wyrobu wg
PN-85/0-79252 (dla srodkow olejowych)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Srodki antyadhezyjne nalezy pako-
wa¢ w pojemniki wykonane z materiatow nie reaguja-
cych ze skiadnikami tych srodkow

42 Przechowywanie Srodki antyadhezyjne olejowe
nalezy przechowywac jak materiaty fatwopalne, w opa-
kowaniach zamknietych, chronigcych zawarto$¢ przed
dostepem wody i zanieczyszczen, z dala od Zrddia
ognia Srodki antyadhezyjne emulsyjne i koncentraty
nalezy przechowywa¢ w temperaturze dodatniej

43 Transport Srodki antyadhezyjne nalezy przewo-
zie transportem kolejowym lub drogowym, zgodnie
Z przepisami obowigzujacymi w tym zakresiel

5 BADANIA

51 Program badan — wg tabl 2

Tablica 2

Zakres badan

Lp Rodzaje badan
petne
1 2 3
1 Lepko$¢ kinematyczna +
2 Temperatura zaptonu +
3 Temperatura krzepniecia +
4 Liczba kwasowa +
5 Wptyw $rodka antyadhezyjnego na ja-
kosc powierzchni betonu
— zattuszczeme * +
— zmiana barwy +
6 Whptyw $rodka antyadhezyjnego na po-
wierzchnig formy
— przywieranie betonu +
— Kkorozja +

7 Whptyw $rodka antyadhezyjnego na trwa-
tosc betonu wytrzymato$¢ na Sciskanie
betonu kruszywowego +

Wymaganie wg Opis badania wg

niepetne

4 5 6

+ tabl 11p 1 PN-81/C-04011
+ tabl 1 1p 2 PN-82/C-04008
+ tabl 11p 3 PN-55/C-04016
+ tabl 11p 4 PN-85/C-04066
+ 321 5811

+ 322 58 12

+ 331 5821

— 332 5822

— 34 1 5831
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Zakres badan

cd tabl 2
Lp Rodzaje badan
petne
1 2 3
8 Skuteczno$¢ dziatania $rodka w zalez-
nosci od czasu formowania betonu po
posmarowaniu form +
9 Whptyw $rodka antyadhezyjnego na trwa-
tos¢ styropianu \ +
10 Whptyw $rodka antyadhezyjnego na wa-
runki sanitarne
— zanieczyszczenie $ciekow +
— stezenie aerozolu +
n Trwato$¢ $rodka antyadhezyjnego olejo-
wego +
12 Trwato$¢ srodka antyadhezyjnego emul-
syjnego (rozciericzonego) +
Znak + oznacza przeprowadzenie badania
Znak — oznacza, ze badania nie przeprowadza sie

52 Wybor rodzaju badan Badania srodkow antyad-
hezyjnych powinny byc przeprowadzone przez produ-
centa lub upowaznione jednostki naukowo-badawcze,
przy czym

— badania niepetne wykonuje sie dla kazdej wypro-
dukowanej partu $rodka,

— badania pelne przeprowadza sie w ramach ates-

rodka lub wprowadzenia zmian w technologu
[ 'kej'

5.3 Skifad i wielkos¢ partu Partia Srodka antyadhe-
zyjnego przedstawiona do odbioru powinna byc wypro-
dukowana w statych warunkach technologicznych oraz
z surowcow o statych wiasnosciach Wielko$¢ partu
nalezy przyja¢ jako réwng pojemnosci urzadzenia pro-
dukcyjnego

54 Pobieranie prébek do badan Z partu opakowan
Srodka antyadhezyjnego przeznaczonej do odbioru na-
lezy pobra¢ losowo prébke wg PN-83/N-03010

Do badan petnych objeto$¢ prébki ogolnej powinna
wynosi¢ 5 1

Do badan niepetnych z prébki ogolnej nalezy pobraé
wg PN-67/C-04500 prébke laboratoryjng o objetosci
11 Probki do badan powinny byc opakowane i prze-
chowywane w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ cech
produktu

Wymaganie wg Opis badania wg

niepetne

4 5 6
34 3 5832

+ , 344 5833

- 352 584

- 353 PN-67/Z2-04067
36 PN-58/C-04089

- 36 5852

b) Formowanie i pielegnowanie prébek Do wykony-
wania badan nalezy stosowaé prébki szeScienne wg
PN-88/B-06250 Przy przeprowadzaniu badan niepet-
nych dopuszcza sie przygotowanie prébek o mniejszych
wymiarach, np beleczek wg PN-88/B-04300 Formy
przed napetnieniem mieszanka betonowa nalezy do-
ktadnie oczyscic, przemy¢ benzyng lakowa lub ksyle-
nem, poczeka¢ az odparujg skfadniki lotne, a nastepnie
posmarowac cienka warstwg badanego $rodka antyad-
hezyjnego Mieszanke betonowg nalezy zagescic w for-
mach przez wibrowanie w ciaggu 30 s na stole wibra-
cyjnym o czestotliwosci 3000 drgan/min i amplitudzie
0,5 mm Po zakonczeniu wibrowania probki w formach
nalezy pozostawi¢ w temperaturze 18 +2°C przez 3 h,
a nastepnie podda¢ przyspieszonemu dojrzewaniu, np
w komorze do obrobki cieplnej wg BN-73/6736-01 za-
facznik 1

Podczas przyspieszonego dojrzewania nalezy zacho-
wac nastepujgce warunki obrobki cieplnej

— réwnomierne podnoszenie temperatury od okoto
18°C do 80°C w ciagu 3 h,

— utrzymanie temperatury 80 £5°C w ciagu 2,5 h,

— studzenie naturalne (po wylgczeniu grzatki i pod-
niesieniu pokrywy) w ciggu 16 h

552 Prébki betonu komérkowego Beton komorko-
wy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-89/B-06258, przy

5 5 Przygotowanie probek betonowych przeznaczo-czym konsystencja zarobu, badana aparatem Gardnera,

nych do badania $rodka antyadhezyjnego

5 51 Prébki z betonu kruszywowego

a) Surowce

— cement marki 35 wg PN-88/B-30000 lub PN-88/
B-30001,

— piasek zwykly 0 —2,0 mm wg PN-86/B-06712,

— zwir wielofrakcyjny 2 — 16 wg PN-86/B-06712,

— woda wg PN-89/B-32250

Dopuszcza sie uzycie lako kruszywa piasku wg
PN-82/B-11000

Orientacyjny sktad mieszanki betonowej

— cement 300 kg/m3,

— ilos¢ zaprawy 500 I/m\ konsystencja plastyczna
(8 — 10 s wg Ve-Be)

powinna wynosi¢ 90 — 110 mm

Przed napetnieniem betonem komoérkowym 3 form
stalowych o wymiarach, np 24 x 24 x 59 cm, z odchyla-
nymi lub odejmowanymi bokami, nalezy je dokatdme
oczyscic, przemy¢ benzyna lub ksylenem, nastepnie na-
petni¢ do 2i wysokosci $wiezg masg betonu komérko-
wego i umiescic w komorze wstepnego dojrzewania,
w stalej temperaturze okoto 50°C Po stwardnieniu
masy (okoto 1,5 h) formy nalezy wyjac, scigc za pomo-
cq naprezonej struny nadrost betonu, a nastepnie od-
chyli¢ lub zdja¢ boki form w celu sprawdzenia stanu
powierzchni form i betonu Po ponownym zamknigciu
form, probki nalezy podda¢ cyklowi autoklawizacji
Po wyjeciu z autoklawu probki nalezy rozformowac,
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oceniajgc ponownie stan wewnetrznych powierzchni
form i powierzchni prébek

56 Pobieranie prébek do badania stezenia aerozolu
$rodka antyadhezyjnego w powietrzu Do badania na-
lezy pobra¢ 3 probki powietrza o objetosci po 15 1
Probki nalezy pobiera¢ w trakcie nanoszenia $Srodka
antyadhezyjnego na powierzchnie formy, na wysokosci
15 m od dna formy

57 Pobieranie probek do badania $ciekow Do bada-
nia nalezy pobra¢ 2 S$rednie, jednorazowe prébki wg
BN-64/6215-11 o objetosci po 2 dm3 kazda

58 Opis badan

58 1 Sprawdzenie wptywu Srodka antyadhezyjnego na
jakos¢ elementu betonowego T

58 11 Zattuszczenie powierzchni betonu okresla sie
bezposrednio przez badanie przyczepnosci wyprawy do
powierzchni prébek betonowych wg BN-79/7841-23
Sprawdzenie nalezy wykona¢ na 3 probkach, wyrdznia-
jac w kazdej z nich po dwie powierzchnie boczne i po-
wierzchnie denng Wyprawe nalezy przygotowaé mie-
szajac plastyczng mase tynkarska MT wg BN-86/
6734-02 w ilodci 1,5 kg z zaczynem cementowym o skia-
dzie

— cement 35 wg PN-88/B-30000 — 0,3 kg,

— woda wg PN-89/B-32250 — 100 ml

Uzyskang mieszaning nalezy uzupetni¢ wodg do uzys-
kania jednorodnej zaprawy o konsystencji plastycznej

Dwie powierzchnie boczne i powierzchnie denng kaz-
dej probki betonu nalezy pokry¢ za pomoca szpachelki
warstwg zaprawy o grubosci okolo 1 mm, a po jej
wyschnieciu, nanies¢ drugg warstwe tej samej grubosci
Probki betonu z tak przygotowana wyprawg nalezy

przechowywac co najmniej 72 h w temperaturze £18°C’

przy wilgotnosci powietrza okoto 100% (np nad wars-
twa wody) Nastepnie na kazdej powierzchni prébki
z wyprawg nalezy przyklei¢ epoksydowy krazek meta-
lowy o Srednicy 5 cm i grubosci 5 mm, wchodzacy
w zestaw aparatu pneumatycznego wg BN-78/8841-23
Po uplywie 24 h nalezy oderwac krazki dziatajac sitg
w kierunku prostopadtym do powierzchni sklejenia

58 12 Zmiana barwy powierzchni betonu Barwe po-
wig r/chm betonu sprawdza sie przez ogledziny zewne-
li/nc powierzchni probek

58 2 Sprawdzenie wptywu srodka antyadhezyjnego na
powierzchnie formy

3821 Przywieranie betonu nalezy sprawdzié¢ przez
<>Jed/iny wewnetrznych powierzchni form stalowych
po ro/lormowamu prdbek betonu wykonanych wg55 1
tub 552

5822 Korozje form nalezy sprawdzi¢ na 3 ptytkach
stalowych zgodnie z PN-85/C-04093 W przypadku
stosowania do produkc|i betonu dodatkéw i domieszek
nalezy sprawdzi¢ wplyw badanego $rodka antyadhezyj-
nu.(i / tymi dodatkami na korozie stali, przyjmujac
piopoieie catkowita zawarto$¢ dodatku w 1 m3betonu
na 100 _ siodka antyadhc/yincco

58 3 Sprawdzenie wptywu Srodka antyadhezyjnego na
jakos$¢ formowanego betonu

58 31 Sprawdzenie wytrzymatosci na Sciskanie be-
tonu krus/\wowego piApi»viid/i sie Ni 6 probkach

betonu przygotowanych wg 55 1 z tym, ze do masy
betonowej 3 probek nalezy dodac i doktadnie wymie-
szaC badany $rodek antyadhezyjny w ilosci 0,3% masy
cementu Po 28 dniach od zaformowama, probki ze
Srodkiem i bez $rodka nalezy podda¢ badaniu wytrzy-
matosSci na Sciskanie wg PN-88/B-06250

58 32 Sprawdzenie skutecznosci dziatania $rodka
antyadhezyjnego w zaleznosci od czasu formowania beto-
nu po posmarowaniu form przeprowadza sie w 3 termi-
nach po 1h, 24 h i48 h, liczagc od momentu pokrycia
powierzchni formy stalowej $rodkiem antyadhezyjnym
do chwili wypehnienia jej mieszanka betonowg

Ocene badania nalezy wykona¢ makroskopowo,
sprawdzajgc stan wewnetrznych powierzchni form sta-
lowych po rozformowaniu oraz powierzchni betonu

5833 Sprawdzenie trwalosci styropianu przy formo-
waniu elementéw warstwowych ocieplanych styropianem
nalezy okre$la¢ stopniem zniszczenia struktury styro-
pianu dziataniem $rodka antyadhezyjnego oraz zmia-
nami liniowymi prébek Badanie nalezy przeprowadzic¢
na 2 seriach probek, po 6 sztuk w kazdej serii, 0 wy-
miarach 50 x 50 x 25 mm, w temperaturze 20°C i 60°C
Probki styropianu zanurza sie catkowicie na 30 s w na-
czyniu wypetnionym $rodkiem antyadhezyjnym Po wy-
jeciu prébek i odsgczeniu nadmiaru Srodka przez 2 min,
probki nalezy umiesci¢ w szczelnie zamknietych szkla-
nych naczyniach, w temperaturze 20°C i 60°C Po upty-
wie 6 h oraz 24 h nalezy wykona¢ pomiar zmian linio-
wych probek w trzech kierunkach (x, y, z) Wynik ba-
dania nalezy obliczyé w procentach wg wzoréw

x — 278 15
a 1)
b - b\
y = b 100 (2)
c-ad
Z-= c 100 (3)
w ktérych
a, b, ¢ — wymiary prébek styropianu przed bada-
niem,
ai,b\,ci — wymiary prébek styropianowych po ba-
daniu

Dla kazdej serii pomiaréw nalezy obliczy¢ Srednig
arytmetyczng, przyjmowang jako $rednia zmiana linio-
wa przy okreslonej temperaturze

Strukture powierzchni styropianu nalezy sprawdzi¢
przez doktadne ogledziny Probki me powinny wykazy-
waé zadnych zmian w postaci wzeréw, wytopien, chro-
powatosci

584 Sprawdzenie wpltywu stosowania srodka antyad-
hezyjnego na warunki sanitarne Zanieczyszczenie Scie-
kéw nalezy sprawdza¢ na podstawie badan

— zawartosci  ekstraktu eterowego wg PN-86/
C-04573-01,

— chemicznego zapotrzebowania tlenu wg PN-85/
C-04578-02

— biochemicznego
PN-74/C-04578/06"

zapotrzebowania tlenu wg



BN-91/0539-07 5

585 Sprawdzenie trwatosci Srodka antyadhezyjnego
5851 Sprawdzenie trwatosci sSrodka antyadhezyjne-
go olejowego nalezy wykonaé wg PN-58/C-04089 na
prébce przechowywanej przez 3 miesigce w temperatu-
rze 20 £2°C
5852 Sprawdzenie trwatosci srodka antyadhezyjne-
go typu emulsyjnego wytworzonego przez rozcienczenie
Badanie nalezy wykona¢ w cylindrze pomiarowym, kté-
rego zawartos¢, w proporcji ustalonej przez producen-
ta, stanowi mieszanina koncentratu $rodka z rozcien-
czalnikiem (olejem lub wodg) Tak przygotowang
emulsje nalezy pozostawi¢ w temperaturze pokojowej
bprzez 6 — 8 h, a nastepnie sprawdzi¢ jednorodno$¢

barwy

Przy wystapieniu roznie zabarwienia na wysokosci stu-
pa emulsji, lub na obrzezach memsku — wynik bada-
nia nalezy uzna¢ jako negatywny

59 Ocena wynikéw badan Srodek antyadhezyjny
nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
posiada pozytywng ocene higieniczng PZH, a wyniki
badan wszystkich oznaczan wg tabl 2 sg zgodne z wy-
maganiami rozdz 3

510 Zaswiadczenie jakosci Dla kazdej partu Srodka
antyadhezyjnego producent wystawia i przekazuje uzyt-
kownikowi zaswiadczenia jakoSci zawierajgce wyniki
badan

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Betonéw CEBET Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-83/®539-07

a) okre$lono wymagania dotyczace liczby kwasowej srodkow an-
tyadhezyjnyeh-olejowych oraz podano metode badania tego parame
tru

b) metode badania zattuszczema powierzchm betonu na pedsta
wie wsigkania kropel wody zastgpiono jako bardziej wanrgodrg
metoda polegajgca na odrywaniu wyprawy ra stvkn z be onem

¢) wprowadzono podziat $rodkéw w zaleznosci od rodzaju beto-
nu oraz zrezygnowano z podawania definicji

d) stabelaryzowano wymagania i badania dotyczace srodkow

e) uporzadkowano sprawdzanie trwatosci Srodka uznajac za mia-
rodajng gwarancje producenta

0 warunki stosowania $rodkéw podano w Informacjach dodat-
kowych

g) zastapiono wymagania dotyczace czystosci powierzchni beto-
nowych zmiang barwy tych powierzchni

h) rozszerzono zakres wymagan dotyczacych $rodkéw antyadhe
zyjnych o

— skuteczno$¢, dziatania w zaleznosci od czasu formowania ele
mentow (od chwili posmarowania form)

— dziaftanie srodkow antyadhezyjnych na styropian przy formo
wamu elementéw warstwowych

— uzupetnienia rozdz 4 dotyczace transportu i przechowywania

i) wprowadzono korekte w zakresie aktualizacji norm zwigza-
nych oraz postanowiei zwigzanych z przeprowadzaniem badan

3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-88/B-04300 Cement Metody badan Oznaczenie cech fizycznych

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komorkowy

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

PN-87/B-11000 Piasek przeznaczony do badania wytrzymatosci ce-

*  mentu

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-89/B-32250 Materiaty budowlane Woda do betonéw i zapraw

PN-82/C-04008 Przetwory naftowe Oznaczanie temperatury zaptonu
w tyglu otwartym metodg Marcussona

PN-81/C-04011 Przetwory naftowe Oznaczanie lepkosci kinematycz-
nej i obliczanie lepkosci dynamicznej

PN-55/C-04016 Przetwory naftowe Pomiar temperatury krzepniecia
metodg probéwkows

PN-85/C-04066 Przetwory naftowe Oznaczanie liczby kwasowej
i zasadowej oraz kwasowosci metodg miareczkowania wobec
wskaznikow

PN-58/C 04089 Przetwory naftowe Oznaczanie zawartosci statych
ciat obcych

PN-85/C-04093 Przetwory naftowe Badanie dziatania korodujacego
ra Teiale

PN-67/C 04500 Produkty chemiczne Wytvczre pobie-ama p*zvgo-
towar a p-ebek

FN-S6/C 04573/0 Woda i Scieki Badania zawartosci subs*anc,i eks
trahujacych sie rozpuszczalnikami organicznymi Oznaczanie cal-
kowitej zawartosci substancji organicznych ekstrahujacych sie ete-
rem naftowym metodg wagowa

PN 85/C-04578/02 Woda i $cieki Badania zapotrzebowania tlenu
i zawarto$ci wegla organicznego Oznaczanie chemicznego zapo-
trzebowania tlenu (ChZT) metodg nadmangamanowg

PN-74/C-04578/06 Woda ; scieW Badania zapotrzebowania tlenu
i zawarto$ci wegla organicznego Oznaczanie biochemicznego za-
potrzebowania tlenu EZT(x) metodg ruano-ietryczig

PN-83/N-03010 Staiys yczna kontrc'a jakowe Losowy wyfcé- jedno-
stek produktu do prébki

PN-67/Z2-04067 Oznaczenie zawarto$ci par nafty w oowetrza

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe

BN-64/6215 11 Badania $ciekéw gospodarczych i miejskich Pobie-
ranie przygotowanie przechowywanie i przesylanie prébek Scie-
kéw do analizy fizykochemicznej

BN-86/6734-02 Plastyczna zaprawa tynkarska PMT/W do wykony-
wania wypraw wewnetrznych

BN-73/6736-01 Beton zwykly Metody badan Szybka ocena wytrzy-
matosci na $ciskanie

BN-79/8841-23 Pocienione wyp-awy polimerowe i polimerowomine-
ralne

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r Prawo przewozowe (Dz U nr 53,
poz 272 z 1584 r)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczeniu prze-
sytek towarowych (Dz TiZK nr 9 poz 68 z 1985 r)

Przepisy o fadowaniu wagonéw towarowych Zatgcznik Il do Umowy
0 wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
miedzynarodowej (EIV) (Dz TiZK nr 15 poz 119 z 1981 r ) wraz
z pbzniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r w sprawie
tadowania samochoddéw ciezarowych i przyczep (Mon Pol nr 24
poz 123 z 1963 r i nr 35, poz 250 z 1968 r)



6 Informacje dodatkowe do BN-91/0539-07

Specjalne warunki przewozu towarow niebezpiecznych w miedzyna-
rodowej komunikacji kolejowej Zatgcznik nr 4 do Ustawy o mie-
dzynarodowej kolejowej komunikacji towarowej (SMGS) (Dz
TiZK nr 7 poz 35 z 1966 r) wraz z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia
2 grudnia 1983 r w sprawie warunkéw i kontroli przewozu dro-
gowego materiatbw niebezpiecznych (Dz U nr 67 poz 301
z 1983 r) wraz z pézniejszymi zmianami

Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID) Zatgcznik B do konwencji o miedzynarodo-
wym przewozie kolejami (COTIF) (Dz TiZK nr 7 poz 44
z 1985 r) wraz z pézniejszymi zmianami

Zalgcznik A i B do umowy europejskiej z dnia 3 wrze$nia 1975 r
dotyczacej miedzynarodowego przewozu drogowego towaréw nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz U nr 35 poz 189 z 1975 r) wraz
z pOzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 1987 r
w sprawie wykazu rzeczy niebezpiecznych wytgczonych z prze-
wozu kolejg oraz szczeg6lnych warunkéw przewozu rzeczy nie-
bezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz U nr 32 poz 169
z 1987 r)

4 Symbol SWW — 1289-731

5 Autorzy projektu normy mgr inz Grazyna Btlociszewska mz
Hanna Dobrowolska drinz Krystyna Walczak — Centralny Os$rodek
Badawczo-Rozwojowy Przemys$lu Betonéw CEBET Warszawa

6 Zalecenia dotyczace stosowania $rodkéw antyadhezyjnych

Podczas stosowania srodkow antyadhezyjnych nalezy przestrzega¢
warunkéw bhp okreslonych atestem dotyczacym badanego Srodka
Srodek nie powinien dziata¢ toksycznie draznigco i uczulajaco na
pracownikéw w tym celu niezbedne jest wyposazenie pracownikéw
w $rodki ochrony osobistej

W celu ograniczenia stezenia aerozolu $rodka antyadhezyjnego
przy nanoszeniu recznym nalezy smarowaé¢ a me spryskiwaé¢ formy,
a przy natrysku mechanicznym nalezy stosowaé dysze przystosowane
do urzadzen hydraulicznych Zabrania sie stosowania natrysku pneu-
matycznego

Srodkow antyadhezyjnych typu emulsyjnego me powinno sie sto-
sowa¢ do smarowania kaset form bateryjnych ktérych temperatura
w momencie smarowania przekracza 40°C (gwattowne odparowanie
wody i zniszczenie emulsji moze w konsekwencji doprowadzi¢ do
powstania nadrostow betonowych na powierzchniach)



1 BN-91/0539-07 Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementéw poprawka 1

z betonu kruszywowego i komoérkowego

0247
Na koncu stronicy 2 wpisuje sie tresc odsytacza
1 Z wyjatkiem srodkow olejowych

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/92 poz 17)

1 BN91/0539-07 Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementéw z be- poprawka 2
tonu kruszywowego i komorkowego
0247
W tablicy 1, poz, 1, zamiast Lepko$¢ kinematyczna, mm2, powinno byc Lepko$¢
kinematyczna, mm2s
poprawka 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/92, poz 17 (Biuletyn PKNMiJ nr 6/92 poz 32)



