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Rysunek 1. Widok przestrzenny klapy - widok ogdlny

Rysunek 2. Widok przestrzenny klapy - widok powigkszony uktadu dzwigni oraz katownikow
mocujacych klape
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Rysunek 3. Szczegbty

Tabela 1. Modele materiatowe i ich parametry

blachy bilinearny 190 220 300 7.850e-

009
waltki, bilinearny 190 345 470 7.850e-
ceowniki, 009
czop
tuleje bilinearny 190 280 450 8.800e-
tozyska 009
ptyta liniowy 4.2 4.8 8.700e-
ogniotrwata 010
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Rysunek 4. Predkosci odksztatcenia ekwiwalentnego osi klapy
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Rysunek 5. Przytozone obcigzenia - grawitacja
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Rysunek 6. Przytozone obcigzenia — wymuszenie
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Tabela 2. Warianty zrealizowanych wymuszen

“" 1_1”

Rysunek 7. Potozenie punktow pomiarowych

Tabela 3. Poréwnanie przemieszczen eksperymentalnych i obliczeniowych

(10.00)
10.21
9.89
9.67
(5.00)
5.68
5.21
4.87
(10.00)
15.14
11.04
8.19
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Rysunek 8. Przebieg przyspieszen punktu ail dla przypadku 7Hz i 10 mm.

Symulacja eksperymentu 7Hz 10mm
Contours of Resultant Displacement
min=5.8717, at node# 234068

max=12.6596, at node# 237227

Fringe Levels
1.266e+01
1.199e+01 :I
1.132e+01 _|
1.065e+01 _
9.984e+00
9.316e+00
8.647e+00
7.978e+00
7.309e+00
6.640e+00
5.972e+00 _|

Rysunek 9. Mapa przemieszczen ptyty

Tabela 4. Poréwnanie naprgzen zmierzonych i obliczeniowych w punkcie 1_1
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Symulacja eksperymentu 7Hz 10mm
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_A 6

max value=0.00266524
in elem#=100796, mat#=6
at state=1117, time=11.16

Rysunek 10. Odksztatcenie plastyczne osi
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