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NORMA BRANZOWA BN-73/0646-10
HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI Zamiast 1
Katowniki stalowe walcowane na goraco PN-56/H-93005
dla lotnictwa Wymagania i badania

Grupa katalogowa
111-32

1. WSTEP

1 1 Przedniot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania dla katownikéw walcowa-
nych na gorgco ze stali konstrukcyjnej stopowej gatunku 30HGSA, przeznaczonych na kon-
strukcje lotnicze.

1.2 Normy zwigzane

PN-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie proébek
do analizy wytopowej
PN-65/H-d4006 - Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie proébek
Z wyrobow
PN-66/H-04010 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie catkowitej zawar-
tosci wegla.
PN-66/H-04012 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie manganu
PN-64/H-04013 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci krzemu
PN-68/H-04014 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci fosfoiu
PN-71/H-04015 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci -"isrki
PN-63/H-04016 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci chromu
PT-62/H-04310 - Prodba statyczna rozciggania metali
PN-57/H-04350 - Proba twardosci metali metoda Brinella
PN-69/H-04370 - Proba udarnosoi stali i staliwa
FN-66/H-04506 - Pomiar glebokosci odwegtenia hutniczych wyrobéw stalowych
PN-66/H-04507 - Oznaczanie wielkosci ziarna metali
PN-64/H-04510 - Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtraceniami niemetalicznymi
PN-72/H-84030 - Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-69/H-93041 - Stal walcowana Katowniki réwnoramienne
1 3 Przekdad oznaczenia katownika 50x50x5 wg PN-69/H-93401 ze stali 30HGSA do konstruk-
cji lotniczych:

KATOWNIK 50x50x5 - 30HGSA - BN-73/0646-10

2. WYMAGANIA

2.1 Powierzchnia katownikéw powinna by¢ réwna i ghadka, bez zawalcowan, wgniecen, +usek
nitek, peknieé i wtracSn niemetalicznych.

Miejscowe wzery i rysy o glebokosci nie przekraczajacej dopuszczalnych odchydek dla gru-
bosci Scianki katownika sg dopuszczalne. 1

2.2. Wymiaru. Ksztakt, wymiary i dopuszczalne odchytki dla wymiaréw przekroju poprzeczne-
go oraz diugosci katownikédw powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-69/H-93401.
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2.3. Skkad, chemiczna stali 30HGSA wg analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-72/H-84030. W przypadku wykonania analizy kontrolnej z katownikéw dopuszcza sie odchyd-
ki od wymagan podanych w PN-72/H-84030. Dopuszczalng wielko$¢ odchytek”podaje tablica 1.

Tablica 1

Sk¥adnik Dopuszczalne odchytki dla analiz kontrol-

nych
Powyzej goérpej gra- Ponizej dolpej gra-
nicy @g nicy @%
Wegiel + 0,01 - 0,01
mangan + 0,05 + 0,05
krzem + 0,05 + 0,05
chrom . + 0,05 + 0,05

2.4 WrtrzmatoBC na rozciaganie i wydtuzenie powinny odpowiadaé wymaganiom wg PN-72/H-
-84030 - tablica 2.

Wymagania udarnos$oi nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu w przypadku zamawiania katownikow
o grubosci ramion 6 mm i powyzej.

2.5. Twardo$é w stanie dostawy. Srednica odcisku przy badaniu twardosci metoda Brinella
/10/3000/15/ powinna wynosi¢ 4,05 - 4,85 mm.

2.6 Stopien zanieczyszczenia stali wtraceniami niemetalicznymi. Srednia arytmetyczna
wynikéw oceny poszczegélnych szliféw pobranych z keséw przeznaczonych do wyrobu katownikéw
w sposéb podany w p. 4.3.6. nie powinna by¢ wieksza niz na wzorou 3 dla tlenkéw i nie wiek-
sza niz na wzorcu 3 dla siarczkéw 1 krzemianéw wg wzorcéw podanych w PN-64/H-04510.

2.7. Odweglenie. Jednostronna catkowita gtebokos¢ odweglenia /ferryt + warstwa posled-
nia/ nie powinna przekroczy¢ 5 gﬁgruboéci ramienia katownika.

2.8. Wielkos¢ ziarna. Na zgdanie zamawiajgacego uzgodnione przy zaméwieniu moga by¢ do-
starczano katowniki o wielkosci umownego ziarna austenitu zadanej przez zamawiajgcego we-
d¥ug PN-66/H-04507. Okreslenie wielkosci ziarna przeprowadza sie metoda utleniania.

2.9. Stan dostawa. Katowniki dostarcza sie w stanie surowym.

2.10. Cechowanie. Katowniki nalezy oeohowa¢ przez wybicie Ba kazdym z nich co najmniej
nastepujacych znakéwt

- znak stali,
- numer wytopu.
Ponadto katowniki cechuje sie na przywieszkaoh mocowanych do kazdej wiazki w ilosci co
najmniej dwéch sztuk, przez wybicie na nich co najmniej nastepujacych znakéwh
- nazwe lub znak wytwércy,
- znak stali 1 numer wytopu,
- znak kontroli technicznej wytwoércy,
- znak przedstawiciela odbiorcy.

3. PAKOWANIE

Katowniki nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez pokrycie smarem, lub olejem nie za-
wierajacym kwaséw. Katowniki nalezy dostaroza¢ w wigzkach.

4 BADANIA

4.1. Partia. Katowniki bada sie partiami. Partie stanowig katowniki o jednakowych wymia-

rach pochodzgce z jednego wytopu.
4_.2. Rodzaje badan, sposéb pobierania probek, opis badan 1 ocene wynikéw badan podaje

tablica 2.
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Rodzaj badania
Sprawdzenie po-
wierzchni

Sprawdzenie wy-
miaréw

Sprawdzenie ekdf
du chemicznego

Sprawdzenie
whasnosci me-
chanicznych

Sprawdzenie
twardosci

Sprawdzenie
stopnia zanie-
czyszczen wtrag-
ceniami nieme-
talicznymi

Sprawdzenie
gtebokosci
odweglenia

Badanie wiel-
kosci ziarna

BN-73/0646-10

Pobieranie prébek

100 %

100 %

— Analizy wytopowej wg«
1 prébka wg PN-61/H-

04004.

Analizy kontrolnej

1 prébka wg
PN-65/H-04006

Z 2 katownikow

Z 5 katownikéw

Z 3 keséw wg ry-
sunku 1

4 (o)

Z 2 KRoOwnikéw wg
rysunkzu 2

L .

Z 2 katownikow

D
|

Opis badania

Przeprowadza sie
okiem nieuzbro-
jonym

Przeprowadza sie
uniwersalnymi
przyrzadami po-
miarowymi lub
szablonami

wg PN-66/H-04010,
PN-66/H-04012,
PN-64/H-04013,
PN-68/H-04014,
PN-71/H-04015,
PN-6 3/H-04016

Préba rozciaga-
nia weddug PH-
62/H-04310 pro-
ba udarnosoi wg
PN-69/H-04370

Wg PN-57/H-04350

Wg PN-64/11-04510

i
Wg PN-86/H-04506

Wg PN-66/H-04507
metodg utlenia-
nia

Tablica 2

Ocena wynikéw

Katowniki nieod-
powiadajace wy-
maganiom 2.1 na-
lezy usungé¢ z
partii

Katowniki nieod-
powiadajace wy-
maganiom 2.2 na-
lezy usunaé¢ z
partii

Wyniki powinny
odpowiada¢ wyma-
ganiom 2 3 W przy
padku braku zgod-
nosci analizy wy-
topowej - partie
uznaje sie za nie
zgodng z wymaga-
niami normy

W przypadku braku
zgodnosci analizy
kontrolnej bada-
nie powtarza sie
w mysi 4 3

Wyniki powinny od-
powiada¢ wymaga-
niom 2 4 W przy-
padku braku zgod-
nosci badanie po-
wtarza sie w mysi
4.3.

Wyniki powinny
odpowiada¢ wyma-
ganiom 2.5

w przypadku bra-
ku zgodnosci ba-
danie powtarza
sie w mysi 4 3

Wyniki powinny
odpowiada¢ wyma-
ganiom 2 6

W przypadku bra-
ku zgodnosci ba-
danie powtarza
sie w mysi 4 3.

Wyniki powinny od-
powiada¢ wymaga-
niom 2 7.

W przypadku braku
zgodnosci badanie
powtarza sie w
mysl 4.3

Wynik powinien
odpowiada¢ wyma-
ganiom uzgodnio-
nym wg 2 8

Uwagi

Analize
kontrol
na prze
prowa-
dza sie
V¢ przy-
padkach
ko-
niecz-
nych

Badanie
udarnos$
ci prze
prowa-
dza sie
w przy-
padkach
okresl
w 2 4.

Badanie
prze-
prowa-
dza sie
na ke-
sach
przezna
czonych
do wyko
nania
katow-
nikow

a

Badanie
ma zg-
danie

zamawia

Jacego
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4.3. Badania powtdérne. W przypadku uzyskania choéby na jednej prébce wynikéw niezgodnych
z wymaganiami niniejszej normy, nalezy badania powtdérzy¢ na podwdéjnej ilosci prébek w sto-
sunku do pierwotnie pobranych. Nalezy powtérnie przeprowadzi¢ jedynie te badania, ktére da-
4y wynik ujemny. Sztuki, ktéore daty wynik niezgodny z wymaganiami niniejszej normy, nalezy
usungé¢ z partii.

W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujem-
nego, nalezy danag partie uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

474 Ocena partii. W przypadku gdy wyniki wszystkich badan pierwotnych lub powtérnych
odpowiadaja wymaganiom niniejszej normy,xpartie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.
Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowa¢ lub poprawic
i przedstawi¢ ponownie do odbioru jako nowag partie. Dopuszczalne jest najwyzej dwukrotne

sortowanie lub obrébka cieplna partii nie odpowiadajacej wymaganiom.
4.5 Atest wytwérca. Wytwdrca zobowigzany jest wystawi¢ na kazdag partie atest zawiera-
jJacy nastepujace danet

a/ nazwe lub znak wytwércy,

b/ numer wytopu i znak stali,

c/ numer pa tli,

d/ mase partii,

e/ wymiary poprzeczne katownika,

£/ wyniki wszystkich przeprowadzonych prob,
g/ numer niniejszej normy.
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