NORMA BRANZOWA BN-71/0642-26
Hutnictwo
Zelaza i Stali Stal niskoweglowa magnetycznie miekka.
Tasmy zimnowalcowane

Gr kat 111 24

1. WSTEP

1.1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg taemy zimnowalcowane ze stali niskoweglowej
magnetycznie miekkiej przeznaczone na magnetyoznie czynne oze$oi urzadzen elektrycznych i
elektronicznych.
1.2 Normy zwigzane
PN-57/H- 04408 Technologiczna prdéba zginania
PN-54/H- 04453 Wyznaczanie zaleznosci indukcji od natezenia pola magnetycznego metoda
bezwzgledng na prébce pierscieniowej

PN-54/H- 92327 Tasmy ze stali niskoweglowej

BN-70/0671- 01 Pomiar natezenia koercyjnego i indukcji magnetycznej materiatéw magnetycznie
miekkich w otwartym obwodzie magnetycznym na prébkach prostych

2 PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1. Podziat

2.1.1 Rodzaje w zaleznosci od whkasnosci magnetycznych Zaleznie od wymaganych whasnos$-
ci magnetycznych rozréznia sie tasmy rodzajéwi E1, E2, E3, E4, 1 E5

212 Rodzaje postaci Tasmy dostarcza sie w postaci kregow jezfeli przy zaméwieniu nie
uzgodniono inaczej Wewnetrzng $rednice kregéw w granicach 300 do 600 mm - nalezy uzgodnid
przy zamawianiu Na zadanie zamawiajgcego maksymalna masa kregéw moze byc ograniczona, jed-
nak goérna granica masy kregu nie moze przekroczy¢ 100 kg Tasmy o grubosci powyzej 2 mm, na
zgdanie zamawiajacego uzgodnione pizy zaméwieniu, moga byé dostarczane w postaci paséw pros-
tych, wigzanyhh w wigzki o masie maksymalnej 80 kg

213 Rodzaje brzegéow. Ze wzgledu na wykonanie brzegéw tasmy rozréznia slei

n - o brzegach naturalnych,
0 - 0 brzegach obcietych
214 . Rodzaje ze wzgledu na stan powierzchni tasmy i
s - jasne nieczyszozone
o - Jasne czyszczone
215 Rodzaje ze wzgledu na dok#adnos¢ wykonania
Rozréznia sie nastepujace doktadnosci wykonanlat

bez oznaczenia - zwyktej doktadnosci
D podwyzszonej doktadnosci
grubosci i szerokosci
S - podwyzszonej doktadnosci
ezerokosoi
G - podwyzszonej doktadnosci
grubosci

ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA ZELAZA 1 STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Tutniotwa Zelaza
z dnia 25.5.71 Jako norma obowigzujgaca w zakresie produkcj
/Mon_Polski nr .... . poz .. 4

Stali zarzadzeniem nr 22/71

i
i od dnia 1 stycznia 1972 r

DRUK ZD w IHZ GLIWICE 398.71 .n.300+14 Cena 40 z#



2 - BB-71/0642-26

2.1 6. Stan dostawy. Tasmy dostaroza sie ze zgiotem weddug uznania wytwéroy, Jesli przy
zaméwieniu nie uzgodniono inaczej.

2 2 jEEiatfa™jaaagaaato

a/ tasma rodzaju £3 o brzegach naturalnyoh, Jasna nleoeyaaoaona szerokosci 250 mm, grubos$-
oi 2,0 mm zwyktej doktadnosoi wykonania w kregach,utwardzona zgniotem weddug uznania wytwor-
oy

Indukcje magnetyczng okreslio w polu o natezeniu 100 A/om.

Tasma E3/ns - 250 x 2,0 w kregaoh “ Bjoo ~

BH-71/0042- 26

b/ tasma rodzaju B5 o brzegach obcietych. Jasna czyszczona szerokosci 250 mm, grubosci
3,0 mm, podwyzszonej dok#adnosci wykonania grubosci i szeroko$oi, w kregaoh o Srednicy wew-
netrznej 400 mm, utwardzona zgniotem 6 %

Tasma B5/00 - D - 250 - 3,0
kregi 400, zgniot 6%
BH-71/0642- 26

c/ tasma rodzaju £4 o brzegach obcietych Jasna ozyezozona szeroko$oi 100 mm, grubosoi
2,5 mm podwyzszonej dokdadnosoi wykonania grubo$oi,w pasaoh o dfugosoi 2500 mm, indukcje ma-
gnetyczng okreslio w polu o natezeniu - 2 A/om

Tasma B4/oo - o - 100 x 2,5
pasy 2500 - B2 - BH-71/0642 - 26

3.m m m

3.1. Materiak. Tasmy wykonuje sie ze stali niskoweglowej wytapianej w piecach elektryoz-
nyoh, martenowskioh lub w konwertorach. Wybdér stall do produkoji odpowiedniego rodzaju tasm
nalezy do uznania wytworoy.

Ha zadanie zamawiajacego, uzgodnione Z wytwdrca przy zaméwieniu, tasmy moga bydé wykonane
ze stali o uzgodnionym skdtadzie chemicznym lub wytapianej weddug uzgodnionego sposobu.

3.2. Whasnosol magnetyozne. Whasnosci magnetyczne poszczeg6lnych rodzajow tasmy /E1, E2,
E3, K4, E5/ powinny odpowiadadé wymaganiom podanym w tablicy 1. Wymagania te obowigzujg dla
probek cieplnie obrobionych. Warunki obrébki cieplnej prébek do badan wkasnosoi magnetyoznyoh
okresla wytwéroa. Zastosowane warunki wytwérca zobowigzany Jest podad zamawiajacemu w zaswiad-
czeniu o Jakosci tasmy /atesoie/.

Tablica 1
Rodzaj Wtas=o8B80% gwarantowane Pozostato$6 magne
tasmy Hatezenie koeroyjne najwiek- Najmniejezg”~ind~kcja magnetyoz- tyczna 1/
szy do-
T
nie wie- Dopuszoza- Puszozal-
cej niz Ine od- ny wspo¥- B2 B3 B5 B10 B40 B100 ~5<
ohy#ki czynnik
% starzenia przy natezeniu pola w A/m
A/m Qe 200 300 500 1000 10000 10000030000
el 120 i,So - 1 156" 0 ;W T, 72" T79%Er -
E2 100 1,25 + 5 1,00 ljD 1,0 1,4 1,60 1,72 1,38 1,10
E3 80 1,00 10 1,001,20 13D 1,45 1,60 1,72 1,98 1,10
E4 60 0,75 +10 1,151,251, 1,45 1,60 1,72 1,93 1,10
£5 40 0,50 1,151,251,351,® 1,65 1,72 1,98 1,10

~Wartosci podane sg orientaoyjne.-

3.3. Powierzchnia tasm powinna byé Jasna, btyezozgoa lub matowa. Oopuszoza sie barwy na-
lotowe, pojedynoze +#4uski, podduzne rysy, wgniecenia i wypukdtosoi od waloéw o giebokosoi wzgled-
nie wysokosoi nie wiekszej niz potowa dopuszozalnej odchydki dla grubosoi.

Przy dostawie tasm o grubo$oi 1 - 2 mm mozna uzgodnidé powierzchnie bez por 1 ohropowatosoi.
Wtedy dopuszozalne sg one tylko w takim stopniu, aby nie naruszaty gtadkiego zewnetrznego
wygladu. Przy dostawie tasm o grubosoi 1 mm i ponizej mozna uzgodnidé powierzchnie btyezozgoag
bez por i ohropowatos$oi. Dopuszcza sie réwniez ustalenie pomiedzy zamawiajgoym i wytwérod
wzorcoéw dopuszczalnych wad na powierzchni tasm.
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3.4. Brzegi tasm nie powinny wykazywaé¢ rozwarstwien. Ha oboietyoh brzegach tasm dopuszczal-
ny Jest grat w granicach odchytek grubosci oraz naderwania, zadziory i nierdwnosoi ciecia w
granicach odchytek Bzerokos$oi dla uzgodnionej doktadnosci wykonania.

3.5 Proetosd powinna by¢ zgodna z wymaganiami PH-54/H-92327.

3.6. Wymiary tasm powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PH-54/H-92327 dla zwykdtej dokdadnos-
oi a po uzgodnieniu przy zaméwieniu réwniez dla podwyzszonej dok#adnosci wykonania /D/ na
grubosci i szerokosci, wzglednie Bamej szerokosci /S/ lub samej grubosci /0/. Ha podstawie
porozumienia stron dopuszoza sie dostawe tasm o Innyoh wymiaraoh niz w PH-54/H-92327 jak
réowniez o toleranojaoh dla grubosci i saeroko$oi zawezonych w stosunku do wymagan wymienionej
powyzej normy

3 7. Whasnosci wytrzymatosciowe podlegaja sprawdzeniu tylko na zadanie zamawiajgoego. Wy-
magania nalezy uzgodni¢ przy zaméwnieniu.

3.8. Préba zginania. Prébki wzdtuzne pobrane zgodnie z 5.3.4, po zgieoiu pomiedzy ezozeka-
mi lub w odpowiednim urzadzeniu o kat 90° na ostrej krawedzi nie powinny wykazywa¢ na roz-
cigganej ozesoi /grzbieoie prébki/ naderwan ani zbyt wielkiej szorstkosci.

Ha zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu, wymagania te powinny spedniaé¢ rowniez préb-
ki pobrane w kierunku poprzecznym do kierunku walcowania, dla tasm o grubosci do 2,5 mm i
szerokosci 100 mm i powyzej.

Stopien dopuszczalnej szorstkosci na rozoigganej czesci probki /grzbieoie prébki/ moze byé
przy zaméwieniu uzgodniony np. za pomoog graniczn/oh wzoroow".

4. PECHONAOT .CPAKONANIEM J.FRAHMWAHSS

4.1. Cechowanie Tasmy oechuje sie przez trwalte przymocowanie do kazdego kregu lub wigzki
przywieszki zawierajacej oo najmniej i
- znak huty
- znak rodzaju tasmy /E1,B2,E3,E4,lub E5/
- wymiary poprzeozne tasmy
- numer wytopu
- znak kontroli teohnioznej wytwércy
4.2_. Opakowanie. Tasme natutusaozong olejem nie eawierajgoym kwasow zasad i wody nalezy
opakowa¢ w natduszczony papier i Jute. Uprzednio kregi lub wigzki tasmy powinny by¢ zwigzane
oo najmniej w dwéch miejeoaoh. Dopuszcza sie réwniez inny sposéb opakowania uzgodniony przy
zamowieniu.- Przymocowana za$ przywleszka winna pozosta¢ widoozna na opakowaniu.
4.3. Transport. Kregi i wigzki tasmy nalezy transportowa¢ wydgoznie krytymi $Srodkami trans-
portowymi w spos6b zabezpleozajgoy je przed uszkodzeniem.
4_.4. Przechowywanie. Opakowane kregi 1 wiagzki tasmy nalezy przeohowywa¢ w pomieszczeniach
zamknietyoh i suchyoh.

5. BAPAHIA

5.1. Rodzaje badan. Tasmy poddaje sie nastepujgoym badaniomi

a/ ogledziny powierzohnl

b/ eprawdzanie wymiaroéw

o/ badanie whasnosci magnetyoznyoh

- natezenia koeroyjnego

- indukcji magnetyoznej dla natezenia pola wybranego z tablioy 1, uzgodnionego i podanego
w zaméwieniu! Jezeli w zambwieniu nie podano, Indukoje magnetyczng sprawdza sie w polu O na-
tezeniu 250 A/cm

d/ proéba starzenia - tylko po uzgodnieniu przy zaméwieniu

e/ préba zginania

f/ préba rozciggania - tylko po uzgodnieniu przy zaméwieniu

5.2. Okres$lenie partii. Partie stanowig kregi lub wigzki tasmy Jednego rodzaju, wykonane
z jednego wytopu, jednej grubosci i szerokosci i w tym samym stanie dostawy.

Masa /waga/ partii nie powinna przekracza¢ 10 ton, Jezeli nie uzgodniono inaczej. Po
uzgodnieniu przy zaméwieniu w skdad partii moga wohodzidé tasmy z réznych wytopéw leoz tego
samego rodzaju 1 w tym samym stanie dostawy.
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5.3. Pbbisranie probek

5.3 1. Prébki do ogledzin powierzchni. brzogéw tasm. sprawdzenia prostosd 1 wymiarow
stanowig kregi lub wigzki taimy w ilosciach. podanych w tablicy 2.

Tablica 2
1108¢ kregéw lub 11086 kregéw lub wigzek Dopuszczalna ilosé
wigzek w> partii pobieranych do badan kregéw lub wiazek

azt azt nieodcowiadajgcych
wymaganiom,sat
do 25 5 0
26 ~ 100 10 1
101 fr 400 25 2
pow. 400 40 3

5.3.2. Probki do wyznaczenia natezenia koeroyinago i indttkc.1l magnetycznej

5.3.2.1. Kaztatt 1 wielkos¢ prébki. Do wyznaczenia natezenia koeroyjnego i indukcji magne-
tycznej nalezy stosowaé probki sktadajace sie z piaskéw lub pierdoleni w zaleznosci od mozli-
wosci wykonawczych wynikajacych Z wymiardéw badanej tasmy oraz metody i aparatury stosowanej
do pomiaréw.-Probke pierscieniowg nalezy stosowa¢ dla okreslenia indukcji magnetycznej w
niskich natezeniach p6l oraz we wszystkich przypadkach spornych zaréwno dla natezenia koeroyj-
nego jak. 1 indukcji magnetycznej jako probke rozjemcza.

5.3.2.2. 11086 proébek 1 sposéb ich pobierania. 2 partii tasmy wybiera sie losowo 2 kregi
lub 2 pasy z wigzki o sprawdzonych wymaganiach w zakresie powierzchni i wymiaroéw

2 kazdego- z wybranych kregéw lub paséw wycina sie z jednego z koncow zaleznie od metody
badania paski lab pierdolenie w ilosci zezwalajgoej na ztozenie z nich trzech prébek W przy-
padku stosowania dc pomiaréow probek prostych, z#ozonych z paskéw, paski nalezy wycinaé¢ w
kierunku zgodnym z kierunkiem walcowania, a paski poprzeczne do kierunku walcowania tylko
wowozae. jesli szerokos¢, tasmy na to zezwala. Jezeli szerokos¢ tasmy zezwala na wyciecie
paskéw poprzecznych wéwczas zdtozona a paskéw prébka powinna sktada¢ sie z réwnej ilosci pas-
kéw podtuznych i poprzecznych zdozonych na przemian. Rroébkl pierscieniowe stosuje sie tylko
wtedy, gdy szerokos¢ tasmy na to zezwala.

5.3.3. Proébki do préby starzenia. Do proby starzenia-uzywa sie tych samych prébek co do
wyznaczania wkasnosci magnetycznych.

5.3.4. Prébki do proby neinanHa. 2 tego samego kregu lub odcinka tasmy z ktérego pobrano
probki do badan wkasnosol magnetycznych, pobiera sie dwie prébki w kierunku zgodhym z kierun-
kiem walcowania. Ba zgdanie zamawiajacego podane w zaméwieniu pobiera sie réwniez dwie prob-
ki prostopadte do kierunku walcowania. Wymiary prébek powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-57/
/H-04408 z tym, ze ddugos¢ probki moze by¢ mniejsza, lecz nie mniejsza niz 100 mm.

5.4 Metody badan

5.4.1 Sprawdzenie jakosci powierzchni przeprowadza¢ sie okdam nieuzbrojonym /bez stosowa-
nia przyrzadéw powiekszajacych/.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. DH#ugos¢ odcinkéw tasmy w wigzkach aprawdza sie przymiarem lub
tasma z doktadnoscig do 1 mm.

Szerokos¢ tasmy w kregach i wigzkach sprawdza sie z doktadnoscig dc 0,1 mm.

Grubos$¢ tasmy aprawdza sie N dokdadnosci do 0,01 nam.

Pomiaru grubosci tasmy dokonuje sie w odlegtosci, co najmniej 5 mm od krawedzi w trzech
przekrojach.

5.4.3. Wyznaczenia natezania koercyjnego i Indttko.1l macnetyczns.1 nalezy dokona¢ metodami
i zestawem przyrzadéw zezwalajacymi na uzyskanie dok#adno$ci pomiaru nie mniejszej od + 3%,
na probkach uprzednio cieplnie obrobionych.

Jezeli w zaméwieniu uzgodniono wykonanie pomiaréw indukcji magnetycznej w polu o nate-_
zeniu 250 A/om lub 100 A/cm to pomiary natezenia koercyjnego 1 indukcji magnetycznej moga byé
wykonane metodag otwartego obwodu magnetycznego na proébkach prostych wg BN-70/0671-01. Jezeli
w zaméwieniu uzgodniono wykonanie pomiaru indukcji magnetycznej w polach o natezaniu ponizej
100 A/om, to pomiary natezenia koercyjnego 1 indukcji magnetyoznej nalezy wykona¢ metoda bez-
wzgledng na proébkach pierscieniowych wg PN-54/H-04452.
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5.4.4. Pro6ba starzenia Wspoédczynnik starzenia wyraza alg w prooentaoh Jako przyrost na-
tezenia koercyjnego stwierdzony na prébce po starzeniu w stosunku do natezenia przed starze-
niem W tym celu prébki uzyte do badan whkasnosci magnetycznych nalezy wygrzadé w temp.100 + 33
przez 100 godzin i nastepnie dokona¢ na nich pomiaru natezenia koercyjnego i obliczy¢ wspot-
czynnik starzenia

Dopuszcza sie stosowanie innych warunkéw starzenia proébek uzgodnlonyoh przy zaméwieniu.
Wéwczas nalezy uzgodni¢ réwniez wymagania dla wspédczynnika starzenia okreslonego w ten spo-
séb.

5.4.5. Proéby zginania. Proébki pobrane wg punktu 5.3.4 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p.
38

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1 Ocena sprawdzenia powierzchni, brzegéw, prostonol i wymiaréw tasm. Jezeli liozba
badanych kregéw lub wigzek tasm nie odpowiadajgca wymaganiom Jest wieksza niz podano w tabli-
cy 2, partie nalezy uzna¢ za niezgodnag z wymaganiami normy.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwdérca moze przesortowa¢, poprawi¢ i po-
nownie przedstawi¢ do badan.

5.5.2. Ocena sprawdzenia natezenia koercyjnego Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, Jesli wszystkie badane proébki spedniaja wymagania, podane w tablicy 1 dla okreslo-
nego rodzaju tasm

5.5.3. Ocena sprawdzenia induko.li magnetyczne.l. Partie nalezy uznadé za zgodng z wymaganiami
normy, Jesli wszystkie probki badane przy uzgodnionym w zaméwieniu natezeniu pola magnetycz-
nego, spednig wymaganie podane w tablicy 1 dla okreslonego rodzaju tasm.

5.5.4 Ocena wynikoéw starzenia. Wspédczynnik starzenia wszystkioh badanych prébek starzo-
nych w sposéb podany w punkoie 5.4.4. nie moze przekroczy¢ wartosoi podanej w tablicy 1 W
przypadku uzgodnienia innych warunkéw Btarzenia wspédczynnik ten winien spednié¢ wymagania
uzgodnione miedzy stronami przy zaméwieniu.

5.5.5. Ocena wynikéw zginania. Wyniki zginania wszystkioh prdébek powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom niniejszej normy zawartym w punkcie 3.8.

5»&r Badania powtdrne. Jezeli wyniki sprawdzenia wkasnosoi magnetycznych lub préby zgina-
nia nie spedniajg warunkéw niniejszej normy nalezy kazde badanie nie spedniajgoe wymagan po-
wtérzy¢ na podwéjnej ilosci prébek. Jezeli cho¢ jeden z powtdédrnych wynikéw badania nie spedni
wymagan nalezy partie uznad za nieodpowiadajgaog wymaganiom normy W przypadku jesli wyniki
préby starzenia nie odpowiadaja wymaganiom podanym w tablicy 1 przeprowadzié¢ proéby powtdrne
na tej samej ilosci prébek. Jezeli oho6 jeden z powtdérnych wynikéw badania nie spedni wyma-
gan nalezy partie uznad za nieodpowiadajgog wymaganiom normy. Wytwdérca moze partie przesorto-
wa¢ lub poprawié¢, po ozym ponownie przedstawi¢ do badan.

5.7. Zaswiadozenle jakosci. Ha zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu wytwéroa jest zo-
bowigzany wystawi¢ zamawiajacemu zaswiadczenie jakosoi /atest/.

W zaswiadczeniu nalezy podact

a/ wytwoérce

b/ nazwe zamawiajacego

o/ nazwe wyrobu

d/ wymiary wyrobu

e/ rodzaj /E1, E2, E3, E4, E5/

f/ numer wytopu, skkad chemiczny /analiza wytopowa/

g/ wyniki wszystkioh przeprowadzonych badan przepisanych niniejsza norma

h/ ciezar partii i ilos¢ kregow lub wigzek

i/ numer niniejszej normy

J/ warunki obrébki oieplnoj zastosowane przy badaniu whkasnosoi magnetycznych proébek.

-KONITEC
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Informacja dodatkowa
do BH-71/0642-26 ...

1. Pordéwnanie g zaleceniem RWPQ-R3_1307-68
Wymagania dla wkasnosci magnatycznych sa rozszerzone.
Wymagania dla powierzchni 1 innych wkasnosci (zgodna lub zaostrzone i bardziej sprecyzo-

wane .
Badania, pobieranie prébek do badan 1 ocena wynikéw badan bardziej sprecyzowane anizeli w

zaleceniu RWPG.
2. Poréwnanie rodzajow tasm w zaleznosci od whkasnosci magnatvoznvoh w stosunku do innych

norm.

«/s*e*e PH-54/H-92133  DIB-17409 LS0ST _ Zallecenie RWPG
Bl - RFe 120 - 1
E2 E BP2 100 1/ 2
B3 BA RPe 80 A Z/ 3
E4 EAA RPe 60 AA z/ 4
B5 - RPe 40 - -

~odpowiedniki zblizone.



