Norma Branzowa BN-70/0646-09

Hutnictwo

. Stal weglowa walcowana
Zelaza i Stali

Podktadka ptaska do szyn posrednich S24
Gr kat 111 42

1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podktadka ptaska trzyotworowa typu P24, cieta
i dziurowana na zimno pod prasami, z ksztattownikéw walcowanych na gorgco wg BN-69/0646-" 3.

1 2. Zakres zastosowania Podktadka ptaska typu P24 stosowana jest do szyn posrednich o
wysokosci 115 mm - 824 wg PN-57/H-93422 i uzywana poza trakcjami PKP.

1.5. Normy zwigzane
PN-62/H-04510 - Préba statyczna rozciggania metali.
FN-61/H-84020 - Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-57/H-93022 - Szyny kolejowe posrednie
BN-69/0646-08 - Stal weglowa walcowana. Ksztattownik na podktadki ptaskie

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia podktadki ptaskiej typu P24 ze stali StOs
Podktadka ptaska - P24-St0-BN-70/0646-Q9.

5. WYMAGANIA

5*1 Powierzchnia. Powierzchnia podktadki powinna by¢ gladka, bez +*usek, peknie¢ i zawalco-
wan .

Drobne miejscowe wady powierzchniowe jaki rysy, wzery, wgniecieni®© zgorzeliny, chropowatosé
i plytkie zawalcowania sa dopuszczalne bez koniecznosci ich usuwania, jesli mieszcza sie w gra-
nicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

52 . Powierzchnia ciecia. Podktadka P24 jest cieta na zimno pod prasami, prostopadle do osi
podtuznej ksztattownika. Na powierzchni ciecia dopuszczalna jest akos$nos¢ oraz zadziory i nader-
wania powstajace w wyniku ciecia na zimno, jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Dopuszczalne sag réwniez zagniecenia obrzeza wynikajace z technologii ciecia na zimno. Powierzch-
nia ciecia nie powinna wykazywa¢ rozwarstwien i pozostatosci jamy usadowej .

5.5. Otwory na haki. Otwory na haki przebijane sg na zimno pod prasa przebijarka, w kierunku
prostopadtym do dolnej powierzchni podk¥adki .

Grat powstajacy w czasie dziurowania nie podlega oczyszczeniu.

5.4. Wymiary Wymiary 1 dopuszczalne odchy#ki przekroju poprzecznego oraz dtugosci podktadki
JP24 powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym na rysunku.

5*5. Masa /waga/. Masa podktadki ptaskiej trzyotworowej P24 obliczona wg wymiaréw nominalnych
przy gestosci stali 7*85 kg/dm” wynosi 2,021 kg. Dopuszcza sie odchydtke od ciezaru teoretycznego
w granicach + K7

5 6. Materiat, Podktadki wykonuje sie ze stall StO wedtug PN-61/H-84020.

Zjednoczenie Hutnictwa zelaza i Stali

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali zarzadzeniem nr 53/70
z dnia 25 X1.1970 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1
kwietnia 1971 r /Monitor Polski Nr .. poz /
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3.7. Stan dostawy Podktadki dostarcza sie w stanie surowym bez obroébki cieplnej
3 8. Cechowanie Podktadki ptaskie P24 nie podlegaja ceohowaniu

4. OPAKOWANIE 1 TRAH8POBT

41 . Opakowanie. Podktadki ptaskie typu P24 uktada sie w paczki po 10 sztuk i wigze sie
miekkim drutem stalowym

5. BADANIA

5.1. Program badani

a/ ogledziny powierzchni

b/ sprawdzenie wymiaréw

c/ sprawdzenie whasnosci wytrzymatosciowych

5 2 Partia Partie stanowia podktadki pochodzgce z jednego wytopu.

5 3 Pobieranie prébek

5.3.1. Prébki dp ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw pobiera sie losowo wg tablicy:

Tablica

Liczba sztuk po- Dopuszczalna ilos¢ sztuk

Liczba sztuk w branych do ba- w prébce nie odpowiadaja-

partii dan = /prébka/  ca wymaganiom normy
do 1000 25 1
ponad 1000 40 2
do 2500
ponad 2500 60 3

532 Prébki do sprawdzenia wkasnosci wytrzymatosSciowych pobiera sie z dowolnie wybranych
reztattownikdédw przeznaczonych do ciecia w ilosci dwu odcinkéw z partii.

5 4 Opis badan

3 4 1 Ogledziny powierzchni przeprowadza sie bez zastosowania przyrzadéw powiekszajacych
W przypadkach watpliwych rodzaj i gieboko$¢ wad sprawdza sie przy uzyciu pilnika lub tarczy
szlifierskiej

3.4 2 Sprawdzenie wymiaréw podktadek przeprowadza sie przy pomocy uniwersalnych przyrza-
déw pomiarowych /przymiaréw/ o odpowiedniej dok¥adnosci Sprawdzeniu podlegajg tylko te wy-
miary, dla ktérych na rysunku zostaty podane odchydki

543 . Prébe wytrzymatosSci na rozcigganie na prébkach wykonanych z odcinkéw pobranych z
dwéoh ksztaktownikédw z wytopu, przeprowadza sie wg PN-62/H-04310

5 5 Ocena wynikéw badan

551 . Ocena ogledzin powierzchni i sprawdzanie wymiaréw Jezeli spos$réd pobranych do ba-
dan probek, wiecej sztuk niz podano w tablicy nie odpowiada wymaganiom 3.1 » 3.2 ,3.3., 3 4.
i 3 5, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

552 Ocena préby wytrzymatosSci na rozcigganie proébek pobranych z odwalcowanych ksztak-
townikéw Jezeli by jedna z badanych prébek data wynik ujemny, nie odpowiadajacy wymaganiom
wytrzymatosciowym dla gatunku StO weddug PN-61/H-84020, badanie nalezy powtérzyé¢ na podwdj-
nej liczbie prébek, pobranych z czterech innych ksztaktownikoéw.

W przypadku gdy chociaz jedna =z powtérnie badanych prébek da wynik ujemny, to ksztakttow-
niki wykonane z danego wytopu uznaje sie za niezgodne z wymaganiami normy i nie moga by¢ przez-
naczone do pociecia na podktadki

56 . Postepowanie z partia uznana za niezgodng z wymaganiami normy w zakresie ogledzin po-
wierzchni. sprawdzenia wymiaréw i préby wytrzymatosci na rozciaganie.

Wytwérca moze partie przesortowa¢, poprawi¢ i ponownie przedstawi¢ do badan jako nowag
partie.
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5,7. Zaswiadczenie jakosci - atest

Odbidér przeprowadza kontrola techniczna wytwércy Na zadanie zamawiajacego podane w zamé-
wieniu, wytwérca wystawia zaswiadczenie jakosci - atest, podajact

a/ nazwe zamawiajacego, date i1 numer zaméwienia,

b/ nazwe lub znak wytwércy,

o/ numer wytopu,

d/ nazwe podktadki,

e/ mase /wage/ partii,

f/ wyniki badan przewidzianych norma,

g/ numer normy,

h/ znak kontroli technicznej.
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