
N
a
k
ł
a
d
 
w
z
n
o
w
i
o
n
y
 
-
 
u
w
z
g
l
ę
d
n
i
a
 
z
m
i
a
n
y
 
w
p
r
o
w
a
d
z
o
n
e
 
Z
a
r
z
ą
d
z
.
N
a
c
z
.
D
y
r
.
Z
.
H
.
Ż
.
i
 
S
t
.
 
n
r
 
4-
2/
72
, 

2
3
/
7
3
 

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
z
 
d
n
i
a
 
7
.
2
1
1
.
7
2
;
 
1
5
,
1
1
.
7
3
,
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
P
i
s
m
e
m
 
Z.
H.
Ź.
:

Hutnictwo 
Żelaza 

i Stali

NORMA BRANŻOWA BN-69/0644-18

Stal walcowana

Pręty z otworem na wiertła górnicze 

udarowo-obrotowe

zamiast i 

PN-59/H-93241
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1. WSTffP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pręty z otworem walcowane na gorąoo 

ze stali stopowych przeznaczone do wyrobu wierteł górniczyoh do wierceń udarowo- 

obrotowych.

1.2 Normy związane

PN-62/H-01103 - Cechowanie barwne stali.

PN-61/H-04004- - Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie pró­

bek do analizy wytopowej.

PE-57/H-04350 - Próba twardości metali sposobem Brinella. - 

PN-66/H-04-506 - Pomiar głębokości odwęglania hutniczych wyrobów stalowych. 

PN-57/H-93007 - Stal narzędziowa. Pręty. Warunki techniczne.

EN-65/0601-02 - Próba iskrowa stali. Wykonanie próby. Urządzenie punktu kontroli 

iskrowej.

2. PODZIAŁ X OZNACZENIE

2*1* Podział. Zależnie od kształtu przekroju poprzecznego rozróżnia się dwa ro­

dzaje prętów#

O - okrągłe 

S - sześciokątne.

2.2. Przykład oznaozenla:

a/ pręta okrągłego "O" na wiertła udarowo-obrotowe o średnioy D = 22 mm, ze sta­

li 25HN3M, w stanie surowym: PRĘT HA WIERTŁA 0-22-25HN3M BN-69/0644-18

b/ pręta sześciokątnego "S" na wiertła udarowo-obrotowe o wymiarze a = 25 mm, ze 

stali HC1, w stanie normalizowanym /N/i PRĘT NA WIERTŁA S-25-NCL-N - BH-69/0644-18.

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnia prętów powinna być gładka, bez łusek, pęknięć, 

naderwań, zawalcowań, wtrąceń niemetalicznych oraz rdzy.

Powierzchnia otworów powinna być gładka, bez rys i zadziorów.

3*2. Wymiary.

3.2.1. Pręty okrągłe. Wymiary prętów, dopuszczalne odchyłki, przekrój oraz masę 

1 m prętów podaje tablica 1.

Zjednoczenie Hutnictwa Żelaza i Stali

Ustanowiona przez Dyrektora ZHŻlStali Zarządzeniem nr 58/69 z dnia 31*211.1969 r. 

jako obowiązującą w zakresie produkcji od dnia 1.1.1970 r. /Monitor Polski nr .... 

..............  poz. ..... .................. I
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Po uzgodnieniu przy zamówieniu dopuszcza się wykonanie prętów o innej średnicy otworu

3.2.2. Pręty sześciokątne. Wymiary prętów, dopuszczalne odchyłki, przekrój oraz masę 1 
metra prętów podaje tablica 2.

Przekrój 6—kątny powinien być regularny na całej długości pręta. Błąd kształtu /różnica 

pomiędzy wymiarem ”a" mierzonym w trzech kierunkach/ nie może przekraczać połowy tolerancji 

wymiaru "a" w tablicy 2.



Tablica 2

BH-69/0644-18 3

Rodzaj
prętów

T a d

Wymiar
nominal­

ny

I Bopusz- ł 
czalna 
odchyłka

Wymiar ’ 
nominal­

ny

Dopusz-IWymiar l 
czalna promie- 

odchyłka nia za­
okrągle­
nia

Dopuszczał-^ 
na niecen- .Dopusz- 
tryczność * czalne 
otworu /róż-odchyłki 
nioa grubo- owalności 
ści ścianek/

Prze­
krój

mm mm mm

T

Masa 
1 m

kg

S

22

25

32

38

6 I 
+

o
-±

 

Ul
 0 1,5-

2 ,5
1 ,0 1 ,0 400 3,1

8,5
+ 1 ,0  
- 0 ,7

1 .5-
2 ,5

1 ,4 1 ,0 485 3,8

12,5
+ 2 ,0  
- 0 ,7 t’5- 2 ,0 2 ,0 765 5,9

13,5 + 2 ,7  
- 0 ,7

2,5-
4 2 ,5 2,.5 1108 8,6

Powierzchnia przekroju poprzecznego prętów podana w tablicy 1 i 2 obliczona została dla 

wymiarów nominalnych. Masa 1 metra obliczona została dla wymiarów nominalnych przy gęstości 

7,85 kg/dm'5.

3*2.5. Długość. Pręty dostarcza się w długościach

a/ fabrykacyj nychi dla stanu surowego i normalizowanego z temperatury walcowania 3 do 

8 m a dla stanu obrobionego cieplnie 2 do 4,5 m,

b/ określonych w zamówieniu w granicach długości fabrykacyjnych z odchyłką plus 250 mm 

dla prętów ciętych na gorąco i plus minus 10 mm dla prętów ciętych na zimno /Z/.

W przypadku dostawy prętów o długościach fabrykacyj nych wytwórca może dostarczyć do 10% 

zamówionego ciężaru prętów o długościach mniejszych niz 3 m, lęcz nie mniejszych niż 1,8 m 

jeżeli przy zamówieniu hie uzgodniono inaczej. Powierzchnia cięcia prostopadła do osi pręta 

może być wymagana tylko przy dostawie prętów ciętych na zimno /Z/. Przy dostawie prętów cię­

tych na gorąco dopuszczalne jest lekkie zniekształcenie końców prętów.

3 .3  Prostosć, Pręty dostarcza się prostowane. Dopuszczalna strzałka skrzywienia nie moż- 

źe przekraczać 6 mm na 1 m dla prętów okrągłych, a dla prętów sześciokątnych 3 oa 1 m.

Pręty sześciokątne nie powinny wykazywać wichrowatości widocznej nieuzbrojonym okiem.

3 4. Materiał. Pręty wykonuje się ze stali konstrukcyjnej stopowej w gatunku 25HH3M, lub 

narzędziowej stopowej w gatunku HC1, o analizie wytopowej podanej w tablicy 3«

Tablica 3

1 C 1 Mn 1 Si
l p l s 1 Cr 1 Hi 1 Mo

max max

w %

25HN3M 0,22
0,28 O

O

¥
s v

 k\ 
0

0 0 ,03 0,03 1,0
1,4

2.5
3.5

0,20
0,35

NC1 0,95
1,05

0,20
0,40

0,15
0,35

0,03 0,03 1,0
1,2

max
0,30

0,25
0,40

20HN3M 0,17 0,40 0,17 max max 1,0 2 ,5 0,20
0,23 0,70 0,37 0,03 0,03 1,4 3 ,5 0,35

Uwaga 1/ Suma zanieczyszczeń P + S max 0,05%

2/ Za zgodą zamawiającego dopuszcza się odchyłki od analizy wytopowej podanej w tabli­
cy 3.

3/ Dopuszcza się po uzgodnieniu zamawiającego z wytwórnią wykonywanie prętów okrągłych 
1 sześciokątnych z otworem z innych gatunków stali.

3»5. Przełom. Przełom stali w stanie dostawy powinien być Jednorodny bez śladów przegrza­

nia. Ha przełomie nie powinno być rozwarstwień, wtrąoen niemetalicznych i płatków widocznych 

nieuzbrojonym okiem.
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2.6. Siatka węglików. Materiał walcowany może zawierać jedynie nieznaczne, przypadkowe 

węgliki oraz w przypadku stali NCL musi być pozbawiony siatki cementytu i ciągłych pasm 

węglików Dopuszczalne są resztki siatki wg wzorca 4 normy PN-57/H-93007.

3.7* Twardość prętów*

a/ w stanie obrobionym cieplnie /normalizowanym dla stali NCL i ulepszonym dla stali 

25HN3M/ powinna się mieścić w granicach 3^0-401 HB, 

b/ w stanie surowym powinna wynosić max 401HB, 

c/ w stanie zmiękczonym powinna wynosić max. 248 HB.

.Różnica twardości na jednym pręcie nie powinna przekraczać 20 HB.

5.8. Odweglenie. Głębokość dopuszczalnego odwęglenia niezupełnego /częściowego/ powierzch­

ni zewnętrznej i otworu nie może przekraczać 0,15 mm. W przypadku stall w gatunku NCL odwę- 

glenie nie może występować w postaci wolnego ferrytu.

3.9. Stan dostawy. Pręty ze stali stopowej konstrukcyjnej w gatunku 25HN3M dostarcza się 

w zależności od wymagań podanych w zamówieniu, w stanie surowym /bez znaku/, w stanie zmięk­

czonym /M/, lub stanie ulepszonym cieplnie /T/. Pręty ze stali NCL dostarcza się w stanie 

normalizowanym /N/, w stanie zmiękczonym /M/, lub w stanie surowym /bez znaku/.

Stan dostawy prętów wykonanych z innych gatunków stali powinien być uzgodniony przy zamówie­

niu.

3.10. Cechowanie. Do każdej wiązki prętów powinny być przymocowane przynajmniej dwie przy- 

wieszki umieszczone na końcach wiązek, na których należy podać przez wybicie lub malowanie 

trwałą farbą następujących znaków:

a/ znak wytwórcy, 

b/ znak stali, 

c/ numer wytopu,

d/ znak kontroli technicznej wytwórcy.

Na żądanie zamawiającego podane w zamówieniu pręty ceohuje się barwnie zgodnie z wymaga­

niami podanymi w normie PN-62/H-01103.

4. KONSERWACJA, OPAKOWANIE

4.1. Konserwacją. Pręty powinny być zabezpieczone przed korozją przez pokrycie ich środ­

kami ochronnymi nie zawierającymi kwasów.

4.2. Opakowanie. Pręty dostarcza się w wiązkach. Masa jednej wiązki nie powinna przekra­

czać 3 ton.

Na żądanie zamawiającego uzgodnione przy zamówieniu, pręty dostarcza się w mniejszych 

wiązkach o masie 50 - 100 kg łączonych w duże wiązki o masie do 3 ton.
VI skład jednej wiązki powinny wchodzić pręty pochodzące z jednej partii.

5. BADANIA

5.1. Program badań:

a/ oględziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiarów,

c/ sprawdzenie składu chemicznego,

d/ próba iskrowa,

e/ próba przełomu,

f/ badanie siatki węglików,

g/ próba twardości,

h/ badanie odwęglenia,

i/ badanie drożności prętów.

5.2. Partia. W skład badanej partii wchodzą pręty jednego rodzaju /O lub s/» jednego wy­

miaru, pochodzące z jednego wytopu i jednakowo obrobione cieplnie

5 3. Fobleranie próbek

5.2*1. Próbki do oględzin powierzchni i sprawdzenia wymiarów Oględziny powierzchni i 

sprawdzenie wymiarów przeprowadza się na wszystkich prętach partii.
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KBztałt otworu 3prawdza się w każdym pręcie z obydwóch jego końców

W przypadku przeprowadzenia badan przez przedstawiciela zamawiającego, do badań pobiera 

aię 2 % prętów z partii

5*3.2. Próbki do sprawdzenia składu chemicznego. Próbki do sprawdzenia składu chemiczne­

go wytopu pobiera się wg normy PN-61/H-04004

5.3 .3 Próbki do próby iskrowej. Próbę iskrową przeprowadza się na wszystkich prętach z 

partii w gatunku NCL lub innym stopowym w celu stwierdzenia, czy w partii znajdują się prę­

ty ze stali w zamówionym gatunku.

5.3 4. Próbki do sprawdzenia przełomu. Próbki do sprawdzenia przełomu pobiera się w 

ilości 2 sztuk z partii prętów w stanie dostawy

5.3.5. Próbki do sprawdzenia siatki węglików. Próbki do sprawdzenia siatki węglików po­

biera się losowo w ilości dwóch sztuk na partię.

5.3*&. Próbki do badania twardości pobiera się w ilości podanej w tablicy 4.

Tablica 4 >

Zakres łlczności 
partii

Liczebność próbki dla dostawy
Dopuszczalna liczba sztuk niedobrych 
w próbce dla dostawy

w stanie surowym w stanie obrobio­
nym cieplnie

w stanie surowym w stanie obrobio­
nym cieplnie

1 Ź . 3 4 5.

do 400 5 10 0 0
401 - 1000 8 16 0 0

1001 - 2500 12 22 0 0

2501 - 6300 20 52 0 1

5 .3 7« Próbki do badania odwęglenia pobiera się w ilości dwóch sztuk z partii w przy­

padku stali o zawartości węgla powyżej 0,5 %. Wskazane jest użycie do badania próbek pobra­

nych uprzednio do sprawdzenia przełomu.

5 3 8  Próbki do badania drożności prętów pobiera się w ilości 5 % prętów, lecz nie

mniej niż 10 sztuk

5 4. Opis badań

5.4 1. Oględziny powierzchni prętów przeprowadza się nieuzbrojonym okiem.

5 4.2 Sprawdzanie wymiarów. Długość prętów należy mierzyć zwykłym przymiarem lub taśmą 

z dokładnością 1 mm. Wymiary poprzeczne mierzy się przyrządami pomiarowymi lub sprawdzianami 

z dokładnością 0,1 mm.

Strzałkę skrzywienia mierzy się liniałem i miarką milimetrową o dokładności 0,5 mm.

Regularność przekroju 6-kątnego na całej długości pręta należy sprawdzać sprawdzianem o 

rozwartości = a + G + 0 , 2 / G -  odchyłka wymiaru "A" wg tablicy 2/.

5*4.3 Sprawdzenie składu chemicznego przeprowadza się przez porównanie wyników analizy 

wytopowej z wymaganiami podanymi w tablicy 3*

W przypadku uzgodnienia wykonania prętów z innych gatunków stall wg odpowiednloh norm.

5.4 4. Próba iskrowa. Próbę iskrową przeprowadza się według BN-65/0601-02.

5.4 5. Próba przełomu Próbę przełomu poprzecznego w stanie dostawy sprawdza się przez 

nacięcie i następnie złamanie badanego pręta.

5.4.6. Badanie siatki węglików, przeprowadza się na szlifach poprzecznych hartowanych w 

oleju, wytrawionych w 4 % alkoholowym roztworze kwasu azotowego. Badanie należy przeprowa­

dzić przy powiększeniu x 500

5 4 7 .  Próba twardości. Próbę twardości należy przeprowadzać zgodnie z PN-57/H-04350. 

Pomiar twardości przeprowadza się y  3-ch miejscach pręta oddalonych mniej więcej w różnych 

detępach na długości pręta, na dwóch przeciwległych płaszczyznach /razem 6 pomiarów na każ­

dym badanym pręcie/.

5.4.8. Badanie odwęglenia. Głębokość warstwy odwęglonej sprawdza się metodą mikroskopo­

wą zgodnie z PN-66/H-04506. \
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5.4.9 Badanie drożności prętów przeprowadza się przy pomocy killki stalowej o średnicy 

mniejszej od średnicy nominalnej otworu o wielkości C = F + 1,5 mm /gdzie F - dolna odchył­

ka otworu wg tablicy 2/.

5*5* Ocena wyników badan

5 5 1« Ocena oględzin powierzchni i sprawdzenia wymiarów. Jeżeli pręty poddane oględzi­

nom powierzchni 1 sprawdzeniu wymiarów nie odpowiadają wymaganiom 3.1, 3»2, i 3*3* należy 

je uznać za niezgodne z wymaganiami niniejszej normy i usunąć z partii.

5 5 2  Ocena składu chemicznego Jeżeli wyniki analizy wytopowej odpowiadają wymaganiom 

3.4, partię prętów należy uznać za zgodną z wymaganiami niniejszej normy.

5 5«3« Ocena wyników próby iskrowej. Pręty nie odpowiadające wymaganiom należy usunąć z 

partii. W przypadkach wątpliwych należy przeprowadzić badanie składu chemicznego dla tych 

składników, których brak, lub których niewłaściwą zawartość wykazała próba iskrowa.

5 5*4 Ocena badania przełomu. W przypadku gdy próbki odpowiadają wymaganiom 3»5* partię 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy

Jeżeli wyniki badania nie odpowiadają wymaganiom 3«5« należy pobrać próbki powtórne w 

podwójnej ilości w stosunku do pobranych do pierwszego badania. Jeżeli wynik badania cho­

ciażby jednej próbki powtórnej nie odpowiadał wymaganiom 3-5, partię należy uznać za nie­

zgodną z wymaganiami niniejszej normy.

5.5 5» Ocena badania siatki węglików. W przypadku gdy pobrane próbki spełniają wymagania 

podane w 3 6. należy partię uznać za zgodną z wymaganiami niniejszej normy W przypadku gdy 

wynik przeprowadzonego badania nie odpowiada wymaganiom 3*6. należy badanie powtórzyć na 

poiwojnej ilości próbek pobranych z innych prętów.

Jeżeli wynik badania chociażby jednej próbki powtórnej nie odpowiadał wymaganiom 3 6. 

partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami niniejszej normy.

5 5 .6 . Ocena badania twardości. W przypadku , gdy wszystkie pobrane do badania twardości 

pręty odpowiadają wymaganiom 3.7. należy partię uznać za zgodną z wymaganiami niniejszej 

normy__.

Jeżeli próbki pobrane do badania twardości nie odpowiadają wymaganiom 3.7. należy pobrać 

próbki w podwójnej ilości. Jeżeli przy powtórnym badaniu wyniki choć jednej próbki nie odpo­

wiadają wymaganiom normy, należy całą partię uznać za nie odpowiadającą wymaganiom normy

5.5 7 . Ocena badania odwęglenia. W przypadku, gdy wszystkie próbki odpowiadają wymaga­

niom 3 .8 . partię uznać należy za zgodną z wymaganiami niniejszej normy
Jeżeli wyniki badania próbek nie odpowiadają wymaganiom 3 8 należy pobrać próbki powtór­

ne w ilości podwójnej w stosunku do ilości pobranej do pierwszego badania W przypadku, gdy 

choć jeden wynik badania na próbkach powtórnych nie będzie zgodny z wymaganiami 3«8. należy 

partię uznać za niezgodną z wymaganiami niniejszej normy

5.6 . Postępowanie z partia nie odpowiadająca wymaganiom norm?. Partię nie odpowiadającą 
wymaganiom normy wytwórca ma prawo przesortować, lub poddać dodatkowej obróbce cieplnej i 

przedstawić ponownie do badań jako nową partię.

5.7. Zaświadczenie jakości - atest. Na żądanie zamawiającego podane w zamówieniu dostawa 

powinien wystawiać zaświadczenie atest. W zaświadczeniu powinny być podane następujące dane

a/ nazwa zamawiającego,data i numer zamówienia,

b/ nazwa wytwórcy,

c/ gatunek stali,

d/ numer wytopu,

e/ rodzaj prętów,

f/ wymiar prętów,

g/ rodzaj obróbki cieplnej,

h/ wyniki badań wymaganych niniejszą normą,

i/ ciężar partii lub ilości sztuk prętów,

j/ numer niniejszej normy.
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6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31.XII.1974 roku dopuszcza się w produkcji Huty Batory wykonywanie prętów okrą­

głych i sześciokątnych z następującymi postanowieniami przejściowymi!

1. Pręty okrągłe /3.2.1./

1.1. Huta Batory wykonywać będzie Jedynie pręty o wymiarach!

l D T d
t— -----— i—  r
Dopuszcza

------- j—

Masa 
1 m

Rodzaj
prętów '5 Ł “

nominalny odchyłka

Wymiar
nomi­
nalny

I uo .ufno. PranbMI
* Dopusz- tryoznośó czalne " 
czalna otworu odchyłki 

odchyłka /różnioa owalności 
grubości 
ścianek/

nrm mm mm mm mm mm mm2

0 26 + 0 , 6  
-  0 , 2

6 ± 1 , 0  2 , 5  ± 1 , 0 502 3,95

2. Pręty sześciokątne /3.2,. 2 . /

2 . 1 . Huta Batory wykonywać będzie Jedynie pręty o wymiarach

Rodzaj
prętów

T a r d I R lDopusz- ł !
czalna Dopusz-

1

*Wymiar
nominal­
ny

* Dopusz- Wymiar 
czalna nominał- 
odchył- ny 

ka

Dopusz­
czalna
odchył­
ka

Promień ?lecer‘- c?ainft 
zaokra- tr??z_ odchyłka 

nośó oiw> owalne- 
B l e n l a  ^ / r ó ź -  ści 
naroży nj_ca gry.

bości
ścianek/

Przekrój Masa 
1 m

— -' mm mm mm mm mm mm mm mm*” kg

2 2 + 0 , 6 > 6 A C 2 , 0
* * 5 i l o

400 3,1

25
■ - ols ■

8,5
i 1 łu p  c ±

d ' *  2,5 485 3,8

3. Twardość prętów /3«7/ powinna się mieścić w granicach 340-401 HB.

4. Odwęglenie prętów /3«7/• Odwęglenie całkowite prętów nie powinno przekraczać 0,50 mm. 

surówki.

5. Stan dostawy /3.10/. Dopuszcza się dostawę prętów w gat. N01 normalizowanych z tempera­

tury końca walcowania przy równoczesnym spełnieniu wymagań w zakresie twardości.

6. Konserwacja prętów /4.1./. Pręty dostarczane będą bez konserwacji /oliwienie/.

7. Badanie drożności prętów, /5.4.9./ Dopuszcza się inny sposób technologicznego badania 

drożności np. wyciągnięcie całości "duszy" z pręta.

INFORMACJA DODATKOWA DO BN-69/0644

1. Istotne zmiany w normie BN w stosunku do PN-59/H-93241.

1.1. Norma została rozbita na dwie normy!

I - BN-69/0644—17 obejmująoa pręty rombowe i żebrowe okrągłe /bez otworu wykony­

wanych ze stall konstrukcyjnych węglowych np. 45/ do wykonania 

żerdzi górniczych.

II - BN-69/0644—18 obejmująca pręty okrągłe z otworem i sześciokątne z otworem wy­

konywanych ze stali narzędziowej Stopowej w gat, NCL lub kon­

strukcyjnej stopowej w gatunku 25rfN^M przeznaczonych do wykona­

nia wierteł górniczych udarowo-obrotowyeh,

1.2. Rozszerzono zakres wymiarów w kierunku produkcji prętów o większych wymiarach.

1.3. Zaostrzono parametry dopuszczalnych odchyłek wymiarowych przekroju poprzecznego.

1.4. Zaostrzono parametry dopuszczalnych mlnimalnyoh długości.

)
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1.5. Sprecyzowano dokładniej punkt "Materiał" dopuszczając do produkcji nowy gatunek sta­

li 25HN2N.

1 6. Sprecyzowano wymagania jakościowe prętów przez podanie /5.1./ programu badań oraz 

przez określenie wymagań w każdym rodzaju badan.

1.7. Określono sposób pobierania próbek, sposób badania i sposób oceny sprecyzowanych wy­

magań jakościowych.

1.8. Określono partie prętów.

1.9. Wprowadzono konserwacje prętów przez pokryoie ich środkami ochronnymi.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych

- NED TGL 19513 Gesteinsbohratahł Hohlbohrstahl Wara Gewalzt.

Bund i sechskantlg.


