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NORMA BRANZOWA BN-69/0644-18

Hutnictwo zamiast i
iZg{gf? Stal walcowana PN-59/H-93241
Prety z otworem na wiertda goérnicze
udarowo-obrotowe Gr.kat. 111 22
1. WSTFfP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa prety z otworem walcowane na gorgoo

Bs £, 8¢

Egrp o=

ze stali stopowych przeznaczone do wyrobu wiertet gérniczyoh do wierceh udarowo-
obrotowych.
1.2 Normy zwigzane

PN-62/H-01103 - Cechowanie barwne stali.

PN-61/H-04004- - Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie proé-
bek do analizy wytopowej .

PE-57/H-04350 - Préba twardosci metali sposobem Brinella. -

PN-66/H-04-506 - Pomiar g¥ebokosci odweglania hutniczych wyrobéw stalowych.

PN-57/H-93007 - Stal narzedziowa. Prety. Warunki techniczne.

EN-65/0601-02 - Proéba iskrowa stali. Wykonanie proby. Urzadzenie punktu kontroli
iskrowej .

2. PODZIAL X OZNACZENIE

2*1* Podziat. Zaleznie od ksztaktu przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa ro-
dzaje pretow#

0 - okragte

S - szesciokatne.

2.2. Przyktad oznaozenla:

a/ preta okragtego 0" na wiertda udarowo-obrotowe o $rednioy D = 22 mm, ze sta-
li 25HN3M, w stanie surowym: PRET HA WIERTLA 0-22-25HN3M BN-69/0644-18

b/ preta szesciokatnego "S"™ na wiertdta udarowo-obrotowe o wymiarze a = 25 mm, ze
stali HC1l, w stanie normalizowanym /N/i PRET NA WIERTLA S-25-NCL-N - BH-69/0644-18.

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnia pretéw powinna by¢ gtadka, bez tusek, pekniec,
naderwan, zawalcowari, wtracen niemetalicznych oraz rdzy.

Powierzchnia otworéw powinna by¢ ghadka, bez rys i zadzioréw.

3*2. Wymiary.

3.2.1. Prety okragte. Wymiary pretéw, dopuszczalne odchydki, przekréj oraz mase
1 m pretéw podaje tablica 1.

Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali
Ustanowiona przez Dyrektora ZHZIStali Zarzadzeniem nr 58/69 z dnia 31*211.1969 r.
jJjako obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1970 r. /Monitor Polski nr ....

______________ POZ. i i ]

Cena zt
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Po uzgodnieniu przy zaméwieniu dopuszcza sie wykonanie pretéw o innej Srednicy otworu
3.2.2. Prety szesciokatne. Wymiary pretéw, dopuszczalne odchykki, przekréj oraz mase 1
metra pretéw podaje tablica 2.

Przekréj 6-katny powinien by¢ regularny na catej ddugosci preta. Blad ksztaktu /rdéznica
pomiedzy wymiarem a'" mierzonym w trzech kierunkach/ nie moze przekracza¢ potowy tolerancji

wymiaru "a" w tablicy 2.
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Tablica 2
T
- d Dopuszczat-"
Rodzaj a >
% _ - na niecen- .Dopusz-
Pretow  yumiar IEggﬂﬁg Yyymiar - Egg?ﬁg_lw¥2%?g Ytrycznosé *czalne Er??_ %asa
nominal- SESLUN _ nominal- (CZ8UME PROMIE”  otworu /réz-odchykki o m
Yy Yy ny y K 1 nioa grubo- owalnosci
Okraghe- sci scianek/
nia
mm mm mm kg
+ Ho 1,5-
. 22 6 -.= 235 1,0 1,0 400 3,1
1,0 1 .5-
25 8,5 ~ 07 3% 1.4 1,0 485 3,8
2,0
32 12,5 g7 75 2,0 2,0 765 5,9
+ 2,7 2,5-
38 13,5 07 i 2,5 2,5 1108 8,6

Powierzchnia przekroju poprzecznego pretéw podana w tablicy 1 i 2 obliczona zostata dla
wymiaréw nominalnych. Masa 1 metra obliczona zostata dla wymiaréw nominalnych przy gestosci
7,85 kg/dm"5.

3*2.5. Dhugosé. Prety dostarcza sie w ddugosciach

a/ fTabrykacyj nychi dla stanu surowego i normalizowanego z temperatury walcowania 3 do
8 m a dla stanu obrobionego cieplnie 2 do 4,5 m,

b/ okreslonych w zaméwieniu w granicach ddugosci fabrykacyjnych z odchytkg plus 250 mm
dla pretéw cietych na gorgco i plus minus 10 mm dla pretéw cietych na zimno /Z/.

W przypadku dostawy pretéw o dtugosciach fabrykacyjnych wytwérca moze dostarczy¢ do 10%
zaméwionego ciezaru pretéw o diugosciach mniejszych niz 3 m, lecz nie mniejszych niz 1,8 m
jezeli przy zaméwieniu hie uzgodniono inaczej. Powierzchnia ciecia prostopadta do osi preta
moze by¢ wymagana tylko przy dostawie pretéw cietych na zimno /Z/. Przy dostawie pretéw cie-
tych na goraco dopuszczalne jest lekkie znieksztatcenie koncéw pretow.

3.3 Prostos¢, Prety dostarcza sie prostowane. Dopuszczalna strzatka skrzywienia nie moz-
7e przekracza¢ 6 mm na 1 m dla pretéw okraghych, a dla pretéw szesciokatnych 3 oa 1l m.

Prety szesciokagtne nie powinny wykazywa¢ wichrowatosci widocznej nieuzbrojonym okiem.

3 4. Materiat. Prety wykonuje sie ze stali konstrukcyjnej stopowej w gatunku 25HH3M, lub
narzedziowej stopowej w gatunku HC1l, o analizie wytopowej podanej w tablicy 3«

Tablica 3

1 - 1 p 1 S 1 -
C 1 Mn 1 Si max max Cr 1 Hi 1 Mo
w %

0,22 o wn o< 1,0 2.5 0,20

25HN3M 0’58 S oz 0,03 0,03 1.4 3.5 0,35
0,95 0,20 0,15 1,0 max 0,25

NC1 1,05 0,40 0.35 0,03 0,03 12 0,30 0,40
20HN3M 0,17 0,40 0,17 max max 1,0 2,5 0,20
0,23 0,70 0,37 0,03 0,03 1,4 3,5 0,35

Uwaga 1/ Suma zanieczyszczen P + S max 0,05%

2/ Za zgoda zamawiajacego dopuszcza sie odchytki od analizy wytopowej podanej w tabli-
cy 3.

3/ Dopuszcza sie po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwérnig wykonywanie pretéw okragtych
1 szesciokatnych z otworem z innych gatunkéw stali.

3»5. Przetom. Przetom stali w stanie dostawy powinien by¢ Jednorodny bez $ladbéw przegrza-
nia. Ha przetomie nie powinno by¢ rozwarstwien, wtrgoen niemetalicznych i ptatkéw widocznych
nieuzbrojonym okiem.
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2.6. Siatka weglikéw. Materiat walcowany moze zawiera¢ jedynie nieznaczne, przypadkowe
wegliki oraz w przypadku stali NCL musi by¢ pozbawiony siatki cementytu i ciagdtych pasm
weglikéw Dopuszczalne sa resztki siatki wg wzorca 4 normy PN-57/H-93007.

3.7* Twardo$¢ pretow*

a/ w stanie obrobionym cieplnie /normalizowanym dla stali NCL i ulepszonym dla stali
25HN3M/ powinna sie miesci¢ w granicach 370-401 HB,

b/ w stanie surowym powinna wynosi¢ max 401HB,

c/ w stanie zmiekczonym powinna wynosi¢ max. 248 HB.

-Réznica twardosci na jednym precie nie powinna przekracza¢ 20 HB.

5.8. Odweglenie. Glebokos¢ dopuszczalnego odweglenia niezupednego /czesciowego/ powierzch-
ni zewnetrznej i otworu nie moze przekracza¢ 0,15 mm. W przypadku stall w gatunku NCL odwe-
glenie nie moze wystepowa¢ w postaci wolnego ferrytu.

3.9. Stan dostawy. Prety ze stali stopowej konstrukcyjnej w gatunku 25HN3M dostarcza sie
w zaleznosci od wymagan podanych w zaméwieniu, w stanie surowym /bez znaku/, w stanie zmiek-
czonym /M/, lub stanie ulepszonym cieplnie /T/. Prety ze stali NCL dostarcza sie w stanie
normalizowanym /N/, w stanie zmiekczonym /M/, lub w stanie surowym /bez znaku/.

Stan dostawy pretéw wykonanych z innych gatunkéw stali powinien by¢ uzgodniony przy zaméwie-
niu.

3.10. Cechowanie. Do kazdej wiagzki pretéw powinny by¢é przymocowane przynajmniej dwie przy-
wieszki umieszczone na koncach wigzek, na ktérych nalezy podaé¢ przez wybicie lub malowanie
trwata farbg nastepujacych znakéw:

a/ znak wytwércy,

b/ znak stali,

c/ numer wytopu,

d/ znak kontroli technicznej wytwdrcy.

Na zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu prety ceohuje sie barwnie zgodnie z wymaga-
niami podanymi w normie PN-62/H-01103.

4. KONSERWACJA, OPAKOWANIE

4_.1. Konserwacja. Prety powinny byé zabezpieczone przed korozja przez pokrycie ich Srod-
kami ochronnymi nie zawierajgacymi kwasow.

4.2. Opakowanie. Prety dostarcza sie w wigzkach. Masa jednej wiazki nie powinna przekra-
cza¢ 3 ton.

Na zagdanie zamawiajgcego uzgodnione przy zaméwieniu, prety dostarcza sie w mniejszych
wigzkach o masie 50 - 100 kg #aczonych w duze wiagzki o masie do 3 ton.

v sktad jednej wigzki powinny wchodzi¢ prety pochodzace z jednej partii.

5. BADANIA

5.1. Program badan:

a/ ogledziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiaréw,

c/ sprawdzenie skdadu chemicznego,

d/ préba iskrowa,

e/ proéba przetomu,

f/ badanie siatki weglikow,

g/ préba twardosci,

h/ badanie odweglenia,

i/ badanie droznosci pretéw.

5.2. Partia. W sk#ad badanej partii wchodza prety jednego rodzaju /0 lub s/» jednego wy-
miaru, pochodzgce z jednego wytopu i1 jednakowo obrobione cieplnie

5 3. Fobleranie proébek

5.2*1. Proébki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw Ogledziny powierzchni i
sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie na wszystkich pretach partii.
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KBztatt otworu 3prawdza sie w kazdym precie z obydwéch jego korncéw

W przypadku przeprowadzenia badan przez przedstawiciela zamawiajacego, do badan pobiera
aie 2 % pretéw z partii

5*3.2. Proébki do sprawdzenia sktadu chemicznego. Proébki do sprawdzenia sk#adu chemiczne-
go wytopu pobiera sie wg normy PN-61/H-04004

5.3.3 Prébki do préby iskrowej. Prébe iskrowg przeprowadza sie na wszystkich pretach z
partii w gatunku NCL lub innym stopowym w celu stwierdzenia, czy w partii znajduja sie pre-
ty ze stali w zaméwionym gatunku.

5.3 4. Prébki do sprawdzenia przetomu. Prébki do sprawdzenia przedomu pobiera sie w
ilosci 2 sztuk z partii pretéw w stanie dostawy

5.3.5. Prébki do sprawdzenia siatki weglikéw. Prébki do sprawdzenia siatki weglikéw po-
biera sie losowo w ilosci dwéch sztuk na partie.

5.3*&. Prébki do badania twardosci pobiera sie w ilosci podanej w tablicy 4.

Tablica 4 >
Zakre;a:g?%noéci Liczebnos¢ probki dla dostawy aoggggggaé?: &ggigﬁySZtUK niedobrych
w stanie surowym w stanie obrobio- w stanie surowym w stanie obrobio-
nym cieplnie nym cieplnie
1 z .3 4 5.
do 400 5 10 0 0
401 - 1000 8 16 0 0
1001 - 2500 12 22 0 0
2501 - 6300 20 52 0 1

5.3 7« Prébki do badania odweglenia pobiera sie w ilosci dwéch sztuk z partii w przy-
padku stali o zawartosci wegla powyzej 0,5 %. Wskazane jest uzycie do badania prébek pobra-
nych uprzednio do sprawdzenia przedomu.

538 Probki do badania droznosci pretéw pobiera sie w ilosci 5 % pretéw, lecz nie
mniej niz 10 sztuk

5 4. Opis badan

5.4 1. Ogledziny powierzchni pretéw przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

5 4.2 Sprawdzanie wymiaréw. DHugos¢ pretéw nalezy mierzy¢ zwykdym przymiarem lub tasmg
z doktadnoscig 1 mm. Wymiary poprzeczne mierzy sie przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami
z doktadnosciag 0,1 mm.

Strzatke skrzywienia mierzy sie liniatem i miarka milimetrowg o dokkadnosci 0,5 mm.

Regularnos¢ przekroju 6-katnego na catej ddugosci preta nalezy sprawdza¢ sprawdzianem o
rozwartosci =a+G+0, 2/ G- odchytka wymiaru "A" wg tablicy 2/.

5*4_.3 Sprawdzenie sk#adu chemicznego przeprowadza sie przez pordéwnanie wynikéw analizy
wytopowej z wymaganiami podanymi w tablicy 3*

W przypadku uzgodnienia wykonania pretéw z innych gatunkéw stall wg odpowiednloh norm.

5.4 4. Préba iskrowa. Proébe iskrowg przeprowadza sie wedfug BN-65/0601-02.

5.4 5. Préba przedomu Prébe przetomu poprzecznego w stanie dostawy sprawdza sie przez
naciecie 1 nastepnie ztamanie badanego preta.

5.4.6. Badanie siatki weglikéw, przeprowadza sie na szlifach poprzecznych hartowanych w
oleju, wytrawionych w 4 % alkoholowym roztworze kwasu azotowego. Badanie nalezy przeprowa-
dzi¢ przy powiekszeniu x 500

547 . Préba twardosci. Prébe twardosci nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-57/H-04350.
Pomiar twardosci przeprowadza sie y 3-ch miejscach preta oddalonych mniej wiecej w réznych

detepach na dtugosci preta, na dwéch przeciwlegtych ptaszczyznach /razem 6 pomiaréw na kaz-
dym badanym precie/.

5.4.8. Badanie odweglenia. G¥ebokos¢ warstwy odweglonej sprawdza sie metodg mikroskopo-
wg zgodnie z PN-66/H-04506. \
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5.4.9 Badanie droznosci pretéw przeprowadza sie przy pomocy killki stalowej o Srednicy
mniejszej od $rednicy nominalnej otworu o wielkosci C = F + 1,5 mm /gdzie F - dolna odchy#-
ka otworu wg tablicy 2/.

5*5* Ocena wynikéw badan

5 5 1« Ocena ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Jezeli prety poddane ogledzi-
nom powierzchni 1 sprawdzeniu wymiaréw nie odpowiadaja wymaganiom 3.1, 3»2, i 3*3* nalezy
je uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej normy i usungé¢ z partii.

552 Ocena sktadu chemicznego Jezeli wyniki analizy wytopowej odpowiadaja wymaganiom
3.4, partie pretéw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej normy.

5 5«3« Ocena wynikéw proéby iskrowej. Prety nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usungé¢ z
partii. W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badanie skdadu chemicznego dla tych
sktadnikéw, ktérych brak, lub ktérych niewkasciwg zawartosé¢ wykazata préba iskrowa.

5 5*4 Ocena badania przetomu. W przypadku gdy prébki odpowiadaja wymaganiom 3»5* partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy

Jezeli wyniki badania nie odpowiadaja wymaganiom 3«5« nalezy pobra¢ proébki powtérne w
podwéjnej ilosci w stosunku do pobranych do pierwszego badania. Jezeli wynik badania cho-
ciazby jednej proébki powtdérnej nie odpowiadat wymaganiom 3-5, partie nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami niniejszej normy.

5.5 5» Ocena badania siatki weglikéw. W przypadku gdy pobrane prébki speidniaja wymagania
podane w 3 6. nalezy partie uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej normy W przypadku gdy
wynik przeprowadzonego badania nie odpowiada wymaganiom 3*6. nalezy badanie powtdérzyé na
poiwojnej ilosci proébek pobranych z innych pretéw.

Jezeli wynik badania chociazby jednej prébki powtdérnej nie odpowiadat wymaganiom 3 6.
partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszej normy.

5 5.6. Ocena badania twardosci. W przypadku , gdy wszystkie pobrane do badania twardosci
prety odpowiadaja wymaganiom 3.7. nalezy partie uzna¢ za zgodna z wymaganiami niniejszej
normy__ .

Jezeli probki pobrane do badania twardosci nie odpowiadaja wymaganiom 3.7. nalezy pobrac
probki w podwéjnej ilosci. Jezeli przy powtdérnym badaniu wyniki cho¢ jednej proébki nie odpo-
wiadajg wymaganiom normy, nalezy caka partie uzna¢ za nie odpowiadajaca wymaganiom normy

5.5 7. Ocena badania odweglenia. W przypadku, gdy wszystkie proébki odpowiadaja wymaga-
niom 3.8. partie uzna¢ nalezy za zgodna z wymaganiami niniejszej normy

Jezeli wyniki badania prébek nie odpowiadajg wymaganiom 3 8 nalezy pobra¢ prébki powtor-
ne w ilosci podwéjnej w stosunku do ilosci pobranej do pierwszego badania W przypadku, gdy
cho¢ jeden wynik badania na prébkach powtérnych nie bedzie zgodny z wymaganiami 3«8. nalezy
partie uzna¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszej normy

5.6 . Postepowanie z partia nie odpowiadajaca wymaganiom norm?. Partie nie odpowiadajaca
wymaganiom normy wytwérca ma prawo przesortowa¢, lub podda¢ dodatkowej obrébce cieplnej i
przedstawi¢ ponownie do badan jako nowa partie.

5.7. Zaswiadczenie jakosSci - atest. Na zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu dostawa
powinien wystawia¢ zaswiadczenie atest. W zaswiadczeniu powinny by¢ podane nastepujace dane

a/ nazwa zamawiajacego,data i numer zaméwienia,

b/ nazwa wytwércy,

c/ gatunek stali,

d/ numer wytopu,

e/ rodzaj pretow,

f/ wymiar pretéw,

g/ rodzaj obrébki cieplnej,

h/ wyniki badan wymaganych niniejsza norma,

i/ ciezar partii lub ilosci sztuk pretéw,

J/ numer niniejszej normy.



3311-69/0644-18 7
6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31.X11.1974 roku dopuszcza sie w produkcji Huty Batory wykonywanie pretéw okrag-
gtych i szesciokatnych z nastepujacymi postanowieniami przejsciowymi!

1. Prety okragte /3.2.1./

1.1. Huta Batory wykonywa¢ bedzie Jedynie prety o wymiarach!

I T O i rooo- ¥
D d Dopuszcza
- I uo -ufno. PranbMlI
R?d%%h Wymiar * Dopusz- tryoznos6 czalne " %a;a
pre inal 'Sdth ik nomi- czalna otworu odchy4ki
nominafny odchy¥ka — pajpny odchytka /ro6znioa owalnosci
grubosci
Scianek/
nrm mm mm mm mm mm mm2
0 26 N 8’2 6 + 1.0 2,5 +1,0 502 3,95
2. Prety szesciokatne /3.2,.2 ./
2.1. Huta Batory wykonywa¢ bedzie Jedynie prety o wymiarach
r I R IDopusz- ¢ ! 1
Rodzaj T a d czalna  Dopusz- .
pretéw *Wymiar *Dopusz- Wymiar Dopusz- Promien ?lecer~ c?ainft Przekroj %a;a
nominal- czalna nominat- czalna Zzaokra- trzez . = odchyika
ny odchy- ny odchy¥- pgienja ~Nlr6i- sci
ka ka narozy njca gry.
bosci
Scianek/
. mm mm mm mm mm mm mm m” kg
22 + 0,6> 6 B} Aﬂg 2,0 ilo 400 3,1
m- ols n i p +
25 8,5 d'* 2,5 485 3.8

3. Twardos$¢ pretéw /3«7/ powinna sie miesci¢ w granicach 340-401 HB.

4. Odweglenie pretéw /3«7/= Odweglenie catkowite pretéw nie powinno przekracza¢ 0,50 mm.
surowki .

5. Stan dostawy /3.10/. Dopuszcza sie dostawe pretéw w gat. NO1 normalizowanych z tempera-
tury konca walcowania przy réwnoczesnym spednieniu wymagan w zakresie twardosci.

6. Konserwacja pretéw /4.1./. Prety dostarczane beda bez konserwacji /oliwienie/.

7. Badanie droznosci pretéow, /5.4.9./ Dopuszcza sie inny sposob technologicznego badania
droznosci np. wyciagniecie catosci "duszy" z preta.

INFORMACJA DODATKOWA DO BN-69/0644

1. Istotne zmiany w normie BN w stosunku do PN-59/H-93241.
1.1. Norma zostata rozbita na dwie normy!

| - BN-69/0644—-17 obejmujgoa prety rombowe i1 zebrowe okragte /bez otworu wykony-
wanych ze stall konstrukcyjnych weglowych np. 45/ do wykonania
zerdzi goérniczych.

11 - BN-69/0644-18 obejmujaca prety okragte z otworem i szesSciokatne z otworem wy-
konywanych ze stali narzedziowej Stopowej w gat, NCL lub kon-
strukcyjnej stopowej w gatunku 25rfN‘M przeznaczonych do wykona-
nia wiertet gérniczych udarowo-obrotowyeh,

1.2. Rozszerzono zakres wymiaréw w kierunku produkcji pretéw o wiekszych wymiarach.
1.3. Zaostrzono parametry dopuszczalnych odchydtek wymiarowych przekroju poprzecznego.
1.4. Zaostrzono parametry dopuszczalnych mlnimalnyoh ddugosci.
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1.5. Sprecyzowano doktadniej punkt "Material" dopuszczajac do produkcji nowy gatunek sta-
Ii 25HN2N.

1 6. Sprecyzowano wymagania jakosciowe pretéw przez podanie /5.1./ programu badan oraz
przez okreslenie wymagan w kazdym rodzaju badan.

1.7. Okreslono spos6b pobierania prébek, sposéb badania i sposéb oceny sprecyzowanych wy-
magan jakosciowych.

1.8. Okreslono partie pretow.

1.9. Wprowadzono konserwacje pretéw przez pokryoie ich srodkami ochronnymi.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych
- NED TGL 19513 Gesteinsbohrataht Hohlbohrstahl Wara Gewalzt.

Bund 1 sechskantlg.



