NORMA BRANZOWA BN-67/0648-09

Hutnictwo

Zelaza i Stali Gr.katal.ll11.62
Rury ze stali 38HMJ

1. WSTFFP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa rury bez szwu
gorgcowalcowane ze stali stopowej w gatunku 38HMJ stosowane do

wykonania tulei cylindra dla silnikéw lotniczych i wysoko-

dzone Zarzadz.Nacz.Byr.ZHZiSt.
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1.2. Normy zwigzane

Analiza chemiczna stali i staliwa
Pobieranie i przygotowanie probek
wytopowej .

Analiza chemiczna suroéwki zeliwa

do analizy

i stali.

Oznaczenie catkowitej zawartosci wegla.

Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
Oznaczenie zawartosci manganu.
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
Oznaczenie zawartosci krzemu.
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
Oznaczenie fosforu.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa
Oznaczenie siarki.

Analiza chemiczna surowki, zeliwa
Oznaczenie zawartosci chromu.
Analiza chemiczna surowki, zeliwa

Oznaczenie niklu.
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Analiza chemiczna suréwki® zeliwa i stali®
Oznaczeni© molibdenu®
PN~35/H~04022 Analiza chemiczna surdowki® zeliwa i stali®
Oznaczenie catkowitej zawartosci glinu®
PN~1/H~04024 Analiza ehemtczna suréwki® zeliwa i1 stali®

Oznaczeni®© miedzi®

PN«=62/H<=*04310 Proba statyczna rozciggania metali®
PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem Brinella®
PN«$7/H=04370 Proba udarnosci stali®

PN=66/H=04516 Stal® Ujawniani®© ziarna austenitu®
PN«6VH=04310 Oznaczeni® stopnia zanieczyszczeni® stali®

; wtragcenitami niemetalicznymi®

B~»65/H=84034 Stal stopowa konstrukcyjna do azotowania®
Gatunki®

BN-67/0643-=02 Wlewki stalowe do bezposredniego przerobu
na rury®

20 OZNACZENIE wTfiOBU

201® Sposb6b oznaczeniao Oznaczenie w zaméwieniach9 specy-
fikacjach itp® dokumentach powinno zawieradé%
& nazwe '"'rury stalowe bez szwu'O
b/ Srednice zewnetrzng w mme
©/ grubos¢ Scianki w mm8
d/ znak stali,
©/ stan dostawy,
£/ numer mniejszej normy

i ewentualnie?
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g/ wymagania dodatkowe np. dotyczgce badania stopnia zanie-
czyszczenia wtragceniami hiemetalicznymi.
2.2. Przyk+ad oznaczenia rury stalowej bez szwu o Srednicy
zewnetrznej 178 mm i grubosci Scianki 23 mm ze stali 58HMJ,
w stanie surowym, badanych na zanieczyszczenie niemetaliczne.

RURA STALOWA BEZ SzZzwU - 178 x 23 - 38HMJ - BN-67/0648-09

z badaniem na zanieczyszczenia niemetaliczne.

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Powierzchnia rur powinna by¢ gtadka bez
tusek, zawalcowan, peknie¢ i1 naderwan.
iDopuszcza sie miejscowe nierownosci 1 wgtebienia wynikajgce
z procesu produkcji.
Na powierzchni zewnetrznej dopuszcza sie bez usuwania miejsco-
we wady w postaci +tusek, zawalcowaj- i1 innych nieciggtosci pod
warunkiem, ze ich gtebokos¢ nie przekracza potowy ujemnych
odchyd4ek dla Srednicy zewnetrznej.
Dopuszcza sie usuwanie wad powierzchniowych o wiekszej gtebo-
kosci zalegania za pomocag szlifowania lub ddutowania do gra-
nic dopuszczalnych ujemnych odchydek dla grubosci Scianki.
Brzegi Sladow usuwania przez ddutowanie powinny by¢ zaokraglo-
ne.
Na powierzchni zewnetrznej 1 wewnetrznej dopuszcza sie obec-
nos¢ zgorzeliny powstatej w procesie walcowania i obrobki
cieplnej.

3.2. Konce rur powinny by¢ obciete pod katem prostym do osi

i oczyszczone z zadziorow.
Dopuszcza sie obcinanie rur palnikiem pod warunkiem pozosta-
wienia naddatku o d¥ugosci okoto 50 mm na mechaniczne obcina-

nie z obydwu koncow.
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3.3* Wymiary przekroju poprzecznego oraz dopuszczalne od-

chydki wymiarowe podaje tablica 1,

BN-67/0648-09

. - t ‘£z
Srednica zew- Dopuszczalne od,Grubosc
,Scianki

netrzna , chytki dla

mm Jsrednicy mm
159 I + 2.8
178 ! + 2,8
198 | Z 4,0
225 ! + 5,0

X/ - po uzgodiiieniu dopuszcza* sie miejscowe pogrubienie Scian-

ki do + 15 %.

xx/- Maksymalna Srednica otworu dla rur w wymiarach 225x47 mm

1

mm

35
23

40
4.7 XX/

nie powinna przekracza¢ 145 mm*

3.4-* DH4ugosSc¢ rur.

cyjnych Od 3 do 8

warunkiem, ze bedg one stanowidy wielokrotnos¢ ddugosci tulei

podanej kazdorazowo przy zaméwieniu z naddatkiem 10 mm na kaz-

de ciecie.

3.5. Prostosc.

m.

Dopuszczalne skrzywienie rur nie powinno

Rury dostarcza sie w dtugosciach fabryka-

Dopuszcza sie dostawe rur kroéotszych pod

przekracza¢ 3 mm na 1 m.

3*6. Owalnoscé.

Owalnos¢ rur powinna sie miesci¢ w granicach

Tablica 1.

{Dopuszczalne odchyd-
5ki dla grubosci

JScianki /o

z
+

+

dopuszczalnych odchytek dla Srednicy zewnetrznej.

3.7* Materiat

3.7.1. Sk#ad chemiczny stali wytapianej w piecu elektrycz-
nym lub martenowskim wg analizy wytopowej,

wymaganiom PN-65/H-84034 dla gatunku 38HMJ.

3.7*2. 0dchy+ki
analizy kontrolnej
odchy+ki od sk#adu

sktadu chemicznego.
z gotowych rur lub pétwyrobdédw dopuszcza sie

chemicznego wg tablicy 2.

powinien odpowiadac

12,5
12,5

12 »5
12°5

W przypadkach wykonania

14/ Poprawki dokonano na podst. pisma Z.H.Zel. 1 St.

TO/ON/129/68 z 15.111.68.

- f
J,
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Tablica 2
T
Pierwiastek ;_ Dopuszczaln% pdchyd4ki zawartosci
r~
i Ponizej dolnej K Powyzej gornej
granicy 1 granicy
A
0 1 0,02 i— 0,02
Mn 1 0,03 0,03
Si I 0,02 F 0,03 k/
P N ! 0,005
S | i I 0,005
' d
Cr 1 0,05 0,05
Mo i 0,03 L 0,03
Al i 0,05 i 0,10
Qu t i

X/ po -uzgodnieniu Z zamawiajacym dopuszcza sie przekroczenie
goérnej granicy do 0*05 %

5*7*3* Wkasno$éjl mechaniczne. Wkasno$ei mechaniczne proébki

kwalifikacyjne3 pobranej z odcinka prébnego ulepszonego zgod-

nie z tablicg 5.

Znak

3SHMJ

Tablica 3
"Obrobka cieplnal Wymagane w#asnosci mechaniczne
i ! fem o Lo
Harto- ! Ac U fHB
Jwanie -y kGm/ ,0 od-
i min mm cm”™  ,cisku
i mm J
J J - Tt F—— = n t7 7 & - -
1930-9501550-670! ! #- $ t !
I°Gw !1°Cw ! « | i t f
'oleiv ledgdv 1 BE 1100 14 ; 50 ) 9 ;5,5-
leiep- Iciep- ! 1 + 3 - 15,6
*}ej wo-Hej wo-! d t t & 3
I dzie ! dzie ! i & t ! T
b i 'S % t It £ 3 I

w tablicy 3 podano wkasnosci mechaniczne dla proébek
podtuznych.
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3.7*4. Jwardos¢ rur. Rury w stanie surowym powinny wykazy-
wac¢ przy "badaniu metodg Brmella 3000/10/15 twardos¢ odpowia-
dajaca Srednicy odcisku co najmniej 3,5 mm*

\* przypadku dostawy rur w stanie normalizowanym 1 odpuszczo-
nym rury powinny wykazywa¢ przy badaniu metodg Brmella
5000/10/15 twardos¢ odpowiadajgeq Srednicy odcisku co najmniej
5,8 mm.

3.7*5* Makrostruktura rur badana prébg gtebokiego trawie-
nia nie powinna wykazywa¢ pozostatosci jamy usadowej*, piat-
kéw, pecherzy, wtrgcen, rzadzizn i peknie¢ widocznych okiem
nieuzbrojonym.,

Dopuszcza sie na trawionych pierscieniach obecnos¢ ciemnych
plam likwacyjnych wg skali nr 1. Dopuszczalne wzorce od 1 do 5,
Jako niedopuszczalne uznaje sie plamy likwacyjne odpowiadajg-
ce wzorcowl nr
Ocene makrostruktury przeprowadza sie na podstawie piecio-
stopniowych skali wzorcow.

skala nr 2 - dla rur o Srednicy 159 mm i 178 mm

skala nr $ - dla rur o Srednicy 198 mm 1 225 mm
Jako dopuszczalne uznaje sie wady Odpowiadajgce wzorcom nr 1,
2 1 3.
Jako niedopuszczalne uznaje sie wady odpowiadajgce wzorcom
nr 4 1 5*

3*7*6. Zanieczyszczenia niemetaliczne

3.7«6*1. Préba toczenia schodkowego. Rury badane probg
toczenia schodkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym

w tablicy 4.
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Tablica 4

Dopuszczalne wielkosci

Charakter aiaruFT 178 i ** diadurd"1759 i
aitale 0 190 mm , 025 m
Ogélna ilos¢ nitek m *
catej proébce i 8 szt, 5 szt
LA M *
M?ksymalna ddugosc aié&» 8 mm 6 mm
taczna ddugos¢ nitek J
na probce J 40 mm 25 mm
Maksymalna iloS¢ ni*™* «
tek na ddugosci 50 a® ~ 4 szt 3 szt
tgczna ddugos¢ nitek j 15 mm 10 mm

na ddugosci 50 aza ,

Nitki podane w tablicy 4, wystepujace
uwaza sie za ciaggte, jezeli odlegtosc
sza niz 2 mm*

5e7*6*2* Probag mikroskopowa.

na jednej tworzacej

miedzy nimi jest mniej-

Rury badane na zanieczyszcze-

nie wtrgceniami niemetalicznymi powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w tablicy 5%*

Tablica 5

Topuszezsine" z~Seczyszcsenla wgl'IT $"\7H,-04510

Rodzaj zanieczysz- *Symbol

dopuszczalne zanieczyszczenia

czema 5 wg wzorca
T >
I I Srednie . Mmaks*
~ ~ ~ T |
Tlenki C P I R 275% .4
11tztzU - 5
Krzemian®™ plastycz* KP T 1.2,5 4
Krzemiany krucne 1 KK J 1,2.5 1 4
Krzemiany globutarnel 1
/Giezdeform,/ | KR 11,2,5,4 \
Siarczki bor- 1»2.5 T 3.5
X »2 ,O» X .
Azotki tytanu I AT * nie okresSla sie *
Azotkr aluminium | AA 11,2,5,4 +
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\. tablicy 5 podano niedopuszczalne zanieczyszczenia jako Sred-
nig z wszystkich badanych probek oraz dopuszczalne maksymalne
zanieczyszczenia wystepujace tylico na jednej z badanych prébek.
2*7.6.3° Proba anizobropowosci. Przy badaniu stopnia zanie-

czyszczenia wtragceniami niemetalicznymi metodg okreslenia
wdasnosci stali na prdébkach poprzecznych, stosunek rzeczywiste-
go przewezenia okreslonego na proébie poprzecznej do rzeczy-
wistego przewezenia okreslonego na proébie poddfuznej powinien
wynosi¢ nm. 0,5.

Z poprz® o5

Z pcdi®
Wyniki probek poprzecznych dla Re, Hm i Ap sg orientacyjne.

7.7. WielkoS¢ umownego ziarna austenitu. - powinna odpo-
wiada¢ wg PN-66/H-04516 wzorcom nr 5-8 dla rur O 178 ran i
wzorcom nr 4-8 dla pozostatych wymiaréw rur®

3.8. Stan dostawy. Rury dostarcza sie w stanie surowym.
Po uzgodnieniu stron dopuszcza sie inny uzgodniony stan do-
stawy, ktéry nalezy kazdorazowo poda¢ w zamowieniu.

3.9. Cechowanie. Rury cechuje sie w odlegtosci okoto 300 mir
Od jednego konca rury przez cytelne wybicie nastepujacych zna-
kow;

- znak stali

- numer wytopu

2 znak huty

- znak DKt

4. OPAKOWANI -

Rury dostarcza sie luzem bez ooakcwonia
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5* BADANIA

* Rodzaje badan
“ Badania podatkowe
a/ ogledziny powierzchni
b/ sprawdzenie wymiarow
g/ sprawdzanie skdfadu chemicznego
d/ proéba rozciggania
e/ préba udarnosci
i/ proba twardosci

BJ préba glebokiego trawienia

M~2iilJN.Sedstkowe ~ M M I IS M igggego
a/ badanie zanieczyszczen jedng z trzech metodi

1 < préba toczenia schodkowego

2 « proba mikroskopowe przez oznaczenie stopnia

m&1&Cc&ymczmia stali wtraceniami niemetalicznymi

3 ~ préoba anizotropowosei /jako badanie informacyjne/,
b/ sprawdzeni©® umownego ziarna austenitu* *

5*2* Partia* Partie stanowig rury Jednego wymiaru poprzecz-
nego» pochodzgace z Jednego wytopu stali*

5«3* Pobieganie probek

5,3,1, Prébki do ogledzin powierzchni 1 sprawdzenia wymia-
row, Ogledzinom powierzchni i sprawdzeniu poddaje sie wszystkie
rury z partii,

5«312, Probki do sprawdzenia skdadu chemicznego. Sktad che*4
mierny spiawdza sie na podstawie analizy wytopowej podanej
pizez dostaw wsadu.

Prébki do analizy wytopowej pobiera sie wg PN-61/H-04004»

przypadkacn granicznych zawartosci poszczegolnych sktadnikow
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chemicznych wykonuje sit analize kontrolng z dwéch dowolnie
wybranych rur z partu.

Analize kontrolng wykonuje sie dla sktadnika wykazujgcego
graniczng zawartos¢ w analizie wytopowej .

5.5.5« Probki do proby rozciggania i udarnosci. Probki do
badania wkasnosci mechanicznych pobiera sie zZ dwoch dowolnie
wybranych rur z partii. Probki pobiera sie w kierunku osi ru-
ry. Odcinki probne z catej grubosci Scianki o szerokosci
ofe. 25 mm ulepsza sie zgodnie z wytycznymi tablicy 3 a nastep-
nie obrabia mechanicznie na wymiary probek wg PN-62/H-04310.
Probki do préby rozciggania - okragte pieciokrotne. .

5.3.4-. Prébki do préby twardosci. Probie twardosci poddaje
sie 3 % rur z partii, lecz me mniej niz dwie rury.

5.5*5. Prébki do préby gtebokiego trawienia. Proébki do
proby gtebokiego trawienia pobiera sie z kazdej rury 1 z obu
stron rury.

5*5.6. Proébki do préby toczenia schodkowego pobiera sie
z dwoch dowolnie wybranych rur z partii.

5.5.7. Prébki do oznaczenia zanieczyszczenia stalj, wtrace-
niami niemetalicznymi. Oznaczenie zanieczyszczenia stali
wtraceniami niemetalicznymi przeprowadza sie na dowolnie wy-
branych do badania rurach w ilosci - 2 prébki dla partii rur
0 ciezarze 10 ton

- 4 probki dla partii rur o ciezarze 10-20 ton
- 6 probek dla partii rur o ciezarze powyzej 20 ton.

5.3.8. Probki do sprawdzenia anizotropowospi. Prébki do ba-

dania wtasnosci mechanicznych w kierunku poprzecznym do kie-

runku walcowania i1 obliczenia wspétczynnika anizotropowosci
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pobiera sie w ilosci dwéch rur wybranych do préby rozciggania
i udamosci wg pkt. 5*3.5*

5*3*9e Probki do sprawdzenia umownego ziarna austenitu.
Probki do sprawdzenia mumownego ziarna austenitu pobiera sie
w czasie odlewania stali jednocze$nie Z probka do oznacze-
nia sk#adu chemicznego wytopu.

5.4* Opis badan.

5%4_1. Ogledziny powierzchni przeprowadza sie okiem nie-
uzbrojonym. Wnetrze rury przy odpowiednim oswietleniu oglada
sie z obu koncow rury. Glebokos¢ zalegania wad powierzchnio-
wych sprawdza sie za pomocg pilnika lub przy pomocy tarczy
szlifierskiej.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow przeprowadza sie z doktadnos-
cig do 0,1 mm na Srednicy i grubosci Scianki. Pomiar dtugosci
przeprowadza sie przy uzyciu tasmy mierniczej z dok#adnoscig
do 1 cm. Sprawdzenie prostolinijnosci rur dokonuje Sie okiem
nieuzbrojonym podczas przetaczania rur na stole kontrolnym.

W przypadkach spornych prostolinijnos¢ sprawdza sie przy po-
mocy linki stalowej naciggnietej na koncach rury i pomiaru
najwiekszego ugiecia.

5.4.3. Sprawdzenie skdfadu chemicznego przeprowadza sie
przez poréwnanie analizy wytopowej z wymaganiami normy PN-65/
11-84054. Analize chemiczng wykonuje sie wg norm podanych
w p.1.2.7 lub innymi metodami o niemniejszej dok#adnosSci ozna-
czenia.

Analize kontrolng z gotowych wyrobdéw lub potwyrobdw w przypad-
kach podanych w p.5.3.2. przeprowadza sie wg norm jak analize
wytopowa, jJednak z uwzglednieniem postanowien podanych w p.3.7.

i tablica 2.
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5.4.4_. Prébe rozciggania przeprowadza sie na picbkacn
pieciokrotnych wg PN-62/H-04310.

5.4.5. Prébe udarnosci przeprowadza sie na proébkach typu
Mesnager wg PN-57/H-04370.

5.4.6. Prébe twardosci metodg Bnnella bezposSrednio na ru-
rach lub na pierscieniach odcietych z rur przeprowadza sie
wg PN-57/H-04550.

5.4 .7 . Prébe gtebokiego trawienia przeprowadza sie na
pierscieniach o wysokosci 15 6o 30 mm.
Powierzchnie czotowe pierscieni obrobione mechanicznie trawi
sie w 30-50 procentowym roztworze wodnym kwasu solnego w tem-
peraturze 60-80 O w czasie 15 do 40 minut.
Po wytrawieniu prébke ptucze sie 1 suszy.
Powierzchnie trawione probek powinny by¢ przed trawieniem
obrobione skrawaniem na gtebokoS¢ co najmniej 5 mm przy prob-
kach obcinanych na gorgco 1 co najmniej 30 mm przy proébkach
obcietych palnikiem.

5.4.8. Sprawdzenie wielkosci umownego ziarna austenitu
u dostawcy wsadu, przeprowadza sie wg PN-66/11-04516 metoda
siatki tlenkéw lub metoda trawienia.

5.4.9. Préba toczenia schodkowego. Probe wykonuje sie
przez toczenie proébki w trzech stopniach;
pierwszy stopien w odlegtosci 5 nim od powierzchni weunetrz-
%ej, drugi stopien w Srodku grubosci Scianki, a trzeci w od-
legtosci 5 mi od powierzchni zewnetrznej.
DHugos¢ kazdego stopnia wynosi 50 mm.
Ostatnie toczenie przeprowadza sie ostrym nozem o giebokosci

toczenia 0,5 mm 1 posuwie 0,25 mm.
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M przypadkach spornych sprawdzenie powierzchni przeprowadza
sie przy pomocy lupy o powiekszeniu pieciokrotnym.

Na zadanie zamawiajacego uzgodmone z wytwdércg przy zamoéwie-
mu, toczenie schodkowe moze by¢ zastgpione toczeniem giadkim
od wewngtrz. Catkowita dfugos¢ probki wynosi 150 mm. Wewnetrz-
ne Srednice po przetoczeniu odpowiadajgce gtadzi tulei cylin-

dra powinny odpowiada¢ wymiarom podanym w tablicy 6.

Tablica 6

wymiary rury

mm . _
Srednica wewnetrzna

P — ¥ -
srednica zewn. j Grubosé Scianki ~ tuleél po przetocze-
mm J L gm i niu
.
159 ! 35 | 110 + 0,5
178 : 23 . 150 + 1,0
" 198 r 40 \" 135 + 0,5
225 : 42 1 155 + 1,0

Do oceny wynikéw dtugos¢ proébki 150 mm nalezy podzieli¢ umow-
nie na 3 odcinki o d¥ugosci kazdy po 50 mm.

5.4.10. Oznaczenie stopnia zanieczyszczenia stali wtrgcenia-
mi niemetalicznymi przeprowadza sie wg PN-64/H-04510.

3.4.11. Oznaczenie wspotczynnika anizotropowosci. Oznaczenie
wspodczynnika anizotropowosSci przeprowadza sie przez oznacze-
nie przewezenia na probkach poprzecznych ulepszonych cieplnie
1 obrobionych mechanicznie na \Vymiary wg PN-62/H-04310, a na-
stepnie oblicza sie stosunek przewezenia prébek poprzecznych
do prébek pod¥uznych.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1 o Ocena ogledzin powierzchni 1 sprawdzenie wymiarow.

Rury, ktére przy sprawdzeniu daty wyniki me odpowiadajgce wy-
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maganiom p.3.1., 1 3.3, 34-» 55 1 5.6. nalepy uznac
za niezgodne z normg i usung¢ z partii.

5.5.2. Ocena sprawdzania sk#adu chemicznego. Jezeli anali-
za Wtopowa me odpowiada wymaganiom p.3.7.1. partie rur po-
chodzgcg z "'badanego wytopu nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy.

Jezeli analiza kontrolna z gotowych rur luh z pédwyrobow w
przypadku jej wykonywania wykazuje odchyd4ki nie odpowiadajace
wymaganiom p.5.7 .2, partie rur pochodzacg z badanego wytopu
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.5. Ccena wynikéw proby rozciggania 1 udarnosci. Jezeli
wyniki proby rozciggania lub udarnosci nie odpowiadajg wymaga-
niom p.5.7 .5., badania nalezy powtdrzy¢ na podwéjnej ilosci
probek w stosunku do pierwszego badania.

Jezeli cho¢ jcdna™ z prébek powtdrnych da wynik niezgodny
z p.5.7.3, paruie rur nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy.

5.5.4. Ocena wynikow badania twardosci w stanie dostawy.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z wymaganiami
p.3.7»4» badaniu nalezy poda¢ wszystkie pozostate rury

z partu. Rury wykazujgce przy indywidualnym badaniu wyniki
niezgodne z wymaganiami p*3.7.4-, nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami normy i usung¢ z partii.

5.5 .5. Ocena wynikow proby gtebokiego trawienia. Jezeli
proby gtebokiego trawienia nie odpowiadajg wymaganiom p.5.7 5%
badania nalezy powtdérzy¢ z tych samych rur z ktérych otrzymano

wyniki ujemne po obcieciu odpadu o ddugosci wg uznania wy-

tworcy.
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Rury wykazujgce ujemne wyniki po powtdrnym badaniu nalezy uz-
na¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usungC z partii.

p.5.6. Ocena proby toczenia schodkowego. Jezeli wynikKi
préby toczenia schodkowego me odpowiadaja wymaganiom p.3.7.6.1.,
badania nalezy powtdrzy¢ na podwdjnej %Ioéci probek, przy czym
dopuszcza sie powtdrzenie badania z rur wykazujacych ujemne
wyniki przy pierwszym badaniu po odcieciu odpowiedniej wiel-
kosci odpadu.

Jezeli proby powtdérne dadzag wyniki ujemne, badania nalezy
przeprowadzi¢ na wszystkich rurach z partii.

Rury wykazujace ujemne wyniki nalezy uzna¢ za niezgodne z wy-
maganiami normy 1 usungC z partii.

5*5_.7* Ocena stopnia zanieczyszczen wtraceniami niemetalicz-
nymi, Jezeli badania dadzg wyniki niezgodne z wymaganiami
p.5*7*6.2, badania nalezy przeprowadzi¢ na podwéjnej ilosci
rur z partii. Jezeli préby powtdérne dadzg wyniki ujemne do-
puszcza sie przeprowadzenie badan na wszystkich rurach z partii.
Rury wykazujace ujemne wyniki nalezy uzna¢ za niezgodne z wy-
maganiami normy 1 usung¢ Z partii™

5.5.8. Ocena wynikoéw badania umownego ziarna austenitu.
Jezeli badanie probki wytopowej da wyniki niezgodne 2 postano-
wieniami p.5*7«7* badanie nalezy przeprowadzi¢ na proébkach
pobranych z pilotowo odwaleowanych rur. Jezeli badania powtdr-
ne dadza wyniki niezgodne z postanowieniami p.5.7.7. partie
/wytop/ nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy.

5.6. Postepowanie Z partig /rurami/ uznang za niezgodng
z wymaganiami normy. Partie rur uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy dostawca moze przesortowa¢ lub poprawi¢ 1 przed-

stawi¢ jako nowg partie ponownie do odbioru.
I
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Rury mozna przedstawi¢ do odbioru najwyzej dwa razy.

5.7. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii rur /na
zgdanie zamawiajgacego/ wytworca wystawia zaswiadczenie jakos-
ci, w ktérym na&ezy podac:

a/ nazwe lub znak wytworcy,

b/ nazwe zamawiajgcego, date 1 numer zaméwienia,

c/ wymiar rur,

d/ ilos¢ rur 1 ciezar partii,

e/ numer kolejny rury w partu,

f/ znak stali,

g/ numer wytopu 1 sk#ad chemiczny,

h/ wyniki wszystkich badan przeprowadzonych zgodnie

Zz mniejsza normg

1/ numer niniejszej normy.
- Konitec -

Informacja dodatkowa do BN-67/G64fc.i1Q9
Norma BN-67/0648-09 uwzglednia wymagania nastepujacych

norm:

GCST 4543-61
GzLITU 3462

TU 1077



-09 Kury ze stali 38HMJ

1 Wpunkcie 34 Dhugo$¢ rur — zmienia sie dtugo$¢ fabrykacma z 3 do 8 m
na 3do 14m

2 W punkcie 373 Makrostruktura — przy stali nr 2 w szeregu Sr'twe dopisuje
sie Srednice 171 mm

3 W unkcie 3761 Proba toczenia schodkowego —w tabl 4, w rubryce dla rur
0 130 25 mm dopisuje sie¢ wymiar 0 171 mm

4 W punkcie 377 Wielkos¢ umownego ziarna austenitu za wymiarem 0 178 mm
dopisuje sie wymiar 0 171 mm

5 W punkcie 49 Prdba toczenia schodkowego — w tabl 6 dopisuje sie wartosci

liczbowe w kolumnach —dla $rednicy zewnetrznej 171, dla grubosci Scianki 15 dla
Srednicy wewnetrznej tulei po przetoczeniu 150 +1,0

Zmiana 1 Biuletyn PKN1IM nr 1/74, poz 3 (Biuletyn PKNiM nr 9174, poz 83)

zmiana 2
13574 r



BN-67/0648-09 Bury ze stali 38 HMJ zmiana 1
1 62 15973 r

W punkcie 33 Wymiary wpisuje sie dodatkowo wymiar do tablicy 1

érednica zewnetrzna 171 25

grubosé scianki ]®+_31% 110

(Buetyn FRNMI 34 pz. T7)



62 BN-67/0648-09 Rury ze stali 38HMJ z7uiana 4%*)
m 62 241179 r

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 2/74 poz 17 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz 88)
zmiana £ — Biuletyn PKNiM nr 974 poz &
zmiana 3 — Biuletyn PKNiM nr 7/75 poz 77



