Bak#ad wznowiony - uwzglednia zalany wprowadzone Zarsadz.Haoz.Dyr.Z.H.Zel.i Stali nr

_Pismem Z.H.Z.

telefonicznym Z.H.Zel.1 Stali z dnia 10.X.68r.

nia _...

zd

Stali nr

..s dnia

Poleoeniem

UKD 669.14 - 462.3

WORJ4A BEABZOWA
Hutnictwo Zelaza

1 Stali Bury przewodowe bez szwu ze stali

12BMP i 13HMF

1. WBI3P

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rury Btalowo bez szwu ze
stosowane na przewody parowe.
1 .2 . Snosdb oznaczenia. Oznaczenia powinno zawiera¢ /w zaméwieniaoh,

a/ nazwe rur,

b/ $rednice zewnetrzng rur,
o/ grubos¢ Soianki w mm,
d/ Zadang d¥ugosé rur,

e/ gatunek stali,

f/ przeznaczenie,

g/ ols$nienie robooze,

V. numer niniejszej normy.
1.3. Przyk#ad oznaczenia.

BW-67/0648-02

zamiasts
BJF~63/0648-02

Or.Bat.111/62

stali 12BMP i 13HMP,

specyfikacjach itp./f

a/ Hory przewodowej o Srednicy 89 mm, grubosol Soianki 6 mm, diugosol fabrykaoyjnej ze
stali 12HMF przeznaczonej na przewody parowe o ol$nieniu roboczym 110 atmosfer:

BTJBA PRZEWODOWA 89 * 6 12HSSF 110 atn BK-66/0648-02

b/ Sury przewodowej o $rednioy 199 mm, grubosci Soianki 8 mm dfugosol Soistej 6000 mm

ze stali 13HMP przeznaczonej na przewody parowe o ols$nieniu roboczym 110 atmosfer:

ZJBBBOOZEWIE HOTHICTWA ZELAZA 1 STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stall zarzadzeniem nr 39/67

z dnia 23.VI111.1967 r. Jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji

RV} ire GLITCE @83.71.2 3,190

od dnia 1.1.1968r.

Gu2Ad-A
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huha przewodowa 159 * 8 X edOO d 13hmp 110 atn

BN-67/0648=»02

1.4 . Normy zwigzane? 1

PW-58/H-01102

PN-62/H-01105
PN-66/H-04010

PN-60/H-04012

PN-64/H-04013

PN-55/H-04014

PN-58/H-04015

PN-65/H-04015

PN-61/H-04018

PN-55/H-04019

PN-55/H-04020

PN-61/H-04024

PN-62/H-04J10

PN~66/H704y12

Cechowanie stalowych pédwyroboéw i wyrobdw
hutniczych

Cechowanie barkne stali.

Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali®
Oznaczenie catkowitej zawartosci wegla.
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i1 stali®
Oznaczenie manganu.

Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali.

Oznaczenie zawartosci krzemu.

Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali.
Oznaczenie fTosforu.
Analiza chemiczna suroéowki, zeliwa i1 stali.

Oznaczenie siarki.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali

Oznaczenie zawartos$ci chromu.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali.

Oznaczenie niklu®

Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i1 stali.
Oznaczenie molibdenu. 7
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali.
Oznaczenie wanadu.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i1 stali.
Oznaczenie miedzi.

Préba statyczna rozciaggania metali.

Préba statyczna rozciggania metali przy pod-

wyzszonych temperaturach.
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PN-57/H-04370 Proba hdarnosci stali.
PN-61/H-04415 Rury® Proéba Sptaszczenia.
AN-53/H-04419 Rurye Préba pa cisnienie hydrauliczne,

BN-65/70641-01 P64wyroby do wyrobu rur kotdowych.

2. WYMAGANIA

2.1. Powierzchnia.

Rury powinny mie¢ gtadka powierzchnie zewnetrzng i1 wewnetrz*»
na. Zgorzelina powinna by¢ usunieta drogg trawienia, lub
innymi’metodami, nieznaczne nierownosci oraz ptaskie rowki
podfuzne wynikajgce z procesu wytwarzania sg dopuszczalne
jezeli nie wptywajag ujemnie na uzytecznosS¢ rur i1 jezeli gru-
bos¢ Scianki w tych miesigcach miesci sie w granicach dopusz-
czalnych odchytek.

Na powierzchni rur niedopuszczalne sa 4uski, pekniecia,
zawaleowania i zadziory, Wady te powinny by¢ usuniete przez
szlifowanie lub pitowanie. W miejscach usuwania wad, grubosc
Scianki powinna by¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wy-
miarowych,

Ra powierzchni ozodtowej rur nie powinny by¢ widoczne
okiem nieuzbrojonym rozwarstwienia, pecherze i1 Slady jamy

usadowe]j .

2.2,1. Wymiary Srednie 1 grubos¢ $cianek rur przewodowych
walcowanych 3pb ciggnionych na goraco podaje tablica 1 .
Dopuszcza sie za zgoda stron produkcje rur o uzgodnionych

Srednicach 1 grubosciach Scianek nie objetych tablicg 1.
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v

2.2.2. Dopuszczalne odchy4ki zewnetrznych Srednic rur

podaje tablica 2 *

* Tablica 2

?Normalne od- %:Odchy+ki zewnetrznych
Srednica rury {chytki zewnetrz! Srednic dla kohncéw ka-
Jnych Srednic t librowanych na d4ugosc¢

=3m } ; ci okoto 100 mm
~1- T ™
do 219 j * 125 % + 0.5 %
i - 1,00 I
I I
powyzej 219 ? + 1,25 % i + 0.8 %
t ;
| t
t t

2.2.3. Dopuszczalne odchy#ki grubosci Scianki podaje
tablica 3. Po porozumieniu pomiedzy zamawiajacym a dostawcag
dopuszcza sie produkcje rur o innych uzgodnionych Odchy+#kach

grubosci Scianki.

Tablica 3
Srednica rur Dopuszczalne od-
Y chy#ki grubosci
mm ki
Scianek
do 108 | + 15 w
) » - 10 % /-15%/
powyzej 108 - 1 + 17.5 %
219 S 12,5 % /-1W
powyzej 219 i + 20 %
T - 15w
*

Na koncu rury na ddugosci nieprzekraczajagcej dwoch
Srednic zewnetrznych 1 nie wiekszej jak 300 mm dopuszcza sie

odchy4ki grubosci $cianki podane w nawiasach w tym, ze w jed-
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nym przekroju réznica grubosci $cianka nie moze przekraczac

.sumy bezwzglednych odchytek pckdanych bez nawiasoéw.

2.2.4. Owalnosd rur nie powinna przekracza¢ dopuszczalnych
odchytek dla Srednicy zewnetrznej. Po uzgodnieniu stron do-
puszcza sie dostawe rur z ograniczeniem sumy odchytek do

80 70 w stosunku do podanych w tablicy 2.

2.2.5* D4ugosS¢ rur. Rury dostarcza sie w nastepujacych
dtugosciach?
a/ fabrykacyjnych dd 5 do 14 m,
b/ okreslonych uzgodnionych przy zamowieniu z odchy4ka do
+ 250 mm,
c/ Scistych /D/ uzgodnionych przy zamowieniu z nastepujacymi
odchydtkami d4ugosci™
- dla rur o Srednicy zewnetrznej do 133 mm i1 d¥ugosci
do 6 m + 10 mm,
- dla rur o Srednicy zewnetrznej do 153 mm i d¥ugosci
powyzej 6 m + 15 mm, )
- dla rur o Srednicy powyzej 153 mm + 15 mm.
Jezeli w zamOwieniu me podano oznaczenia D rury dostarcza

sie w odchytkg + 250 mm.

2.2.6. Prostos¢. Rury powinny by¢ proste na oko.

2.2.7. Konce rur, nalezy obcig¢ pod katem prostym do osi
rury i oczysci¢ z zadzioroéw.

2 .5 . Materiat.

2.5,1. Po64wyroby uzyte do wyrobu rur poWinhy by¢ zgodne

z wymaganiami normy BN-65/0641-01.
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2,3*2e Sk#ad chemiczny, Rury powinny by¢ wykonane ze stali

12HLIF 1 13HMF o skdadzie chemicznym wg analizy wytopowej po-

danej s tablicy 4.
Tablica 4

1
Znak 1 Sk+ad chemiczny w >

stali p
T TT Cu
) Cr ! Mc \Y

Lin I Si »
max mex 1 max! max

12HMF 0708 ;0 ,40;0,1710,030!'0 ,025'0,90 }0,25F 0?25; 0 ,15; 0,25
m0*"51-0,70 r-0,37 i t ,—1,20; \-0,35i“ ,30;

13HIIF o»io;o#30i0fi5!0»040]0,040] 0,30]J0s301 0?0] 0 ,2*%; 0,23
ro,181-6,60 {-0,33i ; 1-0,60, ;-0,637"-0,357

r przypadku wykonywania analizy kyntr~ine z podwyroboéw Hlub
z gotowych rur dopuszcza sie odchytki od wymagan dla analizy

wytopowej podane w tablicy 3

Tablica 3
Fosfor P 0,003
Siarka 0,003
Chrom Cr 0,05 0,10
ITikiel Ni
Mol ibden Ho 0,02 0,05
Janad Y 0,02 0,02
Miedz Cu

Al uzyte do odtlennania stali 12HUF i 13HMF wynosi max 0,5 kfi/t

stalie

2 ,,3.3.Wkasnosci mechaniczne w stanie dostawy powinny odpo-

wiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 6
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Tablica 6
i i Jrasnosci’mechaniezni
Znak_ Kierunek 1 Rej ' Rnm 1 A~ Y Zx/ * UxsT
stali! probki §kG/nun 1 1G/miin ' min £ min  ’kGfaA
* L i 1 : rn
i
12HMF* Ponidazny [ TT™ - _
- 60 1 21 J i 6
;poprzeczny? }95 t 19 t gg t 5
at J - L § r i"
13307, Podtuzny i i j I
. 148 - . 20 J 40 : 6
-pOprZ0Czay*  eu 5 5 % 7 s 5

9/ obowigzuj© tylko dla probek okraghych
obowigzuje tylko dla rur o grubosci Scianki 12 mn
I powzej. ,
a,)-"1. Gnvarantowany granica plastycznosci przy pcdwyzs:<
nych temperaturach podaje tablica 7

Tablica 7
Znak Re‘W KGTimek przy' “temperaturze w bC
Stedll ™ 500 300 350 400 , 430 500
12HLL? 25 24 23 21,4 3 20 18,4
13HIJF 27 25 24 22 120 19

2.%&E* 2/taz;yredosd na pekzanie. Zalecane do obliczen
wytrzynadosci na pelzanie dla rur podaje tablica 8.

Tablica s

stSlalTFfS+11-j <Jytrzymatosa ne~d+zaniy, MS/no* przy tempe-
\aCM ;470pT80149015001510152Q4530154Q!1550!15601570°530
2007 a2 s, 730581 113215, 108927 § | 5,6

O3\T£ JRe/ r;0000 k2p 115£] 7,8 56 ,4J5.1
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20506« WHasnosci technologiczne. Rury poddane probie
pierscieniowe3 rozttaczania, rozciggania lub prébie sptaszcza-
nia nie powinny wykazywa¢ rys, rozdwojen, pecherzy, naderwan

oraz objawéw kruchosci*

2.M.7.°Mikrostruktura rur powinna by¢ ferrytyczno-
bainityczna bez wyraznie wystepuoacych pasmowosci* Dopuszcza
Sie pasmowos$¢ okreslong wzorcami 1-5 zatgczonej skali przy

powiekszeniu 100 x.

2.4. Szczelnos$¢. Rury poddane prébie cisnienia wodnego me
powinny w czasie proby wykazywa¢ nieszczelnosci i1 trwatych

odksztadtcen w przekroju poprzecznym.

2.5. Stan dostawy. Rury dostarcza sie w stanie obrobionym

eieplme. Zalecane temperatury obrébki cieplnej podaje tabli-

ca 9*
Tablica 9
1 L= s .
Znak | Temperatura obrobki C|§plnej w g;gﬁigpusz-
stali §Normaiizow. iOdpuszczeniq; ________
f T t
12HLIF 950 980 680 - ?50
13HMP 950 - 980 I 680 720 | min. 5 godz.
t
2.6. Cechowanie. Ra wszystkich rurach powinny by¢ wyraznie

wybite obok siebie, w odlegtoSci okoto 500 mm od konca rury
ﬁ;stepujqca znaki:

a/ znak wytworcy,

b/ znak stali,

c/ numer wytopu lub umowny znak,
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d/ numer rury,

e/ znak kontroli techniczno;)®

Niezaleznie od wybijania znakéw, kazda nura powinna byc¢
od kornca w odlegtosci okod4o 200 mn oznaczone paskami trwatej

farby o barwach.1
\

— dla gatunku stali 12HMP — niebieskiej, brazowej 1 czarnej

- dla gatunku stali 13HMF - niebieskiej, brazowej 1 zielonej

3® OPAKO.7AHIE

Rury dostarcza sie bez opakowania.

Po uzgodnieniu stron dopuszcza sie dostawy z koncami zasle-

pionym.1e

4_ BADANIA

4.1. Badania techniczne pétwyrobdw przeprowadza sie wg
BN-65/7/0641-01 jak dla lii-go stopnia wymagan.
Dostawca rur powinien przedstawi¢ zaswiadczenie o jakosci dla

podwyrobow.

4_2* Opakowanie partii rur® Partie stanowia rury jediego
wymiaruj, z jednego wytopu, jednakowo obrobione cieplnie 1

jednego przeznaczenia w ilosci do 100 sztuk*

4*3e Rodzaje badan podaje tablica 10



?o0dza” ,e baciai-

Ogledziny pc icrzckri
Sprawdzanie wymiarow
Jpraudzama sk#adu chemicznego;

PrShci rozc/g”onia vf stanie
dostawy -

Préba udaru sci £
il
1

Proba sptaszczania prébek

Proba picisu: emowa na roz- f

ttaczame ;

Préba picrécien_Ovva na roz- t

ciag;: jie N
A

Badanie mikrestrulrk u.7

dréba cisni.nio. wodnego

Ba™a. is defektoskopowe, t,,,lko j

na zada. le ozgc dnion.- przy za-J

moéwieniu

4,4, Pobieranae probek

N r4cl- Probki

1 prcéby cisnienia wodnego pobiera sie w

blicy 10.

4_4*2. Probki d

sie w czcsie odlewoma stall.

11oS¢ ru? z partii

3

do oalcdzir powierzchni .

BN-S7/0648-02

rablica 10

podanych
badaniom

100 b

100 h
aHETTEoO" wytopowa 100 /1
statostopowanie

5 h minimum 2 rury

™ minimum 2 rury po 2" prob-
brane* do ba-
»ciahki

ki z kazdeo
dan. rury o uribosci
12 ima 1 powyzej.

2 Yo minimum 2 rury

obustronnie tylko
Srednic,, do 108 mm

100 /o rur
d a rur o

obustronnie, tvlko
Srednicy powyzej

100 ,j rur
dla rur o
108 mm

2 /o minimum 2 rury

100
kiry ~ Sreemr 10C u, 1 po-
wyzej g wewr\urznoj instruk-
cji w tA6c™y lib wg uzoodnxe-

ma stron Mzv zamdo/rema

sprawdzenia wymiarow

110wd podanej w ta-

spr Tdzenia sktadu chemicznego pobiera

BacawP* .etap skopem pizeprowadza sie na wszystkich rurach

z partii.
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W przypadkach zachnieznie uzasadnionych, pobieranie proébek
do analizy kontrolnej z gotowych rur nalepy przeprowadzic¢ po

usunieciu zgorzeliny 1 oczyszozeniu powierzchni przez pobra-

nie widérkéw z catego przekroju poprzecznego rury.

4*4,3* fr6bki do préby rozciggania Pobiera sie z rur wybra-
nych wg tablicy 10 w kierunku podduznym po jednej proébce
z kazdej wybranej rury® Proébki do badania nalezy wycinaé¢ na
zunncu Dopuszcza sie odcinanie odcinkdéw probnych palnikiem*
wowczas jJednak miejsce ciecia powinno by¢ dostatecznie oddalo-
ne od dorobionej na zimno powierzchni prébki dta usuniecia
wp4ywu ciecia na goraco na wkasnosoi badanej probki.

Jyniary proébek powinny by¢ zgodnie z HM51/H-04310. Z rur
pozwalajacych na wykonanie prébek okragtych wykonuje sie proéb-
k- okraggte.

Z rur o Srednicy 200 mm i powyzej i o grubosci Scianki
pozwalajacej na pobranie probek okragtych pieciokrotnych po-
przecznych pobiera sie prébki poprzeczne, przy czym probek
pod¥uznych me pobiera sie*

Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrébka cieplna lub
plastyczna odcinkéw prébnych i probek*

Dopuszcza sie usuwanie za pomdcg szlifowania lub pidowania

miejscowych nierdéwnosci na ddugosSci pomiarowej.

4a4o4PiPrébki do badania udafnosci pobiera sie po dwie
z kazdej wybranej do badania rury. W przypadku pobierania prob-
ki poprzecznej nie pobiera sie probki podduznej. 0$ karbu proé-
bek pod¥uznych powinna by¢ prostopadd+a do powierzchni rury,

a os$ 1iirrbu prébek poprzecznych powinna by¢ réwnolegta do kierun-
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ku naleci anii /ymirug probek tjpu hiesnajer powinny by¢ zgod-
ne z HT-57/H-04570. < przypadku wycinana odcinkéw proébnych

*palnikiem obowigzujg zasady podane w p.-4._.#_3.

4.4.5_. Probki na sptaszczenie pobiore sio wg PN-61/11-04415

z yednego konca z kazdej wybranej do badania rury. proébki na
sptaszczanie powinny mie¢ wysokos¢ okod4o 50 mm.
W przypadku, wycinania odcinkow prébnych palnikiem obowigzujag

zasady podane w p.4.4.3.

4_.4.6. Probki pierscieniowe no rozttaczanie lub rozciagga-
nie pobiera sie z kazdego konhca wszystkich rur z partu.

Probki do roztdaczania lub rozciggane powinny mie¢ wysokoscé

okoto 15 mm*.

4.4_.7. Prébki do bedania mikrostruktury pobiera sie w
ilosci wskazanej w tablicy 10 podduznie Jo kierunku walcowa-
nia z catej grubosci Scianki po jednej prébce z wybranych do
badania rur.

4.4.8. Proébki do badania defektoskopem pobiera sie w ilos-
ci przewidzianej mstrukcj*a stosowang u wytwdércy lub w ilosci
uzgodnionej przy zméwieniu.

4.5_. Metody badan

/
1 4.5.1. 0Ogledziny -powierzchni przeprowadza sie okiem nie-
uzbrojonym. Wnetrze rury przy odpowiednim oswietleniu oglada

sie z obu koncéw rury.

4_.5«2. Sprawdzenie wymiarow poprze cznych $Srednicy 1 grubos-

ci Scianki przeprowadza sie z aoktao ;$cig do 0,1 mm.
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4_.5*5« Sprawdzenie nietadu chemicznego przeprowadz sie wg
nopm wyszczeg6lnionych W lub innymi metodami o0 nie
mniejszeo doktadnosci* Sprawdzenie skdadu chemicznego statosko-

pem przeprowadza sie w sposéb przyjety u wytwlrcy.

4*5*4* Prdbe rozclatania qrzeprowadza sie wg H7-6S/E-0451Q
/

na probkach pieciokrotnych,*
4*5_5* Badanie udarnosci przeprowadza sie wg PH-5?/H-0457?Q

4,5*6. Probe, pierscieniowg roztdaczania wykonuje sie za po-
moca stozkowych trzpieni o zbieznosci 1s10. Po roztdoczoniu
pierscienia o 10 % Srednicy wewnetrznej sprawdza sie czy

probki nie wykazuja peknieé,

4" . 5*7* Proéoba pierscieniowa na rozcigaganie*

Pierscienie rozcigga sie w maszynie do rozrywania na dwoéch
sworzniach* ktérych grubos¢ powinna by¢ tak dobrana, aby pow-
stata mozliwie duza wolna dtugos¢ rozrywanego pierscienia I nie
mniejsza niz podwdéjna grubos¢ Scianki.

Pierscienie pochodzgace z dwéch przeciwlegtych koncéw Jedneld
rury nalezy rozcigga¢ w kierunkach prostopadtych, tak ahy zna-
ki wykute na probkach na jednej tworzacej rury znajdowaty Sie
w czasie proby rozciggania na jednej proébie nad sworzniem, a na
drugioj w potowic d#ugosci rozciggane”.

Ogledzzny przeprowadza sie po rozerwaniu pierscienia*

4.5*3, Prym m p_xsznzenie. Prébki nalezy sptaszczac¢ pod
prasg do uzyskania odl g”os$”™i pomitedzy wewnetrznymi Sciankami

wyliczonej z 3-*pojacego wzraus
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gdzies o - staty wspoétczynnik héwny 0,08
S - grubos¢ Scian!'i w nu c
Ez- Srednica zewnetrzna rury w im

H - wysokos$¢ sptaszczenia w mm

4 _5«9* Badanie mikiostruktury przeprowadza sie przez po-
rownanie zgtadéw podduznych, wytrawionych w 10 /o alkocholo-
wym roztworze kwasu azotowego lub innym odczynnikiem przy 100-

krotnym powiekszeniu z wzorcami zatgczonej skali.

1
4_.5»10. Préba cisnienia wodnego nalezy przeprowadzi¢ zgod-

nie z PN-53/H-04419 przy cis$nieniu prébnym o 50 X wyzszym mz
cisnienie robocze podane w zaméwieniu. CisSnienie proébne nie
powinno by¢ mniejsze niz 50 atn i1 nie wieksze od cisnienia
obliczonego wg wzoru, lecz nie wieksze mz 200 atm.

X 200 . S kr
P ~ Dw
S - grubos$¢ Scianki,rury z uwzglednieniem najwiekszej
dolnej odchydki wymiarowej w mm.

Kr- dopuszczalne naprezenie W czasie proby dla danego

2
materiatu w kG/wn ,

- Bw- Srednica wewnetrzna rury w mm.
Kr /dopuszczalne naprezenie w czasie ptfoéby/ rowne 55 fo
dolnej granicy wytrzymanesci na rozerwanie podanej w tabli-
Cy 6 .
Za Bgoda zamawiajgcego dopuszcza sie badanie ru” na cisnie-

nie do 80 atm. pod wara Yi.en ze wszystkie rury badane na to
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cisnienie poddane zostang badaniu przy pomocy defekro&nnpu
ultradzwiekomgo .

4.5.11. Badani® defek,oskonem,. lla zgdani® zamawiajacego
uzgodnione przy peméwienj wytwérca przeprowadza badanie rur
O Srednicy 105 cna i powyzej defektoskopem u3tradzwlekowym.
Wymagania, sposOb przeprowadzenia badania i ocene wynikow
reguluje wewnetrzna instrukcja wytworcy /jezeli przy zamowie-

niu nie uzgodniono sposobu I wymagan badania/,
4.6, Ocena wynikow

4.6.1. Ocena wynikoéw ogledzin pcwierzehni sprawdzenia wy®
mjerow i1 proby cisnienia wodnegoa Bury nie odpowiedajgce wy-
maganiom punktéw 2.1,, 2.2. 1 2,4. nalezy uzna¢ sa niezgodne

z normg i usungc¢ z partii.

4.6.2, Ocena wynikéw badania sktadu chemieznep;o0A Japeii
sktad chemiozny wytopu nie odpowiada wymaganiom punktu 2 .57*2 .
partie nalezy uzna¢ za niezgodnag z wymaganiami normy. Jezeli
przy badaniu préba staloskopowa lub inna nieniszczaca metoda
kontroli gatunku, okaze sie* ze sktad chemiczny rur nie od-
powiada skdtadowi chemicznemu przepisanemu dla poszczegdlnych
gatunkéw* to rury te nalezy poddawa¢ analizie kontrolnej.
Eury,, ktore przy analizie kontrolnej wykazg skd#ad chemiczny
niezgodny z ps 2 .5* , nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami

normy i usung z partii.

4.6.50 Ocena wynikow proby rozciggania, proby udamosci
1 badaria mikrostruktury oraz spigszczania,.probek,, /# przy-

padku, gdy wyniKi préb nie odpowiadajg wymaganiom punktéw
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1<j3*5*? 2*3.6., 1 2.3.7* nalepy to badania, ktore daty wyniki
nie odpowiadajgce wymaz-niém, powtdérzy¢ na podwéjnej ilosci
podanej w tablicy 10 dla danego bcé¢fani* aa kazdy ujemny wynik.
Rury wykazujace wyniki niezgodne nalezy usung¢ z partii,
a probki do badan powtérnych nalezy pobra¢ z innych wybranych
rur z partii.
Jezeli przy powtérnym Dadaniu cho¢ jedna prébka r_ie odpowia-

da wymaganiom, nalezy partie uzna¢ za niezgodnga z wymaganiami

normy?*

4-.6.4. Ocena wynikoéw proby plersciem-Oy/ej roztlaczatng,

ypzc agama. Za odpowiadajgca wymaganiom normy uznaje sie

rure, ktorej obydwa pierscienie na rozttaczamo lub rozciaga-
nie daty wyniki odpowiadajace wymaganiom punktu 2 .3 .6 .

Rury z ktérych obydfa pierscienie daty wyniki niezgodne a
w, ;magamanu. punkfcu 2 .3 * . nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaga-
niami normy i usung¢ z partii. Rura dajgca tylko na jednym
koricu wynik niezgodny z wymaganiami punktu 2 .3 * . moze byc
z tego konca odcieta, o ile jpozwalaj®"g na to zaméwione ddugosci
i pono "nie zbadana, proéba pierscieniowa. .7ynik tej ponownej
proby jest decydujacy do uznania rury za odpowiadajaca lub
nie c-eof dajacg wymaganiom normy.

JezeHi Aroby pizeprcadzone na wszystkich rurach wykazg,
Ze ilcsé wadliy-yrh -z wzgledu na wady materiatowe nie przekra-
cza 15 s* lub ru"y gdy partia jest mniejsza od 20 sztuk, to ru-
ry dobre usumj s”e za zgodne z wymaganiami normy, a rury
wadliwe zarowno ze wzgledu na wady materiatowe jak i1 na wady

walcownicze /teiny*? cyjne/ usuwa sie z partii. Jezeli i1losé
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rur wadliwych ze wzgledu na wady materiatowe przekracza usta-
lone wyzej 1i1losci, wowczas cata partia zostaje uznana za nie
odpowiadajgcag wymaganiom normy,, )

4.6,5. Ocena wynikow badania defektoskopem* Za odpowiadajac
ce wymaganiom normy nalezy uwaza¢ rury, ktdore przy badaniu
defektoskopem spe#niajg wymagania ustalone w iInstrukcji tego
badania obowiazujgcej w zaktadzie wytwdércy, lub uzgodnionych
przy zamowieniu* kury* nie spedniajagce tych wymagan, nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy 1 usung¢ z partu,
Dopuszcza sie wycieci® z rur miejsc wadliwych, jezeli warunki

zaméwienia dopuszczajg dostawy rur krotszych*

4.7. Zaswiadczenie o0 nagosci. Do kazdej partii rur dostar-
czonych zamawiajacym nalezy wystawi¢ zaswiadczenie jakosci
zawierajgce”?

a/ numer Swiadectwa,

o/ nazwe zak#adu wytwdlrczego,

o/ nazwe zak#adu zamawiajacego,

d/ numer 1 date zamdéwienia,

e/ numer zlecenia hutniczego,

f/ nazwe zaktadu dostarczajgcego potwyroby,

g/ numer 1 date Swiadectwa na poétwyroby,

h/ wyszczegdélnienie zamowienia,

1/ znak stali,

J/ numer lub umowy znak 1 skdad chemiczny wytopu z ktdrego
wykonano rury, /

k/ wymiar rur,

1/ dane do obrébki cieplnej rur,

4/ i1los¢ 1 ciezar rur z partii,
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m/ wyniki wszystkich przeprowadzonych prob zgodnie z wymaga-
mami normy I

n/ oznaczenie rur /wszystkie znaki, ktorymi ocechowano rury,

o/ numer rury /numery rur objetych zaswiadczeniem o jakosci/

p/ numer niniejszej normy,”

5. rOSTANOY/ISME PRZEJSCIOWE

5,1,, Do 51»12,1966 r,, dla rur o Srednicy 89 do 168 mm I
z produkcji huty Batory dopuszcza sif po uzgodnieniu przy

zamOwieniu poszerzone odchytki dla Srednicy do * 2,5 ° maks,

5,2 . Do 30»,1968 r, dla rur o Srednicy 159 do 425 mm i r
grubosci Scianek 15 do 50 mm z produkcji F,Bieruta dopuszcza

aie dostawe z koncami niekalibrowanymi.
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