NORMA BRANZOWA BN-68/0648-11
HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI Rury stalowe kotdowe czworokatne

Gr.kntal. 1X1.62

1. WST~P
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rury stalowe bez szwu kwadratowe 1 prostokatne, wykonane
jako walcowane lug ciggnione na goraco, przeznaczone na komory i skrzynki sekcyjne stosowane do budowy
kotdow.
1.2. Hormy zwigzane

PN-62/H-01103
FN-61/H-04b04

FN-65/H-04006

Cechowanie barwne stall

Analiza chemiczna stali i staliwa

Pobieranie i przygotowanie prébek do analizy wytopowej*

Analiza chemiczna stali i staliwa.

Pobieranie i przygotowanie- préobek Z wyroboéw

PN-66/H—04010 Analiza chemiczna suréwki,Zeliwa 1 stali. Oznaczanie catkowitej zawartosoi wegla.
PN-66/H-04012 Analiza chemiczna suréwki,Zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci manganu .
PN—64/H—04013 Andlljsa chemiczna suréwki,Zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci krzemu.
PN-55/H—04014 Analiza chemiczna suroéwki,zeliwa 1 stali. Oznaczanie fosforu.
PN-58/H-04015 Analize, chemiczna suroéwki,zeliwa i stali. Oznaozanie siarki.
PN-63/H-tD4016 Analiza chemiczna suroéwki,zeliwa 1 stali, Oznaozanie zawartozoi chromu.
PN-61/H-04018 Analiza chemiczna suréwko,zeliwa i stali. Oznaozanie niklu.
FN-61/H-04024 Analiza chemiozna suroéwki,zeliwa i stali. Oehaozanie miedzi.
PN-62/H-04310 Préoba statyczna rozciagania metali.
PN-57/H-04370 Préba udarnosoi stali.
PN-57/H-04408 Technologiczna préba zginahia.
PN-53/H-04419 Rury. Préba na cis$nienie hydrauliczne.
BN-65/0641-01 P6twyroby do wyrobu rur kotdowych.
i
- a. PODZIAL 1 OZNAOZRNIE
271. Podziat 4
2.1.1. &e wzgledu na kfzta*t EOEEOZni% §j?_]?{(y czwp{pkatne!.
a/ o przeswicie kwadratowym,
b/ o przeswicie prostokatnym.
2.1.2 Ze wzgledu na przeznaczenie rozréznia sle»
a/ rury czworokatne na komory zbiorcze,
b/ rury czworokatne na skrzynki sekcyjne w stanie prostym lub falowane.
2.2. Spos6b oznaczenia. Oznaczenie powinno zawierac!
a/ nazwe rur, R
b/ przeznaczenie rur,
c/ cis$nienie robocze,
d/ wymiar przeswitu razy grubos¢ Scianki,
e/ wymiar ddugosci w mm,
'/ ZJIEDNOCZENIE HUTNICTWA ZHLAZA 1 STALI
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stall zarzadzeniem nr 56/68/ z dnia j
5.10.1968,r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1969 r. /Monitor Polski ,
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f/ znak stali
g/ numer niniejszej normy.

2.3. Przyktad oznaczenia

a/ rury stalowej czworokatnej o przeswicie kwadratowym 152 x 152 mm o .grubosci $cianki 24 mm,
o ddugosci fabrykacyjneJd, ze stali w gatunku K18 przeznaczonej na komory zbiorcze.
RURA. STALOWA KWADRATOWA 152 x 152 x 24 - K18 - BN-68/0648-11, na komory zbiorcze

b/ rury stalowej czworokatnej o przeswicie kwadratowym 152 x 152 mm o grubosci Scianki 24 mm,
o dtugosci okreslonej 5000 mm ze stali w gatunku St41K przeznaczonej na komory zbiorcze
RURA STALOWA KWADRATOWA 152 x 152 x 24 x 5000 - St41K - BN-68/0648-11, na komory zbiorcze

«/ rury stalowej czworokatnej o przeswioie prostokatnym 115 * 140 mm, o grubosci Scianki 16 mm,
o dtugosci fabrykaoyjnej ze stali w gatunku K18 przeznaczonej na Skrzynki sekoyjne w sta-
nie prostym
RURA STALOWA PROSTOKATNA 115 x 140 x 16 - K18 - BN-68/0648-11, na skrzynki sekoyjne w sta-
nie prostym

d/ rury stalowej czworokatnej o przeswicie prostokatnym 115 x 140 mm, o grubosci Scianki 16 mm,
o dtugosci wielokrotnej podzielnej przez 2,0 m ze stali w gatunku K18 przeznaczonej na
skrzynkisekcyjne w stanie falowanym

RURA STALOWA PROSTOKATNA 115 x 140x 16 x 2,0 - K18 - BN-68/0648-11, na skrzynki sekoyjne
w stanie falowanym

3. WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzny powinna by$s gkadka. Nieznaczne nieréwnosci oraz ptaskie
rowki poddtuzne 1 poprzeczne wynikajace z procesu wytwarzania sg dopuszczalne, jezeli grubos¢ Scianki
w tych miejscach jest w granicach dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 2.
Dopuszczalna jest warstwa zgorzeliny nie przeszkadzajgaca w ooenie powierzchni.
Na powierzchni rur niedopuszczalne sg 4uski, pekniecia, zawalcewania i zadziory. Wady te powinny by¢
usuniete przez szlifowanie, diutowanie lub pitowanie. W miejscach usuwania wad., grubos¢ Scianki powin-
na by¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Jako grubos$¢ $Soianki w"miejscach usuwania wad
powierzchniowych uwaza sie réznice pomiedzy rzeczywistg grubosciag Soianki zmierzong na blizszym konhou
rury, na tworzacej przechodzacej przlz to miejsce, a gtebokoscig usunietej wady.
Jeze]-* p-tebokos¢ zalegania wad powierzchniowych przekracza dopuszczalne odchydki ujemne w grubosci
Scianki po catkowitym usunieciu wady za pomocag szlifowania lub dfutowania, leoz nie przekracza 1/3
grubosci $Scianki, dopuszoza sie naprawe przez napawanie do wymaganych odchydek wymiarowych.
Naprawa wad powierzchniowych za pomoca napawania moze by¢ dokonana tylko przez zakdad uprawniony przez
Organa Dozoru Teohnicznego, lub Instytucje dla Klasyfikacji Statkow.
Rury poddane naprawie za pomocag napawania nalezy podda¢ wyzarzaniu odprezajacemu w temperaturze 600 -
650°C. Na powierzchni czotowej rur nie powinny by¢ widoczne okiem nieuzbrojonym rozwarstwienia, peche-
rze i $Slady jamy usadowej. Niedopuszczalne jest zaklepywanie i zaspawanie wad. Rury podlegajace obroéb-
ce cieplnej nalezy podda¢ oczyszczeniu ze zgorzeliny.

3.2 Wymiary

3.2.1. Wymiary przeswitu 1 grubosol Solanek podaje rys. 1 i tablica 1.

Rys.1
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Tablica 1
Ksztatt prze—{ Wymiary przeswitu mm 1Grubos$c¢ 10gleoie %oisnl Promien (Masa /waga/
Switu
J Imaks. mm 1 r kg/m

1 a b 1 gm 1 1 mm | 9

Kwadrat 1 152 > 152 1 24 | 2,0 I min.1/3 g 1 142
rzeo is-

1 115 1 140 1 16 - 15 « tego lecz ! 80
Prostokat nie mniej

1 115 t 140 1 20 f *niz 6,0 mm | 88

Mozliwos¢ zaméwienia rur prostokatnych 115 z 140 o grubosci 20 mm wymaga uprzedniego uzgod-
nienia z wytwérca,

3.2.2. Dopuszczalne odchydtki przeswitu i grubosci Scianki podaje tablioa 2.

Tablioa 2
Wymiary Dopuszozalne odchydki
przeswitu
ax b mm przeswitu Igrubosci
IScianki
%
152 x 152 +2,0 + 15 {
“ 10 1 /+ PO/
115 x 140 +15 i
tYb A

Dla rur przeznaczonych na skrzynki sekcyjne falowane dodatnia odchydka przeswitu nie powinna przekra-
cza¢ + 1,0%. Dopuszczalne odchydki grubosoi $cianki dla rur przeznaczonych na skrzynki sekcyjne fa-
lowane wynoszat

+ 20 » /+ 25 5/

- 5%

Dopuszozalne odchydki podane w nawlaaaoh odnosza sie do grubosoi mierzonej przy narozach.

3.2.3. DHhugosé. Rury dostarcza sie o diugosci i
a/ fabrykaeyjnej w zakresie
- dla rur o przeswicie kwadratowym 3 - 7 m 5 h
- dla rur o przeswicie prostokatnym 3 - 8 m A
b/ okreslonej w zakresie dfugosci fabrykaeyjnej leoz nie wiekszej niz 6,5 m z odchytka J
+ 15 mm
0 mm
o/ wielokrotnej w zakresie diugosol fabrykaoyjnej z naddatkiem 5 mm na kazde oieoie 1 z od-
chytkg na ddugosol catkowitej wynoszgog + 15 mm
— Q mm

3.3. Prostos¢. Rury powinny by¢ proste na“oko bez widooznej nieréwnosci bokow.

3.4. Obcinanie. Konoe rur powinny by¢ obciete sposobem mechanicznym prostopadle do osi i oczyszczo-
ne z zadzioréw. Dopuszcza sie dostawe rur z kornoami obcietymi palnikiem gazowym, przy czym przy dosta-
wie rur e dbugosoiach okreslonych i wielokrotnych jezeli w zaméwieniu nie uzgodniono inaczej, nalezy
przewidzie¢ naddatek okoto 50 mm na koncu.

3.5. Materiat.
3.5.1. P64wyroby do wyrobu rur powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy BN-68/0641-01. 1l stopien
wymagan .

3.5.2. Sk#ad chemiczny. Rury powinny by¢ wykonane ze stall o Bk#adzie chemicznym wytopu podanym
w tablicy 3.
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Tablloa 3
Znak_ % Sktad ohemiozny, % ]
stalt s ¢ I' Mn Si I meoc 1 max : ﬁgx : "Imra';. 1I mgg
1 0,14 J 0,60- 0,17- | 51 1 i 1
K18 { 0,20 : 1,05 0.37 { 0,045 1 0,045 : 0,2 ; 0,35 1! ,0,25
I max 1 max 0,15- J 1 t 1
St41K f 0.2w : 0.50 0,30 | 0.045 1 0,045 : 0,3 : 0,3 t 0,3

Ha zadanie zamawiajacego po uzgodnieniu z wytwérca dopuszcza sie wykonanie rur z Innych gatun-

kow st_"1 anizeli podano w tablioy 3.

W przypadku wykonania analizy kontrolnej z gotowych rur dopuszcza sie odchy#ki skdadu chemicznego
podanego w tablicy 3, wg tablioy 4.

Tablica 4
Pierwiastek 1 Dopuszczalne odchyjlki dla analiz kontrolnych w %
symbol 1 ponizej dolnej granicy R powyzej gornej granicy
0 i 0,01 { 0,02
Mn ! 0,03 * 1 0,04
Si | 0,02 } 0,03
P t - 1 0,005
S t - 1 0,005
$ Or 0,10
Hi t _ 1 B
Ou
i 1

3.5.3. WHkasnosci mechaniczne w stanie dostawy powinny odpowiada¢ wymaganiom,podanym w tablicy 5.

o)
Tablica 5

1 WEasnosci meohaniozne i technologiczne

1

Znak I Kierunek!

stali ! proébki ! i Ee ! 2U IPréba zgina-
i 1 Povo/mm’ ) ! kod/cm  min Inia 0 180°
! : POmn min [ stanie pp sta-  (PIZY grubes-
1 1 1 |dostawy rzeniu d
! wzdduzny! 45- 60 1 26 21 1 5 - 1

K18 i "y
lpoprzecz-1 19 1 4 :
Iny 1 ! i |

St41K 'wzdduzny ! 41 - 50 ! 25 24 1 6 4 t daz2a

0 -
8§/ - Dopuszcza sie przekroczenie gornej granicy ~ o j kG/mm dla stall K18 i o 5 kG/mm dla stall
St41K pod warunkiem, ze pozostate wkasnosoi meohsniozne i technologiczne odpowiadajg wymaga-
niom niniejszej normy,

2/ - Dla rur o grubosci Scianki powyzej 20 mm dopuszcza sie obnizenie E9 i » o0 1 kG/mm2

3.5.4. Granica ptynnosSci. Gwarantowarie przez wytwérnie granice piynnosci przy podwyzszonej tempera-
turze podaje tablica 6,
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Tablica 6

T " Jc3/mm  min* przy temperaturze
Znak 0
stali I
I 200 i roo I 350 t 400 1 450
K18 22 1 17 t 15 1 13 1 11
St41K 1 21 1 16 1 14 t 12 1 10
3.5.5. WEasnosci wytrzymatosSciowe w podwyzszonych temperaturach. Orientacyjne wkasnosci wytrzyma-

+oSciowe w podwyzszonych temperaturach zalecane do obliczen podaje tablica 7.
\

1 ablioa 7

Znak ! Oznaczenie 1 Whasnosci wytrzymatosciowe w KG/mm2 przy -temperaturze °0
stali 1 WhasnoSci L iaiiiaoo.. - - ceem == —— =
1 1 390 1 400 1 410 1 42 t 430 1 440 1 450 1460 1 470
1 R1/10000 113,6 112,3 t 11,1 110,0 1 88 I 79 1 7,01 6,1 1 5,3
K18 1 R1/100000 110,33 1 9,0 ' 7,8 1 6,7 t 5,8 I 51 1 451 3,91 3,3
1 1 Rz/10000 117,6 116,0 114,5 113,0 1116 '!'10,3 I 9,21 82 1 7,3
St4l | Rz/100000 114,3 112,5 110,3 1 9,4 1 g3 1 7,3 1 651 5,7 1 5,0
Oznaozeniaj
R1/10000 - granica pedzania przy wyddtuzeniu 1 % po czasie 10000 godzin /obcigzenie powodujgoe po

10000 godzin odksztatoenia trwate 1 %/

R1/100000 - granica petzania przy wydtuzeniu 1 % po czasie 100000 godzin /obcigzenie powodujgce po
100000 godzin odksztatcenie trwate 1 %/

Rz/10000 - wytrzymatosS¢ na pekzanie przy czasie trwania préby 10000 godzlin /gboigzenie powodujgoe
zerwanie po 10000 godzin/ >

Rz/100000 - wytrzymatos¢ na pedtzanie przy ozasie trwania préby 100000 godzin /oboigzenie powoduja-
oe zerwanie po 100000 godzin/

Wartos¢ podang w tablicy nalezy uwaza¢ za wartosci Srednie. Dolna granica rozrzutu wynikéw dla poda-
nych temperatur lezy o 20 % ponizej podanych wartosci Srednidh.

3.5.6. Whasnosci technologiczne. Prébki poddane zginaniu wg tablioy 8 nie powinny wykazywac¢ jek-
nie¢, naderwan i rozwarstwien.

Tablica 8

Zakres wytrzyma-! WHasnosci technologiczne zginania

fosor | | kat zgleoia  {Grubos¢ wkkadki

KG/mm | j mav mm
powyzej 41 do 50| 180° { d»2g
powyzej 50 t 180° 1 do3s

g - grubos¢ Scianki

3.6. Dodatkowe wymagania. Jak ap. przedom, wielko$S¢ ziarna i inne - na zgdanie zamawiajaoego,
uzgodnione przy zaméwieniu.

\
3.7* Szczelnos$é. Rury poddane proébie szczelnosci pod cisnieniem wodnym wyzszym o 50 % w stosunku

do olsnienia roboczego w czasie min. 5 sek, nie powinny wykazywa¢ nieszczelnosci 1 trwatych odksztat-
cen.

Dopuszcza sie za zgodg namawiajgcego mozliwos¢ udzielenia gwaranojl przez wytwérce na szozelno$é rur
pod cisnieniem roboczym. Rury ze stall St41K poddaje sie probie szozelnosoi pod cisnieniem wodnym min.
100 kfl/cm2 .
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3 8. Stan dostawy. Rury dostarcza aie w stanie normalizowanym. Dopuszoza sie dostawe rur bez obréb-
ki cieplnej, Jezeli koricowa temperatura walcowania lub oiggnienia nie byta nizsza od 880 °0.

3.9. Cechowanie. Na Jednym kodou kazdej rury w odlegtosoi okoto 300 mm od oeota ooohujo sie przez
wybicie nastepuJdacyoh znakéwt

a/ znak stali,

b/ numer wytopu lub umowny znak,

o/ numer proébki na rurach, z kbéryoh pobrano prébki do badan,

d/ znak wytwoércy,

3/ znak DKT i ewentualnie znak odbiorcy.

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwoérog dopuszoza sie inny sposob oeohowanla rur, ktdry kazdo-
razowo Ho.j.ezy podan przy zaméwieniu.

Na zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu wytwérca obowigzyny Jest opréoz wybijania znakéw, dodatkowo
oechowadé rury barwnie trwatg farbg Wg PN-62/H-0T103.

Rury w d¥ugosoiaoh wielokrotnych nalezy oznaczy6é trwatr farbg po obwodzie rury w miejscu przeciegcia.

4. OPAKOWANIE 1 KONSERWACJA

Rury dostarcza sie luzem bez opakowania.
Na zadanie zamawiajacego rury moga byé wykonane z powierzchnig zabezpieozong przed korozja.
Spos6b zabezpieczenia oraz materiaty izolacyjne nalezy uzgodnlé przy zaméwieniu.

5. BADANIA

5.1. Program badanh. Sprawdzenie zgodnonhoi wykonania rur z normg dokonuje wytwérnia. W przypadku
przeprowadzenia badan przez uprawnionego przedstawiciela /odbiorce/ zgtoszenie do badan odbiorozyoh
rur nastepuje partiami po wykonaniu badan przez wytwérnie.

Badania odbiorcze obejmuja,
a/ ogledziny powierzchni rur,
b/ sprawdzenie wymiaréw rur,
o/ sprawdzenie sk#adu chemicznego,
d/ sprawdzenie wkasnosci mechanicznych,
e/ prébe zginania,
f/ "<~ rawdzenie szozelnooboi,
g/ sprawdzenie cechowania i1 konserwacji?
h/ badania dodatkowe wg uzgodnienia przy zaméwieniu.

Badania odbiorcze wg punktéw o/, d/, e/ moga.-by6é wspolne dla potrzeb wytwérni i odbiorcy. Badania wy-
szczeg6lnione w punkcie h/ przeprowadza sie na zadanie zamawiajacego uzgodnione przy zaméwieniu.

5.2. Partia. Rury bada sie partiami. Partia sktada sie z rur jednego wymiaru 1 przeznaczenia, wyko-
nane z jednego gatunku stali i w Jednakowym stanie obrébki oieplnej, w ilo6oi do 100 szt. rur.

5.3. Pobieranie prébek. Licznosé proéhek do badan odbiorozyoh podano w tablioy 9.

Tablica 9
Rodzaje badan { Liczba rur w partii podlegajacych badaniom
Ogledziny powierzchni rur J 100 % rur w partii
Sprawdzenie wymiaréw 1 100 % rur w partii

100 % rur w partii na podstawie analizy wytopowej .

Sprawdzenie sk#adu chemicznego 1
J W przypadku analizy kontrolnej 2 sztuki

Préba rozciaggania 1 2 % jednak nie mniej niz 2 rury z partii

Préba udarnosoi 1 2% jednak nie mniej Qiz 2 rury z partii, Z kazdsj
I rury wybranej do badan pobiera ale 3 proébki
I -

Prébe zginania £/~ jednak ale mniej nla 3 rury z partii
Préba szozelnodéoi 1 100 % rur z partii przed przeoigoiem na dt.okreslone

Badania dodatkowe t wg uzgodnienia stron przy zaméwieniu
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5.4. Przeprowadzenie badan

5.4.1. Ogledziny powierzchni rur przeprowadza Big okiem nieuzbrojonym. Ogledzinom poddaje ale po-
wierzohnie zewnetrzng 1 wewnetrzng mir.
W przypadku potrzeby sprawdzenia gtebokosci wady powierzchniowej nalezy postuzy¢ sie pilnikiem, tar-
oza szlifierskg lub papierem Sciernym. Powierzchnie wewnetrzng rury przy odpowiednim oswietleniu
oglada sie z obu konodéw rur.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzeniu wymiaréw poddaje sie kazdg rure. Wymiary ddugosci mierzy
sie tasmg metryczng z doktadnoscig do 1 mm przy meohanlcznym deciu i z doktadnoscig do 1 cm przy
obcigciu koscéw palnikiem gazowym.

Grubos¢ Scianki 1 przeswit mierzy sie z doktadnoscig do 0,1 mm na koncach rury, przy czym sprawdze-
nie wymiaréw przeswitu dokonuje sie przy uzyciu sprawdzianéw tdoczkowych.

5.4.3. Sprawdzenie sktadu chemicznego przeprowadza sie weddug FN-61/H-04004, PN-66/H-04010, PN-66/
H-04012, EN-64/H-04013, PN-55/H-04014, PN-58/H-04015, PN-63/H-04016, FN-61/H-04018, FN-61/H-04024,
lub innymi metodami o nie mniejszej dok#adnosci. Sprawdzenie zgodnosci gatunku stali przeprowadza sie
proba iBkrowg w sposob przyjety u wytwércy. Analize kontrolng wykonuje sie na skdadniki wykazujace
w analizie wytopowej graniczne zawartosci w stosunku do wymagan podanych w tablicy 3.

Prébki do analizy kontrolnej nalezy pobiera¢ zgodnie z FH-65/H-04006.

5.4.4. Proéba rozciggania. Prébe rozciggania nalezy przeprowadzi¢ weddug PH-62/H-04310. Do proéby
rozciggania stosuje sie probki okragte pieciokrotne. W przypadku pobierania proébki poprzecznej, nie
pobiera sie probki podtuznej. Prébki do badan wycina sie na zimno.

Dopuszcza sie wycinanie palnikiem gazowym, odcinkéw prébnych wéwczas jednak miejsce ciecia palnikiem
gazowym powinno by¢ w odlegtosci co najmniej 30 mm do powierzchni gotowej probki obrobionej na zimno.
Prébki na ddugosci pomiarowej nie moga by¢ poddawane prostowaniu lub obrébce cieplnej.
Prébki poprzeczne praktycznie pobiera sie z rur o przeswicie kwadratowym, co jest uzaleznione od
d¥ugosci bokéw kwadratu.

/ -

5.4.5. Préba udarnosoi. Wymiary probek typu Mesnager powinny by¢ zgodne z PN-57/H-04370. 0$ karbu
prébek podduznych powinna by¢ prostopadta do powierzchni rury, a o$ karbu prébek poprzecznych powin-
na by¢ réwnolegta do kierunku walcowania. W przypadku pobierania proébki poprzecznej nie pobieua sie
prébki podtuznej. Wybdr kierunku prébek pozostawia sie do uznania wytwérni. Proébki do badan wycina
sie na zimho. Dopuszcza sie wycinanie palnikiem gazowym odcinkéw prébnych wéwczas jednak miejpc$ cie-
cia powinno by¢ w odlegtosci oo najmniej 30 mm od powierzchni gotowej proébki obrobionej na zimno.
Prébki nie moga by¢ poddawane prostowaniu lub obrébce oieplnej.

5.4.6. Technologiczna préba zginania. Wymiary proébek i przeprowadzenie préb weddug FN-57/H-04408.
Prébki o grubosci powyzej 20 mm nalezy od strony powierzchni wewnetrznej zestruga¢ jednak do grubos-
ci nie mniejszej niz 20 mm.

Prébe zginania nalezy przeprowadzi¢ tak azeby rozciaganiu podlegata powierzchnia nie zestrugana.
Prébki do badan obcina sie na zimno.

Dopuszcza sie obcinanie palnikiem gazowym edoinkéw prébnych wéwczas jednak miejsce ciecia powinno
by¢ w odlegtosci co najmniej 30 mm od powierzchni gotowej probki obrobionej na zimno.

5.4.7. Sprawdzenia szozelno$oi préba wodng przeprowadza sie wedfug FH-53/H-04419.

5.4.8* Badania dodatkowe. Miejsce i sposo6b pobierania prébek oraz sposéb przeprowadzenia badan
dodatkowych nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu.

5.5. Ocena wynikéw badanh

5.5.1. Ocena wynikéw ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Rury, ktére przy ogledzinach po-
wierzchni i1 sprawdzeniu wymiaréw daty wynik niezgodny z wymaganiami p.3.1., 5.2., i 3.5. nalezy uz-
na¢ za niezgodne z normg i usungé¢ z partii.

5.5.2. Ocena wynikéw sprawdzenia sktadu chemicznego, lezeli analiza wytopowa nie odpowiada wymaga-
niom punktu 3.5.2. partie rur nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy. W przypadku otrzymania
wynikéw analizy kontrolnej niezgodnej z wymaganiami 3.5.2. z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek
dla analizy kontrolnej, zgodnie z tablica 4, rure nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy
i wylaczy¢ z partii, a badanie powtdrne przeprowadzi¢ na dwéch innych rurach z tej samej partii.
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W przypadku otrzymania ujemnych wynikéw powtdrnego badania partie rur nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy.

5.5.5. Ocena wynikéw proéby rozciggania, udarnosci i zginania w temperaturze otoczenia. W przypad-
ku gdy wyniki badania nie odpowiadaja wymaganiom punktéw 5*5.5. i :$.5.4. rury wykazujgoe nieodpo-
wiednie wkasnosci nalezy usungdé z partii a badanie powtérzy¢ na podwéjnej ilosci mir, za kazdy ujemny
wynik badania w stosunku do ilo$oi podanyoh w tablicy 9.

Jezeli badania powtdrne chocby jednej proébki daty wyniki ujemne, partie rur nalezy uzna¢ za niezgodnag
z wymaganiami normy. Jako wynik préby udarnosol przyjmuje sie $rednig z trzech prébek przy czym jed-
na z trzech prébek moze wykazywa¢ udarnos$é o 1 kO/our nizsza w stosunku do wymagan podanyoh w punkcie

5.5.5.

5.5.4. Ocena wynikéw préby szczelnosci. Rury, ktére przy badaniu daty wynik ujemny, nalezy uznac¢
za niezgodne z normg i usungd z pratii.

5 5.5. Ocenag wynikéw badan dodatkowyoh, wg uzgodnienia przy zaméwieniu.

5.7. Postepowanie z partia uznana za niezgodna a wymaganiami normy. Dostawcy przystuguje prawo po-
prawiania lub przesortowania odrzuconych rur i przedstawienia ich do ponownego odbioru jako nowej
partii.

Rury uznane za niezgodne z wymaganiami 5.5.2. nie moga by¢ przedstawione do ponownego odbioru.

5.8. Zaswiadczenie O iakos$pi. Wytwéroa rur obowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie o jakosci zawie-
ra_jaoe«

a/ nazwe zaktadu wytwarzajacego lub znak wytwoéroy,

b/ nazwe zaktadu zamawiajgoego,

o/ numer 4 date zamoéwienia,

d/ wymiary przeswitu, grubos¢ Soienki 1 ddugosc,

e/ ilos¢ rur w partii, \

f/ znak. stali,

g/ numer wytopu lub umowny znak,

h/ skdad chemiozny stali,

1/ stan dostawy 1 warunki obrébki cieplnej,

J7/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

k/ znak kontroli teohnioznej lub odbioroy,

1/ znaki wybite na rurach,

m/ numer niniejszej normy.

Informacja dodatkowa
Odpowiedniki z normach zagranicznych!
1ZSRR GOST 8659 Truby stalnyje kwadratnyje. Sortament.

NRP Werkstoffblat 610-51, 1951 r.



zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Zelaza

BN-68/0648-11 Rury stalowe kot#owe czworokatne zZmiana 2
0362 89 01 02
1 W punkcie 352, tabl 3, dla gatunku ST41K w kol 2 (dot zawartosci wegla),

powinno by¢ max 0,20

2 W punkcie 356, tabl 8 w nagtdwku kol 1, zamiast kG/mm2, powinno byc
MPa
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