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Stal węglowa walcowana 
Pręty trapezowe do wyrobu 

podków.
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy* Przedmiotem normy są pręty trapezowe 

walcowane na gorąco ze stali węglowej, konstrukcyjnej zwykłej 

jakości, przeznaczone do wyrobu podków.

1.2. Normy związane

PN-61/H-8#020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogól­

nego przeznaczenia. Gatunki.

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna węglowa i niskostopowa zwyk­

łej jakości. Walcówka, pręty i kształtowniki.

— ' Wymagania i badania techniczne.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary przekronu poprzecznego i dopuszczalne odchyłki 

podane rysunek i tablica.

Zjednoczenie Hutnictwa Żelaza i Stali 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Żelaza i Sta­
ll, zarządzeniem nr 39/67 z dnia 23.VIII.1967 r. jako norma obo­
wiązująca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1968 r. /Monitor Pol­
ski nr ....................... poz....... . z dnia........ ./
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Ciężar 1 m pręta trapezowego obliczono z wymiarów nominal­

nych przy ciężarze właściwym stali 7»85 kG/dcm^.

2.2. Płngoóó. Pręty trapezowe do wyrobu podków dostarcza 

się w długościach fabrykacyjnych 2 do 8 m.

2.5. Prostość. Pręty trapezowe do wyrobu podków powinny 

być proste. Dopuszczalna strzałka skrzywienia nie może prze­

kraczać 4 % na 1 mb pręta.

Dopuszczalna skośność przekroju poprzecznego nie pifewinna 

przekraczać 4 % grubości pręta.

2.4. Materiał. Pręty wykonuje się ze stali StO wg PN-61/H- 

84020.

2.5. Stan dostawy. Pręty dostarcza się w stanie surowym 

/bez obróbki cieplnej/.

2.6. Pozostałe wymagania i badania t echniczne wg PN-65/

H-95000.
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