NORMA BRANZOWA BN-73/0601-07
Zjednoczenie

Hutniotwa

Zelaza i sStali Pakowanie blach stalowych walcowanych na gorgoo

Grupa Katalogowa
11 29

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest stosowane w hutnictwie pakowanie arkuszy,
kregéw i krazkéw pasow blach waloowanych na gorgaco dostarczanych w pakietach i paczkach.
1 2. Okres$lenia
Pakiet Jest to Jednostka transportowa blaohy w postaci zwigzanego etosu arkuszy,
kregu lub krazkéw pasoéw.
Paczka Jest to pakiet dodatkowo zabezpieczony opakowaniem zewnetrznym.
1.3 Normy zwigzane
PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna weglowa zwyktej jakosci. Tasmy
PN-70/H-92600 Stal weglowa i stopowa. Walcéwka okragta. Wymiary
PN-69/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfaltowe.
PN-57/B-27611 Papa asfaltowana izolacyjna
BN-63/6114-03 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny na drewno.

2. PODZIAL

2.1. Podziat opakowan. W zalezno$oi od asortymentu blach waloowanych na goraco roz-
réznia sie dwa rodzaje opakowan*
- opakowanie normalne
- opakowanie specjalne
2.1.1. Sposoby pakowania. W zalezno$oi od gagmbos$ei blaohy, charakterystyki powierzohni,
rodzaju transportu i zadan odbiorcéw, rozréznia sie 6 sposobéw pakowania /A, B, C, D, E, F/,
wyszczegb6lnione w tablioy 1 i pokazane na rysunkaoh 1, 2, 3, 4, 5, 6.
2.1.2. Odmiany sposobu pakowania. W zaleznosci od wymiardéw pakowanej blaohy, oraz ilos-
ci stosowanych wigzan, moga wystepowadé cztery odmiany pakowania, jak podano w tablioy 1.

3.  WYMAGANIA

3.1. Masa pakietéw i paczek blach arkuszowych. Masa Jednostkowa pakietu lub paczki
powinna wynosi¢ maksimum 7 000 kg. Na zyczenie zamawiajacego uzgodnione z dostawog masa pa-
kietu lub paczki moze by¢ obnizona lub podwyzszona w stosunku do wyzej wymienionej masy
jednostkowej z tym, ze:

a/ masa pakietu lub paozki ni<" moze byc mniejsza Jak 950 kg,

b/ w jednym pakiecie lub paczce powinny sie znajdowa¢ co najmniej cztery arkusze blaohy.

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali Zarzadzeniem Nr 15
z dnia 28.VI1.73 Jako norma obowigzujgca w zakresie ozynnos$oi okreslonych normg od
dnia 1.X.73.
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3.2. Mana kregéw 1 pakietow krazkéw. Blachy w kregrtoh dpetaroza sie o masie do 10 000 kg-
Pasy ciete z kregu dostarcza sie tylko w postaci paki<. razkéw, utworzonego z zestawienia
ich razem w takie;) kolejnosci, Jaka zajmowaty przed pooleolem kregu na pasy. Ha Jeden pakiet
kraikéw sktadada sie tylko kraskl paséow poohodaaoe z tego samego kregu. Pakiety kraikow paséw
dostarcza sie o masie do 10 000 kg-

3.3. Opakowanie, blach arkuszowych. Przy opakowaniu i przygotowaniu do transportu blaoh
arkuszowych rozréinia sie 4 rodzaje zabezpieczent

a/ zabezpieczenie przed wilgoola przez zawiniecie pakietu blaoh w pape asfaltowana lub
papier pakowy, podwéjny wewngtrz smodowany,

b/ zaktadanie blaszanych oston i arkuszy opakowanych,

o/ wigzanie blaoh

d/ dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne - opakowanie apeojalne - pakietéw lub paozek
przez lohr polakierowanie.

3.3.1. Zabezpieczenie. blaeh._arkuazowych _capa i papierem pakowym. Przy stosowaniu opakowa-
nia sposobu hA" /rysunek 1/ pakiet blaohy powinien by¢ oatkowioie i szozelnie zawiniety w
pape asfaltowang, badz w papier pakowy podwéjny wewngtrz smodowany.

Przy stosowaniu opakowania sposobu "E” /rys. 5/ pakiet blaoh nalezy od gory nakry¢ papie-
rem pakowym wewngtrz smodfowanym, posladajgoym odpowiednig ilos¢ naddatku na otulenie nim
oztereoh bokéw pakietu /bez dna/, wzglednie moie by¢ oaty pakiet zawiniety w papier pakowy
Jak przy opakowaniu *"AM, Przy otuleniu pakietu papierem ozynno$6é te nalezy wykona¢ w ten
sposéb, aby naddatkiem papieru zwlsajgoym w dét szozelnie zakry¢ oztery boki wszystkich
arkuszy blaoh w pakiecie. Na otulony papierem pakowym pakiet blaoh, naktada sie blaszane osto-
ny boczne ozotowe i narozne, oraz arkusze opakowoze.

3.3.2. Opakowanie sposobu "A" po za-
winleoiu pakietu blachy w pape asfaltowang lub papier smotowany, pod spdéd i na goére paczki
naktada sie arkusze opakowoze, a nastepnie catos$¢ zostaje wigzana tasmg stalowa.

Przy opakowaniu w sposéb "E" ostony zaktada sie przestrzegajac nastepujacych zasadt

a/ po zawinieciu pakietu blaoh w papier pakowy, podwéjny wewngtrz smotowany nalezy natozyc

— na niego ostony blaszane w ten sposéb,aby dolny arkusz opakowozy znalazt sie w wewnatrz os#on
booznyoh i ozotowyoh, natomiast gérny arkusz opakowozy spoczat na ostonaoh,

b/ tak przygotowang paczke nalezy zwigza¢ tasmg stalowa.

3.3.3. Wigzanie blaoh arkuszowych. Blaohy arkuszowe wysytane w paczkach /sposéb Al i
rys. 115/ nalezy wigza¢ wzdduz i w poprzek.

Blaohy arkuszowe wysytane w pakietach /sposéb B rys 2/ nalezy wigza¢ tylko w poprzek.

Blaohy arkuszowe wysytane w pakietach /sposéb P rys. 6/ nalezy wigza¢ wzdduz i w poprzek.

Ha zyczenie zamawiajacego uzgodnione z dostawca blacha wysytana w pakietach w sposéb "B"
moze byc¢ dodatkowo wigzana podduznie. Blaohy arkuszowe wysydtane w paozkach oraz w pakletaoh
powinny by¢é wigzane tylko przy pomocy tasmy stalowej.

Wigzanie nalezy umieszcza¢ réwnolegle do ddfuzszego boku, oraz réwnolegle do ozota pakietu
lub paozkl, przy ozymi

a/ wigzanie wzdtuzne nalezy Usytuowa¢ w odlegtosci 150 - 180 mm od krawedzi boku paczki,

b/ wigzania poprzeozne kranoowe, nalezy usytuowa¢ w odlegtosci 300 - 400 mm od ozota,
natomiast pozostate wigzania w réwnych odstepaoh na S$rodkowej ozes$oi pakietu lub paczki.

Wigzanie powinno by¢ mocno dooiggnlets. Tasmy wiazace nalezy po $ciagnieciu zaoisngé w zam-
ku, a zbedne koncéwki réwno obolagd,

3.3.4. Podatkowe zabezpieczenia antykorozyjne. Przy opakowaniu w epoeéb "E" /rye. 5/ po,
zwigzaniu paczki gérng powierzchnie i1 oztery boki gdrnego arkusza opakowawozego nalezy pokryc¢
warstwg bezparwnego lakieru. *

Przy opakowaniu w sposéb "P" po zwigzaniu pakietu, gorna powierzchnie gérnego arkusza pa-
kietu, oraz cztery boki wszystkioh arkuszy w pakiecie nalezy pokry¢ warstwg bezbarwnego la-
kieru.

3.4. \Wiazanie., kregow 1 pakietéw krazkéw. Ze wzgledu na odmienny przebieg w eposobie wig-
zania rozrézniamyi

a/ wigzanie kregoéw blaoh,

b/ wigzanie pakietéw krazkéw paséow oietyoh z kregdéw blaoh.
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3.4.1. Wigzanie kregéw. Blachy wysytane w kregach - opakowanie sposéb "C" /rys. 3/ - na-
lezy wigza¢ -tylko tasmg stalowa.

Kregi nalezy wigzac*

- wysytane drogg ladowg*

a/ po obwodzie - dwoma tasmami stalowymi

b/ wzdfuz osi obrotu kregu - trzema tasmami stalowymi.

- wysytane droga morska*

a/ po obwodzie - trzema tasmami stalowymi

b/ wzdduz osi obrotu kregu czterema tasmami stalowymi.

Przy wigzaniu wzdduz obrotu kregu - tasme nalezy umieszcza¢ w mozliwie réownych odlegtos-
ciach od siebie przy czym poczatek kregu nalezy wigza¢ jedng, a koniec druga tasmag.

Wigzanie poczatku i konca kregu jedng tasmg jest niedozwolone.

Wigzanie nalezy przeprowadzi¢ w taki spos6b, by uniemozliwi¢ jego przesuwanie sie po obwo-

dzie Kkregu.

Tasme wiazaca nalezy po Sciagnieciu zaeisngdé w zamku, a zbedne ko6odéwki oboigd.

3.4.2. Wiagzanie pakietéw krgazkéw. - sposéb "A"™ /rys. 4/ Po pooieeiu kregu na pasy i zwi-
nieciu ich w krazki nalezy*

a/ zwigza¢ kazdy krazek oddzielnie waloéwka jeden raz po obwodzie

b/ Wszystkie krazki otrzymane z pociecia na pasy duzego kregu, juz zwigzane na obwodzie
walcowka, po ustawieniu ioh w takiej kolejnosoi jaka zajmowaty przed pocieciem go, utozone
w pakiet krazkéw, zwigzac¢ trzema tasmami stalowymi w poprzek /tj. wzdduz osi obrotu kregu/
w odlegtosciach co okoto 120°.

3.5. Pomoohioze elementy opakowaniowe”™ W sk#ad poszczegélnych typéw opakowan wohodzai

1/ papier podwéjny wewngtrz smodowany, lub papa asfaltowana

2/ blaszany ostony, boczne, czotowe 1 narozne

3/ dolny i gérny arkusz opakowaniowy

4/ podktadki blaszane pod tasme wigzaca

5/ zamki #*aczace /zaciskajace/ tasme

7/ waloodwka

8/ lakier bezbarwny.

Opakowanie jak i lakierowanie ma na celu zabezpieczenie blach przed przenikaniem wilgooi
i tym samym etanowi ono ochrone przed korozjg w azasie transportu 1 skkadowania.

3.5.1. Pafier_aa9._+fi_wgily» Uzywane do opakowania blach papa wg PN-57/
/B-27611 lub papier wg PN-69/P-96020 nie powinny posiada¢ dziur czy rozdar¢, ani nie moga
byc zamoczone.

3.5.2. Blaszane ostony boczne, czotowe i narozne. Ksztattowniki tworzgoe ostony boczne,

czotowe i narozne paczki, powinny by¢ wykonane estetycznie i $Soisle przylega¢ do pakietu blach.

Ksztattowniki oston nalezy wykona¢ z blachy o grubosci 0,4 - 0,9 mm.

3.5.3. Dolny i goérny arkusz opakowaniowy. Na dolny i gérny arkusz opakowaniowy stosuje sie
te same blachy jakie znajduja sie wewnatrz paczki czy pakietu.

3.5.4. Podktadki pod tasme wiazaca. Przy wigzaniu blach arkuszowych, kregéw i pakietéw
krazkéw, wszystkie krawedzie pod tasmg wiazacg nalezy Zabezpieczy¢ podktadkami z blachy o
grubosci max, 1 mm i szeroko$oi okoto 150 mm, a ddugosci w zaleznosci od potrzeby,

3.5.5. Tasma stalowa. Tasma stalowa uzywana do wigzania powinna posiada¢ wymiary*
szerokos¢ 30 mm i grubos¢ 1 - 1,2 mm oraz wytrzymatos¢ /Ra/ minimum 50 kg/wn2.

Tasme nalezy wigza¢ przy pomocy mechanicznie zaciskanych zamkéw.

Dopuszcza sie przy opakowaniu normalnym #aczenie tasmy wiazacej przy pomcoy nitowania.

3.5.6. Zamki +aczace taBme. Zaoisnieoie zamkédw wigzgoyoh konce tasmy powinno by¢ wykona-
ne bardzo starannie /bez naderwan/ aby wykluczy¢ mozliwos¢ rozerwania lub rozoiggnieoia sie
wigzania w czasie transportu. Rozmiar, materiat i rodzaj zamka dostosowany do przekroju po-
przecznego tasmy, pozostawia sie do uznania dostawcy.

3.5.7. "."/alcokka, Walcéwka, stosowana do wigzania krazkéw powinna by6é zgodna z PN-70/H-
-92600 i nie posiada¢ zataman ani przegie¢. Wigzanie powinno by¢ silnie dooiggniete, walodw-
ka skrecona, koncowki obciete, a wezty zagiete.

3.5.8. Lakier lub inne $rodki ant.vkorozy.lne. Stosowany lakier wg BN-63/6114-03 jako za-
bezpieczenie antykorozyjne, nalezy po odpowiednim przygotowaniu rozprowadza¢ jaknajoienszymi
warstv/aml kilkakrotnie sie nakrywajacymi .
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Pozostawienie miejsc nie pokrytych lakierem, lub spc-p waiie wys epowania grudek Jest
niedopuszczalne. Rozprowadzanie lakieru moze by¢ przepi iwacaane zaréwno przy pomooy pedzla

Jak i pistoletu laklerniozego.
3.6. Znakowanie. Znakowanie powinno by¢ wykonana wg norm przedmiotowych lub wg uzgodnienia

w zaméwieniu.

KONIEC

Informacje dodatkowe do BN-73/

Spos6b pakowania oraz zatadunku do wagonéw kolejowyoh powinny byé zgodne z nastepujacymi
przepisami i

1/ Dekret o przewozie przesytek o oséb /DKP/

2/ Zatacznik 10 do DKP

3/ Umowa o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowyoh w komunikacji miedzynarodowej RIV /R39/.

4/ Zatacznik 11 do RIV.
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Sposéb A"

Opakowanie normalne
Blacha wysytana w paczkach

fiya.l

OBJASHIEHIBi

1. Arkusze blach

2. Papa asfaltowana lub
papier wewnatrz smo-
+owany

Dolny i gorny arkusz
opakowezy

Podktadki pod tasmg
wigzaca

Pasma wigzaca

Zamki +aczace tasmg

o b w

Sposéb "B

Opakowanie normalne
Blacha wysytana w pakietach

Rys.2
OBJASNIENIEi
1. Arkusz blach
2. Podktadki pod tasmg wigzaca
3. Tasma wigzgca
4. Zamki taczace tasma
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Sposéb 0™
Opakowanie normalne
Blacha wysy#ana w kregach

Hys.3

OBJASNIENIE

1. Podktadki blaszane pod tasmg wigzaca
2. Tasma wiagzaca

Sposéb D"
Opakowanie normalne
Pakiety krazkoéw pasow

Hys.4
OBJASNIENIEL

1. Kratki dasoéw

2. Wafoobwka wigzgca krazki pasoéw

3. Podktadki pod tasme wigzgcg pakiet krazkéw pasow
4. Tasmy wigzace pakiet krazkéw pasow

\
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Sposé6b "'B™

Opakowanie specjalne
Blacha wysytana
w paczkach

Hya.5
objaShubhibi

1. Arkusze blaoh

2. Papier opakowoay wewngatrz smodowany

3* Ostony blaszane /boczne,czotowe,
narolne/

4. Dolny arkusz opakowoay

3. Go6rny arkusz opakowoay /po naleze-
niu - lakierowany/

Sposob "V”
Opakowanie specjalne
Blaoha wysytana w pakietach

Rys. 6
OBJASNIKHIBj

1. Krawedzie boczne wigzki blaoh - lakierowane

2. Goérna powierzchnia pierwszego arkusza wigzki - lakierowana
3. Podktadki blaszane pod tasme wigzaca

4. Tasma wlataca

3 Zamki +*gczace tasme



