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ZELAZA 1 STALI Stal walcowana. ) ) BN-66/0641-04
Kesy do wyrobu waloéwki na Sruby i nakret-
ki wykonane metoda speozania na zimno. Gr .katalogowa
11 22.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kesy kwadratowe walcowane na gorgoo ze stali

konstrukcyjnej weglowej i stopowej przeznaczone do wyrobu waloéwki na Sruby i nakretki wy-
konane metoda speczania na zimno.
1 2 Normy zwigzane.

PN-62/H-01103 - Cechowanie barwne stali.

PN-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek do
analizy wytopowej .

PN-65/H-04066 - Analiza chemiczna stali i1 staliwa.
Pobieranie i przygotowanie prébek z wyrobdéw,

PH-62/H-04310 - Préba statyczna rozciagania metali.

PN-61 /H-04506 - Pomiar gtebokosci odweglenia hutniczyoh wyrobéw stalowyoh.

PN-57/H-93021 - Stalowe kesy kwadratowe. Wymiary.

BN-64/0644-03 - Walcéwka do wyrobu Srub i nakretek speozaniem na zimno.

ZN-66/0632-14 - Przepisy analiz stali dla stalowni. Stale do wyrobu S$rub i nakretek spe-
ozaniem na zimno.

2. OZNACZENIE #

2.1. Przyk¥ad oznaczenia, keséw do wyrobu walodéwki na $ruby i nakretki wykonane metoda
speczania na zimno, o boku kwadratu 75 mm ddugosci 2000 mm ze stali St2A.
Kesy kwadratowe 75 x 2000 St2A - BN-71/0641-04

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Powlerzohnia keséw powinna by¢ gladka, bez peknieé, pecherzy, za-
walcowan, 4usek, naderwa¢, wypkywéw i nitek. Dopuszczalne sg bez ich usuwania pojedyn-
cze drobne zarysowania wgniecenie oraz nieréwnosci, jezeli mieszcza sie w granioadh do-
puszczalnych odchytek wymiarowych przekroju. Na powierzchniach czotowych niedopuszczal-
ne sa pozostato$oi jamy skurczowej, rozwarstwienie materiatu, pekniecia, peoherze oraz
wtracenia niemetaliczne.
Dopuszozalna gtebokosé¢ $Sladéw usuwania wad podaje tablica 1.
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Tablioa 1
Zakres wymiarowy grubos$cé Dopuszozalna gteboko$é usuwania
kesow mm wad mm
od 41 do 50 3
od 51 do 63 4
od 64 do 70 5
od 71 do 80 5,5

Wady powinny by¢ usuwane w kierunku podduznym.
Szerokos$¢ zagtebienia po usunieciu wady powinna wynosi¢ o0 najmniej pleoiokrotng jej
gtebokosé, a brzegi powinny by¢ zaokraglone.

3.2. Wymiary przekroju poprzecznego keséw oraz dopuszozalne odchydki weddug FN-57/H-
93021.

3.3. DHhugosé. Kesy dostaroza siej
a/ o boku kwadratu 42 mm o ddugosoi 9 m

z dopuszozalnymi odchydkami + 100 mm,
b/ o boku kwadratu powyzej 42 do 75 nim o ddugosoi 2 m

z dopuszozalnymi odohydkami + 100 mm.

Jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej dopuszoza sie dostawe 10 % keséw krétszych:
a/ o boku kwadratu 42 mm nie krétszych niz 8,0 m
b/ o boku kwadratu powyzej 42 do 75 mm nie krétszyoh niz 1,8 m

3.4. Prostos$é, Kesy powinny by¢ proste, a dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekraoza¢ 20 mm na 1 m.

Dopuszozalna ogélna krzywizna nie powinna przekraoza¢ iloczynu dopuszczalnej miejsoowej
krzywizny i ddugosoi kesa. Wyrazna wiohrowatos¢ kesow dookota osi podtuznej jest nie-
dopuszczalna.

3.5. Ciecie. Kesy dostarcza sie po obcieoiu na nozycy lub pile. Dopuszozalne jest miejs-
cowe poszerzenie korodéw, powstate przy oieciu, jezeli nie przekracza 10 % szerokosci kesa.
Dopuszcza sie dostawe keséw z koncami obcietymi palnikiem.

3.6. Materiat. *

3.6.1. Sk¥ad chemiozny keséw wg analizy wytopowej powinien odpowiada¢ postanowieniom
ZN-66/0632-14 "Przepisy analiz stall dla Btalowni, Stale do wyrobu Srub 1 nakretek specza-
niem na zimno". W przypadku wykonania analizy kontrolnej z gotowego kesa dopuszoza sie od-
chytki od sktadu chemicznego podanego z ZN-66/0632- 14 wg tablicy 2.

Tablioa 2
Dopuszczalne odohydki w % )
Pierwiastek Dwagi
ponizej dol- powyzej gor-
nej granicy nej granicy
Wegiel 0,01 0,02
I mangan 0,03 0,04
krzem 0,02 0,03
fosfor - 0,005
siarka _ > 0,005
chrom 0,03 0,03 tylko dla
molibden 0,02 0,04 stal|n§topow.
it

wanad 0,02 0,05
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3.6.2. Wkaanosol technologiczne. Proébki apeozane na goraco do 1/3 pierwotnej wysokosoi,
nie powinny wykazywa¢ na booznyoh powierzchniach peknie¢ i rozwarstwien. Na prébkaoh dopusz-
oza sie nieolagtosoi na bocznej powlerzohni speozka o ddugosoi do 5 ma i glebokosoi do 0,6 %
grubosci kesa w ilosci najwyzej 4 sztuk na wszystkich powierzchniach,

3.6.3. OdweKlenie, Proébki pobrane z keséw stall stopowych nie powinny wykazywa¢ odwale-
nia catkowitego /zupedne + przejsciowe/ o glebokosoi wiekszej niz 1,5 % grubosci kesa.

3.7. Stan dostawy. Kesy dostarcza sie w stanie walcowanym na gorgoo.

3.8. Cechowanie, Wigzki keséw powinny byé zaopatrzone w dwie przywieszki metalowe przy-
mocowane w sposob trwaly do kazdej wigzki, na ktdéryoh nalezy podac:

a/ znak dostawy

b/ znak stali

c/ numer wytopu lub umowny znak

d/ ilos¢ sztuk w wiagzce

Niezaleznie od cechowania podanego na przywieszoe, kesy powinny by¢ dodatkowo ceohowane
barwnie wg PN-62/H-01103.

4. OPAKOWANIE! 1 TRANSPORT

4.1, Kesy dostarcza sie w wigzkaoh. Jezeli przy zaméwieniu nie podano inaczej, masa /wa-
ga/ wigzki nie powinna przekracza¢ 3 ton. Transport keséw odbywa sie partiami. Wszystkie
kesy z partii powinny by¢ zatadowane do jednego wagonu jesli tylko nos$no$¢ wagonu na to
pozwala. Do pednej nosnosci wagonu moga by¢ dotadowane kesy z innej partii tego samego
gatunku stali, lecz powinny by¢ oddzielone w sposob wykluozajgoy pomieszanie keséw pocho-
dzacych z réznych partii.

/ 5. BADANIA

5.1. Program badan.

a/ ogledziny powierzchni

b/ sprawdzenie wymiaréw

o/ sprawdzenie sk#adu ohemioznego

d/ sprawdzenie wkasnosci technologicznych

e/ badanie glebokosoi odweglenia stali stopowych

5.2. Partia. Partie stanowiag kesy pochodzgoe z jednego wytopu. Dopuszcza sie dzielenie
wytopéw na mniejsze partie /wg syfonow/.

5.3. Pobieranie proébek.

5.3.1. Proébki do ogledzin powlerzohni 1 sprawdzenia wymiaréw. Ogledzinom powlerzohni
i sprawdzeniu wymiaréw poddaje sie wszystkie kesy z partii.

5.3.2. Proébki do sprawdzenia skdadu chemicznego."Prébki do sprawdzenia sk#adu ohemiozne-
go wytopu pobiera sie wedtug PN-61/H-04004 w ozasie odlewania stali. Prébki do sprawdzenia
sk#adu chemicznego gotowego wyrobu pobiera sie w przypadkaoh teohnioznie uzasadnionych na
zadanie zamawiajacego wg PN-65/H-04006 z dwéoh losowo wybranyoh keséw z partii.

5.3.3. Probki do sprawdzenia wkasnosoi technologicznych. Do préby speozanla na gorgoo
prébki pobiera sie w ilosci podanej w tablicy 3, z losowo wybranych keséw.

Tablida 3
Wielkos$¢ partii /sztuk/ 110$¢ probek /kesisk/
do 400 sztuk 3
pow. 400 do 600 4
" 600 do 800 6
800 do 1000 8

1000 10
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Wysokos$¢ probki wynosi dwukrotny wymiar boku kesa.

5.3.4. Proébki do badania glebokiego odwesiania pobiera sie z dwéoh losowo wybranych ke-
séw z partii.

5.4. Opis badan.

5.4.1. Ogledzin? powierzchni przeprowadza sie bez uzycia przyrzadéw powiekszajacych.

W przypadkach konieoznyoh rodzaj! wielko$¢ wad powierzchniowych sprawdza sie przy pomocy
pilnika, dfuta lub tarozy szlifierskiej.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw przekroju poprzeoznego dokonuje sie sprawdzianem lub innymi
przyrzadami pomiarowymi, o dokdadnosci pomiaru odpowiadajacej dopuszczalnym odchydkom wy-
miarowym. Sprawdzenie ddugosci przeprowadza sie za pomoog tasmy stalowej z dokdadnoscia do
10 mm.

5.4_.3. Sprawdzenie skd#adu chemicznego przeprowadza sie weddug obowigzujgoyoh PN lub inny-
mi metodami o nie mniejszej dokdadnosci oznaczenia.

5.4.4. Sprawdzenie wkasnosol teohaoloKloznyoh. Prébe speozania na gorgoo przeprowadza
sie weddug PN-F1/H-04411.

5.4_.5. Badanie gtebokosci odweglenia przeprowadza sie weddug PN-66/H-04506,

5.5. Ocena wynikéw badan.

5.5.1. Ocena ogledzin powierzohni 1 sprawdzenie wymiaréw Jezeli badane kesy odpowiadaja
wymaganiom p. 3.1., 3.2., 3.3.1 3.4., 3.5*» partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my. Kesy ktére nie odpowiadaja wymaganiom 3.1e> 3.2_., 3.3.» 3.4,, 3.5., nalezy usung¢ z par-
tii.

Wytworcy przystuguje prawo poddania odrzuconyoh keséw poprawie i ponownego przedstawie-
nia ich do badah jako nowej partii.

5.5.2. Ocena sprawdzenia sk#adu chemioznego. W przypadku gdy wyniki analizy skd#adu ohe-
mioznego sa zgodne z wymaganiami p. 3.6.1., partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy. W przypadku niezgodnosoi wynikéw analizy ohemicznej z wymaganiami p. 3.6.1., partie
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy. W przypadku niezgodnosci wynikéw analizy kon-
“frolnej z gotowych keséw wytwdrcy przystuguje prawo przesortowania keséw i przedstawienie
ich ponownie do badan jako nowej partii.

5.5.3. Ooeny proéby speozania na gorgoo. W przypadku gdy wyniki badania sg zgodne z wy-
maganiami p. 3.6.2., partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku gdy wy-
niki badania nie sg zgodne z wymaganiami p. 3.6.2., badania nalezy powtérzy¢ na podwdjnej
ilosoi prébek w stosunku do pierwotnie pobranej ilosoi, a kesy z ktérych pobrano prébki nie
dajaoe pozytywnego wyniku nalezy usung¢ z partii. Jezeli cho¢ jedna prébka powtdrna da wy-
nik ujemny, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy. Wytwércy przystuguje pra-
wo poddania partii poprawie lub przesortowania i ponownego przedstawienia do badan jako no-
wej partii.

5.5.4. Ooeny badania gtebokosci odweglenia. W przypadku gdy wyniki badania sg zgodne z

wymaganiami p. 3.6 3.1 partie nalezy Uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.
W przypadku gdy wyniki badania sa niezgodne z wymaganiami p, 3.6.3.» badanie nalezy powté-
rzy¢ na podwdjnej ilosci prébek w stosunku do ilosoi prébek wykazujacych wyniki ujemne. Je-
zeli oho¢ jedna prébka powtdérna da wynik ujemny, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy.

Wytwércy przystuguje prawo przesortowania partii i przedstawienie do badan jako nowej
partii.

5.6. Zaowladozenie jakosci - atest Jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej, ba-
dania przeprowadza kontrola techniczna wytwércy, wystawiajac zaswiadozenie jakosci - atest,
w ktérym nalezy podac:

a/ nazwe zamawiajacego, date i numer zaméwienia

b/ znak wytwdrcy

0/ znak stali

d/ numer wytopu

e/ wymiar keséw

T/ mase /wage/ partii
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g/ wyniki wszystkioh przeprowadzonych badan

h/ numer niniejszej normy
i/ znak kontroli teohnioznej

KONIEC

Informacja dodatkowa

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/0641-04

1. Zmniejszenie dopuszozalnego odweglenia do 1,5
2. Przywrécono pierwotne okreslenie partii /jeden wytop,
3. Zwiekszono ilos¢ prébek do badania wkasnosci teohnologioznyoh préba apeozania

a nie jeden syfon/,

/okoto 1 % kesoéw/.

4. Rozrézniono wymaganie, badania i sposéb ooeny sk#adu chemicznego wg analizy wytopowej

i wg analizy kontrolnej.
5* Okreslono ilos¢ i okolicznosci pobierania probek do kontroli skdadu ohemicznego goto-

wych keséw.



ZARZADZENIE Nr 15/76

Naozelnego Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali z dnia 19 maja 1976 r.

Na podstawie 8 4 i 5 12 zarzadzonia Ministra Przemystu Gietkiego nr 77 z dnia 7.11.1959 r.
w sprawie dziatalnosci normalizacyjnej w resoroie przemystu ciezkiego, zarsadsamt

3« Sprowadzenie do ponizszych norm nastepujaoyoh zmian»

3.1. BN-71/0641-04 *Stal waloowana. Kesy do wyrobu waloéwkl na Sruby i nakretki wykonane
metode opeosonla na zimno™.

W p. 5.1. Program badan - na koiiou tego punktu nalezy dopisa¢ nastepajaog tresc¢

"f/ préba hartownosci™.

Dodaje sie nowe dwa podpunkty w odpowiedniej kolejnosoi o nastepujacej tresolt

"5.4,6. Prcéba hartownosoi. Hartownos$¢ stali weglowyob z mlkrododatkiem boru naloty zbadaé
na 2 probkach z kesiska a kazdego wytopu. Frébe hartownosoi przeprowadza sie metoda harto-
wania od ozota wg PN-72/H-04402. Odcinki prcébne poddaje sie przed wykanozajaoa obroébka
mechaniozna wytarzaniu normalizujacemu przy temperaturze 900-930°C.

Po obréboe meohanicznej proébki nagrzewa sie do temp. 800-900°0 i nastepnie harfuje zgodnie
z warunkami podanymi w normie PN-72/H-04402. W odlegtosci 6 mm od ozota proébki powinny wy-
kaza¢ twardos¢ HRC min. 40.

5.~5i5. Ocena wynlkéw préby hartownosoi. Wytop uznaje sie za dobry Jezeli obie proébki spet-
nia wymagania hartowno$oi. Jotoll cho¢ jedna prdbka nie spe#ni wymagan hartownosoi wytop
nalezy przeklasyfikowa¢ na inne przeznaozenle™.
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