
NORMA BRANŻOWA BN-68/0631-03

HUTNICTWA ŻELAZA
Zamiast*
BN-65/0S31-03I STALI Stale i staliwa narzędziowe stosowane w hut

nictwie żelaza. Gatunki.

Grupa kat. III.20

1. PRZEDMIOT NORMY

Przedmiotem norm; są gatunki stali i staliw narzędziowych używanych w hutach żelaza.

2. ZNAKOWANIE STALI

Znaki gatunków stali i staliw objętych niniejszą normą za wyjątkiem stali na walce składają się z cyfr 

i liter, podających orientacyjnie skłda chemiczny stali i dzielą się na dwie części. Pierwsza część 

znaku obejmuje dwie oyfry, które oznaczają średnią zawartość węgla w setnych procenta. Druga część 

zawiera umowne symbole literowe poszczególnych pierwiastków stopowych zawartych w stali, oznaczające*
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oraz cyfry rozmieszczone pomiędzy powyższymi literami. Cyfry te podają w  liczbach całkowitych orienta

cyjną zawartość pierwiastka, po którego znaku są umieszczone

Brak znaku cyfrowego po literowym eymboiu pierwiastka oznacza, że średnia zawartość tego ostatniego nie 

przekracza 1 %

Dla staliw przed znakiem złożonym w wyżej podany sposób umieszczona jest litera "L".- 

Znak stali na walce kute składa się z litery N oznaczającej stal narzędziową do pracy na zimno lub li

tery S oznaczającej stal szybkotnącą, liter określających zawartość w stali zasadnicze pierwiastki sto

powe oraz cyfr służących do odróżnienia poszczególnych gatunków stali zawierających te same pierwiastki 
stopowe.

Litery określające zawarte w stali pierwiastki stopowe oznaczają*

C - chrom

I! /względnie Mo/ — molibden

Y - wanad

W - wolfram
K - kobalt

INSTYTUT METALURGII ŻELAZA

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Żelaza i Stali zarządzeniem Nr 56/68 z dnia 

5.10 68 jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1.1 69 r. /Mon. Pol Nr
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BN-68/0631-03 Stale i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki zmiana 2
III 20 16 2 77 r

W punkcie 3 Znak gatunków stali i staliw, skład chemiczny i zastosowanie — f
w stalach na walce, przed stalą NC7V1 dodaje się wiersz o następującej treści

W c v c Mn Si
P

max
Si

max Cr Ni w Mo V Cu
Zastoso

wanie
Uwa

gi

0,45
0,55

0,40
0,70

0,15
0,35

0,04 0,04
0,70

0,40
0,35

max --- 0,10
0,25

Walce do 
walcowa
nia na 
gorąco

•

Z m ia n a  1 — B iu le ty n  PK N IM  n r  if t i  noz. 110 (B iu le ty n  PKN1M n r  6/77 poz 54)



10 BN-6&/0631-03 Stale i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki zmiana 3
0320 29 483 r

przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza

W punkcie 3 (tablica) wpiowadza się gatunek stali WM1 w kolejnych rubrykach 
między stalą SWMK5 i  staliwem L210H21

Stal na piły

WM1 0,50
0,60

0,80
1,20

0,40
0,65

0,04 0,04 — m a \
0,35

— — — — do wyrobu 
pił

—

zm ia n a  1 — B iu le ty n  PK N iM  n r  8/72 poz 110 
z m ian a  2 — B iu le ty n  PK N iM  n r  6/77, poz 54

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  8,83 poz 55)



przez Dyrektora Instytutu Żelaza
i

8 BN-68/0631-03 Stale i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki zmiana 4
0320 7 2 84 r

1 W punkcie 3, tablica, wprowadza się gatunek stali 60HMF, poniżej zapisu 
Stale na walce, w kolejnych rubrykach między stalą 70GA (T70M) a stalą WCV, 
należy wpisać następujące dane

60HMF 0,55 0,50 0,2 0,90 max 0,15 0,10 Walce kute do W arunki technicz-
walcowania ne należy uzgad-

0,035 0,035 0,3 na gorąco mać przy zama-
0,65 0,90 0,4 1,25 0,30 0,25 0,30 wianiu

— Tekst w kol Uwagi, zamiast W arunki techniczne dostawy ujęte są w normie 
ZN-64/0661-02 Walce kute, ulepszone do walcowania na zimno, powinno być Wa-

___ runki techniczne należy uzgodnić przy zamawianiu, zamiast ZN-64/0661-02, powinno
być BN-84/0664-01 Walce kute hartowane do walcowania na zimno

zm ia n a  X — B iu le ty n  PK N iM  n r  8/72 poz 110 (B iu le ty n  F K N M iJ n r  6/84 poz 44)
zm ia n a  2 — B iu le ty n  PK N iM  n r  8/77 poz 54 
zm ia n a  3 — B iu le ty n  PK N M iJ n r  8/83 poz 55



BN-68/0631-03 Stale i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki
0320
W punkcie 3 tablicy w pozycjach pomiędzy stalami 60HMF i WCV wprowadza 

się w kol 1 znaki gatunków stali WCM i FWMV, a w kol od 2 do 12 odpowiednio 
skład chemiczny (%)

zmiana ustanowiona

przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Żelaza
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0,55-
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0 030 0,030
max
0,30
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0,30

—
0,15-
0,30

0,15- 
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(Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz 25)
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 8/72 poz 110
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 6/77 poz 54
zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/83 poz 55
zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 6/84 poz 44

zmiana 5
90 10 25



BN-<ó8/0631-03 Stal i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki
0320 .
W punkcie 3, ta b l , w pozycji stal WM1 (poz 17 od góry) i w kol Uwagi (kol 

14), wpisuje się Warunki techniczne ujęte są w normie BN-81/2746-08 Urządzenia 
walcowni Piły tarczowe do szybkiego cięcia stali Tarcze piłowe Wymiary i 
materiały
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 8/72 poz 110 

zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 6/77 poz 54 

zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/83 poz 55 

zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 6/84 poz 44 

zmiana 5 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz 23

zmiana ustanowiibna
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Żelaza

zmiana 6 
91 07 19

(Biuletyn PKNMiJ nr 11/91 poz 77)



BN-68/0631-03 Stal i staliwa narzędziowe stosowane w hutnictwie zelaza Gatunki
0320
W punkcie 3, w tablicy, w kol 1 i póz 4, zamiast znaku gatunku stali 

50HNMF, powinien byc 50 NHMF
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 8/72 poz 110 ,

zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 6/77 poz 54 

zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/83 poz 55 

zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 6/84 poz 44 

zmiana 5 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz 23 j

zmiana 6 — Biuletyn PKNMiJ nr 11/91 poz 77

(Biuletyn PKNMiJ nr 12/91 poz 82)

i zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Żelaza

zmiana 7
91 08 26


