NORMA BRANZOWA BN-66/0641-02

Hutnictwa Zelaza Gr.Kat. 111
i Stali Pétwyroby do wyrobu rur wiertniczych 21
1. wspesp
00
1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa p6twyroby w postaci wlewkéw, tulei prasowa-
nych i walcowanych, keséw, kesisk i pretéw, bedace przedmiotem obrotu miedzyhutnlczego i mie-
op dzywydziatowego przeznaczone do wyrobu rur wiertniczych.

) 1 2. Zakres normy Norma obejmuje poétwyroby przeznaczone na rury okkadzinowe /zkaczkowe,
™ kielichowe normalnosrednicowe i kielichowe do wiercen obrotowych matosrednlcowych/, pompowe,
g ptuczkowe normalnosrednicowe, ptuczkowe matosSrednicowe oraz na rdzeniéwkl pojedynoze.

ﬁ 1 3 Podziat

1 J 1 Kategorie ze wzgledu na przeznaczenie rozréznia sie dwie kategorie wymagan dla
NA> pé+wyroboéw

kategoria 1 - na rury do pkytkich i Srednich gkebokosci wiercen,
1%\/\% kategoria Il - na rury do glebokich wiercen.
nR 1 3 2. Rodzaje W zaleznosci od postaci dostawy rozréznia sie dwa rodzaje pétwyrobowt
§8 d L - potwyroby lane w postaci wlewkéw i pétwyroby z ciaglego odlewania.
) ag W - pétwyroby przerobione plastycznie w postaci tulei prasowanych /szklanek/ 1 walcowa-

nych, keséw, kesisk oraz pretéw walcowanych lub kutych.
Pétwyroby pochodzace z odlewania stall w sposéb ciagly dopuszcza sie tylko do produkcji
rur przeznaczonych do ptytkich i Srednich gtebokosci wiercen.

Zo >
o
8 =

9 s 1 4 Sposéb oznaczania /w zaméwieniach, specyfikacjach itp./. Pétwyroby do wyrobu rur
dﬂmE, wiertniczych nalezy oznaczadé podajac!

%?ﬁﬁr a/ nazwe potwyrobu, /np wlewek, kes, kesisko, pret lub pétwyréb z ciagtego odlewania/,
R b/ wymiary przekroju poprzecznego,

gl\//l\gp c/ wymiar ddugosci,

&g3 d/ znak stali,

By e/ rodzaj wyrobu /np L lub W/,

B - f/ kategorie wymagan,

;d‘%_ g/ numer niniejszej normy.

1 5 Przykdtad oznaczania pretéw okragtych rodzaju W o Srednicy 160 mm i ddugosci wielo-
krotnej przez 1100 mm, ze stali R65W do wyrobu rur wiertniczych l-ej kategorii wymagan!

Prety okragte - O 180/1100 - R65W/W - 1 - BN-65/0641 -02

1 6. Cechowanie. Pétwyroby rodzaju L cechuje sie przez malowanie od strony stopy,a pok-
wyroby rodzaju W cechuje sie od strony gtowy wlewka na powierzchni czotowej lub bocznej w odle-
gtosci okoto 150 mm od konca przez wyrazne wybicie stemplem stalowym nastepujacych znakéwt

SOoeATED”

e

v,

@13 a/ znak stali,

Ed b/ numer wytopu,

d c/ kategoria wymagan,
d/ numer wlewka,

ity

Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali zarzadzeniem nr 17/66

z dnia 21 marca 1%6 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od 1,VI.1966 r
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Cena 10,- z#
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e/ kotejnoA¢ potozenia pétwyrobu we wlewku /tylko dla pédwyrobéw rodzaju W/,

f/ zn k kontroli technicznej wytwércy.

Ha zgaanie zamawiajacego podane w zamévieniu, dostawca obowigzany jest oprécz wybijania
powyzej podanych znakKOw cechowaé¢ pédwyroby dodatkowo barwnie trwaka farsg olejna.

Cechowanie barwne wykonuje sie przez malowanie na oowierzchni czotowej lub bocznej pa-
skéw w sposéb podany w tablicy 1.

Tablica 1
Sposéb barwnego oznaczania pédwyrobow

?nak stali Katﬁgogaa 0znaozenie

wymag podstawowe ! dodatkowe
17550 1 1 pasek zielony 1 pacek niebieski
R65W 1 1 pasek zielony 1 pasek fioletowy
40G2 11 1 pasek niebieski 2 paski zielone
40G2M 11 1 pasek riebieski 2 paski biate

1 7 Normy zwigzane

PN-53/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie ,,athowitaj zawar-
tosci wegla.

PN-60/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa  stali. Oznaczanie manganu,

FN-b4/H-04013 Analiza chemiez .a suréowki, zeliwa stali. Oznaczanie zawartosci krzemu,

PN-55/H-04014 Analiza cnemiczna suréwki, zeliwa stall. Oznaczanie fosforu,

PN-58/H -04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali. Oznaczanie siarki,

PN-63/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci chromu.

PN S1/H-04018 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa istali. Oznaczanie niklu.

PNA55/H-04019 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa istali. Oznaczanie molibdenu.

PN-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek do
analizy wytopowej -

PN-57/H-04501 - Badanie makrostruktury stali. Préba gtebokiego trawienie.

PN-55/H-9300'1 - Stal wegljwa konstrukcyjna wyzszej jakosci walcowana na goraco lub kuta.
Ksztattowniki 1 prety. Warunki “-echniczno.

PN-55/H-93002 - Stal konstrukcyjna stopowa. Prety Walonki techniczne.

BN 65/0b01-02 - Proéba iskrowa stali Wykonanie préby. Urzadzenie punktu kontroli iskrowej.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

21. Powierzchnia pétwyrobéw powinna by¢ czysta bez peknie¢ pecherzy, zawatcowah lub
zaku¢."Na powierzchni wlewkéw niedopuszczalne sg odbicia wzoru wlewnicy, chropowatos¢, zale-
wy, zafaktdowania i1 wtrgcenia szamotowe lub inne wady widoczne okiem nieubrojonyn. Niedopusz-
czalne jest zapawanie, zaklepywanie oraz zakrywanie jakimkolwiek sposobem wymienionych wad.

Stopa wlewka powinna by¢ wolna od pozostatosci po odlewaniu jak cegly, korzenie i nie-
rownosci -

Dopuszczalna jest niecentrycznos¢ wlewu stal. /korzenia/ na stopie wlewka, nieprzekra-
czajaca 50 mm w stosunku do osi wlewka. Giebokos$¢ wyptukan lub wyddutewan nie powinna prze-
kraczac¢*

- dla p6étwyrobdéw rodzaju L - 5 % Srednicy lud grubosci lecz nie wiecej niz 15 mm,

- dla poétwyrobdéw rodzaju W - 5 % Srednicy lub grubosci lecz nie wiecej niz 10 mm.

Krawedzie wydtutowap powimy byé¢ zaokraglone a szeroko$¢ wyddusowar nie moze by¢ mniej-
sza niz 6-cio krotna ich gltebokos¢. Dopuszczalna ilos¢ wydkitowann w jednym przekroju nie moze
przekraczac

- p6twyroby kategorii T - nie wiecej niz 2 wyddutowania.

- potwyroby kategorji Tl - nie wiecej niz 1 wyddutowanie

Sposéb przyroto anio powierzchni w zaleznosci od kategorii wymaga¢ podaje tablica 2.
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Tablica 2
R B Wymagany spos6b przygotowania powierzchni
iategoria )
wymagan g Podzaj W
Bodzaj L . .
J z wlewkéw z wlewkow
oczyszczonych surowych
1 2 3 4
Usuwanie wad Usuwanie wad przez wycina- Usuwanie wad przez wycinanie,
przez plukanie, nie. diutowanie lub szlifo- diutowanie, szlifowanie lub
1 wycinanie, dduto- wanie skérowanie
wanie lub szlifo-
wanie
Skérowanie Trawienie Skérowanie
/toczenie/ wlew- i usuwanie wad przez wyci-  /toczenie/ pozostate wady usu-
kéw Usuwanie wad nanie, szlifowanie lub wa sie przez wycinanie lub
1 przez wycinanie skérowanie szlifowanie
lub szlifowanie . - . R
Skérowanie Skérowanie
/toczenie/ tulei walcowa- /toczenie/ tulei walcowanych
nych i szklanek prasowa- i szklanek prasowanych

nych

2 2. Wymiary przekroju poprzecznego i ddugosci powinny odpowiada¢ wymiarom podanym w nor-
mach przedmiotowych lub w warunkach zaméwienia. Dla pédwyrobdéw o przekroju kwadratowym lub
wielokatnym nalezy dodatkowo™-uzgodnié¢ przy zaméwieniu dopuszczalne odchydki dla przekatnych
przekroju - jezeli normy przedmiotowe ich nie okreslaja

2 3 Konce poétwyrobéw Wymagany sposéb obciecia koncéw podaje tablica 3 Skos Sciecia
nie powinien przekracza¢ 5 mm ne kazde 100 mm grubosci pétwyrobu. Dopuszczalne jest nieznacz-
ne miejsopwe poszerzenie koncow powstate przy cieciu na nozycy Wielko$¢ poszerzenia nie mo-
ze przekracza¢ 5 % szerokosci poétwyrobu. Grat powstaty przy cieciu keséw pidg na goraco po-
winien by¢ usuniety.

Tablica 3
Kategoria i Wymagania w zakresie obcinania i kontroli koncoéw
Wymagan
Rodzaj L Rodzaj W
Koricow wlewkédw nie obcina sie Obo- Obcinanie koncéw w czasie walcowania i ogle-
wigzujg wstepne badania surowej dging ptaszczyzn ciecia dla stwierdzenia
R rury przez ogledziny ptaszczyzn nieobecnosci pozostatosci jamy usadowej .
1 ciecia dla stwierdzenia nieobec- Obcinanie tarcz do prob gleuokiego trawienia

nosci pozostatosci jamy usadowej /makrostruktury/ od strony gtowy i stopy
jednego wlewka z kazdego syfonu oraz z pier-
wszego, Srodkowego i ostatniego wlewka w wy-
topie odlewanym z gory z pétwyrobow przezna-
czonych do wyrobu rur pituczkowych.

Obcinanie gtowy kazdego wlewka Obcinanie koncéw w czasie walcowania i ogle-
i ogledziny ptaszczyzn ciecia dziny ptaszczyzn. Ciecie dla stwierdzenia
dla stwierdzenia nieobecnosci nieobecnosci pozostatosci jamy usadowej
pozostatosci jamy usadowej.Przy

obcinaniu palnikiem nalezy usu- Obcinanie tarcz z pétwyrobéw od strony gio-
na¢ miejscowo zgorzeline z ptasz- wy i stopy wlewka do oceny makrosuruktury
czyzny ciecia dla stwierdzenia na prébkach trawionych.

nieobecnosci pozostatosci jamy

usadowej .

2 4 Makiostruktura oadana na czotowych powierzchniach walcowanych pétwyrobéw oraz na
trawionych proébkach nie moze wykazywaé¢ pozostatosci jamy usadowej, platkéw, skupienia zanie-
czyszczeh, szamoty, pecherzy, peknie¢ i rozwarstwien widocznych nieuzbrojonym okiem.

2 5 Materiat

2.5 1. SK#ad chemiczny stali stwierdzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 4.
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i Tablica 4
Znak Skd#ad chemiczny w I %
C Mn Si P S Cr Ni Mu
max max max max

RESW 1/ 0,36-0/44 0]60-0980 0,20-035 0,045 0,045 - - -

R65W 1/ 0,45-0,52" 0,60-0,85 0,20-0,35 0,045 0,045 - - -

40G2 0,37-0,451 ,50-1,80 0 20-0,40 0,040 0,035 0,25 0,30 -
+0 G2M 0,36-0,451,50-1,80 0,20-0,40 0,035 0,035 0,25 0,30 0,15-0,25

l/Zawartoéci C, Mn, Si orientacyjne.

Na podstawie Zarzadzenia nr 64/68 Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali z dnia
31 grudnia 1968 r

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwérca zawartos¢ manganu dla stali w gatunku
40G2M moze by¢ obnizona na 1,30 do 1,60 %.

2 5*2 Dopuszczalne odchykki sk#adu chemicznego. W przypadku pétwyrobéw rodzaju W prze-
znaczonych do wyrobu rur Il-giej kategorii wymagan, przeprowadza sie analize kontrolng skia-
du chemicznego dla pierwiastkéw wykazujacych gérne zawartosci w analizie wytopowej .

Jezeli nie uzgodniono inczej, dopuszczalne sa odchydtki sk#adu chemicznego podanego
wp 251 tablicy 4 dla danego gatunku stali w granicach podanych w normie PN-55/H-93001
i PN-55/H-93002.

L 6 . Proetos¢ kesy, kesiska i prety dostarcza sie prostowane, przy czym prostos¢ okresla

"'sie na oko.
Zwichrowanie /skrecenie w stosunku do psi wzdduznej /keséw, kesisk i pretédw jest nie-

dopi szczelne.

3. OPAKOWANIE

Pétwyroby do wyrobu rur wiertniczych dostarcza sie luzem baz opakowania.

4. BADANIA TECHNICZNE

4 1 Hodzaje badan. Pétwyroby poddaje sie nastepujacym badaniomt

a/,ogledziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiaréw,

c/ sprawdzenie skdadu chemicznego,

d/ préba iskrowa, a dla stali 40G2M préba staloskopowa. Pédwyroby rodzaju W poddaje sie

dodatkowo badaniu makrostruktury.
4 2 Partia.Partie stanowiag wlewki,tuleje,kesy,kesiska i1 preta pochodzace z jeonego wytopu i
partie® WymlarU W nosci nle wiekszej niz 100 sztuk. Ilosci ponad 100 sztuk stanowig odrebna

4.3 Pobieranie proébek

4.3 1. Proébki do ogledzin powierzchni, sprawdzenia wymiaréw, proéby iskrowej 1 stalosko-
powej Ogledzinom powierzchni, sprawdzeniu wymiaréw i préoie iskrowej poddaje sie wszystkie
pétwyroby w partii rodzaju W Proébie staloskopowej poddaje sie wszystkie potwyroby ze stali
40G2M.

4.3 2. Proébki do sprawdzenia skd#adu chemicznego.

4321 . Prébki do analizy wytopowej pobiera sie zgodnie z PN-61/H-04004.

4.3.2 2 Pr bki do analizy sk¥adu chemicznego gotowego pédwyrobu. W przypadku sprawdza-
nia sk>adu chemicznego gotowego pédwyrobu wg p. 2 5 2. prébki pobiera sie w postaci wiérkow
przez skrawanie lub nawiercanie dwéch pétwyrobéw dowolnie wybranych z partii w ilosci 50 g.



BN-6c'0641-02 5

Pobieranie widrkéw do analizy powinno nastgpi¢ po catkowitym usunieciu zgorzeliny z po-
wierzchni przeznaczonej do skrawania lub wiercenia Wiérki do analizy pobiera sie przez na-
wiercenie prostopadle do osi podtuznej pétwyrobu. Wiercenia nawiany by¢é réwnomiernie rozio-
zone wzdduz Srednicy lub przekatnej przekroju.

4 33 Probki do badania makrostruktury. [1loéc oraz spos6b pobierania prébek podano
w tabl icy 3.

4 4 Metody badan

441 Ogledziny powierzchni przeprowadza sie okiem nieurbroionym w przypadkach watpli-
wych dopuszcza sie postugiwanie diutem, szlifierka wzgl. obraczkowaniem dla stwierdzenia
charakteru wady.

442 . Sprawdzenie wymiardéw przeprowadza sie za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomia-
rowych o dokdadnosci 0,1 mm dla pomiaru wymiaréw przekroju poprzecznego i o dok¥adnosci 1 mm
d¥a dtugosci.

4 4.3 Sprawdzenie sk#adu chemicznego nalezy przeprowadzi¢ wg normt PN-53/H-04010,
PN-60/H-04012, PN-64/H-040"B, PN-55/H-04014, PN-58/H-04015, PN-63/H-04016, PN-61/H-04018,
PN-55/H-04019, PN-61/H-04024 lab innymi metodami o nie mniejszej doktadnosci.

444 . Préba iskrowa przeprowadza sie wg BN-65/H-0601-02, Dla stali 40G2M badanie skda-
du chemicznego przeprowadza sie za pomocg staloskopow.

4 4 5 Badanie makrostruktury Pobrang do badania taicze obrabia sie mechanicznie z jed-
nej strony. Badanie przeprowadza sie wg PN-57/H-04501»

4 5- Ocena wynikéw badan

451 . Ocena wynikéw ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Pédwyroby niezgodne
z wymaganiami p. 2 1, 2 2 , 2,3., nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiamin niejszej normy
i usung¢ z partii. Dostawca ma prawo podda¢ przesortowaniu i poprawi¢ pédwyroby nieodpowia-
dajace wymaganiom i nastepnie zgtosi¢ ponownie do przeprowadzenia badan.

4.5 2r—Ocena wynikéw préby iskrowej 1 agtaloakopowej. Poédwyroby, ktére przy proébie
iskrowej lub staloskopowej nieodpowiadajg wymaganiom, nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
normy i usungé¢ z partii.

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ kontrolng analize skdadu chemicznego.

453 Ocena sprawdzenia skdadu chemicznego.

Jezeli sk#ad chemiczny wytopu nie odpowiada wymaganiom p 2 5 1. dla danego gatunku sta-
li, nalezy calg partie pétwyiobdéw uznaé¢ za nieodpowiadajaca wymaganiom niniejszej normy.
Jezeli wyniki analizy kontrolnej skdadu chemicznego gotowego pétwyrobu na chocéby jednej ba
danej proébce nie odpowiadajg wymaganiom p. 2.5 2. niniejszej normy, nalezy pobra¢ za kazda
nieodpowiadajacg probke, dwie prébki powtérne z innych pétwyrobéw badanej partii.

Jezeli wyniki badania chociazby jednej powtdrnej proébki nie odpowiadaja wymaganiom p.
252 normy, badang partie pétwyrobéw nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszej
normy

4 5 4. Ocena wynikéw badania makrostruktury.

4541 Ocena makrostruktury podwyrobéw rodzaju L.

Jezeli wyglad przekroju poprzecznego surowej rury nie oapowiada wymaganiom p. 2 4. nalezy
zwiekszy¢ odpad i po obcieciu ptaszczyzny ciecia nalezy podda¢ powtérnym ogledzinom.

V przypadku ujemnego wyniku powtérnych ogledzin, na wniosek wytwdércy dopuszcza sie hucie
badanie po dalszym zwiekszeniu odpadu. Wynik trzeciego badania jest ostateczny. Rury, ktoére
me spedniajg wymagan p 2.4. nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. Jezeli ilos¢
rur niezgodnych z wymaganiami przekracza 15 % ogdélnej ilosci rur z wytopu, caty wytop nalezy
uz ia¢ za niezgodny z wymaganiami normy.

4542 Ocena badania makrostruktury rodzaju W.

I Kategoria

Jezeli wyniki préby trawienia nie odpowiadajg wymaganiom p. 2 4 przeprowadza sie bada-
nia na podwéjnej ilosci potwyrobéw z dwéch innych wlewkéw tych samych zespodéw odlewniczych
lub sasiednich wlewkéw w kolejnosci lania w przypadku lania z géry, a pétwyroby ktérych ba-
d-riie dato wynik ujemny nalezy usung¢ z partii.

¢ przypadku ujemnych wynikéw chocby jednej z powtdérnych prébek, prz orowadza sie indywi-
du ilne baoania wszystkich pétwyrobéw lub uznaje sie oaiy wytop za mazsodny z wymaganiami
norm/



«
«=

6 BN-66/0641-02

11. Kategoria

Jezeli wyniki proéby trawienia nie odpowiadaja wymaganiom p 2.4. nalezy usunaé¢ pédwyréb
dla ktérego préba data wynik nieodpowiadajacy wymaganiom 1 pobra¢ powtdrng proébke z nastepne-
go potwyrobu od strony Wadliwej probki.

Jezeli wyniki z nastepnego pédwyrobu z danego wlewka dadzg wyniki zadawalajace, nalezy
uzna¢ za dobre wszystkie dalsze pétwyroby danego wlewka.

W przypadku ujemnego wyniku powtdérnego badania, na wniosek wytwércy dopuszcza sie bada-
nie trzecie po odrzuceniu dwéch kolejnych pétwyrobéw od strony wadliwej.

W przypadku ujemnego wyniku trzeciego badania usuwa sie wszystkie pétwyroby danego wlewka,
a w przypadku dodatniego wyniku, dwa pierwsze pédwyroby usuwa sie a pozostate pétwyroby z da-
nego wlewka uznaje sie za dobre.

W przypadku stwierdzenia peknie¢ na tarczaoh nalezy dla ujawnienia ptatkéw, tarcze ,
ulepszy¢ a nastepnie zdamac.

W przypadku stwierdzenia obecnosci ptatkéw chociazby na jednej proébce, oalg badang partie
pétwyrobéw nalezy uzna¢ za nieodpowiadajg wymaganiom niniejszej normy,
*_6 . Zaswiadczenie o jakosci
Dla kazdej dostarczonej partii pétwyrobéw nalezy wystawi¢ zaswiadczenie o jakosci*
W zaswiadczeniu nalezy podacé»
a/ nazwe zaktadu wytwdrcy,
b/ nazwe zamawiajacego, numer i date zaméwienia,
¢/ numer 1 skdad chemiczny wytopu,
d/ gatunek stali,
e/ nazwe i rodzaj potwyrobu oraz kategorie wymagan,
i/ wymiary pétwyrobéw,
g/ ilos¢ i ciezar po6twyrobow,
h/ wyniki wszystkich préb i badan przewidzianych niniejsza norma,
i/ sposéb oznaczania wyrobéw oraz rodzaje znakéw,
J/ numer niniejszej normy,
k/ znak kontroli technicznej wytwdrcy.

> ‘ 5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do dnia 31.X11.1974 roku dopuszcza sie niepobieranie prébek do badania makrostruktury
z potwyrobéw o wymiarze kwadrat 250 mm i powyzej przeznaczonych na rury kategorii I i Il ro-

dzaju W, wg poz. 23 1 2.4. niniejszej normy,

KONIEC

mUK ZD IUZ GLIWICE 932/73.H.200



