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NORMA BRANZOWA BN-84/0601-05
Hutnictwo
Zelaza zamiast
i Stall Badania ultradzwiekowe wyrobow hutniczych. BN-74/0601-05

Badanie blach grubych
Gr. kat. 0309

i. yv.£.ibg

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest sposéb ultradzwiekowego badani* blach stalo-
wych celem wjkrycia nieciggtosci wewnetrznych, np. rozwarstwien 1| wtracen, oraz sposob klasy-
fikacji Jakoeci blach w oparciu o wyniki tego badania.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sie do kontrolnyoh 1 odbiorczych badan ultra-
dzwiekowych blach stalowych o grubosci 5 mm 1 powyzej, zamawianych Jako blachy wymagajace takie-
go badania. Norma nie obejmuje badania blach dwu 1 wielowarstwowych.

1.3. Zasady klasyflkac.1l 1 badania
1.3.1. Zasady klasyfikacji -jakosci blachy. Rozréznia sie dwa rodzaje klas Jakosci blachy:

a/ klasy K1 - K5 uzaleznione od wynikéw badania prowadzonego tylko z obrzeza blachy o sze-
rokosci réwnej grubosci blachy, nie mniejszej Jednak niz 25 mm,

b/ klasy P1 - P9 uzaleznione od wynikéw badania prowadzonego z powierzchni blachy.

Klasa K zalezy od:
- najwiekszej powierzchni wady w obrzezu blachy,
- najwiekszego wymiaru wady wzdduz brzegu blachy,
- liczby wad w obrebie odcinka obrzeza o dtugosci 1 m w miejscu najwiekszego Ich nasilenie.

Klasa P zalezy od
- najwiekszej powierzchni wady w blasze,
- liczby wad znajdujacych sie w obrebie 1 m2 powierzchni blachy w miejscu najwiekszego ich
nasilenia, o
- liczby wad przypadajacych Srednio na 1 m powierzchni blachy.

Zaréwno w klasie K Jak 1 P pod uwage bierze sie tylko wady rejestrowalne. Wymiary 1 powierzch-
nie wad sg rozumiane zgodnie z BN-84/0601-13.

Jesli normy przedmiotowe nie stanowig inaczej, wymagana klasa Jakosci blachy powinna byé po-
dana w zaméwieniu. Moze to byé klasa K lub P albo Jednoczes$nie klasa K1P, przy czym w ostatnim
przypadku klasa K Jest uzalezniona od klasy P /patrz p.5/

Ne podstawie uzgodnienia miedzy zamawiajacym 1 producentem klasa Jakosci blaohy moze odnosic
sie do jej czesci, w obrebie lub wzdtuz wytrasowanego profilu.

1.3.2. Zasada badania. Badanie wykonuje ale metodg kontaktowg echa, prowadzac gtowice ultra-
dzwiekowg /lub zestaw gtowio/ po powierzchni blachy wzdduz linii réwnolegtych, réwnoodlegtych.
Przy takim badaniu wykrywalnos¢ wad zalezy od odlegtosci linii badania 1 nastawionego wzmocnienia
defektoskopu

Przy badaniu blachy z obrzeza odlegto$¢ miedzy liniami przesuwu gdowicy 1 wzmocnienie defekto-
skopu przyjete ag tak, by wykry¢ wszystkie wady rejestrowalne dla danej klasy Jakosci w zakresie
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odlegtosci od powierzchni badania od do g - /tabl_1/. W obszarach lezacych w zakre-
sie odlegtosci od 0 do z” jj oraz od g - zmin do g dopuszcza sie niepedng wykrywalnos¢ wad re-
Jestrowalnych.
Tablica 1
Wartosci odlegtosci zm™n w zaleznosci od grubosci blachy n
9 tmln
5 do 7,5 1,5 mm
ponad 7,5 do 50 0,2 g
ponad 50 10 mm

Przy badaniu blachy z powierzchni odlegto$¢ miedzy liniami przesuwu gtowicy dobiera sie tak,
by wykry¢ wszystkie wady rejestrowalne dla danej klasy Jakosci /najmniejsza odlegtos¢/, badz
tez stosuje sie wieksze odlegtosci, gdy wymagana wydajnos¢ badania nie pozwala na tak dokdadne
badanie.

W przypadku natrafienia na wade, wyznacza sie jej powierzchnie oraz ewentualnie réwnlez wy-
miar wzddfuz brzegu blachy.

Badanie prowadzi sie Jednorazowo z jednej powierzchni, Jesli parametry uktadu defektoakop-
glowica zapewniaja wykrywalnos¢ wad rejeatrowalnyoh w zakresie odlegtosci od zmlw do g - +,In.
Jesli tak nie Jest, badanie wykonuje sie dwa lub wiecej razy, z jednej lub dws$ch powierzchni
blachy, tak by #acznie obja¢ badaniem caty obszar wymagajacy badania.

Dopuszcza sie przemieszczanie gtowic po powierzchni badania w inny sposéb, badanie metoda
echa nlekontaktowg. Jak réwnlez badanie metodg przepuszczania - pod warunkiem, ze stosowana
technika badania zapewnia wykrycie wad rejestrowalnyoh i okreslenie ioh wymiaréw i powierzchni
tak, by mozna byto okresli¢ klase Jakosol blachy zgodnie z niniejsza normg.

1.4. Nazwy 1 okreS$lenia

1.4.1. Wada redestrowalna - wada o powierzchni réwnej lub wiekszej od okreslonej powlerzoh-
ni granicznej.

1.4.2. Pozostate nazwy 1 okreslenia - wg PN-76/M-70050 oraz BN-84/0601-13.

1.5. Oznaczenia

A@n - powierzchnia najmniejszej wady rejestrowalnej
- powierzchnia najwiekszej wady dopuszczalnej
d - Srednica otworu ptaskodennego we wzorcu
g - grubos¢ badanej blachy
Smu¢ - najwiekszy dopuszczalny wymiar wady wzdduz brzegu blachy
nimax ” naJwi?ksza dopuszczalna liczba wad w obrebie odcinka obrzeza o dfugosci Im w miejscu
o najwiekszym ich nasileniu
n2max " naJwl<;k3za dopuszczalna liczba wad w obrebie kwadratu o boku 1m, zorientowanego roéw-
nolegle do brzegéw blachy, umieszczonego w miejscu o najwiekszym ich nasileniu
n3max “ naJdwieksza dopuszczalna liczba wad przypadajacych na 1m™ powierzchni blachy /liczba
wad w blasze podzielona przez Jej powierzchnie/

s - odlegtos¢ miedzy liniami przesuwu gtowicy
zmIn “ odlegtos¢ od powierzchni blachy powyzej ktérej powinny byé wykryte wady reJestrowalne
aCO ~ wspotczynnik thumienia fal ultradzwiekowych w materiale wzorca

oCX - wspétczynnik thumienia fal ultradzwiekowych w materiale badanej blachy
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2. WYMAGANIA STAWIANE BADANYM BLACHOM

Stan powierzchni blachy przez ktéra sa wprowadzane fale ultradzwiekowa powinien zapewniac
dobre 1 stabilne sprzezenie akustyczne za pomoca stosowanego osrodka sprzegajacego, np. wody.
Powierzchnia ta powinna by¢ czysta, bez luznej zgorzeliny. Temperatura blach powinna by¢ w
granicach dopuszczalnych dla stosowanych gtowlo i os$rodka sprzegajacego.

3. APARATURA I WZORCE

3.1. Defektoskop 1 gtowice ultradzwiekowa. Nalezy stosowa¢ defektoskop pracujacy metoda im-
pulsowg 1 gtowice fal podtuznych pojedyncze lub podwéjne, o czestotliwosci 1-5 HWz.

Whasnosci uzytych gtowic /zaleznos¢ OWR, strefa martwa/ 1 wzmocnienie defektoskopu powinny
umozliwia¢ wykrycie wad rejestrowalnych w wymaganym zakresie odlegtosci od powierzchni badania
/p.1.3.3./. Niezaleznie od tego, z uwagi na procedure wyznaczania powierzchni wad i Ich wy-
miaréw, glowica 1 defektoskop powinny spednia¢ wymagania normy BN-84/0601-13.

3.2. Wzorzec do nastawy wzmocnienia defektoskopu ma posta¢ réwnolegtosclennej phytki, w kto-
rej wykonane sa okragte, ptaskodenne otwory o powierzchni roéwnej powierzchni najmniejszej wady
rejestrowalnej dla danej klasy /rys.1 1 2/. Srednice otworéw podano w tabl.2.

Wzorzec o grubosci réwnej grubosci badanej blachy

Rys.2.
Wzorzeo o grubosci wiekszej od grubosci badanej blachy
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Tablica 2
Srednice otworéw we wzorcu wg rys.1 1 2

d Zastosowanie do klas Jakosci
ram

8 P1, P2, P3, Ki, K2, K3

11 P4, P5, K4, K5

16 P6

25 P7

36 PB, P9

Odlegtosci den otwordéw od powierzchni wzorca powinny by¢ réwne odlegtosciom od powierzchni
badane! blachy, w obrebie ktérej maja by¢ wykrywane wady rejestrowalne. Jesli wkaanosSci stoso-
wanego uktadu defektoakop-gtowlca pozwalaja wykona¢ badanie blachy w Jednym etapie, wzorzec
powinien posiada¢ 2 otwory, ktérych dna powinny by¢ w odlegtosclaoh zmin 1 * e ~in od P°“
wierzchni, zgodnie z tabl.1. Jezeli badanie ma by¢ prowadzone w wiecej niz Jednym etapie -
otworow powinno by¢ odpowiednio wiecej. Stosowany wzorzec moze posiada¢ wieksza liczbe otworéw
o gtebokosci dostosowanej do réznych grubosci blach.

Zaleca sie wykona¢ wzorzec z badanej blachy nie zmieniajac stanu Jej powierzchni. Wzorzec
moze by¢ wykonany z innego materiatu niz badana blacha, o ile réznica thumienia fal ultradzwie-
kowych o stosowanej czestotliwosci na drodze réwnaj podwéjnej grubosci blachy badanej we wzor-
cu i w badanej blasze nie przekracza 6 dB, tzn.

] 2goCx ~ 28*0 |< 6 dB*
3.3. Inne wzorce - zgodnie z BN-84/0601-13.

4. SP0OSdB BADANIA

*
4.1. Badanie z obrzeza

4.1.1. Spos6b przesuwania glowicy. Glowice nalezy przesuwa¢ wzddtuz linii skierowanych wzdtuz
brzegu blachy lub wzdtuz wytrasowanego profilu. Odlegtos¢ pierwszej linii przesuwu gtowicy od
brzegu powinna by¢ réwna potowie odlegtosci przyjetej miedzy tymi liniami /rya.3a/. Linii tych
powinno by¢ tyle, by pekry¢ badaniem obrzeze o szerokosci nie mniejszej od grubosci blachy, nie
wezsze Jednak niz 25 mm. Przy zastosowaniu procedury podanej w 4.1.2. szerokos¢ zbadanego obrze-
za Jest roéwna iloczynowi liczby linii przesuwu 1 odlegtosci miedzy nimi.

*,

Przyk#ad doboru warunkéw badania przy badaniu z obrzezy podano w p.6.1 Informacji dodatko-
wych

Rys 3
Rozmieszczenie linii badania pod-
czas badaniai

a -z obrzezy,
b - z powierzchni
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j_1 2_Odlegtos miedzy U niami iizesunu Kdowjcy i wzmocnienie defektoskopu powinny zapew-
i la< wykrycie wszystkich wad u. Jestrowalnych lezacych w o ilegtosclach od zm™n do g - 2m,n wg
tabl.1 f>dlep+8" m1*d y !yml liniami nalezy nrzyjae zgodrle z tabl 3
Tablica 3

Odlegtosci miedzy liniami przesuwu glowicy podczas badania blachy z obrze-
za oraz Srednica <"tworu we wzorcu stosowanym do nastawy wzmocnienia defek-

toskopu
Klasa blachy m? mﬂ
Ki, K2, K3 8 8
K4, K5 n n

Wzmocnienie defektoskopu nalezy wyregulowa¢ przy pomocy wzorca wg 3.2 , posiadajacego otwo-
ry o Srednicy Jak w tabl.3 Podczas przesuwania gtowicy wzgledem otworéw w sposéb podany na
rya.4 echo tych otwordéw nie powinno by¢ mniejsze od 1/5 uzytecznej wysokosci ekranu defektosko-
pu. Jezeli wspédczynnik tdumienia Tal ultradzwiekowych w materiale badanej blachy Jest Inny
niz w materiale wzorca, nalezy czuto$¢ dobrang za pomocag wzorca odpowiednio skorygowa¢. Dopusz-
eza sie stosowanie wiekszych Odstepow miedzy liniami badania anizeli podane w tabl.3, jezeli
warunki badania gwarantujg wykrycie wad rejestrowalnych w zakresie odlegtosci od zmln do
? " *min

1 3 z

tys 4

posob przesuwania gtowicy
w/glodem otwordéw wzorca pod-
czas uoooru wzmocn ie tis defrl-
toskonu

1 - wzor/el,
2 - gtowica ultiarl iii owa
t - linia a * z ni lorlry

4.1.3. Ocena mzmlaru wad ujawnionych podczas badania powinna by¢ przeoiowadzona zgodnie z
normg BN-84/0601-13 W przypadku stosowania do oceny rozmiaréw wad rozlegtych metody pomiaru
przesuwu glowicy przy stalym progu trje&trowalnuscl jcha, prég ten zaleca sie przyja¢ na wyso-
kosci echa ptaskiego dna otworu o ti- Inicy 8 mm Powierzchnie wad rozlegtych nalezy obliczy¢

jako lloczyn Ich ddugosci 1 szeq?kofci
N

4_.2. Badanie z powierzchni

4.2.1. Soosob przesuwania gtowicy Ghowicy nalez/ pizasuwa- wzdduz linii prostych, réwnood-
legtych, skierowanych réwnolegle lub prostopadle do ki_runku walcowania blachy. Odlegtos¢
pierwszej linii przesuwu glowicy cd brzegu blachy powinna byc réwna potowie przyjetej odlegtos-
ci mii dzy tymi liniami /rj3 3b/ Kjerunek linii przesuwu gtowicy moze by¢ przedmiotem uzgod-
nienia miedzy zamawiajacym blache i Jej producentem =zaleca sie glowice przesuwa¢ w kierunku
prostopadtym do kierunku walcowania.

4.2.2, Odlegtos¢ miedzy liniami przesuwu glowicy powinna miesci¢ sie w granicach podanych
w tabl 4. Dobdér odlegtosci miedzy Uniami p-zesuwu glowicy zalezy od wymacanej wjdajnosci 1
doktadnosci badania. Odlegtos¢ sm™n przy wzmocnieniu defektoskopu dobranym wg 4 2 3 gwarantuje
wykrycie wszystkich wad rejestrowalnych w zakresie odlegtosci od zmin do g - zmdn od powierzch-
ni badania i wyniki badania pozwalaja Jednoznacznie ocenie klase blachy na podstawie kryteriéw

oméwionych w 5

*
/ Przykdad doboru warunkéw badania przy badaniu z powierzchni podano w p.6.2 Informacji do-
datkowych.
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Tablica 4
Odlegtos¢4 miedzy liniami przesuwu glowicy podczas badania blachy z powierzchni oraz $rednica
otworu we wzorcu stosowanym do nastawy wzmocnienia defektoskopu

Klasa blachy smin smax d

mm mm mm
P1, P2, P3 8 50-gdy linie badania sg skierowane réwnolegle do kle- 8
P4, P5 11 runku walcowania 11
P6 16 _ . B - _ 16

80-gdy linie badania sg skierowane prostopadle do kle

P7 25 runku walcowania 25
Ps , P9 36 36

Gdy odlegtos¢ miedzy liniami przesuwu glowicy jest wieksza od “nin» zostaje wykryta tylko
czes¢ wad rejestrowalnych, wynik badania ma charakter statystyczny 1 ocena blachy moze by¢ do-
konana z pewnym prawdopodobienstwem K//

4.2.3. Dobér wzmocnienia defektoskopu. Wzmocnienie defektoskopu nalaty wyregulowac¢ przy po-
mocy wzorca wg 3.2. posiadajacego otwory jak w tabl 4. Podczas przesuwania gtowicy wzgledem
otworéw w sposéb podany na rys 4 echo tych otworéw nie powinno by¢ mniejsze od 1/5 uzytecznej
wysokosci ekranu defektoskopu.

Jezeli wspotczynnik tdumienia fal ultradzwiekowych w materiale badanej blachy Jest inny nlz
w materiale wzorca, nalezy czuto$¢ dobrang za pomoca wzorca odpowiednio skorygowac.

4.2.4_. Ocena rozmiaru wad ujawnionych podczas badania blachy Z powierzchni powinna by¢ prze-
prowadzona zgodnie z 4.1 3.

- 4.3. Badanie sprawdzajace. Jezeli zachodzi rozbieznos¢ opinii co do klasy Jakosci blachy,
badanie sprawdzajace nalezy przeprowadzi¢ w warunkach zapewniajacych wykrycie wszystkich wad
re jestrowalnych.

5. KLASYFIKACJA

Klasyfikacje blach na podstawie wynikéw badania z obrzezy dokonuje sie zgodnie z tabl.5.
Klasyfikacje blach na podstawie wynikéw badania z powierzchni dokonuje sie zgodnie z tabl.s,
przy czym!

a/ w przypadku gdy stosowany odstep linii badania gwarantuje wykrycie wszystkich wad rejestro-
walnyoh dla danej klasy, rozmiary 1 liczba wykrytych wad sa poréwnywane bezposrednio z dany-
mi tabl.4,

b/ w przypadku, gdy stosowany odstep linii badania nie zapewnia wykrycia wszystkich wad rejestio-
walnych, zakwalifikowanie blachy do danej klasy Jest dopuszczalne, gdy powierzchnia ujawnio-
nych wad nie przekracza wartosci Afha - @ stwierdzona liczba n_phdAJest odpowiednio mnie jsza
od wartosci podanych w tabl 4.

W drugim z wyzej wymienlon/oh przypadk5w ocene wadliwosci catej blachy na podstawie zbadania
Jej czesci dokonuje wykonawca badania w oparciu o zaleznosci statystyczne

Blisko siebie lezace wady rejestrowalne, ktérych krawedzie znajdujg sie w odlegtosSci mniejszej
anizeli najwiekszy rozmiar wady mniejszej - uwaza sie za jedna wade. Jezeli blisko siebie lezg
wiecej niz 2 wady, nalezy Je ocenia¢ sukcesywnie parami.

W przypadku, gdy blacha Jest badana z powierzchni i na obrzezu, powinna ona by¢ w klasie K
zaleznej od klasy P wg tabl.7.

*/ Zagadnienie statystycznej oceny wynikéw badania blachy oméwiono w p.7 Informacji dodatko-
wych.
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6. PROTOKOL BADAMIA
W protokéle badania nalezy podac:

a/ gatunek stall, grubos¢ 1 wymiary arkusza badanej blachy,
b/ typ gtowicy 1 defektoskopu,

c/ sposo6b przesuwania glowicy,

d/ Informacje wymagane przez BN-84/0601-13.

Tablica 5
Klasyfikacja blach badanych z obrzezy

Amln Amax w
Klasa 2 nmA nm nl max
Kl 50 */ */ */
K2 50 100 40 2
K3 50 100 40 5
K4 100 1000 40 3
K5 100 1000 40 5

*/ nie dopuszcza sie wad o powierzchni réwnej lub wiekszej niz Afflin
Tablica 6

Klasyfikacja blach badanych z powierzchni

\Iln Amax
Klasa mm2 mm2 n2 max n3 max
Pl 50 */ */ */
P2 50 100 4 2
P3 50 100 30 15
P4 100 1000 10 5
P5 100 1000 50 30
P6 200 2000 25 *x [/
P7 500 5000 10
P8 1000 10000 1 0,5
P9 1000 10000 5 1,5

* / nie dopuszcza sie wad o powierzchni roéwnej lub wiekszej niz Araln
** / nie okres$la sie

Tablica 7
Zwigzek miedzy klasa K i P w przypadku gdy blacha ma spednia¢ wymogi obu rodzajow klas

Wymagana klasa P Zwigzana klasa K
P1 K1
P2 K2
P3 K3
P4 K4
P5 - P9 K5
KONIEC

Informacje dodatkowe
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1. In3tytuc.la opracowujgaca norme - Instytut Metalurgii zelaza im. St. Staszica, Gliwice
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/0601-05
1. W miejsce klas Al, B1-B3, DI, E1 i 31-S2 wprowadzono 5 klas K1-K5 uzalasnionych od wyni-

ku badania blachy z obrzezy oraz 9 klas P1-P9 uzaleznionych od wynikéw badania blachy z powierzch-
ni, przy czym:

a/ wszystkie klasy K oraz 7 sposréd 9 klas P sg zdefiniowane zgodnie z SEL 072,

b/ klasy P6 1 P7 zostaty wprowadzone Jako zblizone do klas Bl 1 B2 dla umozliwienia ujecia

tych klas w nowej klasyfikacji.

2. Klasy P uzalezniono nie_od roztozenia wad na metrze biezacym linii badania, leoz zgodnie
z SEL 072 od ich liczby w 1 m powierzchni, w miejscu najwiekszego iCh nasilenia 1 Srednio.

3. Zwiekszono wymagania Jakosciowe: wiekszos¢ wprowadzonych klas dopuszcza wady o powierzch-
ni mniejszej lub znacznie mniejszej niz klasy B1-B3.

4. Okres$lono granice obszaru /wyrazone w odlegtosci od powlerzohnl/ ktérego wadliwos¢ Jest
miarodajna dla ooeny Jakosci blachy.

5. Dla badania blachy z obrzezy przyjeto mniejsze niz dotychczas odlegtosci miedzy liniami
badania, gwarantujace wykrycie wszystkich wad rejestrowalnyoh.

6. W przypadku badania blachy z powierzchni, gdy nie stosuje sie odlegtosci miedzy liniami
badania zapewniajacych wykrycie wszystkich wad rejestrowalnych - badajgaoy musi oceni¢ wynik ba-
dania statystycznie, tj. na podstawie wynikéw badania czesci powierzchni orzec, ozy rzeczywista
wadliwos¢ blachy miesci sie w granicach danej wymaganej klasy.

7. Wprowadzono wzorce z okragtymi otworami ptaskodennymi.

?. Formy zwjlazape

1. PN-76/M-70050 Badania nieniszczace. Metody ultradzwiekowe. Nazwy 1 okresSlenia

BN-84/0601-13 Badanie ultradzwiekowe wyrobdéw hutniczych. Wyznaczanie rozmiaréw wad

réwnowaznych
1. ffrngy A aitSSato PESASYPftredewe
1. SEL 072 Ultraachallgeprflftea Grobblech. Techniache Lieferbedingungen /Dezember
1977/
2. ASTM A435-75 Straight Beam Ultraaonic Examlnation of Steel Plates for Preaaure Veasels
3. JIS G 0801 Ultraaonic Examlnatlon of Steel Platea for Preaaure Vesaels

5. Poréwnanie klas Jakosci blach
Tablica 1-1

Sposéb badania Klasa wg BN-84/0601-05 Klasa wg SEL 072 Klasa wg BN-74/0601-05
/w przyblizeniu/

P1

P2

P5

z powierzchni P4
P5
P6 - B
P7 B
P8 Bl - B2
P9 Bl - B2

K1
z obrzeza K2
K3
K4
K5

> w NP O
= -

AW NP O OO
I
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6. Przyktady doboru warunkéw badania
6.1. Przyktad badania blachy o grubosci 20 mm w klasie K3

o
DU klasy K3 wg tabl.3 powierzchnia wady rejestrowalnej Anln m 50 mm, najwieksza dopuszczal-
na powierzchnia wady - 100 mm2, najwiekszy dopuszczalny wymiar wady wzdduz obrzeza L -40ma,
maksymalna liczba wad rejestrowalnych na 1 m biezgcym obrzeza /w ktérymkolwiek miejscu/

nlmax *
Weddug tabl.1 zmin » 0,2 g » 4 aa. Oznacza to, ze do nastawy wzmocnienia defektoskopu nale-
zy uzy€¢ wzorca, w ktérym dna otwordéw sg odlegte od powierzchni badania o <4 mm i g - *BIn"

m 16 aa. Srednica otworéw we wzorcu, zgodnie z tabl.2, powinna wynosié 8 mm. Stosowana glowica
powinna mie¢ charakterystyke umozliwiajaca wykrycie tych otworéw przy mozliwie niskim wzmocnie-
niu defektoskopu.

Weddug tabl.3 s m 8 mm. Szeroko$S¢ obrzeza wymagajaca zbadania w danym przypadku wynosi 25am.
Przy 3 liniach przesuwu gtowicy szerokos¢ zbadanego obrzeza wynosi 3. 8 ma » 24 am, przy 4 li-
niach 4 . 8 mm o 32 mm. Zgodnie z wymaganiem normy nalezy przyja¢ 4 linie przesuwu glowicy.

6.2. Przyktad badania blachy o grubosci 40 mm w klasie P4

Dla klasy P4 wg tabl.4: powierzchnia wady rejestrowalnej Amln » 100 mm2, na 1 a2 /lokalnie/ nie
noze by¢ wiecej wad rejestrowalnych niz n2max » 10, liczba wad przypadajacych $rednio na 1 a2
nie powinna przekraczac mgx m 5.

Weddug tabl.1 z]aln *0,2 g « 8 mm. Oznacza to, ze do nastawy wzmocnienia defektoskopu nale-
zy uzy€¢ wzorca, w ktérym dna otwordéw sg odlegte od powierzchni badania o znln * 8 aa i g - zBjn
m 32 mm. Srednica otworéw we wzorcu, zgodnie z tabl.2, powinna wynosié¢ 11 mm. Stosowana gtowioa
powinna mie¢ charakterystyke umozliwiajaca wykrycie tych otworéw przy mozliwie niskim wzmocnieniu

defektoskopu.
Wed4ug tabl.3: s ~ - 11 mm, sBax - 50 lub 80 mm /zaleznie od Kierunku linii wzgledem kierun-
ku walcowania/. Odleg#os¢ linii badania mozna wiec wybra¢ z zakresu 11...50 mm lub 11...80 mm.

7. Statystyczna ocena wynlkéw badania blach. W przypadku badania blachy z powierzchni, gdy
odlegtos¢ miedzy liniami przesuwu gtowicy jest wieksza anizeli smln wykryta zostaje tylko czesé
wad Istniejacych w badanej blasze. W zwigzku z tym, stwierdzone w wyniku takiego badania wartos$-
ci njmny i n2 sg odpowiednio mniejsze od podanych w tabl.4. Réznice zalezg od warunkéw ba-
dania, a mianowicie od*

- odlegtosci miedzy liniami przesuwu glowicy,

- szerokosci pasa badania,

- wartosSci ABin.

Przez szeroko$¢ pasa badania rozumie sie szerokos$¢ obszaru materiatu blachy w ktéryn, podczas
przesuwania gtowicy wzdduz jednej linii przesuwu sa wykrywane wady rejestrowalne znajdujace sie
w odlegtosci od zfflln do g - zmin od powierzchni badania. Przy nastawianiu czutosci defektoskopu
za pomocag wzorca i gltowicy jak na rys. 4, szeroko$¢ pasa badania jest réwna w przyblizeniu
Srednicy otworu wzorcowego.

Im wieksza odlegtos¢ miedzy liniami przesuwu gltowicy przy danej szerokosci pasa badania, tym
mniejszych nalezy sie spodziewa¢ wartosoi n2 i nSmax. W tablicy 1-2 podano tytudem przykta-
du obliczone teoretycznie, spodziewane /przyblizone/ wartosci n2 dla kilku wartosci s 1 dla
szerokosci pasa badania réwnej 11 mm. Jak wida¢, spodziewane wartosci zawieraja sie w dos¢ sze-
rokich przedziatach. Przyktadowo, dla rzeczywistej wartosci n2 ” 30 przy s * 55 mm mozna
sie spodziewa¢ /w 98 przypadkach na 100/ wartosci n2Bax w granicach 6-16.

Duzy rozrzut wartosci $wiadczy o stosunkowo matej skutecznosci oceny statystycznej, co widac
wprost z tablicy. Na przyktad wynik badania n2BH - 16 mieSci sie w zakresie 12-27, tj. w za-
kresie spodziewanych wartosci n2 Bax gdy rzeczywista wartos¢ n2 " wynosi 50. Aby zmniejszyc
ryzyko btednej oceny blachy, nalezy przyjmowa¢ stosunkowo niska granice dla n2 ~ ¢ o w prakty-
ce Jest réwnoznaczne z przyjeciem kryteriow Jakosci blachy ostrzejszych, niz przewiduje tabl.4.
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ams¥* 1-2

Spodziewana /przybidtona/ liczba n2aax wad o powierzchni A~n - 100 tur w funkcji odlegtosci

miedzy liniami przeauwu ghowicy przy szerokosci paaa badania réwnej

0,98

Rzeczywista
wartosé

nl max

50
50

Spodziewana wartos¢ n2

11 mm 1 poziomie ufnosci

a ma
11/ 33 44 55 66
50 2 » © 15 - 33 12-27 1 - 23
30 12 - 24 8-20 6 - 16 5-14

*/ odlegtos¢ gwarantujaca wykrycie wszystkioh wad rejestrowalnych

8. Autor projektu norar - Doc. mgr In*.

Adam Stryk-, instytut Metalurgii Zelaza



Instytut Metalurgii Zelaza Gliwice, dnia 1986.0S.02
Dyrektor Instytutu

Zarzadzenie Nr JO /86
w sprawie: ustanowienia i poprawek do normy branzowej

Na podstawie i i zarzadzenia Nr 12 Ministra Hutnictwa 1 Przemystu
Maszynowego z dnia 1934.05.14 w sprawie dziatalnosci normalizacyjnej
w reaorole hutnlotwa 1 przemysdu maszynowego zarzgdzam

1. Ustanowienie normy branzowej

1.1. BN-36/0614-03 "Produkty waglopocbodne. Masy smodtowe papowe'
- obowigzuje od 1987.07.01
2. Poprawki do normy branzowej

2.1. BN-34/0601-06 "Badania ul tradiwiekowe wyrobéw hutniczyab.
Badanie blach grubyob™

- na str.4 tres¢ odnosnika */ powinna by¢ umieszczona na konca
strony, tj. pod rys.3

- na str.6 w n.B a/ 1 b/ zamiast tabl.4 powinno by¢ "tabl.6"

- na str.9 § p.6.1. zamiast tabl.3 powinno by¢ "tabl.5,"
w p.6.2. w pierwszym zdaniu zamiast tabl.4 powinno by¢ "tabl,6"
w ostatnia zdaniu tego punktu zamiast tabl.3 powinno byc¢
-tabl_4*,
W d-7 w drugim zdaniu zamiast tabl.4 powinno by¢ "tabl.6",
w ostatnim zdaniu str.9 na koncu zamiast tabl.4 powlmno by¢
“tabl.6"

Zaitadtcul$ tatami x tycia, a.,dniaa gzlamalju.

Normg ustanowiong niniejszym zarzadzeniem nalety zamawia¢ w Insty-
tuole ChealozneJd Przerdébki Wegla, 41-300 Zabrze, ul.Zamkowa 1.

BMtiztclnU ma atr.2

oYULITC"*



Rozdzielniki

- UH1FU, Dep.H.Z. Warszawa
- Huty telaza podlegte UH1FU
- 80 BFW przy Huola Baildon, Katoaioe
- OB8PT1KM ®TEKOUA--SZH, Warszawa-Anln
- IChPW, Zabrza
- Cantrostal, Katoaioe
- COIN111, Oddz.Katoaloa
- WSE "PZL-MlIeleo', Uleleo
- WSE Rzeszéw
- WSI1 Kalisz
- WSt Swidnik
- HUTVASZPHOJKKT-HAPSKO, Katoaioe
- CIBKH, Katoaioe
i/m

t/CONNHZ ISt

Nadoooscl
KTCKH1J, Dep.Planowania, Warszawa

PKNM1J-ZH, Katoaioe
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