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Badania własności fizycznych rud żelaza 

Oznaczanie odporności grudek na ściskanie

1 Grupa katalogowa 
I 39

if. wstęp,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest metoda oznaczanie odporności na ściekanie 

grudek wypalonych utlenionych lub utwardzonych innymi metodami Norma nie dotyczy grudek 

zmetalizowanych.

2. ZASADA METODY

Metoda polega na Jednoosiowym ściskaniu pojedynczej grudki w temperaturze otoczenia 

i określeniu maksymalnego obciążenia, przy którym następuje Jej zupełne rozkruezenle 

Wskaźnik odporności stanowi średnlę arytmetyczne wartość obliczaną na podstawie oznaczeń 

wszystkich przeznaczonych do próby grudek -»

U w a g a > Za zupełne rozkruszenie przyjmuje się, gdy przy przyłożonym obciążeniu odstęp 

między dwiema równoległymi płytkami, pomiędzy którymi usytuowana jest grudka, zmniejszy 

się o 50% w stosunku do wielkości grudki przed oznaczaniem

3. PRZYGOTOWANIE PR&BKI

Próbkę należy pobierać zgodnie z normą BN-79/0604-05 Pobraną próbkę o masie nie 

mniejszej niż 2 kg rozsiewa się na sitach o oczkach 10 i 12,5mm Oznaczanie prowadzi się 

dla grudek o wielkości -12,5 + 10mm Inny zakres wielkości grudek do ozna,czania odporności 

na ściskanie może byc ustalony z dostawcą dla określonych dostaw Oo oznaczania wybiera się 

z próbki nie mniej niż 30 grudek

Grudki pęknięte lub z uszkodzoną powierzchnią nie mogą być brane do oznaczania odporności

na ściekanie

4. APARATURA

4.1. Urządzenie do oznaczania odporności na ściekanie Do oznaczania odporności 

na ściskanie stosuje się urządzenie wywierające wzrastające obciążenie ściskające

na grudkę oraz wskaźnik, rejestrujący wielkość tego obciążenia Urządzenie to powinno 

odpowiadać następującym wymaganiomj

a/ części robocze płytek, między którymi umieszcza się grudkę powinny być płaskie, 

wzajemnie równoległe 1 wykonane ze stali hartowanej j 

'b/ wielkość wywieranej siły ściskającej powinna wynosić co najmniej 9800 N, 

c/ prędkość przyrostu obciążenia powinna byc stała i mieście się w granicach 

100-2000 N / a !

d/ błąd wskazań wskaźnika nie powinien byc'więkazy jak -2%

4.2. Urządzenie do przesiewania próbki Przeaiewacz z sitami o oczkach kwadratowych 

o wielkości boku oczka sita lOmm 1 12,5mm
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4.3. Waga techniczna

5. PRZEPROWADZENIE OZNACZANIA

5.1. Sposób postępowania Grudki umieszcza się pojedynczo pomiędzy stalowymi płytkami 

urzędzenia do oznaczania odporności na ściskanie i przykłada wzrastający liniowo nacisk 

aż do całkowitego rozkruczenia się grudki

Rejestruje się maksymalnę wielkość siły obciężajęcej w momencie rozkruszenia się 

grudki

Wyniki oznaczać rejestruje się w dwóch kolumnach: 

parzysta i nieparzysta

Oblicza się średnlę wartość odporności na ściskanie z pojedynczych oznaczać oraz odchy

lenie standardowe

6. WYNIKI ' ^

6.1. Obliczanie wyników

1/ średni wskaźnik odporności na ściskanie /{?/ w niutonach oblicza się wg wzoru:

W - /!/

gdzie: W^ •» odporność na ściskanie pojedynczej grudki wchodzęcej w skład próby 

do oznaczania, niutony

n » ilość grudek w próbie do oznaczania odporności na ściskanie, szt.

Wyniki zaokręgla się do liczb całkowitych

2/ średnie kwadratowe odchylenie w niutonach, charakteryzujęce jednorodność grudek pod 

względem odporności na ściskanie, wylicza się wg wzoru: s- 1

6 1 128 /2/

gdzie: g _ £rec|ni rozrzut między wynikami równoległych oznaczać wyliczany wg wzoru:

R

gdzie R^ - różnica wartości absolutnej między wskaźnikami odporności dwóch grudek 

/parzystej i nieparzystej/, niutony 

N - ilość par oznaczonych grudek

1.128 --współczynnik estymacji odchylenia standardowego od wielkości zakresu 

□la oznaczać występujących w parach 1 128 

Wyniki oznaczać zaokręgla się do całych liczb

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE BN-80/0604-07

1 Instytucja opracowująca normę - Instytut Metalurgii Żelaza Gliwice

2 Normy związane

BN-79/0604-05 Badania fizyczne rud żelaza i manganu oraz ich koncentratów, splekćtar 

i grudek Pobieranie i przygotowanie próbek do analizy ziarnowej oraz oznaczania 

składu ziarnowego >
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