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1. W S T Ę P 3. w y k o n a n i e : p r ó b y

1 .1 .  P rz e d m io t  normy. P rzedm io tem  normy j e s t  p ró b a  

u d a rn o śc i  s ta li  na rzęd z io w y ch  i szybko tnących ,  u lep szo 

nych c iep ln ie  do tw ard o śc i  powyżej 55 HRC

1.2 .  Z a s a d a  próby .  P r ó b a  u d a rn o śc i  po lega  na  złamaniu 

jednym u derzen iem  młota wahadłowego próbki bez k a rb u ,  

p o d p a r te j  swobodnie  na  obu końcach  i p o m iarze  p r a c y  od

pow iada jące j  en erg i i  zużytej’ na jej z łam anie

1 .3  Symbole  i o k r e ś l e n i a  U d a rn o ść  -  odpo rn o ść  m ate 

r i a ł u  na  d z ia łan ie  o b c iążeń  dynamicznych w y r a ż a n a  s to su n 

kiem p r a c y  zuży te j  na z łam anie  próbki do powierzchni jej 

p rz e k r o ju  p o p rz e c z n e g o  U d a rn o ść  ob l icza  s ię  w j / c m  wg 

\w zoru

K = - ^
S Q

w którym
— —  2

K -  u d a rn o ść ,  J / c m  ,

Lu-  w a r to ść  p r a c y ,  odpowiadającej  energ i i  zuży te j  na 

z łam an ie  p r ó b k i , J ,

SQ-  p o w ie rzch n ia  p r z e k r o ju  p o p rz e c z n e g o  p ró b k i ,  m ie-  
2

r z o n a  p r z e d  p ró b ę ,  cm

1.4 . P o z o s t a łe  o k r e ś l e n i a  -  wg P N - 6 6 / H - 0 1 200

3. 1 P o b ie r a n i e  i p rzygo tow an ie  próbek

3. 1. 1. Spo só b  p o b ie ra n ia  p róbek .  P ró b k i  wzdłużne  bez 

ka rb u  p o b ie r a  s ię  wg P N -7 5 /H -0 4 3 0 8

3. 1 .2 .  L ic z b a  próbek  kon ieczna  do ob l iczen ia  wyników 

wynosi co najmniej 10 sztuk

3. 1 .3 .  Wymiary próbek  -  według rysunku

___ jfotąos

IBN-77/0601-Hl

N ależy  s tosow ać  naddatki obróbkowe

a) 0 , 5  mm -  w przypadku  aus ten i tyzac j i  w kępieli  so lne j

b) 1 ,5  mm -  w p rzypadku  aus ten i tyzac j i  w p iecu  komoro- 

wym

P o  o b ró b ce  c iep lne j  próbki na leży  sz l ifow ać  z in tensyw

nym chłodzeniem

2, APARATURA

2. 1. Młoty wahadłowe. E ad an ia  u d a rn o śc i  na leży  p r z e 

p ro w ad zać  za  pomocę młotów wahadłowych typu C ha rp y ,  

A m sle r  lub innych młotów, p rzezn acz o n y ch  do badan p r ó 

bek pod p ar ty ch  swobodnie  na  obydwu końcach  Z a le c a  s ię  

s to so w ać  młoty o e n e rg i i  150 J ,  dok ładność  odczytu  p ra c y  

z łam an ia  powinna wynosić  co  najmniej 1 J

N a leży  s to so w ać  s p e c ja ln e  osłony na młoty wahadłowe o-  

r a z  indywidualne środki  och ro n y ,  w ce lu  z a b e z p ie c z e n ia  

obsługi p r z e d  odłamkami

2. 2. P o z o s t a łe  wym agania -  wg P N - 6 9 /H -0 4 3 7 0  i PN-6V 

H -04374

3 . 1 . 4 .  Wymagania ogólne. Na powierzchni  p róbek  nie 

d o p u sz cza  s i ę  śladów z g o rze l in y  ani pęknięć widocznych 

p r z y  pow iększen iu  8 -kro tnym  P om iar  s z e ro k o ś c i  i wy

sokośc i  próbki p r z e p ro w a d z a  s ię  w ś ro d k u  próbki z dokład- 

n o śc ię  co  najmniej 0 ,0 2  mm

3 .2 .  T e m p e ra tu r a  próby  -  wg P N -6 9 /H -0 4 3 7 0  

4. OBLICZANIE WYNIKÓW

4 .1 .  O b l iczen ia  u d arn o śc i  prowadzi  s ię  na podstawie  

w zoru  podanego w 1 3 U d a rn o śc ię  oceniane j  p a r t u  mate 

r i a łu  j e s t  w a r to ść  ś r e d n ie j  a ry tm etyczne j  u d arn o śc i  p o sz -
/ 2czegolnych  p róbek ,  zao k rąg lo n a  do 1 J / c m
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4. 2. P ro to k ó ł  pomiarowy powinien  z a w ie r a ć  co  

n a s tę p u ją c e  dane

-  typ i nazwę u r z ę d z e n ia ,

-  m a te r ia ł ,

-  warunki  obróbki  cieplnej",

najmniej" -  tw a rd o ść  p ró b ek ,

-  wym iary  r z e c z y w is t e  p r z e k r o ju  p róbk i ,

-  en e rg ię  zuży tę  na z łam anie  p róbk i ,

-  u d a rn o ść  badanej  p róbk i ,

-  u d a rn o ść  badanej  p a r t i i ,

-  uwagi o w yględz ie  p rze łom u próbek
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1. In s ty tu c ia  o p raco w u jąca  norm ę -  Insty tu t  Obróbki S k ra 

waniem, Kraków

2. Normy zw iąza n e

P N - 6 6 /H - 0 1 200 Obróbka  c iep ln a  metali Nazwy i o k r e ś l e 

nia

P N - 7 5 /H -0 4 3 0 8  P o b i e r a n i e  i p rzy g o to w an ie  p róbek  do b a 

dań w ła sn o śc i  m echanicznych  sta low ych  i wyrobów hut

n iczych

P N - 6 9 /H -0 4 3 7 0  P r ó b a  u d a rn o śc i  s ta l i  i s ta l iw a  

P N - 6 4 /H -0 4 3 7 4  S p ra w d z a n ie  młotów wahadłowych do prób 

u d a rn o śc i  metali

3. A u to r  p ro jek tu  normy -  mgr inż A n d rze j  K alinka, 

Instytut Obróbki Sk ra w an iem ,  Kraków

4, K onsu ltan t  -  doc d r  inż M aria  Ł em p ick a ,  Instytut

Obróbki S k ra w an iem ,  Kraków


