
HUTNICTWO 
ZELAZA I STALI

NORMA BRANŻOWA BN—70/0642—20

Stal węglowa walcowana blaoha ze stali 

10Sp

Gr.kat.111 23

1. WSTffP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest blacha Oleńka stalowa gorąoo walcowana 1 

gładzona lub walcowana na zimno ze stali w gatunku 108p, przeznaczona dla lotniotwa.

1 2. Normy związane

1N-61/H-04004 -

PN-61/H— 04010 -

PN-GO/H-04012 -

PN-64/H-04013 

PN-68/H-04014 

PH-58/H-04015 

FN-b3/H-04016 

PN-61/H-04018 

PN-55/H-04022

PN-62/H-04310 

PN-57/H-04408 

PN-58/H-0440? 

PN-O3/H-04504 

PN-64/H-04510 

PN-57/H-04400 

PN-66/H-04507 

PN-57/H-04501

V

Analiza chemiczna stali i staliwa, 

analizy wytopowej.

Analiza chemiczna surówki, żóliwa i 

tości węgla.

Analiza chemiczna surówki,

Analiza chemiczna surówki,

Pobieranie i przygotowanie próbek do

stali. Oznaczanie całkowitej zawar-

stali. Oznaczanie manganu.

stali. Oznaczanie krzemu.

stali. Oznaczanie fosforu.

stali. Oznaczanie Biarki.

stali. Oznaczanie zawartości ohromu.

stali. Oznaczanie niklu.

stali. Oznaczanie całkowitej zawar-

żeliwa i 

żeliwa i

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa 1 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i 

Analiza chemiczna surówki,żeliwa i 

tośoi glinu

Próba statyczna rozciągania metali.

Technologiczna próba zginania.

Próba przeginania blach, taśm i bednarki.

Badanie mikrostruktury stalowych blach cienkich Jakościowyoh. 

Oznaczenie stopnia zanieczyszczenia stali wtrąceniami niemetalicznymi. 

Próba tłoczności metodą Erichsena.

Oznaczenie wielkości ziarna metali.

Badanie makrostruktury atali. Próba głębokiego trawienia.

2. OZNACZENIE WYROBU

2.1. Sposób oznaczania. Oznaozanie w zamówieniach, specyfikacjach itp. dokumentach po­

winny zawierać:

a/ znak stali

b/ wymiar grubości, długości i szerokośoi arkuszy, 

o/ numer niniejszej normy.

2.2. Przykład oznaczania blachy o grubośoi 1,5 mm długośoi 1300 mm i szerokości 650 mm*

Blacha 10Sp 1,5x1300x650 BN-70/0642-20

3. WIMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Powierzchnia blachy powinna być gładka bez pęcherzy,•zawaleowań, 
wtrąceń ciał obcych i łusek. Dopuszcza aię usuwanie wad powierzchniowych przez zanieczyszcze­

nia w granicach dopuszozalnyoh odchyłek wymiarowych.

Zjednoczenie Hutnictwa Żelaza i Stali

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Ciężkiego zarządzeniem nr 39/70 Jako norma obowią­

zująca w zakresie produkcji licencyjnej od dnia 1.IV. 1971 r. /Monitor Polski Nr ....

poz........ ......z dnia............../

Druk.ZD w IMŻ Gliwice ZU5-696/70 n.300+14 Cena T F d
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Na obydwu powierzchniach blachy dopuszcza się bez zaczyazczenia ogólną lekką ospowatość, 

l,ekkie zadrapania mechaniczne oraz ślady wgniotu walców, pod warunkiem, że wady te nie prze­

kraczają połowy tolerancji grubości blachy.

Na jednej /gorszej/ powierzchni blachy dopuszcza się ogólną lekką ospowatość, lekkie za­

drapania mechaniczne, ślady wgniotów od walców oraz drobne pory i wżery mieszczące się w gra­

nicach odchyłek grubości blachy. Dopuszcza się na obustronnych powierzchniach blachy zabar­

wienia po żarzeniu /do niebieskiego włącznie/ i lekkie żółte naloty po trawieniu.

3.2. Wymiary, blach 1 dopuszczalne odchyłki wymiarów podaje tablicy 1.

Tablica 1

Grubość Długość Szerokość

Wymiar Dopuszcz.
odchyłki

Wymiar Dopuszcz.
odchyłki

Wymiar Dopuszcz.
odchyłki

+ 0 ,1 1
1300 +10/+15/ 650 +6/+10/

1,5 2600 -0/-0/ 1300 “0/-0/

1,75 ± 0 ,1 2
1500 +10/+15/ 650 +6/+10/
2000 -0/-0/ \ 1000 -0/-0/

Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiającym a dostawcą dopuszcza się dostawę blach o wymiaraob i 

odchyłkach podanych w tabeli i w nawiasaoh.

Blachy powinny być obcięte z zaohowaniem kątów prostych. Dopuszcza się odchyłki nd prosto­

kąta jeżeli z każdego arkusza można wyciąć prostokąt o zamówionych wymiarach.

3.3. Materiał

3.3.1. Skład chemiczny. Blaohy wykonuje się ze stali o składzie ohemicznym wg analizy wy­

topowej podanym w tablicy 2 .
✓ Tablica 2

Znak stali
Skład chemiczny w %

0 Mn Si P s Cr Ni Cu Al

10Sp 0,05 0,35 max max max max max meoc 0 ,0 2

0,15 0,65 0,03 0,030 0 ,0 3 0 0,15 0,30 0,15 0,09

Wyniki analizy kontrolnej wykonanej z gotowych blach lub półwyrobów mogą wykazywać odchył­

ki do składu chemicznego w stosunku do wartości podanych w tablicy 2 , w granicach podanych 

w tablicy 3 .
Tablica 3

Dopuszczalne odchyłki w %

dla składnika C Mn Si P 3 Cr,Ni,Al,Cu

pow.górnej granicy 0,03 0,03 - 0,006 0,006 -

pon. dolnej granicy 0,03 0,03 - - - -

3.3.2. Własności wytrzymałościowe blaohy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tabli­

cy 4. *
Tablica 4

Wytrzymałość na rozciąga­
nie, Rm

32 do 42 kG/mm2

Wydłużenie minimum 26 %

/
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3 3 3  Własności technologiczne

3.3 3 1* Tłocznoóć blach wg Erichsena dla blachy o grubości 1,5 powinna wynosić minimum 

1 1 ,2 a dla blachy 1 ,7 5, minimum 1 1,6 .

3.3 3.2. Próba zginania. Blachy poddane próbie zginania nie powinny wykazywać pęknięć, 

rozwarstwień i nadorwań widocznych okiem nieuzbrojonym.

3.3.4 Makrostruktura. Blachy na płaszczyznach cięcia, próbkach głębokiego trawienia i 

przełomach próbek uzyskanych w wyniku przeginania ich aż do złamania, nie powinny wykazy­

wać wewnętrznych wad materiałowych w postaci pęcherzy, rozwarstwień i wtrąceń niemetalicz­

nych widocznych okiem nieuzbrojonym,

3 3 .5 * Mikrostruktura.

3»3 5*1. Wielkość ziarna rzeczywistego powinna odpowiadać wzorcom 6 do 7 wg PM-66/H-04507. 

Dopuszcza się częściowo mieszaninę ziarna 5 do 6 lub 7 do 6. Równoosiowość ziarna w dwu wza­

jemnie prostopadłych kierunkach /to jest stosunkiem największej do najmniejszej średnicy w 

ramach tego samego ziarna/ nie powinna przekraczać wartpści 1,4.

3.3 5-2 Wydzielenie cementytu w blachach powinno być drobne i równomiernie rozłożone. 

Dopuszczalne są wydzielenia cementytu wg wzorców nr 0 do 3 wszystkich rzędów skali nr 1 wg 

PN-63/H-04504.

3 3 5 3 .  Pasmowość struktury, powinna odpowiadać wzorcom stopnia 1 lub 2 stopnia skali 2 

np FN-63/H-04504. Za zgodą zamawiającego dopuszcza feię blachy wykazujące pasmowość stopnia 

3 skali 2 pod warunkiem dotrzymania wszystkich innych wymagań normy.

3.3.6. Zanieczyszczenia niemetaliczne. Rodzaje wtrąceń dopuszczalnych zanieczyszczeń po­

daje tablica 5 .

Tablica 5

Siarczki
s

Tlenki łań­
cuszkowe

Tlenki punkto­
we TP

Krzemiany kruche lub pla­
styczne KK lub KP

Dopuszczalne największe zanieczyszczenia na poszczególnych próbkach

5,5 5,5 5,5 5,5

Dopuszczalna suma średnich zanieczyszczeń wyliczona ze wszystkich próbek
9

Średnie S + TŁ + TP + KK lub KP = max 3,0

3.3.7. Stan. Blachy dostarcza się trawione, wyprostowane i obrabiane cieplnie. Po wygła­

dzeniu blach - nie przeprowadza się obróbki cieplnej.

3.4. Cechowania blach. Do czołowej strony każdej paczki blachy przytwierdza się metalową 

przywieszkę z trwale wypisanymi znakami* 

a/ znak wytwórcy 

b/ znak stali

c/ numer wytopu ^

d/ numer partii 

e/ wymiary 

f/ numer paczki

g/ znak i nr kontroli technicznej.

4. OPAK OWAKIE I TRANSPORT

4.1 Zabezpieczenie przed korozją. Blachę należy zabezpieczyć przed korozją przez pokrycie 

powierzchni smarem lub olejem o odczynie obojętnym.

4.2. Opakowanie. Blachę należy zabezpieczyć opakowaniem blaszanym przed uszkodzeniem me­

chanicznym w czasie traisportu.

4.3. Transport blach powinien odbywać się krytymi środkami przewozu.
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5. BADANIA *

5.1* Partia. Partie stanowią Blachy z jednego wytopu jednakowej grubości, jednakowej 

technologii wykonania i z tego samego wsadu obróbki cieplnej.

5.2. Rodzaje badań 1 pobieranie próbek podano w tablioy 6 i na rysunku 1.

Tablica 6

Rodzaje badań Ilość blach po­
danych w partii

Liczba pró- 
bek-arkusze

Miejsce pobra­
nia wg rys.1

1 2 3 4

Oględziny powierzchni 10 % - -

Sprawdzenie wymiarów 10 % - -

Sprawdzenie składu chemicznego 2 arkusze 1 b

Próba wytrzymałości na rozciąganie 2 arkusz/ 2 a

Próba tłocznośoi metodą Erichaena 1 % min.4 ark. 1 b

Próba zginania 1 % min.4 ark. 2 0
Makrostrukturas a/ próba przeginania 4 arkusze 4 d

b/ głębokie trawienie 2 arkusze 2 t G

Mikrostruktura 1 % min.4 ark. 2 e

Oznaczenie stopnia zanieczyszczeń 

wtrąceniami niemet.

1 % min.4 ark. 2 e

Rysi Schemat pobierania próbek z arkuszy wybranych do badań
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5.3* Opis badań

p 3 1 Oględziny stanu powierzchni przeprowadza się okiem nieuzbrojonym.

L> p 2 opiawd/eme w.ymmrów przepiowadza się przyrządami zapewniającymi wymaganą dokład­

ność pomiaru Grubość blach sprawdza aię w odległości od krawędzi blach nie mniejszej niż 

40 mm i od naroża arkusza nie mniejszej jak 100 mm.

5-3 3. Sprawdzenie 3kładu chemicznego. Analizę chemlozną wytopową i kontrolną wykonuje 
się wg

PN-t>1/TI-04010, Pi\-60/H-04012, PN-64/H-04013, PN-68/H-04014, PN-58/H-04015,

PN-63/H-04016, FN-61/H-04018, PN-55/H-04022

na próbkach pobranych wg PN-61/H-04004.

Dopuszcza oię wykonanie analiz innymi metodami o tej samej dokładności wykonania.

5*3 4. Frooę wytrzymałości na rozciąganie przeprowadza się na próbkach dziesięciokrot­

nych wg PN-62/H-04310

5.3 5 Próbę tloczności przeprowadza się metodą Eriohsena wg PN-57/H-04400. Za wynik pró­

by tłoczności badanego arkusza przyjmuje się średnią z trzeoh wytloozeń a tym, że głębokość 

żądanego z pojedyńczych tłoczeń nie może być mniejsza niż 0 ,3  mm od wymaganej głębokości.

5 3 6 .  Próbę zginania przeprowadza się do zetknięcia ramion zgodnie z PN-57/H-04408 na 

próbce o szerokości ok. 10 mm i długości około 150 mm,

5.3.7 Sprawdzenie makroatruktury. Próbę przeginania służącą do uzyskiwania przełomu prze­

prowadza się do pęknięcia próbek wg PN-58/H-04407* Przed przegięciem próbki wygrzewa się w 

temperaturze 600°C przez 1,5 godziny. Próbę głębokiego trawienia przeprowadza się zgodnie z 

PIJ-57/H-04501.

5.3.8 . Sprawdzenie mikrostruktury. Oznaczanie wielkośoi ziarna przeprowadza się wg FN-66/H- 

-04507 przez porównanie obrazu mikroskopowego ze skalą i określenie nr odpowiedniego wzorca.

Wydzielenie cementytu sprawdza się na szlifach trawionych w 4 % alkoholowym roztworem kwa­
su azotowego w ciągu 5 do 6 sekund, przy powiększeniu 500-krotnym przez porównanie obrazu 

mikroskopowego ze skalą 1 .

Pasmowość struktury ocenia się na szlifach trawionych 4 % alkoholowym roztworem kwasu 
azotowego w ciągu 8 do 10 sekund przy powiększeniu 100 krotnym przez porównanie obrazu mi­

kroskopowego z wzorcami PN-63/H-04504. Obserwacji mikrostruktury należy dokonać przynajmniej 

w 10 miejscach szlifu. Ocenę zawartości wydzieleń cementytu oraz pasmdwości przeprowadzać na­

leży na podstawie obserwacji trzech najniekorzystniejszych miejsc badanego szlifu. Przy obser­

wacji nie należy biać pod uwagę mikrostruktury szlifu do 10 % grubości arkusza od każdej 
krawędzi .

5 .5  10 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia wtrąceniami niemetalicznymi, przeprowadza się 

wg PN-64/H-04510 przez określenie w najgorszych miejscach szlifów zanieczyszczeń niemetalicz­

nych typów określonych w 3 .3 .6 . i ustalenia średniego zanieczyszczenia dla każdego typu wtrą­

ceń ze wszystkich badanych szlifów. Wyniki badania ujmuje się wg wzoru podanego w tablicy 7*

Tablica 7

Lp.prób- Wielkość wtrąceń wg wzorców Suma śred-
ki S TŁ TP KK lub Kp nich wyni­

ków

1 2 ' 3 4 5 6

Średnia !SL__
5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Ocena wyników sprawdzenia powierzchni i wymiarów. Jeżeli wyniki badania ohooiaż 

jednej blachy dały wyniki nie zgodne z wymaganiami p. 3 .1 . lub 3.2 . partię blachy należy 

uznać za niezgodną z wymaganiami normy.

5.4.2. Ocena wyników sprawdzania składu chemicznego. Jeżeli analiza wytopowa lub kontrol­

na nie odpowiada wymaganiom p.3 .3 .1 partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy.
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5.4.3. Ocena wyników sprawdzenia wytrzymałości na rozciąganie próby tłocznoścl, próby zgi­

nania, makroutruktury, mikrostruktury i oznaczenia wtrąceń niemetalicznych.

Jeżeli wyniki badania uttiy rezultaty niezgodne z postanowieniami p.3 .3 .2 ., 3.3.3.1, ,

3.3.3.2, 3.3.4, 3.3.5* lub 3 3.6, badania których wyniki były niezadawalające należy powtó­

rzyć na podwójnej liczbie próbek, a blachy z których otrzymano wyniki niezadawalające usunąć 

z partii.

Jeżeli ohoć jedna próbko przy powtórnych badaniach dała wynik niezadawalająoy, partię na­

leży uznać za niezgodną z wymaganiami normy.

5 .5 . Postępowanie z partią uznana za niezgodna z postanowieniami normy. Partię uznaną

za niezgodną z wymaganiami normy wytwórca może przesortować, poprawić i przedstawić ponownie 

do badań na warunkach nowej partii.

Wyjątek stanowią ujemne wyniki składu ohemloznego lub badania makrostruktury.

5.6. Zaświadczenia o jakości - atest. Na żądanie zamawiającego na blachy uznane za odpo­

wiadające wymaganiom normy wytwórca wystawia zaświadczenie jakości - atest, w którym podać 

należy!

a/ nazwę lub znak wytwórcy, 

b/ numer i datę zamówienia, 

c/ wymiary blaoh, 

d/ ilość i masę /wagę/ blach, 

e/ numer partii i numer wytopu, 

f/ wyniki badan przewidzianych normą, 

g/ numer niniejszej normy, 

h/ znak DKT i organu odbioru.

Zaświadczenie jakości - atest potwierdza Organ Kontroli wyznaczony przez zamawiającego.

KONIBO

Informacja dodatkowa

BN-70/0642-20 opraoowana na podstawie warunków S-25-57 wydanych przez Instytut Lotnictwa w

listopadzie 1957 r.

W opracowaniu wprowadzono następujące usprawnienia!

1 . przyjęto obowiązującą formę normy branżowej.

2 . wprowadzono stal uspokojoną aluminium 00 daje odporność blaoh na starzenie,

3. w ocenie zanieczyszczeń wprowadzono obowiązującą FN-64/H-04510 zamiast unieważnionej PN- 

53/H-04510. W związku z tym w wymaganiach ograniczających stopień zanieczyszczeń wtrące­

niami niemetalicznymi zastąpiono:

szereg wzorców A szeregiem S '

" " B " T l
” " C " KK lub KP
« w d  n ipp

Zamiast wymagania A + B + C + D =  mar 3 wprowadzono S + Tl + TP + KK lub KP = mar 3.

4. Zmniejszono ilość próbek do próby przeginania ponieważ doświadczenie uczy, że próba ta 

nie daje ujemnych wyników, a jest praooohłonna.

5. W przepisach na przeprowadzenie badań powołano metody i wzoroe obowiązujących norm.

V

f



1 W punkcie 335  1 na końcu dodaie się nowe zdanie następującej treści Ba­
dania rownoo'iowosci i wielkości ziarna blach wekowanych na zimno przeprowadza 

się na próbkach poddanych następującej obrobee cieplnej podgrzanie próbek do 
tem peratury 1000°C, wytrzymanie przez okres 5 mm i ch odzenie na wolnym po­
wietrzu

2 W punkcie 53 8 na końcu pierwszego zdania dopisuje się na próbkach przy­
gotowanych wg 3 3 5 1

BN-70/0642-20 Stal węglowa walcowana Blacha ze stali lOSp
0323

zmiana 2 
4 8 80 r

im .nna  1 — B iuletyn  PKM M  lir 1—2/75 poz 13 (B iuletyn PKNM iJ n r  3'81 poz 27)



1 Punkt 1.2 Normy związane przenosi się jako p 6 do INFORMACJI DODAT­
KOWYCH.

2 W punkcie 3.2. Wymiary, tabl 1 uzupełnia się wymiarem nominalnym gru­
bości 1,6 mm, przy zachowaniu pozostałych wymagań (tj długości i szerokości oraz 
dopuszczalnych odchyłek grubości, długości i szerokości jak dla grubości 1,3 mm),

— w nagłówku tablicy 1, rubryka 1, przy grubości, długości i szerokości dopisuje 
się mm

3 W punkcie 3 3 3 1 Tłoczność blach uzupełnia się jednostką mm po wartościach 
1,5, 11,2, 1,75 i 11,6

4 W punkcie 3 3 6, tablica 5, w tytule kol 2, po słowach Tlenki łańcuszkowe 
dopisuje się TL

5 W punkcie 5.2, tablica 6, w tytule kolumny 2, zamiast podanych w, powinno 
bjć pobranych z

6 W INFORMACJACH DODATKOWYCH dopisuje p 6 Normy związane 
PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i przy­

gotowanie próbek do analizy wytopowej

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali t staliwa Pobieranie i przygotowanie próbek 
z wyrobu

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie całkowitej 
zawartości węgla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości 
manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suiówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości 
krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i. stali Oznaczanie zawartości 
fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall Oznaczanie zawartości 
siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości 
chromu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości 
niklu _

PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości 
glinu

PN-80/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 

PN-79/H-04400 Metale Próba tłoczności metodą Erichsena 

PN-80/H-04407 Metale Próba przeginania blach, taśm i bednarki 

PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania metali 

PN-57/H-04501 Badanie makrostruktury stali Próba głębokiego trawienia

PN-63/H-04504 Badanie mikrostruktury stalowych wyrobów hutniczych Cementyt 
trzeciorzędowy Pasmowość Struktura Widmannstfcttena

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkości ziarna metali

PN-64/H-04510 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtrąceniami niemetalicz­
nymi

z m ian a  1 — B iu le ty n  PK N iM  n r  1—2/75 poz 13 (B iu le ty n  PKNM 1J n r  2/83 poz 15)
zm ian a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ n r  3/81 poz  27

BN-70/0642-20 Stal węglowa walcowana blacha ze stall lOSp
0323

zmiana 3
116 82 r



.......... .wroi^o T r zm ^ n zE sm  m  w r ? -------------------- --------

naczelnego Dyrektora Zjednoozenia Hutnictwa Żelaza 1 Stall 

z dnia 28.10.74 r.

0 sprawie i wprowadzenia do poniższyoh norm następujących zmian i poprawekI

3.1. BH-70/0602-18 "Żużel wielkopiecowy. Analiza ohemlozna".

H p. 2.6.5. Obliczenie wyników - zamiast dotychczasowego wzoru«

«S ■ /30 • Kg - V . K1/  • 0.16"
ma być

"S - /30 • Kg - V • Kt/ . 0,08"

oraz w objaśnieniu zamiast i

"0 ,1 6 - współczynnik”
ma być

"0,08 - współczynnik".

3.2. BH-70/0642-20 "Stal węglowa waloowana blaoha ze stall 10Sp".

"""ff"o. 3.3.1. Skład ohemlcany - pod tablicą 2 dodaje się nowe zdanie o następującej,tre­
ści i "Do analizy kontrolnej pobiera się tylko 2 arkusze blaoh no wytop”.

W p. 5.2. Rodzaje badań 1 pobieranie próbek - w tablioy 6 przy badaniu składu chemicz­

nego w rubryce 2 zamiast "2 arkusze" ma być "2 arkusze na wytop".

O rysunku 1 należy wykreślić prawą górną próbkę d - na przeginanie.

0 p. 3.3.5.1. Wielkość ziarna rzeczywistego - skreśla się pierwsze dwa zdanlo togo 

punktu do trośol "mieszaninę ziarna 5 do 6 lub 7 do 8 ".
W zamian daje się nową następująoą treśót "Wielkość ziarna rzeosywlstego powinna odpo­

wiadać wzorcom 5 - 8  według PH-66/H-04507. Rozrzut wielkości ziarna nie powinien prse- 

kraoaaó trzooh wzorców".

3.3. BH-67/0644-01 "Stal nlskostopowa. Waloówka 1 pręty do wyrobu łaśauohów dla gómlotwa".

V p. 3.2. Wymiary - do tablioy 1 wprowadza się nowe wymiary o następujących średnicach

1 odchyłkacht

średnica 24 odchyłka + 0,7

— - " 26 " + 0,8

" 3 0  " +1,0

W p. 3.3.1. Eaterlał - w tablioy 2 dopisuje się nowy gatunek o następującym składzie 

ohemloznymt

Gatunek! c j Mn T
1

Si I P 1 
1 I

s T
l

Cr
T
l

Hi T
J

Ho
T
|

Cu
T
!

Al

G25H0HM | 0 ,2 2 | 1 .00 i
i 0,17

i 11 IS&X | max !
1 0,45

1
i 0,45 i

1 0,20 i
t max i

1 min
t

____L0 ,2 9 | 1,30
l
l 0,37 1 0 ,0 3 0 1 0 ,030 !

JL 0,65
1
_L

0,65 I
J 0,30 t

±
0 ,2 0 !

J.
0,020

W tablioy 3 dodaje się dopuezezalne odchyłki dla Hi i Cr w rubryoe poniżej i powyżej 

dolnej odohyłki po 0,05 a dla Ho po 0,03.

0 p. 3.3.2. Twardość - dodaje się nowe zdanie o następującej treśoit "Twardość waloów- 

IlI ze stali G25HGNM w stanie dostawy nie powinna przekraozać dla prętów t  18 mm - 
187HB, dla pozostałych średnio materiału na łańcuohy górnicze 200HB. Po uzgodnieniu 

w zamówieniu dopuszoza się Inne wartości twardości".

Dodaje się nowy podpunkt«

3.3.4. Własnośoi wytrzymałościowe - stali w stanie ulepszonym cieplnie podaje tabl. 4.

Tablioa 4

Gatunek j R© kO/aanTT~
I

Rm kO/mm
I
I

Aę % I
ł

z % 0 kO/om2

G25HGHH [ min
" T “

f min
T ""

r min i
! min J min

1 105,0 I 115,0 I 10,0 1 45,0 1 6,0

—!— _J_ __L—



OdoIn UL s prętów o środnicy ale przekraczającej 25 nm należy poddaó obróbce cieplnej i

- hartowanie 860°Q ± 10° woda

- odpuszczanie 400°0 * 10° po* ,

z prętów o większych órednloaoh należy obrobló meohanioBnie próbki do średnicy 25 mm.

3.4. BB~69/0644**15 "Stal narzędziowa walcowana 1 ciągniona* Pręty do wyroba pilników 

i tarników".

W p. 3.1.1. Wymiary - należy doplBaó nowe zdanie o następującej troóols "Ha żądanie 

zamawiająoego dostarcza się pręty okrągłe o wymiaraoh 14 mm, 16 mm, 20 mm 1 24 eh 

s dopuszczalnymi odchyłkami + 0,3 1 - 0,5".

/mgr Inż. Kazimierz Sąda/

DRUK ZD w IHŻ.80a.74.n.750


