NORMA BRANZOWA BN—-70/0642-20

HUTNICTWO
ZELAZA 1 STALI
Stal weglowa walcowana blaoha ze stali

10Sp
Gr.kat.111 23

1. WSTFFP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest blacha Olenka stalowa gorgoo walcowana 1
gtadzona lub walcowana na zimno ze stali w gatunku 108p, przeznaczona dla lotniotwa.
1 2. Normy zwigzane

IN-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie prébek do
analizy wytopowej -

PN-61/H-04010 - Analiza chemiczna suréwki, z6liwa i stali. Oznaczanie caltkowitej zawar-
tosci wegla.

PN-GO/H-04012 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie manganu.

PN-64/H-04013 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznaczanie krzemu.

PN-68/H-04014 VAnaliza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie fosforu.

PH-58/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie Biarki.

FN-b3/H-04016 Analiza chemiczna suréowki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie zawarto$ci ohromu.

PN-61/H-04018 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie niklu.

PN-55/H-04022 Analiza chemiczna suroéwki,zeliwa i stali. Oznaczanie catkowitej zawar-
tosoi glinu

PN-62/H-04310 Préba statyczna rozciaggania metali.

PN-57/H-04408 Technologiczna préba zginania.

PN-58/H-04407 Préba przeginania blach, tasm i bednarki.

PN-03/H-04504 Badanie mikrostruktury stalowych blach cienkich Jakosciowyoh.

PN-64/H-04510 Oznaczenie stopnia zanieczyszczenia stali wtragceniami niemetalicznymi.

PN-57/H-04400 Préba ttocznosci metoda Erichsena.

PN-66/H-04507 Oznaczenie wielkosci ziarna metali.

PN-57/H-04501 Badanie makrostruktury atali. Préba gtebokiego trawienia.

2. OZNACZENIE WYROBU

2.1. Spos6b oznaczania. Oznaozanie w zaméwieniach, specyfikacjach itp. dokumentach po-
winny zawierac:
a/ znak stali
b/ wymiar grubosci, ddugosci i szerokosoi arkuszy,
o/ numer niniejszej normy.
2.2. Przyktad oznaczania blachy o grubosoi 1,5 mm ddugosoi 1300 mm i szerokosci 650 mm*
Blacha 10Sp 1,5x1300x650 BN-70/0642-20

3. WIMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Powierzchnia blachy powinna by¢ gtadka bez pecherzy,ezawaleowan,
wtracen ciat obcych i dusek. Dopuszcza aie usuwanie wad powierzchniowych przez zanieczyszcze-
nia w granicach dopuszozalnyoh odchytek wymiarowych.

Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Ciezkiego zarzadzeniem nr 39/70 Jako norma obowig-
zujaca w zakresie produkcji licencyjnej od dnia 1.1V. 1971 r. /Monitor Polski Nr _.__.
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Na obydwu powierzchniach blachy dopuszcza sie bez zaczyazczenia ogélng lekka ospowatoscé,
1,ekkie zadrapania mechaniczne oraz $lady wgniotu walcéw, pod warunkiem, ze wady te nie prze-
kraczaja potowy tolerancji grubosci blachy.

Na jednej /gorszej/ powierzchni blachy dopuszcza sie ogélng lekka ospowatos¢, lekkie za-
drapania mechaniczne, $lady wgniotéw od walcéw oraz drobne pory i wzery mieszczgce sie w gra-
nicach odchytek grubosci blachy. Dopuszcza sie na obustronnych powierzchniach blachy zabar-
wienia po zarzeniu /do niebieskiego wkgcznie/ i lekkie zétte naloty po trawieniu.

3.2. Wymiary, blach 1 dopuszczalne odchytki wymiaréw podaje tablicy 1.

Tablica 1
Grubos¢é DHugosc Szerokosé
Wymiar Dopuszcz. Wymiar Dopuszcz. Wymiar Dopuszcz.
odchy#ki odchy4ki odchy4ki
1300 +10/+15/ 650 +6/+10/
1.5 +0.11 2600 ~0/-0/ 1300 “0/-0/
1500 +10/+15/ 650 +6/+10/
1,75 + 0,12 2000 ~0/-0/ 1000 -0/-0/

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgacym a dostawcag dopuszcza sie dostawe blach o wymiaraob i
odchytkach podanych w tabeli i1 w nawiasaoh.

Blachy powinny byé obciete z zaohowaniem katéw prostych. Dopuszcza sie odchytki nd prosto-
kata jezeli z kazdego arkusza mozna wyciaé¢ prostokat o zaméwionych wymiarach.

3.3. Materiat

3.3.1. Sk#ad chemiczny. Blaohy wykonuje sie ze stali o sktadzie ohemicznym wg analizy wy-
topowej podanym w tablicy 2.

1 Tablica 2
H 0,
Znak stali Sk#ad chemiczny w %
0 Mn Si P S Cr Ni Cu Al
10Sp 0,05 0,35 Mmax max max max max meoc 0,02
0,15 0,65 0,03 0,030 0,030 0,15 0,30 0,15 0,09

Wyniki analizy kontrolnej wykonanej z gotowych blach lub pédwyrobéw mogg wykazywaé¢ odchyd-
ki do sk*adu chemicznego w stosunku do wartosci podanych w tablicy 2, w granicach podanych

w tablicy 3.
Tablica 3
Dopuszczalne odchytki w %
dla sktadnika C Mn Si P 3 Cr,Ni,Al,Cu
pow.gérnej granicy 0,03 0,03 - 0,006 0,006 -
pon. dolnej granicy 0,03 0,03 - - - -
3.3.2. Wkasnosci wytrzymatosciowe blaohy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabli-
cy 4. *
Tablica 4
Wytrzymatos¢ na rozciaga- 32 do 42 KkG/mm2
nie, Rm
Wyd4tuzenie minimum 26 %
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333 Whasnosci technologiczne

3.3 3 1* Tdocznod¢ blach wg Erichsena dla blachy o grubosci 1,5 powinna wynosi¢ minimum
11,2 a dla blachy 1,75, minimum 11,6 .

3.3 3.2. Préba zginania. Blachy poddane prébie zginania nie powinny wykazywa¢ pekniec,
rozwarstwien i nadorwan widocznych okiem nieuzbrojonym.

3.3.4 Makrostruktura. Blachy na ptaszczyznach ciecia, prdébkach gtebokiego trawienia i
przedtomach prébek uzyskanych w wyniku przeginania ich az do zkamania, nie powinny wykazy-
waé¢ wewnetrznych wad materiatowych w postaci pecherzy, rozwarstwien i wtracen niemetalicz-
nych widocznych okiem nieuzbrojonym,

3 3.5* Mikrostruktura.

3»3 5*1. Wielko$¢ ziarna rzeczywistego powinna odpowiada¢ wzorcom 6 do 7 wg PM-66/H-04507.
Dopuszcza sie czesciowo mieszanine ziarna 5 do 6 lub 7 do 6. R6wnoosiowos¢ ziarna w dwu wza-
jemnie prostopadtych kierunkach /to jest stosunkiem najwiekszej do najmniejszej Srednicy w
ramach tego samego ziarna/ nie powinna przekracza¢ wartpsci 1,4.

3.3 5-2 Wydzielenie cementytu w blachach powinno byé drobne i réwnomiernie roztozone.
Dopuszczalne sg wydzielenia cementytu wg wzorcéw nr 0 do 3 wszystkich rzedéw skali nr 1 wg
PN-63/H-04504.

3353 . Pasmowos¢ struktury, powinna odpowiada¢ wzorcom stopnia 1 lub 2 stopnia skali 2
np FN-63/H-04504. Za zgoda zamawiajacego dopuszcza feie blachy wykazujgce pasmowos¢ stopnia
3 skali 2 pod warunkiem dotrzymania wszystkich innych wymagan normy.

3.3.6. Zanieczyszczenia niemetaliczne. Rodzaje wtracen dopuszczalnych zanieczyszczen po-
daje tablica 5.

Tablica 5
Siarczki Tlenki +an- Tlenki punkto- Krzemiany kruche lub pla-
S cuszkowe we TP styczne KK lub KP
Dopuszczalne najwieksze zanieczyszczenia na poszczeg6lnych prébkach
5,5 5,5 5,5 5,5

Dopuszczalna suma $rednich zanieczgszczeh wyliczona ze wszystkich prébek

Srednie S + Tb + TP + KK lub KP = max 3,0

3.3.7. Stan. Blachy dostarcza sie trawione, wyprostowane i obrabiane cieplnie. Po wygta-
dzeniu blach - nie przeprowadza sie obrébki cieplnej.
3.4. Cechowania blach. Do czotowej strony kazdej paczki blachy przytwierdza sie metalowa
przywieszke z trwale wypisanymi znakami*
a/ znak wytwércy
b/ znak stali
c/ numer wytopu n
d/ numer partii
e/ wymiary
T/ numer paczki
g/ znak 1 nr kontroli technicznej.

4. OPAKOWAKIE 1 TRANSPORT

4.1 Zabezpieczenie przed korozja. Blache nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez pokrycie
powierzchni smarem lub olejem o odczynie obojetnym.

4.2. Opakowanie. Blache nalezy zabezpieczy¢ opakowaniem blaszanym przed uszkodzeniem me-
chanicznym w czasie traisportu.

4.3. Transport blach powinien odbywa¢ sie krytymi $rodkami przewozu.
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5. BADANIA *

5.1* Partia. Partie stanowig Blachy z jednego wytopu jednakowej grubosci, jednakowej
technologii wykonania i Z tego samego wsadu obrébki cieplnej.

5.2. Rodzaje badan 1 pobieranie prébek podano w tablioy 6 i na rysunku 1.

Tablica 6
Rodzaje badan 11o$¢ blach po- Liczba proé- Miejsce pobra-
danych w partii bek-arkusze nia wg rys.l

1 2 3 4
Ogledziny powierzchni 10 % - -
Sprawdzenie wymiaréw 10 % -
Sprawdzenie sktadu chemicznego 2 arkusze 1 b
Préba wytrzymatosci na rozciaganie 2 arkusz/ 2 a
Préoba tdocznosoi metoda Erichaena 1 % min.4 ark. 1 b
Préba zginania 1 % min.4 ark. 2 0
Makrostrukturas a/ proba przeginania 4 arkusze 4 d
b/ gtebokie trawienie 2 arkusze 2 t G
Mikrostruktura 1 % min.4 ark. 2 e
Oznaczenie stopnia zanieczyszczen 1 % min.4 ark. 2 e

wtraceniami niemet.

Rysi Schemat pobierania prébek z arkuszy wybranych do badan
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5.3* Opis badan

p 3 1 Ogledziny stanu powierzchni przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

I>p 2 opiawd/eme w.ymmréw przepiowadza sie przyrzadami zapewniajacymi wymaganag dok¥ad-
no$¢ pomiaru Grubos¢ blach sprawdza aie w odlegtosci od krawedzi blach nie mniejszej niz
40 mm i od naroza arkusza nie mniejszej jak 100 mm.

5-3 3. Sprawdzenie 3kdtadu chemicznego. Analize chemlozng wytopowa i kontrolng wykonuje
sie wg
PN-t>1/T1-04010,  Pi\-60/H-04012, PN-64/H-04013, PN-68/H-04014, PN-58/H-04015,
PN-63/H-04016, FN-61/H-04018, PN-55/H-04022
na proébkach pobranych wg PN-61/H-04004.

Dopuszcza oie wykonanie analiz innymi metodami o tej samej dokdadnosci wykonania.

5*3 4. Frooe wytrzymatosci na rozcigganie przeprowadza sie na proébkach dziesieciokrot-
nych wg PN-62/H-04310

5.3 5 Proébe tlocznosci przeprowadza sie metodg Eriohsena wg PN-57/H-04400. Za wynik proé-
by tdocznosci badanego arkusza przyjmuje sie Srednig z trzeoh wytloozeh a tym, ze glebokosé
zadanego z pojedynczych tdoczen nie moze byé mniejsza niz 0,3 mm od wymaganej gtebokosci .

536 . Prébe zginania przeprowadza sie do zetkniecia ramion zgodnie z PN-57/H-04408 na
prébce o szerokosci ok. 10 mm i ddfugosci okoto 150 mm,

5.3.7 Sprawdzenie makroatruktury. Prébe przeginania stuzgca do uzyskiwania przedomu prze-
prowadza sie do pekniecia prébek wg PN-58/H-04407* Przed przegieciem probki wygrzewa sie w
temperaturze 600°C przez 1,5 godziny. Prébe gtebokiego trawienia przeprowadza sie zgodnie z
P1J-57/H-04501.

5.3.8. Sprawdzenie mikrostruktury. Oznaczanie wielko$oi ziarna przeprowadza sie wg FN-66/H-
-04507 przez poréwnanie obrazu mikroskopowego ze skalg i okreslenie nr odpowiedniego wzorca.

Wydzielenie cementytu sprawdza sie na szlifach trawionych w 4 % alkoholowym roztworem kwa-
su azotowego w ciggu 5 do 6 sekund, przy powiekszeniu 500-krotnym przez poréwnanie obrazu
mikroskopowego ze skalg 1.

Pasmowo$¢ struktury ocenia sie na szlifach trawionych 4 % alkoholowym roztworem kwasu
azotowego w ciggu 8 do 10 sekund przy powiekszeniu 100 krotnym przez poréwnanie obrazu mi-
kroskopowego z wzorcami PN-63/H-04504. Obserwacji mikrostruktury nalezy dokona¢ przynajmniej
w 10 miejscach szlifu. Ocene zawartosci wydzielen cementytu oraz pasmdwosci przeprowadzaé¢ na-
lezy na podstawie obserwacji trzech najniekorzystniejszych miejsc badanego szlifu. Przy obser-
wacji nie nalezy biaé¢ pod uwage mikrostruktury szlifu do 10 % grubosci arkusza od kazdej
krawedzi

5.5 10 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia wtraceniami niemetalicznymi, przeprowadza sie
wg PN-64/H-04510 przez okreslenie w najgorszych miejscach szliféw zanieczyszczen niemetalicz-
nych typéw okreslonych w 3 .3.6. i ustalenia Sredniego zanieczyszczenia dla kazdego typu wtra-
cen ze wszystkich badanych szliféw. Wyniki badania ujmuje sie wg wzoru podanego w tablicy 7*

Tablica 7
Lp.prob- Wielkos¢ wtrgcen wg wzorcow Suma Sred-
ki s e P KK Iub Kp nich wyni-
1 2 " 3 4 5 6

Srednia BL

5.4. Ocena wynikéw badan
5.4.1. Ocena wynikéw sprawdzenia powierzchni i wymiaréw. Jezeli wyniki badania ohooiaz
jednej blachy daty wyniki nie zgodne z wymaganiami p. 3.1. lub 3.2. partie blachy nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.
5.4_.2. Ocena wynikéw sprawdzania sk#adu chemicznego. Jezeli analiza wytopowa lub kontrol-
na nie odpowiada wymaganiom p.3.3.1 partie nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.
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5.4_.3. Ocena wynikéw sprawdzenia wytrzymatosci na rozciaganie préby tdocznoscl, préby zgi-
nania, makroutruktury, mikrostruktury i oznaczenia wtracen niemetalicznych.

Jezeli wyniki badania uttiy rezultaty niezgodne z postanowieniami p.3.3.2., 3.3.3.1, ,
3.3.3.2, 3.3.4, 3.3.5* lub 3 3.6, badania ktérych wyniki byty niezadawalajace nalezy powt6-
rzy¢ na podwéjnej liczbie prébek, a blachy z ktérych otrzymano wyniki niezadawalajace usungcé
z partii.

Jezeli oho¢ jedna prébko przy powtérnych badaniach data wynik niezadawalajaoy, partie na-
lezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5 . Postepowanie z partiag uznana za niezgodna z postanowieniami normy. Partie uznang
za niezgodnag z wymaganiami normy wytwdérca moze przesortowa¢, poprawi¢ i przedstawi¢ ponownie
do badan na warunkach nowej partii.

Wyjatek stanowig ujemne wyniki skdadu ohemloznego lub badania makrostruktury.

5.6. Zaswiadczenia o jakosci - atest. Na zadanie zamawiajacego na blachy uznane za odpo-
wiadajgce wymaganiom normy wytwérca wystawia zaswiadczenie jakosci - atest, w ktérym podac
nalezy!

a/ nazwe lub znak wytwércy,

b/ numer i date zaméwienia,

c/ wymiary blaoh,

d/ ilos¢ i1 mase /wage/ blach,

e/ numer partii i numer wytopu,

f/ wyniki badan przewidzianych norma,

g/ numer niniejszej normy,

h/ znak DKT i organu odbioru.

Zaswiadczenie jakosci - atest potwierdza Organ Kontroli wyznaczony przez zamawiajgcego.

KONIBO

Informacja dodatkowa
BN-70/0642-20 opraoowana na podstawie warunkéw S-25-57 wydanych przez Instytut Lotnictwa w
listopadzie 1957 r.

W opracowaniu wprowadzono nastepujgace usprawnienial

1. przyjeto obowigzujacg forme normy branzowej .

2 . wprowadzono stal uspokojong aluminium 00 daje odporno$¢ blaoh na starzenie,

3. w ocenie zanieczyszczen wprowadzono obowigzujaca FN-64/H-04510 zamiast uniewaznionej PN-
53/H-04510. W zwigzku z tym w wymaganiach ograniczajacych stopien zanieczyszczen wtrace-
niami niemetalicznymi zastgpiono:

szereg wzorcéw A szeregiem S

" " B " Tl
7 " C " KK lub KP
« w d n imp
Zamiast wymagania A + B + C + D = mar 3 wprowadzono S + Tl + TP + KK lub KP = mar 3.

4. Zmniejszono ilos¢ proébek do préby przeginania poniewaz doswiadczenie uczy, ze proéba ta
nie daje ujemnych wynikéw, a jest praooohtonna.
5. W przepisach na przeprowadzenie badan powotano metody i wzoroe obowigzujacych norm.

\%



Zmiana 2

BN-70/0642-20 Stal weglowa walcowana Blacha ze stali 10Sp
4880 r

0323

1 W punkcie 335 1 na koncu dodaie sie nowe zdanie nastepujacej tresci Ba-
dania rownoo'iowosci i wielkosci ziarna blach wekowanych na zimno przeprowadza
sie na probkach poddanych nastepujacej obrobee cieplnej podgrzanie prébek do
temperatury 1000°C, wytrzymanie przez okres 5 mm i ch odzenie na wolnym po-
wietrzu

2 W punkcie 53 8 na koncu pierwszego zdania dopisuje sie na prébkach przy-
gotowanych wg 3351
im.nna 1 — Biuletyn PKMM lir 1—2/75 poz 13 (Biuletyn PKNMiJ nr 3'81 poz 27)



BN-70/0642-20 Stal weglowa walcowana blacha ze stall 10Sp

1 Punkt 12 Normy zwigzane przenosi sie jako p 6 do INFORMACJI DODAT-
KOWYCH.

2 W punkcie 32 Wymiary, tabl 1 uzupetnia sie wymiarem nominalnym gru-
bosci 1,6 mm, przy zachowaniu pozostatych wymagan (tj dtugosci i szerokosci oraz
dopuszczalnych odch%k_ek grubosci, dtugosci i szerokoscl jak dla grubosci 1.3 mi),
~ —Ww nagtowku tablicy 1, rubryka 1, przy grubosci, dtugosci i szerokosci dopisuje
sie mm

3 W punkcie 3331 Tiocznost blach uzupetnia sie jednostka mm po wartosciach
15 112 151 16

4 W punkcie 336, tablica 5 w tytule kol 2 po stowach Tlenki fafcuszkowe
dopisuje sie TL

5 W punkcie 52, tablica 6, w tytule kolumny 2, zamiast podanych w, powinno
bj¢ pobranych z

6 W INFORMACJACH DODATKOWYCH dopisuje p 6 Normy zwigzane

PN-79/H-04004 Sprawdzenie skiadu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i przy-
gotowanie probek do analizy wytopowej

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali t staliwa Pobieranie i przygotowanie probek
Z wyrobu

PN-78/H04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali Oznaczanie catkowitej
zawartosci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suidwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i. stali Oznaczanie zawartosci
fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci
siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
chromu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
niklu

PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci
glinu

PNF80/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali

PN-79/H-04400 Metale Proba ttocznosci metoda Erichsena

PN-80/H-04407 Metale Prdba przeginania blach, tasm i bednarki

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania metali

PN57/H04501 Badanie makrostruktury stali Proba glebokiego trawienia

PN-63/H-04504 Badanie mikrostruktury stalowych wyrobdw hutniczych Cementyt
trzeciorzedowy Pasmowos¢ Struktura Widmannstfcttena

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkosci ziarna metali

PN-64/H-04510 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtragceniami  niemetalicz-
nymi

zmiana 1 — Biuletyn PKNIiM nr 1—2/75 poz 13 (Biuletyn PKNM1J nr 2/83 poz 15)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/81 poz 27

zmiana 3
1168 r
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naczelnego Dyrektora Zjednoozenia Hutnictwa Zelaza 1 Stall
z dnia 28.10.74 r.

0 sprawie i wprowadzenia do ponizszyoh norm nastepujacych zmian i poprawekl

3.1. BH-70/0602-18 "Zuzel wielkopiecowy. Analiza ohemlozna".

3.2.

3.3.

H p. 2.6.5. Obliczenie wynikéw - zamiast dotychczasowego wzoru«
«S m /30 «Kg - V . Kl/ «0.16"
ma by¢
"S - /30 = Kg - V - Kt/ . 0,08"
oraz w objasnieniu zamiasti
0,16 - wspokczynnik”
ma by¢
"'0,08 - wspotczynnik™.

BH-70/0642-20 "Stal weglowa waloowana blaoha ze stall 10Sp'.

"ff'o. 3.3.1. Skkad ohemlcany - pod tablicg 2 dodaje sie nowe zdanie o nastepujacej ,tre-

Scii "Do analizy kontrolnej pobiera sie tylko 2 arkusze blaoh no wytop™.

W p. 5.2. Rodzaje badan 1 pobieranie prébek - w tablioy 6 przy badaniu skdadu chemicz-
nego w rubryce 2 zamiast "2 arkusze'™ ma byé "2 arkusze na wytop".

0 rysunku 1 nalezy wykresli¢ prawag gornag prébke d - na przeginanie.

0 p. 3.3.5.1. Wielko$¢ ziarna rzeczywistego - skresla sie pierwsze dwa zdanlo togo
punktu do trosol "mieszanine ziarna 5 do 6 lub 7 do 8".

W zamian daje sie nowg nastepujgog tresot "Wielkos¢ ziarna rzeosywlstego powinna odpo-
wiada¢ wzorcom 5 - 8 weddug PH-66/H-04507. Rozrzut wielkosci ziarna nie powinien prse-
kraoaad trzooh wzorcow".

BH-67/0644-01 “'Stal nlskostopowa. Walodéwka 1 prety do wyrobu #asauohéw dla gémlotwa'.

V p. 3.2. Wymiary - do tablioy 1 wprowadza sie nowe wymiary o nastepujacych Srednicach
1 odchytkacht

Srednica 24 odchytka + 0,7
- - " 26 " + 0,8
30 " +1,0

W p. 3.3.1. Eaterlat - w tablioy 2 dopisuje sie nowy gatunek o nastepujacym skladzie
ohemloznymt

Gatunek! C J Mn Si

P 1 S-II-Cr THi THOTCUTAI

|
I s

0,17 I oassx nex 1 0,45
1

1
G25HOHM | 0,22 ] 1.00 }
! 1 [ t
0,030 10,030 J_O,GS_L 0,65 ; 0,30i 0,20 3

L0,29 | 1,30
W tablioy 3 dodaje sie dopuezezalne odchyiki dla Hi i Cr w rubryoe ponizej i powyzej
dolnej odohytki po 0,05 a dla Ho po 0,03.

0 p- 3.3.2. Twardo$¢ - dodaje sie nowe zdanie o nastepujacej tresoit "Twardos¢ walodw-
bl ze stali G25HGNM w stanie dostawy nie powinna przekraoza¢ dla pretéow t 18 mm -
187HB, dla pozostatych Srednio materiatu na #anicuohy gérnicze 200HB. Po uzgodnieniu

w zamOwieniu dopuszoza sie Inne wartosci twardosci™.

L
0,45 ] 0,20 § MBX 1 mn
' 0,020

-

0,37

Dodaje sie nowy podpunkt«

3.3.4. Whasnosoi wytrzymatosciowe - stali w stanie ulepszonym cieplnie podaje tabl. 4.

Tablioa 4
Gatunek j RO kO/aan I! Rm kO/mm : Ae % L z % 0 kO/om2
G25HGHH [ min -2 min T-r min : min J min
1 105,0 | 115,0 | 10,0 1 45,0 1 6,0
—1 J I -



OdolInUL s pretéw o Srodnicy ale przekraczajacej 25 nm nalezy poddad obrébce cieplnej i
- hartowanie 860°Q *+ 10° woda

- odpuszczanie 400°0 * 10° po*,

z pretéw o wiekszych 6rednloaoh nalezy obroblé meohanioBnie prébki do Srednicy 25 mm.

3.4. BB~69/0644**15 *'Stal narzedziowa walcowana 1 ciggniona* Prety do wyroba pilnikéw
i tarnikow".

W p. 3.1.1. Wymiary - nalezy doplBadé nowe zdanie o nastepujacej troéols "Ha zgdanie
zamawiajgoego dostarcza sie prety okragte o wymiaraoh 14 mm, 16 mm, 20 mm 1 24 eh
S dopuszczalnymi odchydtkami + 0,3 1 - 0,5".

/mgr Inz. Kazimierz Sada/
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