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N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -7 5

0 4 0 8 - 0 1N a c z y n ia  do  transpo rtu  ś rod kó w  s tr z e ln ic z y c h

P uszk i b la sza n e  

na m a te r ia ły  w yb u ch o w e
Z a m ia s t

BN-64,/0408-01

G ru p a  ka ta log ow a  V 81

B E Z P IE C Z E Ń S T W O  

I H IG IE N A  P R A C Y  

W  G Ó R N IC T W IE  

P O D Z IE M N Y M

1 . WSTĘP

1 .1 .  P rz e d m io t nonmy. P rzed m io tem  normy s ą  p u sz 

k i  b la s z a n e  używane do t r a n s p o r t u  g ó rn ic z y c h  ma

t e r i a ł ó w  w ybuchowych (MW) w p o d z ie m ia c h  k o p a lń .

1 .2 .  P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  p u s z k i  b la s z a n e  j  na  ma

t e r i a ł y  wybuchowe (MW) o ła d o w n o śc i 15 kg :

PUSZKA MW 15 B N -75/0408-01

2 . WYMAGANIA

2 . 1 .  Słów ne w ym iary w mm -  wg ry su n k u  i  t a b l . 1 .

tw ie r a n ie  i  zam ykanie  w iek a  pow inno być ła tw e  i  

n ie zaw o d n e , a n ie ró w n o ś c i p o w ie rz c h n i u s u n ię te .

2 .4 .  W o d o szcze ln o ść . P u szk a  pow inna być  wodo

s z c z e l n a .  *

2 .5 .  'W ykończenie. W c e l u  z a b e z p ie c z e n ia  p u s z k i  

p rz e d  k o r o z ją  p o w ie rz c h n ie  z e w n ę trz n e  i  w ewnęt

rz n e  n a le ż y  p o k ry ć  la k ie re m  ochronnym . O s tre  k r a 

w ęd z ie  pow inny być z a tę p io n e  i  b ez  z a d z io ró w .

2 .6 .  C ech o w an ie . Na p o w ie rz c h n i w iek a  n a le ż y  

u m ie ś c ić  t r w a łą  cech ę  z a w ie r a ją c ą :

a ) znak  w y tw ó rn i,

b )  -w yróżnik w ie l k o ś c i ,

c )  d a tę  p r o d u k c j i .

T ab lica  1

Wyróżnik
w ielkości

Ładowność
kg

a b C d e
Masa

k g

15 15 500 475 340 165 70 4,5

12,5 12,5 425 400 275 165 70 3,6

7.5 7,5 350 325 210 165 70 2,8

2 .2 .  W y sz c z e g ó ln ie n ie  c z ę ś c i  i  w ym agania d o ty 

c z ą c e  c z ę ś c i  -  wg t a b l .  2  n a  s t r .  2 .

2 . 5 .  W ykonanie.W ieko i  dno -  t ł o c z o n e ,  p ła s z c z  

-  z w ija n y , zgrzew any  n a  z a k ła d k ę .  C a ło ść  spaw ana 

punktow o i  u s z c z e ln io n a  la k ie r e m  b itu m iczn y m . 0 -

5 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

P u s z k i  pow inny być  d o s ta r c z a n e  w je d n o s tk a c h  ła 

dunkow ych o ra z  przechow yw ane w p o m ie s z c z e n ia c h  za

b e z p ie c z o n y c h  p r z e d  w i lg o c ią .

T ra n s p o r t  p u sz e k  może odbywać s i ę  dow olnym i

śro d k a m i lo k o m o c ji .

4 .  BADANIA

4 .1 .  Rodza.ie b a d a ń . P u s z k i n a le ż y  poddać  n a s t ę 

pu jącym  badaniom :

a )  o g lę d z in y  ze w n ę trz n e  ( 2 .3 ,  2 .5 *  2 . 6 , ) ,

b )  sp ra w d z e n ie  wymiarów ( 2 . 1 ) ,

c )  w o d o sz c z e ln o ść  ( 2 . 4 ) .

Z g ło s z o n a  p rz e z  C e n t ra ln y  O ś ro d e k  P ro je k to w o -K o n s tru k c y jn y  M a szyn  G ó rn ic z y c h  

U s ta n o w io n a  p rz e z  M in is tra  G ó rn ic tw a  i E n e rg e ty k i d n ia  5  c z e rw c a  1 9 7 5  r. 

ja k o  n o rm a  o b o w ig z u jg c a  w  z a k re s ie  p ro d u k c ji o d  d n ia  1 s ty c z n ia  1 9 7 6  r. 

(D z . N o rm . i M ia r  n r  1 7 /1 9 7 5  p o z . 5 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 7.7.7J5; Oddano do składu 2.9.75. Druk ukończono w listopadzie 75. 
Ob|.0,30a. w. Nakład 2 7 0 0 + 5 2  agx. Zam. 2672/75

C en a  zł t ,2 0



z BN-75/0408-01

T ab lica  2

Nr części 
na rysunku Nazwa częśc i Liczba

sztuk M ateria ł

1
Płaszcz ka
dłuba 1 Z II-St3SX PN-73/ 

H-92131

2 Dno kadłuba 1 Z I I  T PN-69/H-92121

3 Wieko 1 Z I I  T PN-69/H-92121

4 Zawiasy 2 St3SX PN-64/H-92334

5 Uchwyt 2 St3SX PN-64/H-92334

6 Ogniwo 2 St2S PN-68/M-80059

7 Zamek 1 blacha cienka s ta lo 
wa 0 grubości 1 mm

8 Uszko zamka 1 St3SX PN-64/H-92334

y Sprzączka 2 St3SX PN-64/H-92334

10 Taśma nośna 1 1961-581+90/JRT 5217 
PN-74/P-83015

11 Przycisk 1 Z I I  St3SX PN-73/ 
H-92131

4 . 2 .  P rz y g o to w a n ie  p u sz e k  ao b ad ań . P rz e d  p rzy 

s t ą p ie n ie m  do badań  p u s z k i  t e j  sam ej w ie lk o ś c i  na 

l e ż y  p o d z i e l i ć  na  p a r t i e  o l i c z n o ś c i  p o d a n e j w 

t a b l  3 .

4 . 3 .  P o b ie r a n ie  o ró p e h . Z p a r t i i  p u s z e k  p r z e 

z n a c z o n e j do b ad ań  n a le ż y  p o b ra ć  w sp o só b  losow y  

p ró b k ę  o l i c z n o ś c i  wg t a b l .  3 .

T ab lica  3

Licznośó p a r t i i  
sztuk

Licznośó próbki 
do badań 

sztuk

Dopuszczalna lic zb a  
sztuk niedobrych w 
próbce

do 500 10 0

5 0 1  + 100 0 25 . 1

1001 + 2000 50 Z

4 .4 ,  Opj.s b ad ąń

4 . 4 . 1 .  Og lę d z in y  z e w n ę trz n e  p o le g a ją  n a  spraw 

d z e n iu  n ie u z b ro jo n y m  okiem  w ykonan ia  wg 2 .3 ,  wy

k o ń c z e n ia  wg 2 .5  o ra z  cech o w an ia  wg 2 .6 .

4 . 4 . 2 .  S p raw d zen ie  wymiarów n a le ż y  wykonać p o 

m iarem  lu b  suw m iarką na  zg odność  z wym aganiam i 
wg 2 .1 .

4 . 4 . 3 .  S p raw d zen ie  w o d o s z c z e ln o ś c i .  P u s z k i  wy

b ra n e  losow o  do bad ań  n a le ż y  n a p e łn ić  wodą do wy

s o k o ś c i  w y g ię c ia  ro w k a , a  po o d c z e k a n iu  5 m in 

s p ra w d z ić ,  czy  n a la n a  woda n ie  p r z e c i e k a  w m ie j 

s c a c h  p o łą c z e ń .

4.5. Ocena wyników badań

4 . 5 . 1 .  P u szk a  d o b ra  -  p u s z k a , k tó r a  s p e ł n i ł a

w s z y s tk ie  w ym agania n i n i e j s z e j  norm y.

4 . 5 . 2 .  P u sz k a  n ie d o b ra  -  p u s z k a , k tó r a  n ie  s p e ł 

n i ł a  choćby  je d n e g o  w ym agania n i n i e j s z e j  norm y.

4 . 5 . 3 .  O cena p a r t i i .  P a r t i ę  n a le ż y  u zn ać  za

zgodną z wym aganiam i norm y, j e ż e l i  l i c z b a  p u sz e k  

n ie d o b ry c h  w p ró b c e  n ie  p rz e k r o c z y  l i c z b  poda

nych  w t a b l  3 .
W przeciw nym  p rzy p a d k u  p a r t i ę  n a le ż y  u z n a ć  za  

n ie z g o d n ą  z w ym aganiam i normy

5 . POSTĘPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI 

HORMY

P a r t i a  p u sz e k  u zn an a  z a  n ie z g o d n ą  z wym aganiam i 

normy może być p rz e s o r to w a n a ,  a  po u s u n ię c iu  u s 

t e r e k  ponow nie p rz e d s ta w io n a  do b a d a ń .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 ,In s ty tu c ją  opracowująca normę -  Wytwórnia Sprzętu 

Górniczego DEHAK oraz C entralny Ośrodek Projektowo-Kons

trukcy jny  Maszyn Górniczych.

2 . I s to tn e  zmiany w stosunku do BN-64/0408-01

a) zmieniono ładowności puszek,

b) wprowadzono zmiany m ateriałów ,

c) zmieniono wymagania dotyczące tran sp o rtu  i  pakowa

n ia ,
d) zmieniono licznośó  p a r t i i  i  próbek pobieranych do 

badań.

3. Normy związane

PN-69/H-92121 Blacha stalow a cienka do tło c z e n ia  

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze s t a l i  węglowej konstruk

cy jnej zwykłej jakości

PN-64/H-92334 S ta l  konstrukcyjna węglowa zwykłej jakoś

c i .  Taśmy

PN-68/H-80G59 Drut zawleczkowy 

PN-74/P-83015 Taśmy tk an e  sp e c ja ln e  nośne

4 . Autorzy pro jek tu  normy -  Jan Kuc -  WSG Dim* - —



przez Ministra Przemysłu i Handlu

2 BN-75/0408-01 Naczynia do transportu srodkow strzelniczych Puszki blaszane na
materiały wybuchowe
0581
1 W tablicy 1, wyróżnik wielkości 12,5 zmienia się na 10, wyróżnik 7,5 

zmienia się na 5 oraz zmienia się następujące ładowności
— dla wyróżnika wielkości 15, ładowność 15 zmienia się na 20,
— dla wyróżnika wielkości 10, ładowność 10 zmienia się na 12,5,
— dla wyróżnika wielkości 5, ładowność 5 zmienia się na 7,5

oraz tablicę uzupełnia się następującą uwagą Ładowność uzależniona od rodzaju 
nabojow M W

2 W tablicy 2 zmienia się nazwę części na rysunku 8 Uszko zamka na 
'  Obudowa zamka

3 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 1, nazwę Wytwórnia Sprzętu 
Górniczego DEHAK zmienia się na Wytwórnia Urządzeń Komunalnych WUKO 
Lublin, a Centralny Ośrodek Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Górniczych zmie
nia się na Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG, Gliwice

4 Uaktualnia się p 3 Normy związane PN-69/H-92121 na PN-81/H-92121, 
PN-73/H-92131 na PN-81/H-92131, PN-64/H-92334 na PN-76/H-92334, PN-68/ 
M-80059 na PN-76/M-80059, PN-74/P-83015 na PN-85/P-83015

(Biuletyn PKNMiJ nr 11/91 poz 77)
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