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NORMA BRANZOWA BN-80/0642-39

HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI Blacha stalowa walcowana na zimno
ne wanny, obudowy i zlewozmywaki
Gr.kat. 111 22

1. WSTEP

Przedmiotem normy Jest blacha stalowa walcowana na zimno przeznaczona na wanny, obudowy
1 zlewozmywaki emaliowane emalie ceramiczno.

2. PODZIAL X OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzalo powierzchni. W zaleznosci od wymaganej Jakosci powierzchni blachy dzieli
sie ne dwa rodzaje powierzchnii I 1 I,

2,1.2 Kategorio blach. W zaleznosci od wkasnosci mechanicznych i technologicznych blachy
dzieli sie ne trzy kategories

- blachy na szczeg6lnie trudne wytdoczki - wanny -WEB,

- blachy na trudne wytdoczki - zlewozmywaki - ZEB,

- blachy o duzych powierzchniach ptaskich i trudnych przetdoczenloch brzegéw - obudowy

wanien - OEB.

2,1.3. Podziat w zaleznosci od doktadnosci wykonania grubosci. W zaleZnoscl od doktadno-
Sci wykonania grubosci rozréZnle sie blachy o dwéch doktadnosciach wykonanial

- blachy o podwyzszonej doktadnosci wykonanie grubosci - pg,

- blachy o wysokiej doktadnosci wykonania grubosci - wg.

2~1,4. Podziat w zaleZnoscl od doktadnosci wykonania ptaskoscl. Ze wzgledu na wielkosé
dopuszczalnych odchytek od ptaskoscl, rozréZnle sie blachyi

- o zwyktej doktadnosci wykonania ptaskoscl - bez wyréznienia w oznaczeniu,

- o0 podwyzszonej doktadnosci wykonania ptaskoscl - pp,

- o wysokiej doktadnosoi wykonania ptaskoscl - wp.

2 1.5. Podziat w zaleZnoscl od chropowatosci powierzchni. Blachy dla ktérych okresla sie
chropowato$¢ powierzchni oznacza sie znakiem OC.

2.2. Przyktad oznaczenia,

a/ blachy na wanny /WEB/, pierwszego rodzaju powierzchni /1/, okreslonej chropowatosci
/0C/ ,wysokiej doktadnosci wykonania grubosci /wg/, podwyzszonej doktadnosci wykonania pto-
ekoscl /pp/, o grubosci 2,05 mm, szerokosci 1400 mm 1 ddugosci 1830 mm

BLACHA WEB - 1 - O0OC - pp - 2,05 wg x 1400 x 1830 8N-80/0642-39

b/ blachy na zlewozmywaki /ZEB/, pierwszego rodzaju powierzchni /!/, okreslonej chropowa-
tosci /0C/, podwyzszonej dok#adnosci wykonania grubosci /pg/, wysokiej dok#adnosoi wykona-
nia ptaskoscl /wp/, o grubosci 1,25 mm, szeroko6oi 1050 mm 1 ddugosci 1580 mm

BLACHA ZEB - 1 - 0C - wp - 1,29 pg X 1050 x 1580 BN-80/0642-39

Kombinat Huta im* Lenina
Ustanowiona przoz Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa 2olaza i Stall zarzedzenlem nr 6/80

z dnia 17,3.1980 r. jako norma obowlezujgca od dnia 1.07.1980 r.
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c/ blachy na obudowy wanien /OEB/, pierwszego rodzaju powierzchni /X/, podwyzszonej doktad-
nosci wykonania grubosci /pg/, zwyktej dokdtadnosci wykonania ptaskoscl,o grubosci 1,25 mm,
szerokosci 1068 mm 1 ddugosci 1550 mm

BLACHA OEB - X - 1,25 pg X 1068 X 1550 BN-80/0642-39

3. WYMAGANIA

3 1. Powierzchnia blach powinna by¢ gtadka, baz Htusek, zewalcowan, pecherzy, peknie¢, na-
derwali, rozwarstwien 1 wtrecon niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem

Blachy przeznaczone na wanny i zlewozmywaki, oznaczone dodatkowo symbolem OC powinny posia-
da¢ powierzchnie o chropowatosci Ra » 1,8 do 3,0 yum

Wytwoérca zapewnia nie wystepowanie linii ptyniecia /linii Luderaa/ podczas tdoczenia w przy-
padku wykorzystania blach w clegu 25 tygodni od daty wysy#ki.

Szczegotowa okreslenie Jakosci powierzchni dla poszczegélnych rodzajéw powierzchni blach
podano w tablicy 1.

Tablice 1

Rodzaj
powierzch- Okreslenie Jakosci powierzchni

ni
1 No obu stronach powierzchni orkuaza dopuszczalne oe okazy 1 usterki w wygledzlo

powierzchni w postaci niewyczuwalnych ryo zmerezczkowych. Jodedki i $sladéw od
walcow oraz drobne uszkodzenia, przy ozym wady to nio powinny ujemnie wpiywac
na wygled gotowych wyrobdéw po ich emaliowaniu. GHebokos¢ wyatepujecych pojedyn-
czych uszkodzehn mechanicznych na powierzchni Jak rysy, w2ery, pory, nakkucie
i blizny nio powinny przekracza¢ 1/2 sumy dopuszczalnych odchytek grubosci
Przy brzogach arkusza dopuszcza sie uaterkl powierzchni no tej czesci obrzezy
wyttoczek, ktsSre obcinana ee po wytdoczeniu. Wielkos¢ 1 nasilenie usterek po-
wierzchniowych przy brzegach arkuszy nie powinna ujemnie wptywaé¢ na proces tho-
czenia. Po obu stronach powierzchni arkuaza dopuezczalna oe $Slady nalotéw z pro-
cesu zarzenia koloru najwyzej stomkowego

X1 Blachy o wiekszych okazach i usterkach powierzchni niz w przypadku blach rodzaju
1 Na obu etronach powierzchni arkusze dopuszczalne oe wady w poatocl skorki po-
maranczowej, wyczuwalnej Jodedki 1 wyczuwalnych rya zmerezczkowych oraz rye me-
chanicznych, wgnlotéw, wzerdw, poréw, nakduc¢, blizn, ktdérych giebokos¢ nie powin-
no przekracza¢ euny dopuszczalnych odchytek grubosci. Na obu stronach powierzch-
ni arkusza dopuszcza sie naloty z procesu wyzarzania.

3.2. Brzegi. Blachy dostarcza sie z obcietymi brzegami ze wszystkich stron. No brzegach do-
puszcza sie uszkodzenia mechaniczne w postaci zator¢, szczorb, zadzioréw, ktérych ghebokosé
/wielkos¢/ nie moze przekracza¢ 0,5 mo oraz gratu, ktérego wielkos¢ nio powinna przekraczacé
1/4 grubosci blachy.

3.3. Wymiary

3.3.1. Wymiary arkuszy. Podstawowa wymiary arkuszy 1 ich przoznaczenie podano w tablicy 2.

Po uzgodnieniu przy zoméwiomu dopuszcza aie inno formaty blach.

3 3.2. Odchy#ki wymiarowe. Oopuszczolne odchytki wymiaru grubosci podano w tablicy 3, przy
czym wielkos¢ odchydki okreslona miedzy mekeymalne 1 olnimolne gruboscie, mierzona w dach®!,
miejscach pojedynczego arkusza blachy powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 4.
dopuszczalne odchytki ozarokosci i dbugosci arkusza nie powinny przekracza¢ 5 mm.
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Tablica 2
Przeznaczenie blachy Iymlary, mm Oznaczenie

Wanny 1700 2,05 x 1400 x 2010 WEB
Wanny 1500 2,05 X 1400 x 1830 WEB
Wanny 1400 2,05 x 1400 x 1750 WEB
Obudowy wanien boczne 1,25 x 1120 x 1790 OEB
Obudowy wanien boczne 1,25 x 1120 x 1720 OEB
Obudowy wanien boczne 1.25 x 1120 x 1520 OEB
Obudowy wanien boczne 1,25 x 1120 x 1590 OEB
Obudowy wanien czotowe 1,25 x 1068 x 1550 OEB
Zlewozmywaki Jodnokomorowe 1,25 x 1050 x 1580 ZEB
Zlewozmywaki dwukomorowe 1,25 x 1320 x 1620 ZEB

Tablica 3

-Dopuszczalne odchydki, mm
Oznaczenie

Podwy2szona doktadnosc¢ Wysoka doktadnosé
WEB + 0,15 i 0,10
OEB ¢ 0,13 ¢ 0,09
ZEB + 0,11 + 0.07
Tablica 4

Dopuszczalne odchyd#ki, mm

Oznaczenie
Podwyzszona doktadnosé Wysoka doktadnosé
WEB 0,10 0,08
OEB 0.08 0,06
ZEB 0.07 0,05

»

Arkusze blach powinny nie¢ kaztedt prostokatny. Dopuszczalne odchylenie od ksztattu prosto-
katnego powinno alg miesci¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiaréw szerokosci 1 diugo-
Sci .

3.4, Plasko6d6. Wielkos¢ dopuszczalnych odchytek od pteakosd podano w tablicy 9.

J Tablica 5

Doktadnos$¢ wykonania
Oznaczenie zwykta podwyzszona wysoka
Dopuszczalne odchydki, mm
WEB 19 12 8

OEB Z0 1S 10
ZEB 20 15 10 \
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3.5. Materiat. Do wyrobu blach na poszczegélna asortymenty stosuje sie stale o sktadzie
chemicznym wg analizy wytopowej podanym w tablicy 6.

Tablica 6

i 0
Oznacze- Gatunek Sk*ad chemiczny, % max

nie stall c Mn Si P S cr Ni cu
WEB 063A 0,06 0,30 0,02 0,02 0,025 0,10 0,10 0,10
ZEB

OEB 083 0,08 0,45 0,03 0,025 0,03 0,10 0,10 0,10

Zawartos¢ glinu metalicznego gwarantowana przez dostawce dla gatunku 063A powinna wynosic
powyzej 0.025 %, a dla gatunku 083 powyzej 0,02 %.

3 5.1. Dopuszczalne odchytki od aktadu chemicznego. W przypadku wykonywania analizy kon-
trolnej z blach dopuszczalne odchydki od sk#adu chemicznego podano w tablicy 7.

Tablica 7
Sktadnik Dopuszczalne odchydki w X
/pierwiastek/ powyzej goérnej granicy
C 0,03
Mn 0,04
Si 0,01
P1S 0,005
Cr, Ni i Cu 0,05 i
Al ponizej dolnej
granicy 0,005

3,6, Whkasnosci mechaniczne 1 technologiczne podano w tablicy 8.

Tablica 8
WEasnosci mechaniczne ggt%ﬁg?gg:czne
Ozna-
czenie Wytrzymatos¢ na Wydduzenie 4 - iy . -
rozciegenle ca%kowite i;iﬂﬂ:szﬁ?go_ wsiggg?; T+ocznosé
Ra % Pi. tropi! normel- umocnienia 1E20
Pa AS0 *80 nij n min
WEB 280-350 - 38 min. 1,4 min. 0,2 -
ZEB 280-350 38 - min. 1,4 0,2 -
OEB 280-350 36 - - 11,5

Granica plastycznosci dla kategorii WEB i ZEB n-io powinna przekracza¢ 220 MPo. Dla blach
OE8 wykonujg ele probe tdooznosci. Blachy nie powinny wykazywa¢ wyddtuzania /ptyniecia/ na
granicy plastycznosci.

3.7. Mikrostruktura. Mikrootruktura blach gotowych powinna skkada¢ alg ze sptaszczonych
ziafn ferrytu 1 eferoidolnych wydzielen cementytu. W mikrostrukturze blach kategorii WEB
+ ZEB nie noza wystepowaé wiecej niz 10 % réwnoosiowych zlarn ferrytu. Nie moge réwniez wy-
stepowa¢ duze czeetkl cementytu o wielkosci wiekszej od wzorca 2, wydzielonego wzdduz granic
zlarn ferrytu.
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3.8. Spawalnos$¢, zgrzewolnosc 1 zdolnos¢ do emaliowania gwarantuje wytwérca blach. Blachy
powinny byc przydatne do spawania palnikiem lub lukiem elektrycznym oraz powinny nadawaé sie
do zgrzewania punktowego lub liniowego metode oporowe. Przydatno$¢ do emaliowania gwarantuje
wytwérca blach przez zastosowanie podanego w punkcie 3.5 sk#adu chemicznego oraz prowadze-
nie procesu technologicznego odlewania stall w epoadb zabezpieczajacy no powierzchni blachy
warstwe steli nleuspokojonej. o w dalszym przerobie w spos6b zapewniajacy jej nleuszkadzanie.
Wytwérca gwarantuje przydatnos¢ do emaliowania w warunkach produkcyjnych u odbiorcy przy pra-
widtowej technologii przerobu, stosowanej w zaktadach emalierskich.

3.9. Préba przorobu. Po uzgodnieniu z odbiorce blachy do tdoczenia moge by¢ dostarczane bez
bsda6é whkasnosci mechanicznych i technologicznych, jezeli dostawca gwarantuje przydatnos¢ do
thoczenia w warunkach produkcyjnych u odbiorcy dla okreslonego produktu, przy prawiddowej

technologii przerobu.

3.10. Sten dostawy. Blachy naloty dostarcza¢ w stanie wyzarzonym, wygdadzonym o powierzch-
ni matowej pokrytej cienke warstwe oleju.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie i konserwacja blach. W celu zabezpieczenia powierzchni blach przed dziata-
niem korozji na okres sktadowania i transportu, arkusze blach przed zapakowaniem nalezy po-
wlec cienke i réwnomlerne warstwe oleju chemicznie obojetnego, pozbawionego obcych ciat 1 za-
wilgocenia, ktéry powinien da¢ sie usuneé za pomoce roztworéw alkalicznych.

Blachy w kategorii WEB /przeznaczone do tdoczenia wanien/ nalezy powlec cienke réwnomlerne
warstwe oleju specjalnego, wspodpracujecego z olejem stosowanym w czasie tdoczenia wanien.
Olej ton moze byc nanoszony w czasie wygtadzania lub ciecia.

Blachy pakuje eie w pakiety o masie do 5,0 t. W skkad Jednego pakietu powinny wchodzi¢
arkusze z jednej partii. Blachy nalezy pakowa¢ zgodnie z BN-79/0601-06.

—4-i2. Transport. Pakiety blach nalezy przewozi¢ otwartymi lub krytymi wagonami kolejowymi
lub Innymi $rodkami transportu. W wagonach kolejowych pakiety blach nalezy zabezpieczy¢ przed
ewentualnym przesuwaniem sie po podtodze wagonu za pomoce specjalnych wspornikéw. W przypadku
przewozu blach w wagonach otwartych, pakiety nalezy dodatkowo nakry¢ przymocowane do podtogi
wagonu pape, w celu zabezpieczenia przed opadami atmosferycznymi w czasie transportu.

4 3, Przechowywanie. Pakiety blach nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych, chro-
nionych od wptywéw atmosferycznych, pydu, wilgoci oraz przenikania czynnikéw wywotujecych
korozje.

Staranny opoe6b opakowania, konserwacji 1 przechowywania powinien zabezpieczy¢ powierzchnie
blachy przed dziataniem korozji na okres 90 dni od daty wystania.

4.4. Znakowanie pakietéw, Oo czotowej etrony pakietu blach nalezy przytwierdzié¢ przywleezke
z trwale wypisanymi nastepujecymi danymi:

- znak wytworcey,

- znak kategorii,

- znak rodzaju powierzchni,

- wymiary i znaki doktadnosci wykonania grubosci 1 ptaekosci,

- numer partii,

- numer pakietu,

- dodatkowe oznaczenia uzgodnione przy zaméwieniu.

S. SAPANIA

5.1. Rodzaje badart

</ ogledziny powierzchni i sprawdzenie chropowatosci /3.4/»
b/ ogledziny brzegoéw /3.2/,

c/ sprawdzenie wymiaréw i pteokoocl /3.3 i 3.4/,
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d/ sprawdzenie analizy wytopowej /3.5/,
a/ eprawdzenle whasnosci mechanicznych i technologicznych /3.6/.
f/ badanie mikrostruktury /3.7/.

5 2. Partia blach. Partie stanowie blachy z Jednego gatunku stall. Jednego wytopu, jednaj
kategorii, wykonane w Jednakowych warunkach technologicznych. WielkosSci partii nie ograni-
cza sie

5,3, Pobieranie proébek,

5.3.1. Llcznos¢ probek do ogledzin powierzchni, eprawdzenle wymiaréw 1 ptaskoscl. Proébki
nalezy pobiera¢ loeowo z partii w postaci arkuszy w liczbie nie mniejszej nil podano w ta-
blicy 9.

Tablica 9
- Liczbo arkuszy Dopuszczalna liczba arkuszy
Liczbe a{kgszy pobranych nie odpowiadejecych wymaga-
W partii do badac¢ niom normy
do 630 80
631 - 2500 125
powyzej 2500 200 10
5.3.2. Prébki do badari wkasnosci mechanicznych, technologicznych, mikrostruktury oraz spraw-

dzenia chropowatosci nalezy pobra¢ z kazdego kregu po wygtadzeniu lub w czasie ciecia na
arkusze.
Prébki do badart nalezy wycie¢ wg rys. 1.

Rye.1

Prébki  do proéby tdocznoscl

Prébki  do okreslenia wspédczynnikéwr i n
Prébka do proby rozcieganla

Prébka do badania mikrostruktury

. Prébka dobadania chropowatosci powierzchni

m-bw!\JI—‘

5.3.3. Proébki do enollzy chemicznej nalezy pobra¢ przy rozlewaniu stall wg PN-79/H-04004.
Na zedanie zamewlajecego w przypadkach technicznie uzasadnionych, dopuszcza sie sprawdze-
nie skdadu chemicznego na proébkach pobranych z gotowych blach wg PN-65/H-04006.

5,4. Opla badac¢

5.4.1. Ogledziny powierzchni 1 brzegéw nalezy przeprowadza¢ bez stosowania przyrzedéw po-
wiekszajacych podczas recznego lub mechanicznego sortowanie blach.

Kontrole wymaganej chropowatosci powierzchni nalezy wykona¢ wg PN-73/M-04251.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw 1 ptaekoscl. Sprawdzanie szerokosci i dtugosci nalezy przepro-
wadza¢ przymiarem metrycznym z dokdodnoscie do 1 mm. Grubos¢ blachy nalezy mierzy¢ mikrometrem
w odlegtosci co najmniej 40 om od krawedzi 1 co najmniej 100 om od narozy w dowolnym punkcie
arkusza blachy z doktodnoscie do 0,01 om.
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Sprawdzanie odchytek od ptaskosol blach naloty przeprowadzi¢ na ptycio traserskiej. Za od-
chytke od ptaekosci naloty przyje¢ najwiekazy odstep dolnej powierzchni blachy od powierzch-
ni ptyty traserskiej zmierzony z dokd#adnoscie do 1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie sktadu chemicznego. Analize chemiczne naloty wykona¢ wg PN-78/H-04010,
PN-78/H-04012, PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, PN-78/H-0401S, PN-75/H-04016, PN-74/H-04018,
PN-76/H-04022, PN-74/H-04024 lub innymi metodami o nie mniejszej dokkadnosci.

5.4_.4. Pro6ba statyczno rozciagania wykonuje eie na trzech prébkach pobranych poprzecznie
do kierunku walcowania wg PN-71/H-04310.

5.4.5. Badanie wspoédczynnika anizotropii normalnal r 1 wskaznika umocnienia n.

5.4.5.1. Pro6bki do badan, Oo wyznaczania wspédczynnika r i wskaznika n stosuje eie
prébke wg PN-71/H-04310 o szerokosci b,, « 20 + 0,1 mm. D¥ugos¢ czesSci pomiarowej wynosi
LO m 20 do 80 mm.

Do bada¢ przyjmuje oie dla jednej partii po trzy probki wyciete w trzech kierunkach pod ke-
temi 0° /roéwnolegle/, 45° i 90° /prostopadle do kierunku walcowanie/ /razem 9 proébek/. Spo-
séb wycinanie powinien zapewni¢ dochowanie kierunku z doktadnoscie £ 1°. Koncowe szlifowanie
lub frezowanie prébek powinny zapewnié¢ réwnolegto$é krawedzi z odchytke nie wieksze od 0,02 %
CO odpowiada zrétnicowanlu szerokosci o co najwytaj 0,02 mm na ddugosci 50 mm.

Przed wykonaniom proéby rozclegania nalezy na powierzchni proébki nanies¢ dwie plytkie, lecz
trwate rysy prostopadte do oel probki, rozmieszczone symetrycznie wzgledem Srodka proébki
w odlegtosci od siebie LO » 20 do 80 mm etanowlece baze pomiaréw.

Pomiar szerokosci i ditugosci poczetkowej probki nalezy wykonywaé¢ narzedziem pomiarowym
z doktadnoscie nie mnlojeze niz 0,01 mm. Szeroko$¢ probki mierzy eie w trzech przekrojach
réwnomiernie rozmieszczonych na dfugosci pomiarowej. Wyllczone $rednle arytmetyczna stosuje
eie dd dalszych obliczen

5.4 5.2. Wykonanie pomiaru. Praktyczny pomiar wspékczynnika anizotropii normalnej r oraz
wakaznlka umocnienia n wykonuje eie w oparciu o prébe rozclegania prébek ptaskich na maszy-
nie wytrzymatosciowej o dokdadnosci pomiaru sity co najmniej 1 & i z rejestracje na wykresie
o powiekszeniu wydtuzeh co najmniej 5 1.

Umocowanie proébki powinno zapewni¢ jej wspotosiowos¢ z kierunkiem rozclegania. Probki na-
lezy rozclegac z predkoscle 20 do 50 mm/mIn do oslegniecia trwatego wydtuzenia 20 + 1 i
/z uwzglednieniem sprezystego skrécenia proébki przy jej odclezenlu/.

Zadawane wydtuzenie kontrolowane moze byc eketeneometrem lub w inny sposéb zapewnlajecy wy-
magana doktadnos¢. Ola poczatkowej d¥ugosci pomiarowej LO jej ddugos¢ koricowa L po odciezeniu
powinna sie miesci¢ w granicach i

dla LO a 20 mm L > 23,8 do 24,2 mm
dla LO a 80 mm i ag95,2 do 96,8 mm
Pomiar szerokosci 1 dtugosci koricowej wykonuje sie analogicznie Jak podano w p. 5.4.5.1.

5 4.5.3. Obliczenie wynikéw. Dla praktycznego obliczenia wspétczynnika onizotropil r ato-

suje eie wzori

r e
o)
w ktérymi bQ - poczetkowa szerokos¢ probki,
b - koncowa szerokos¢ prébki,
L_ - poczetkowa diugos¢ pomiarowa probkj.,
L - koncowa dtugos¢ pomiarowa proébki.

Obliczenie wyniku nalezy wykonaé¢ z doktadnoscie do 0,01. Sredni wspédczynnik anizotropii
normalnej 7 wylicza eie wg wzorot
ro * 2r4s * roo
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w ktérymi  rO, r45, rg0 - Srednie arytmetyczno z trzech pomiaréw wspétczynnika anizotropii
normalnej dla trzech prébek pobranych pod ketem 0°, 45° 1 90° do
kierunku walcowania.

Ola praktycznego obliczenia wakeznika umocnienia n atoauje sie wzor i

2L

F2
Ilg “pr + Ig i"ir
9 Ei 9 Lo*L
In
, *0
In cCAT™
0rrr

w ktorymi F, 1 F2 sity odponladojece wydtuzeniu ALj i AI1™ zgodnie z rys. 2.

Wartos¢ eldty F2 odczytuje ale z wykresu rozclegenlo dla umownego wydduZenla trwatego
A 12 " L - L, /wydtuzenie do zadanej wartos$ci 20 ¢ 1 %/.

Wartos¢ aldty Fj odczytuje ole z wykreeu rozcieganla dla wydtuzenia trwatego /“j, réwnego
potowie cakkowitego umownego wydfuZenla trwatego Ai,2.

Ola wyznaczenia wykdtadnika n wartosci elty Fj 1 F2 mozno odczyta¢ bezposrednio w Jed-
nostkach wysokosci wykroau, bez przeliczenia Ich no Jednostki eldy.

Obliczenie wyniku neleZy wykonaé¢ z dok#adnoscig do 0,001* Sredni wskaznik umocnienia n
wylicza ole wg wzorus

1 - _DO_* Zn4S_*_n90

w ktoryms nQ, n4g i ngQ oe Srednimi arytmetycznymi z trzech pomiardéw wakoZnika umocnienie
dla prébek blach pobranych pod ketem 0°, 45° 1 90° do kierunku walcowania.

Wyniki obliczen $redniego wspédczynnika anizotropii normalnej r zaokregla sie w protokéle
do 0,01. za$ Sredniego wekaznika umocnienia n do 0,005.

5.4.6. Badanie mikrostruktury na wydzielenie wielkosci cementytu naleZy przeprowadzic
wg PN-63/H-04504.

5.4.7. Prébo thocznosct wg PN-79/H-04400. Za wynik proby tdooznoscl badanego arkuezo blachy
naleZy przyje¢ Srednie z trzech wytdoczen na azerokoscl arkuoza.

5.5. Ocena wynikéw badan,

5.5.1. Ocena oaledzln powierzchni i aorawdzenle chropowatosci, brzeoéw. eorawdzenla wymia-
row 1 ptaskoscl, 0OoZoll badania arkuszy blach dadze wynik niezgodny z wymaganiami podanymi
w 3.1, 3.2. 3.3 i 3.4 oraz tablicy 9, partie naleZy uzna¢ za nlezgodne z wymaganiami normy.
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5.5 2. Ocena wynikéw sprawdzenia gkd#adu chemicznego. Dozeli enollza wytopowa da wynik nie-
zgodny z wymaganiami p. 3 5 partie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

Daieli analiza kontrolne da wynik niezgodny z wymaganiami p 351 badanie nalezy powtérzyc
na prébkach pobranych ponownie z dwéch innych losowo wybranych blach z partii

Dezeli chociaz jedno powtérna prébo do wynik niezgodny, partie nalezy uzna¢ za nlezgodne
z wymaganiami normy.

5 5.3. Ocena proéby statycznej rozclggania, t#ocznoscl 1 badan anizotropii normalnej. Wynl-
nlki Srednich arytmetycznych z pomiaréw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. 3.6 Doze-
li wyniki nie odpowiadaje wymaganiom niniejszej normy, woéwczas probe to nalezy wykona¢ powtor-
nie na prébkach pobranych loeowo z podwdjnej liczby arkuszy z tej semoj partii blach. Partie
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy. Jezeli powtdérne proéby daty wyniki dodatnie.

Dostawca moze zrezygnowa¢ z wykonywania powtdérnych préb. Jezeli zgodnie z punktem 3.9 ni-
niejszej normy zagwarantuje przydatnos¢ do tdoczenia dla okreslonego zaméwieniem produktu.

5,5,4 Ocena wynikéw badan mikrostruktury powinna byc zgodna z p. 3.7. W przypadku wynikow
niezgodnych z wymaganiami normy nalezy postepowa¢ wg 5.5 3

5,6, Zaswiadczenie o jakosci - atest. Na zedanie zamewlajecogo podano w zaméwieniu nalezy
wystawi¢ zaswiadczenie o Jakosci zawierajece naatepujgco dane:

a/ nazwe zamawlajecego 1 numer zaméwienia,

b/ nazwe 1 znak wytwércy,

c/ oznaczenie blach wg 2.2_,

d/ numer partii lub wytopu,

e/ raeeg partii blach,

f/ wyniki badan przewidzianych w 3.5. 136.,

g/ numer niniejszej normy.

KONITEC

INFORMACDE OOOATKOWE do BN-80/0642-39

1. Inetytucla opracowujaca norme Kombinat Huto Im, Lenina
2. Normy zwigzane

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suroéwki. zeliwa 1 stall. Oznaczania catkowitej zawar-
toscl wegle.

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna auréwki. zeliwa

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surowki. zeliwa

i stall. Oznaczanle zawartosci manganu.
1
1
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna auroéwki. zeliwa i stall. Oznaczenie zawartosci siarki.
1
i
1

stall. Oznaczanie zawartosci krzemu. -~

etali. Oznaczanie zawartosci fosforu.

PN-75/H-04016 Analiza chemiczno suréwki. zeliwa etali. Oznaczania zawartos$ci chromu.

PN-74/H-04018 Analiza chemiczno suroéwki, zeliwa

PN-76/H-04022 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa

PN—74/H-04024 Analiza chemiczno auréwki. zeliwa 1 stali.

PN-71/H-04310 Préba statyczna rozclggania motalij

PN-79/H-04400 Metale. Prébo t#ocznoscl metode Erlchsena.

PN-63/H-04504 Badanie mikrostruktury stalowych wyrobéw hutniczych. Cementyt trzeciorze-
dowy. Pasmowos$¢. Struktura Wildmannstflttena.

PN-79/H-04004 Sprawdzenie skdadu chemicznego steli I staliwa. Pobieranie i przygotowanie
prébok do analizy wytopowoj .

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stall i staliwa. Pobierania i przygotowanie prébok z wy-
robow.

PN-76/H-92201 Blachy atalowa walcowane no zimno. Wymiary.

PM-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Okreslenia
podstawowa 1 parametry.

BN-79/0601-06 Blachy stalowe walcowane ne zimno w arkuszach i w kregach. Pakowanie, wie-
zenie 1 przechowywania.

stoli. Oznaczanie zawartosci niklu.
etali.
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BN-80/0642-39 Blacha stalowa walcowana na zimno na wanny, obudowy i zlewo- zmiana 1

zmywaki 88 09 08
0322

1 W punktach 545, 5451, 5452, zamiast oznaczania wspotczynnika anizotropii
r, powinno by¢ R

2 W punkcie 5453 w treSci nad wzorem pierwszym i w tym wzorze, zamiast
oznaczenia r, powinno byc RO R4 Rso w tresci nad wzorem drugimiw tym wzorze,
zamiast oznaczenia r, powinno byé R oraz zamiast oznaczen rQ r*, i''we wzorze
i w opisie pod wzorem (str 8), powinno by¢ kolejno Ro ,Rts, Reo> )
w wierszu 4 (na str 8 od gory), zamiast
wskaznika umocnienia, powinno by¢ wyktadnika umocnienia, w tresci nad Wzorem
trzecim, zamiast oznaczenia n, powinno by¢é nQ n”, n9 zamiast wzoru trzeciego
powinno by¢

2L
o o them
nCnts> nw~
-
Lo
lo- LO+L
Ln-
*n

nad wzorem czwartym i w tym wzorze, zamiast n, powinno by¢é n, oraz we wzorze
i w opisie pod wzorem (str 8), zamiast
oznaczen n,, n«, nm powinno by¢ no, na, n@

(Biuletyn PKNM1J nr 9/89 poz 89)

BN-80l40642-39 Blacha stalowa walcowana na zimno na wanny, obudowy i zlewozmy-
waki

0323

1 W punkcie 22a8, w tekscie i w przykladzie oznaczenia, zamiast grubosci
2.05, powinno byc 2,00 mm

A W punkcie 33 1, wtabl 2, wrubryce 1do 3i kolumnie 2, zamiast grubosci
2.05, powinno byc 2,00 mm

zmiana 1 - Biuletyn PKNM.J ,,r 9/89 poz 89 (Biuletyn PKNM.J nr 9-10/90 poz 85)

zmiana 2
90 03 28



