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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pod­
stawowe wymagania i badania stojaków ciernych na- 
tychmiastpodporowych stosowanych do obudowy wy­
robisk górniczych.

1.2. Podział i określenia — wg BN-81/0432-03 
i BN-71/0432-08.

2. WYMAGANIA

2.1. Podstawowe parametry — wg BN-81/0432-03.
2.2. Wymiary części stojaków powinny być zgodne 

z normami przedmiotowymi, przy czym wymiary nie- 
tolerowane powinny być dotrzymane dla powierzchni

IT
obrobionych w —  14 klasie, dla powierzchni nieobro- 

IT
bionych w —  16 klasie dokładności wg PN-78/

M-02139. Wyjątek stanowią powierzchnie nieobrobione 
odkuwek i odlewów, których tolerancje wykonania po­
winny być zgodne z PN-74/H-94301 i PN-72/H-83154.

2.3. Materiały użyte na odpowiedzialne części sto­
jaka wyszczególnione w normach przedmiotowych po­
winny mieć zaświadczenia jakości (atesty).

2.4. Wykonanie. Spoiny, stan powierzchni, kształt, 
zabezpieczenie przed korozją oraz obróbka cieplna 
części stojaków powinny być zgodne z normami przed­
miotowymi.

2.5. Działanie części ruchomych. Prawidłowo wyko­
nany stojak powinien być taki, aby zapewniona była:

— łatwość wysuwania i opuszczania rdzennika pod 
własnym ciężarem,

— łatwość zakleszczania i luzowania układu zamka,
— niemożliwość samowolnego luzowania układu 

zamka.
2.6. Podporność. Każdy stojak powinien uzyskiwać:
a) podporność nominalną, której wartość po zsuwie 

rdzennika powinna być stała i mieścić się w odchył­
kach podporności roboczej zgodnie z BN-81/0432-03,

b) podporność szczytową odpowiadającą 1,5-krotnej 
podporności nominalnej bez wystąpienia trwałych od­
kształceń uniemożliwiających prawidłową pracę.

Każdy stojak powinien być poddany wstępnemu wsu­
waniu rdzennika (przetarciu) przed sprawdzeniem pod­
porności i przekazaniem do eksploatacji. Jeżeli nie 
przewiduje się innego sposobu, przetarcie należy prze­
prowadzić przy stosunkowo słabym zakleszczeniu 
zamka tak, aby stojak uzyskał połowę wartości nomi­
nalnej, przy szybkim zsuwie rdzennika.

2.7. Cechowanie. Na każdym stojaku powinny być 
umieszczone następujące dane:

a) znak wytwórcy,
b) wyróżnik typu,
c) długość maksymalna stojaka,
d) podporność nominalna stojaka,
e) numer kolejny stojaka (rok produkcji),
f) miejsce wyznaczone na wybicie cech przeprowa­

dzonych remontów i przeglądów stojaka.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Stojaki zsunięte na minimalną długość i zakleszczone 
transportuje się w sposób zabezpieczający je przed 
mechanicznym uszkodzeniem.

Stojaki przechowuje się w pomieszczeniach otwartych 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badań
a) sprawdzenie wymiarów (2.1 i 2.2),
b) sprawdzenie materiałów części (2.3),
c) oględziny zewnętrzne (2.4 i 2.7),
d) sprawdzenie działania części ruchomych (2.5),
e) sprawdzenie podporności nominalnej (2.6a),
f) sprawdzenie podporności szczytowej (2.6b).

4.2. Kontrola jakości
4.2.1. Skład i liczność partii. Partia stojaków przed­

stawiona do badań powinna zawierać stojaki jednego 
typu, jednej odmiany i długości wykonane z jedna­
kowych gatunków materiałów i w takich samych wa­
runkach produkcji.

Liczność partii nie powinna przekraczać 1200 sztuk.
4.2.2. Sposób pobierania próbek — wg PN/N-03010.

Zgłoszona przez Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Górniczych 
Ustanowiona przez Ministerstwo Górnictwa i Energetyki dnia 25 listopada 1981 

jako norma obowiązującą od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7 )
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4.2.3. Poziom badań
a) przy badaniach wg 4.la) -r d) — II ogólny wg 

PN-79/N-03021 tabl. 1,
b) przy badaniach wg 4.le) — I ogolny wg PN-79/ 

N-03021 tabl. 1.
c) przy badaniach wg 4.10 — S-2 specjalny wg 

PN-79/N-03021 tabl. 1.
4.2.4. Wadliwość dopuszczalna
a) przy badaniach wg 4.la) -r d) — maksimum

2,5 %,
b) przy badaniach wg 4.1e) -3- f) — maksimum' 1 %.
4.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba­

dania dla kontroli normalnej wg tablicy.
* Wybór i stosowanie planów badań dla kontroli obo­
strzonej i ulgowej oraz warunki przejścia wg PN-79/ 
N-03021.
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4.2.6. Urządzenie badawcze. Do przeprowadzenia ba­
dań podporności stojaków należy stosować prasy hydra-' 
uliczne pionowe wyposażone w:

— dwa manometry o dokładności wskazań obcią­
żenia +1 %,

— przyrząd samopiszący do rejestracji charakterys­
tyki stojaków.

Prasy te powinny zabezpieczać równomierność sta­
tycznego obciążenia i ciągłość regulacji prędkości prze­
suwania się tłoka.

4.3. Opis badań
4.3.1. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 

sprawdzianami i ogólnie stosowanymi przyrządami po­
miarowymi.

4.3.2. Sprawdzenie materiałów części polega na spraw­
dzeniu zgpdności użytych materiałów wg 2.3 na pod­
stawie dowodów dostawy i atestów.

4.3.3. Oględziny zewnętrzne przeprowadza się nie­
uzbrojonym okiem w celu stwierdzenia czy części sto­
jaka odpowiadają tym wymaganiom, których spełnie­
nie może być stwierdzone bez wykonania pomiarów 
i badań.

W szczególności należy sprawdzić:
— stan powierzchni części pracujących przed i po 

sprawdzeniu podporności,
— stan powierzchni części obrobionych i nieobro­

bionych,
— jakość pokryć ochronnych,
— cechowanie,
— wygląd zewnętrzny spoin.

4.3.4. Sprawdzenie działania części ruchomych polega
na sprawdzeniu wymagań ujętych w 2.5.

4.3.5. Sprawdzenie podporności nominalnej polega na
obciążeniu stojaka siłą osiową powodującą zsuw rdzen­
nika na długość do 100 mm z prędkością nie większą 
niż 100 mm/min.

Rdzennik stojaka należy wysunąć do położenia od­
powiadającego maksymalnej długości stojaka.

Dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach spraw­
dzenie podporności nominalnej na zmniejszonej długości 
wysuniętego rdzennika do 50 %.

Zakleszczenie zamka należy przeprowadzić zgodnie 
z dokumentacją techniczną dla danego typu stojaka.

Dopuszcza się osiągnięcie podporności równej pod­
porności szczytowej na drodze zsuwu rdzennika od
0 do 10 mm bez wystąpienia jakichkolwiek odkształ­
ceń trwałych, które uniemożliwiłyby dalszą prawidłową 
pracę stojaka.

4.3.6. Sprawdzenie podporności szczytowej jest doko­
nywane po uzyskaniu dodatniego wyniku w sprawdze­
niu podporności nominalnej i polega na obciążeniu 
stojaka z tak zakleszczonym zamkiem, aby przy maksy­
malnie wysuniętym rdzenniku uzyskał on 1,5-krotną 
podporność nominalną.

Dopuszcza się przyspawanie zamka do rdzennika 
w przypadku niemożliwości uzyskania podporności 
szczytowej poprzez zakleszczenie zamka.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się spraw­
dzenie po4porności szczytowej na zmniejszonej długości 
rozsuniętego stojaka o 15 %.

Po sprawdzeniu podporności szczytowej, stojak nie 
może wykazywać trwałych odkształceń, które uniemoż­
liwiłyby prawidłową pracę.

4.4. Ocena wyników badań
4.4.1. Stojak niedobry. Badany stojak należy uznać 

za niedobry, jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chociażby przez jedno z badań wymienionych w 4.1.

4.4.2. Ocena partii. Partię stojaków należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie­
dobrych w próbce nie przekroczy liczby kwalifikującej 
podanej w tablicy.

4.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Do
partii stojaków uznanej za zgodną z wymaganiami nor­
my wytwórca jest obowiązany wystawić zaświadczenie 
zawierające:

a) datę wystawienia zaświadczenia,
b) nazwę i adres wytwórni, .
c) rodzaj i wielkość stojaków,
d) liczność partii,
e) liczność próbki,
f) wyniki przeprowadzonych badań wg 4.1.

5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia stojaków uznana w wyniku badań za niezgod­
ną z wymaganiami normy może być po przesortowaniu
1 po usunięciu usterek przedstawiona do powtórnych 
badań, których wyniki są ostateczne.

Informacje dodatkowe
K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Tarnogórska Fabryka Urzą­
dzeń Górniczych TAGOR, Tarnowskie Góry i Centrum Konstruk­
cyjno-Technologiczne Maszyn Górniczych, KOMAG, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0432-10 i BN-74/0432-13
a) włączono do normy ogólne wymagania i badania ujęte do­

tychczas w normie BN-74/0432-13,
b) wprowadzono zmiany wynikające z ustanowienia normy 

PN-79/N-03021,
c) wprowadzono dodatkowe wymagania w zakresie badania sto­

jaków,
d) wprowadzono zmiany wynikające z ustanowienia normy 

BN-81/0432-03.
3. Normy związane

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki 
na obróbkę skrawaniem i odchyłki masy 

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrób­
kę, dopuszczalne odchyłki wymiarów i wytyczne projektowania

PN-78/M-02139 Odchyłki wymiarów nietolerowanych 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk 

do próbek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 
BN-81/0432-03 Obudowa górnicza. Stojaki cierne. Podstawowe para­

metry
BN-71/0432-08 Obudowa górnicza metalowa. Stojaki cierne. Podział, 

nazwy i określenia oraz symbole klasyfikacyjne
4. Normy zagraniczne

RFN DIN 21561 (1962) Grubenausbau. Reibungstempel — norma 
częściowo równoważna.

5. Symbol wg SWW — 0629-200 Stojaki metalowe.
6. Autorzy projektu normy — Jan Dewor — Tarnogórska Fabryka 

Urządzeń Górniczych TAGOR, Tarnowskie Góry, mgr inż. Danuta 
Zalewska — Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Gór­
niczych KOMAG, Gliwice.
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