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OBUDOWA Obugowfa g(?rnicza 0432-10
VWYROBISK Stojaki cierne
GORNICZYCH Zamiast

natychmiastpodporowe
Podstawowe wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pod-
stawowe wymagania i badania stojakéw ciernych na-
tychmiastpodporowych stosowanych do obudowy wy-
robisk gérniczych.

1.2. Podziat i
i BN-71/0432-08.

okreslenia — wg BN-81/0432-03

2. WYMAGANIA

2.1. Podstawowe parametry — wg BN-81/0432-03.
2.2. Wymiary czeséci stojakéw powinny by¢ zgodne
z normami przedmiotowymi, przy czym wymiary nie-
tolerowane powinny by¢ dotrzymane dla powierzchni

obrobionych w il 14 Klasie, dla powierzchni nieobro-

bionychwl—T 16 klasie doktadnosci wg PN-78/

M-02139. Wyijatek stanowig powierzchnie nieobrobione
odkuwek i odlewow, ktorych tolerancje wykonania po-
winny by¢ zgodne z PN-74/H-94301 i PN-72/H-83154.

2.3. Materialy uzyte na odpowiedzialne czesci sto-
jaka wyszczegblnione w normach przedmiotowych po-
winny mie¢ zaswiadczenia jakosci (atesty).

2.4. Wykonanie. Spoiny, stan powierzchni, ksztalt,
zabezpieczenie przed korozjg oraz obrdbka cieplna
czedci stojakow powinny by¢ zgodne z normami przed-
miotowymi.

2.5. Dziatanie czesci ruchomych. Prawidiowo wyko-
nany stojak powinien by¢ taki, aby zapewniona byta:

— fatwos¢ wysuwania i opuszczania rdzennika pod
wiasnym ciezarem,

— tatwo$é zakleszczania i luzowania uktadu zamka,

— niemozliwo$¢ samowolnego luzowania ukfadu
zamka.

2.6. Podporno$¢. Kazdy stojak powinien uzyskiwac:

a) podporno$¢ nominalng, ktorej warto$¢ po zsuwie
rdzennika powinna by¢ stata i miesci¢ sie w odchyt-
kach podpornosci roboczej zgodnie z BN-81/0432-03,

b) podpornos¢ szczytowg odpowiadajgcg 1,5-krotnej
podpornosci nominalnej bez wystgpienia trwatych od-
ksztatcern uniemozliwiajacych prawidtowa prace.

BN-73/0432-10
BN-74/0432-13

Grupa katalogowa 0441

Kazdy stojak powinien by¢ poddany wstepnemu wsu-
waniu rdzennika (przetarciu) przed sprawdzeniem pod-
pornosci i przekazaniem do eksploatacji. Jezeli nie
przewiduje sie innego sposobu, przetarcie nalezy prze-
prowadzi¢ przy stosunkowo stabym zakleszczeniu
zamka tak, aby stojak uzyskat potowe wartosci nomi-
nalnej, przy szybkim zsuwie rdzennika.

2.7. Cechowanie. Na kazdym stojaku powinny by¢
umieszczone nastepujace dane:

a) znak wytworcy,

b) wyrdznik typu,

c) dhugos¢ maksymalna stojaka,

d) podpornos¢ nominalna stojaka,

€) numer kolejny stojaka (rok produkciji),

f) miejsce wyznaczone na wybicie cech przeprowa-
dzonych remontéw i przegladéw stojaka.

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Stojaki zsuniete na minimalng dtugos¢ i zakleszczone
transportuje sie w sposéb zabezpieczajacy je przed
mechanicznym uszkodzeniem.

Stojaki przechowuje sie w pomieszczeniach otwartych
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiardw (21 i 2.2),

b) sprawdzenie materiatdbw czesci (2.3),

c) ogledziny zewnetrzne (2.4 i 2.7),

d) sprawdzenie dziatania czesci ruchomych (2.5),
e) sprawdzenie podpornosci nominalnej (2.6a),
f) sprawdzenie podpornosci szczytowej (2.6b).

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia stojakdw przed-
stawiona do badan powinna zawiera¢ stojaki jednego
typu, jednej odmiany i diugosci wykonane z jedna-
kowych gatunkéw materiatow i w takich samych wa-
runkach produkgciji.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

4.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010.

Zgtoszona przez Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Gormiczych
Ustanowiona przez Ministerstwo Gornictwa i Energetyki dnia 25 listopada 1981
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982.

Druk. Wyd. Norm. V/Ana, Ark. wyd. 0,40 Naki 1100 +55 Zam. 466/82

Cena zt 8,00
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4.2.3. Poziom badan

a) przy badaniach wg 4.1a) -r d) — Il ogélny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniach wg 4.le) — | ogolny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1

€) przy badaniach wg 4.10 — S-2 specjalny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1

4.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna

a) przy badaniach wg 4.l1a) -r d) — maksimum
25 %,

b) przy badaniach wg 4.1e) 3 f) — maksimum' 1 %.

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tablicy.
* Wybor i stosowanie planéw badah dla kontroli obo-
strzonej i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/
N-03021.

Badania
wg 4.1a)-E d) Wg 4.le) Wg 4.1fj
Li - )
|cznf).sc Licz- Licz- Licz-
partii » i &
nos¢ . nos¢ . nos¢
, m\  ni2 | mi m. , mi m2
préb- préb- préb-
ki ki ki
sztuk
do 150 20 i 2 8 0 i 3 0 i
151 -E 280 32 2 3 13 0 i 5 0 i
281 -E 500 50 3 4 20 0 i 5 0 i
501 -E 1200 _f(D 5 6 32 1 2 5 0 i

4.2.6. Urzadzenie badawcze. Do przeprowadzenia ba-

dan podpornosci stojakow nalezy stosowa¢ prasy hydra-'

uliczne pionowe wyposazone W

— dwa manometry o dokkadnosci wskazan obcia-
zenia +1 %,

— przyrzad samopiszacy do rejestracji charakterys-
tyki stojakdw.

Prasy te powinny zabezpiecza¢ réwnomiernos$¢ sta-
tycznego obcigzenia i ciagtos¢ regulacji predkosci prze-
suwania sie ttoka.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
sprawdzianami i og6lnie stosowanymi przyrzadami po-
miarowymi.

4.3.2. Sprawdzenie materiatéw czesci polega na spraw-
dzeniu zgpdnosci uzytych materiatdw wg 2.3 na pod-
stawie dowodow dostawy i atestow.

4.3.3. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem w celu stwierdzenia czy czesci sto-
jaka odpowiadajg tym wymaganiom, ktorych spetnie-
nie moze by¢ stwierdzone bez wykonania pomiarow
i badan.

W szczegblnosci nalezy sprawdzic:

— stan powierzchni czesci pracujagcych przed i po
sprawdzeniu podpornosci,

— stan powierzchni czesci obrobionych i nieobro-
bionych,

— jakos¢ pokryé ochronnych,

— cechowanie,

— wyglad zewnetrzny spoin.

4.3.4. Sprawdzenie dziatania czesci ruchomych polega
na sprawdzeniu wymagan ujetych w 2.5.

4.3.5. Sprawdzenie podpornosci nominalnej polega na
obcigzeniu stojaka sitg osiowg powodujacg zsuw rdzen-
nika na dtugos¢ do 100 mm z predkoscig nie wiekszg
niz 100 mm/min.

Rdzennik stojaka nalezy wysung¢ do potozenia od-
powiadajgcego maksymalnej diugosci stojaka.

Dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach spraw-
dzenie podpornosci nominalnej na zmniejszonej dtugosci
wysunietego rdzennika do 50 %.

Zakleszczenie zamka nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z dokumentacjg techniczng dla danego typu stojaka.

Dopuszcza sie osiggniecie podpornosci réwnej pod-
pornosci szczytowej na drodze zsuwu rdzennika od
0 do 10 mm bez wystgpienia jakichkolwiek odksztal-
cen trwatych, ktére uniemozliwityby dalszg prawidtowg
prace stojaka.

4.3.6. Sprawdzenie podpornosci szczytowej jest doko-
nywane po uzyskaniu dodatniego wyniku w sprawdze-
niu podpornosci nominalnej i polega na obcigzeniu
stojaka z tak zakleszczonym zamkiem, aby przy maksy-
malnie wysunietym rdzenniku uzyskat on 1,5-krotng
podporno$¢ nominalna.

Dopuszcza sie przyspawanie zamka do rdzennika
w przypadku niemozliwosci uzyskania podpornosci
szczytowej poprzez zakleszczenie zamka.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie spraw-
dzenie po4pornosci szczytowej na zmniejszonej dtugosci
rozsunietego stojaka o 15 %.

Po sprawdzeniu podpornosci szczytowej, stojak nie
moze wykazywac trwatych odksztatcen, ktore uniemoz-
liwityby prawidtowa prace.

4.4, Ocena wynikéw badan

4.4.1. Stojak niedobry. Badany stojak nalezy uznaé
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w 4.1.

4.4.2. Ocena partii. Partie stojakow nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prdbce nie przekroczy liczby kwalifikujacej
podanej w tablicy.

4.5, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Do
partii stojakbw uznanej za zgodng z wymaganiami nor-
my wytworca jest obowigzany wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajace:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe iadres wytwdrni,

c) rodzaj iwielkos¢ stojakéw,

d) licznos¢ partii,

e) licznos¢ probki,

f) wyniki przeprowadzonych badan wg 4.1.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia stojakéw uznana w wyniku badan za niezgod-
ng z wymaganiami normy moze by¢ po przesortowaniu
1 po usunieciu usterek przedstawiona do powtdrnych
badan, ktorych wyniki sg ostateczne.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Tarnog6rska Fabryka Urza-
dzen Gérniczych TAGOR, Tarnowskie Géry i Centrum Konstruk-
cyjno-Technologiczne Maszyn Gérniczych, KOMAG, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0432-10 i BN-74/0432-13

a) wiaczono do normy ogélne wymagania i badania ujete do-
tychczas w normie BN-74/0432-13,

b) wprowadzono zmiany wynikajace z ustanowienia normy
PN-79/N-03021,

¢) wprowadzono dodatkowe wymagania w zakresie badania sto-
jakow,

d) wprowadzono zmiany wynikajagce z ustanowienia normy
BN-81/0432-03.

3. Normy zwigzane
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki

na obrébke skrawaniem i odchytki masy
PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obréb-

ke, dopuszczalne odchyitki wymiaréw i wytyczne projektowania

PN-78/M-02139 Odchyiki wymiaréw nietolerowanych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk
do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-81/0432-03 Obudowa goérnicza. Stojaki cierne. Podstawowe para-
metry

BN-71/0432-08 Obudowa gérnicza metalowa. Stojaki cierne. Podziat,
nazwy i okre$lenia oraz symbole klasyfikacyjne

4. Normy zagraniczne
RFN DIN 21561 (1962) Grubenausbau. Reibungstempel — norma
czesciowo réwnowazna.

5. Symbol wg SWW — 0629-200 Stojaki metalowe.

6. Autorzy projektu normy — Jan Dewor — Tarnogérska Fabryka
Urzadzen Gorniczych TAGOR, Tarnowskie Géry, mgr inz. Danuta
Zalewska — Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Gor-
niczych KOMAG, Gliwice.



