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Gggﬁ.%i‘i& Stropnice cztonowe SCG Zamiastl)

Badania kwalifikacyjne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy jest sposob przeprowadzenia badan sprawdza-
jacych stropnic cztonowych SCG stosowanych do obu-
dowy wyrobisk gorniczych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stoso-
waé¢ do oceny, kontroli i poréwnania parametrow wy-
trzymatosciowych stropnic cztonowych SCG wykona-
nych z réznych lub tych samych ksztattownikéw strop-
nicowych, z réznych lub tych samych gatunkéw stali.

1.3. Okreslenia. Obcigzenie koncowe (Pi) — sita ob-
cigzajgca probke, po osiagnieciu ktorej nalezatoby za-
konczy¢ prébe statyczng zginania; jest ona réwna

2. BADANIA KWALIFIKACYJINE

2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢ go-
tym okiem na zgodnos¢: konstrukcji, wykonania, spa-
wania, wykonczenia i cechowania stropnic z wymaga-
niami BN-89/0432-05/02 p. 3.3, 3.4, 3.5, 36.

2.2. Sprawdzenie wymiaréw. Zgodno$¢ wymiaréw
z wymaganiami BN-89/0432-05/02 p. 3.1, 3.2, 3.3, na-
lezy sprawdza¢ przymiarem z podziatkg milimetrowg
oraz suwmiarkg o doktadnosci 0,1 mm.

2.3. Prdba wytrzymatosci na zginanie. Stropnice na-
lezy umiesci¢ na podporach symetrycznie wzgledem
punktu podparcia stojakiem (rys. 1). Odlegto$¢ miedzy
podporami a nalezy przyja¢ mozliwie najwiekszg zgod-
nie z tablicg. W celu unikniecia btedow pomiarowych
spowodowanych luzami maszyny wytrzymatosciowej,
stropnice natezy wstepnie obcigzy¢ sitg o wartosci od
40 do 80 N. Po odjeciu sity, nalezy ustali¢ zerowe po-
fozenie przyrzadu mierzgcego strzatke ugiecia. Po wig-
czeniu urzadzenia samopiszgcego wykonujacego wykres
zginania, stropnice nalezy obcigzy¢ sitg ciggle wzrasta-
jaca tak, aby predko$¢ wysuwu ttocznika nie byta wie-
ksza niz 10 mm/min. Probke nalezy zakonczy¢ po
osiggnieciu obciazenia kornicowego niszczacego stropnice.
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2.4. Proba Sciskania stropnicy. Stropnice nalezy uto-
zy¢ na plaszczyznie o dlugosci wynoszacej co najmniej
250 mm i o szeroko$ci rownej co najmniej szerokosci
stropnicy (rys. 2). Ksztatt glowicy ttocznika naciskowe-
go powinien odpowiada¢ ksztattowi glowicy stojaka.
Stropnice nalezy wstepnie obcigzy¢ sitg P o wartosci
okoto 1 kN. Po odjeciu sity nalezy ustali¢ zerowe
potozenie sitomierza. Wiaczy¢ urzadzenie samopiszace
rejestrujgce wykres obcigzenia i uruchomi¢ maszyne
wytrzymatosciowa. Stropnice nalezy obcigzaé¢ jednostaj-
nie bez przerw, sitg zwiekszajacg sie nie wiecej niz
0 3 KkN/s.

Badanie nalezy zakoriczy¢ po uzyskaniu obcigzenia
Sciskajgcego wg BN-89/0432-05/02 tabl. 3 lub w przy-
padku wcze$niejszego zniszczenia stropnicy.
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2.5. Proba wytrzymatosci zestawu stropnicy. Zestaw
stropnic nalezy utwierdzi¢ tak, aby jego dtuzszy, odci-
nek mierzony od punktu podparcia stojakiem tworzyt
dzwigar wysiegnikowy, a zlacze nalezy usztywnic
(rys. 3). W celu unikniecia bteddw pomiarowych spo-
wodowanych luzami maszyny wytrzymatosciowej i do-
pasowaniem elementéw w ztgczu zestawu, nalezy wstep-
nie obcigzy¢ zestaw sitg o wartosci max 80 N. Po od-
jeciu sity nalezy ustali¢ zerowe potozenie przyrzadu
mierzacego strzatke ugiecia. Po wigczeniu urzadzenia
samopiszacego wykonujacego wykres zginania, nalezy
swobodny koniec zestawu poddac dziataniu sity skupio-
nej P wzrastajgcej rownomiernie, bez przerw, tak aby
predko$¢ wysuwu tlocznika nie byla wieksza niz
10 mm/min.

Probe nalezy zakoriczy¢ po osiggnieciu obcigzenia
koncowego niszczacego zestaw stropnic.

2.6. Préba wytrzymatosci ztgcza. Zestaw stropnic na-
lezy utozy¢ na dwoch podporach ustawionych syme-
trycznie po obu stronach zlgcza, w sposéb umozliwia-
jacy badanie (rys. 4). Osie obu stropnic powinny two-
rzy¢ jedng prostg. Zestaw nalezy wstgpnie obcigzy¢ po-
przez gorny przyrzad pomocniczy sitg P 0 wartosci
okoto 1kN, przytozong pionowo i symetrycznie wzgle-
dem zestawu. Po odjeciu sity nalezy ustali¢ zerowe
potozenie sitomierza. Wigczy¢ urzadzenie samopiszace
rejestrujgce wykres obcigzenia w funkcji deformacji ba-
danego zestawu i uruchomi¢ maszyne wytrzymatoscio-
wa. Zestaw nalezy obcigza¢ jednostajnie, bez przerw
sitg zwiekszajacg sie nie wiecej niz 3 kN/s.

Badanie nalezy zakoriczy¢ po uzyskaniu odksztatcen
uniemozliwiajacych dalsza wspotprace ztgcza zestawu.

2.7. Wyznaczanie wynikéw badan. Po zakonczeniu
prob na wykresie obcigzenia nalezy wyznaczy¢ nastepu-
jace punkty:

a) dla proby zginania — wg rys. 5 (A\, A, B C),

b) dla préby wytrzymalosci zestawu stropnic — wg
rys. 5 (Ai, A, B, C),

c) dla proby Sciskania — wg rys. 6 (Au A, B),

d) dla proby wytrzymatosci ztgcza — wg rys. 6 (Aj,
A B, B)).

Rys. 5

A\ — punkt odpowiadajgcy nominalnemu momentowi zginajagcemu
stropnice lub zestaw stropnic o wspétrzednych fn, Pn,
A — punkt odpowiadajacy granicy plastycznosci o wsp6trzednych

fp, Po-
B — punkt bedacy wierzchotkiem wykresu zginania o wspétrzednych

C —Ji)ntiﬁkt rgastp()lrzednych /*, Pk = 08 P
51 S, T, Z — punkty bedace rzutami punktéw Ai, A, B, C na 0$ odcie-
tych.
Nastepnie nalezy odczyta¢ wspétrzedne wyznaczo-
nych punktoéw przyjmujac je jako:
— sity Pn Pp, PndX Pk, kN,
— ugiecia /» fp, / max mm.

Wartos$¢ sit nalezy odczyta¢ z doktadnoscig do 1 kN,
a wartos¢ strzatek ugiecia z doktadnoscig +0,5 mm.

Nastepnie nalezy odczyta¢ wpotrzedne wyznaczonych
punktéw przyjmujac je jako:

— sity Pn Pp, Po, Pbu kN,

— ugiecia f,,, fp fb, fbi, mm.

Wartos¢ sity nalezy odczyta¢ z doktadnoscig do 1 kN,
a warto$¢ strzatek ugiecia z doktadnoscig +1 mm.

2.8. Protokét badan powinien zawieraC nastepujace
dane:
numer badania,
rodzaj badania,
rodzaj stropnicy i materiat ksztattownika,
oznaczenie identyfikacyjne stropnicy,
wykresy wytrzymatosciowe,
— wyniki badan (wyznaczone wartosci).
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Rys. 6
Ai — punkt odpowiadajacy nominalnemu momentowi $ciskajgcemu stropnice lub momentowi zginajagcemu zestaw stropnic o wspétrzednych

f, Pn,

A — punkt odpowiadajacy granicy plastycznosci o wspotrzednych fp, Pr,
B — punkt odpowiadajacy obcigzeniu $ciskajgcemu stropnice lub bedacy wierzchotkiem wykresu zginania zestawu stropnic o wspétrzednych

fb, Pb,

Bi — punkt odpowiadajacy obcigzeniu koncowemu, przy ktérym dokonane odksztatcenie uniemozliwia dalszag wspotprace ztacza zestawu

o wspohrzednych fbi, Pb\,

Si S, T, Z — punkty bedace rzutami punktéw A\, A, B, Bi na o$ odcietych.

KONIEC

INFORMACJE DODATAKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centrum Mechanizacji G6r-
nictwa KOMAG Gliwice i Tarnogérska Fabryka Urzadzen Gérni-
czych TAGOR Tarnowskie Gory.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/0432-05

a) przeredagowano uktad normy dostosowujac go do wymagan
normy arkuszowej

b) w p. 2.3, 25 i 2.6 ujeto sposéb przeprowadzenia préb nisz-
czacych stropnice, zestaw stropnic i zlgcze,

¢) uzupetniano norme o sposdb wyznaczania wynikdéw badan.

3. Normy zwigzane
BN-89/0432-05/02 Obudowa metalowa. Stropnice cztonowe SCG.

Wymagania

4. Normy zagraniczne
CSRS ON 44 4418 (1.10.1983) Ocelove stropnice kloubove. Tech-

nicke pozadavky a zkouseni

RFN DIN 21550 (V.1988) Grubenausbau. Stahlkoppen fur Einzel-
stempel Priifung Anforderungen

Hiszpania UNE 22-740 (04.1985) Bastidores. Ensayos.

5. Symbol wg SWW — 0629-3.
6. Autorzy projektu normy: Jan Dewor — Tarnogérska Fabryka

Urzadzerh Goérniczych TAGOR i mgr inz. Danuta Zalewska — Cen-
trum Mechanizacji Goérnictwa KOMAG.



