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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza 
normy jest sposób przeprowadzenia badań sprawdza­
jących stropnic członowych SCG stosowanych do obu­
dowy wyrobisk górniczych.

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso­
wać do oceny, kontroli i porównania parametrów wy­
trzymałościowych stropnic członowych SCG wykona­
nych z różnych lub tych samych kształtowników strop­
nicowych, z różnych lub tych samych gatunków stali.

1.3. Określenia. Obciążenie końcowe (Pi) — siła ob­
ciążająca próbkę, po osiągnięciu której należałoby za­
kończyć próbę statyczną zginania; jest ona równa

2. BADANIA KWALIFIKACYJNE

2.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać go­
łym okiem na zgodność: konstrukcji, wykonania, spa­
wania, wykończenia i cechowania stropnic z wymaga­
niami BN-89/0432-05/02 p. 3.3, 3.4, 3.5, 3.6.

2.2. Sprawdzenie wymiarów. Zgodność wymiarów 
z wymaganiami BN-89/0432-05/02 p. 3.1, 3.2, 3.3, na­
leży sprawdzać przymiarem z podziałką milimetrową 
oraz suwmiarką o dokładności 0,1 mm.

2.3. Próba wytrzymałości na zginanie. Stropnicę na­
leży umieścić na podporach symetrycznie względem 
punktu podparcia stojakiem (rys. 1). Odległość między 
podporami a należy przyjąć możliwie największą zgod­
nie z tablicą. W celu uniknięcia błędów pomiarowych 
spowodowanych luzami maszyny wytrzymałościowej, 
stropnicę nałeży wstępnie obciążyć siłą o wartości od 
40 do 80 N. Po odjęciu siły, należy ustalić zerowe po­
łożenie przyrządu mierzącego strzałkę ugięcia. Po włą­
czeniu urządzenia samopiszącego wykonującego wykres 
zginania, stropnicę należy obciążyć siłą ciągle wzrasta­
jącą tak, aby prędkość wysuwu tłocznika nie była wię­
ksza niż 10 mm/min. Próbkę należy zakończyć po 
osiągnięciu obciążenia końcowego niszczącego stropnicę.
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2.4. Próba ściskania stropnicy. Stropnicę należy uło­
żyć na płaszczyźnie o długości wynoszącej co najmniej 
250 mm i o szerokości równej co najmniej szerokości 
stropnicy (rys. 2). Kształt głowicy tłocznika naciskowe­
go powinien odpowiadać kształtowi głowicy stojaka. 
Stropnicę należy wstępnie obciążyć siłą P o wartości 
około 1 kN. Po odjęciu siły należy ustalić zerowe 
położenie siłomierza. Włączyć urządzenie samopiszące 
rejestrujące wykres obciążenia i uruchomić maszynę 
wytrzymałościową. Stropnicę należy obciążać jednostaj­
nie bez przerw, siłą zwiększającą się nie więcej niż 
o 3 kN/s.

Badanie należy zakończyć po uzyskaniu obciążenia 
ściskającego wg BN-89/0432-05/02 tabl. 3 lub w przy­
padku wcześniejszego zniszczenia stropnicy.
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2.5. Próba wytrzymałości zestawu stropnicy. Zestaw 
stropnic należy utwierdzić tak, aby jego dłuższy, odci­
nek mierzony od punktu podparcia stojakiem tworzył 
dźwigar wysięgnikowy, a złącze należy usztywnić 
(rys. 3). W celu uniknięcia błędów pomiarowych spo­
wodowanych luzami maszyny wytrzymałościowej i do­
pasowaniem elementów w złączu zestawu, należy wstęp­
nie obciążyć zestaw siłą o wartości max 80 N. Po od­
jęciu siły należy ustalić zerowe położenie przyrządu 
mierzącego strzałkę ugięcia. Po włączeniu urządzenia 
samopiszącego wykonującego wykres zginania, należy 
swobodny koniec zestawu poddać działaniu siły skupio­
nej P wzrastającej równomiernie, bez przerw, tak aby 
prędkość wysuwu tłocznika nie była większa niż 
10 mm/min.

Próbę należy zakończyć po osiągnięciu obciążenia 
końcowego niszczącego zestaw stropnic.

2.6. Próba wytrzymałości złącza. Zestaw stropnic na­
leży ułożyć na dwóch podporach ustawionych syme­
trycznie po obu stronach złącza, w sposób umożliwia­
jący badanie (rys. 4). Osie obu stropnic powinny two­
rzyć jedną prostą. Zestaw należy wstąpnie obciążyć po­
przez górny przyrząd pomocniczy siłą P o wartości 
około 1 kN, przyłożoną pionowo i symetrycznie wzglę­
dem zestawu. Po odjęciu siły należy ustalić zerowe 
położenie siłomierza. Włączyć urządzenie samopiszące 
rejestrujące wykres obciążenia w funkcji deformacji ba­
danego zestawu i uruchomić maszynę wytrzymałościo­
wą. Zestaw należy obciążać jednostajnie, bez przerw 
siłą zwiększającą się nie więcej niż 3 kN/s.

2.7. Wyznaczanie wyników badań. Po zakończeniu 
prób na wykresie obciążenia należy wyznaczyć następu­
jące punkty:

a) dla próby zginania — wg rys. 5 (A\, A, B C),
b) dla próby wytrzymałości zestawu stropnic — wg 

rys. 5 (Ai, A, B, C),
c) dla próby ściskania — wg rys. 6 (Au A, B),
d) dla próby wytrzymałości złącza — wg rys. 6 (A i, 

A. B, B\).

Rys. 5

A\ — punkt odpowiadający nominalnemu momentowi zginającemu 
stropnicę lub zestaw stropnic o współrzędnych fn, Pn,

A — punkt odpowiadający granicy plastyczności o współrzędnych

fp, Pp-
B — punkt będący wierzchołkiem wykresu zginania o współrzędnych 

/  , P ,
J  m a x ’  m a x ’

C — punkt o współrzędnych /*, Pk = 0,8 P  ,
5 1, S, T, Z  — punkty będące rzutami punktów Ai, A, B, C na oś odcię­

tych.

Następnie należy odczytać współrzędne wyznaczo­
nych punktów przyjmując je jako:

— siły Pn, Pp, PnrdX, Pk, kN,
— ugięcia /»  fp, / max, mm.

Badanie należy zakończyć po uzyskaniu odkształceń 
uniemożliwiających dalszą współpracę złącza zestawu.

Wartość sił należy odczytać z dokładnością do 1 kN, 
a wartość strzałek ugięcia z dokładnością ±0,5 mm.

Następnie należy odczytać wpółrzędne wyznaczonych 
punktów przyjmując je jako:

— siły Pn, Pp, Po, Pbu kN,
— ugięcia f„, f p, fb, f b i ,  mm.

Wartość siły należy odczytać z dokładnością do 1 kN, 
a wartość strzałek ugięcia z dokładnością ±1 mm.

2.8. Protokół badań powinien zawierać następujące 
dane:

— numer badania,
— rodzaj badania,
— rodzaj stropnicy i materiał kształtownika,
— oznaczenie identyfikacyjne stropnicy,
— wykresy wytrzymałościowe,
— wyniki badań (wyznaczone wartości).
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Rys. 6
A i — punkt odpowiadający nominalnemu momentowi ściskającemu stropnicę lub momentowi zginającemu zestaw stropnic o współrzędnych

f ,  Pn,
A — punkt odpowiadający granicy plastyczności o współrzędnych fp, Pr,
B — punkt odpowiadający obciążeniu ściskającemu stropnicę lub będący wierzchołkiem wykresu zginania zestawu stropnic o współrzędnych

fb, Pb,
B i — punkt odpowiadający obciążeniu końcowemu, przy którym dokonane odkształcenie uniemożliwia dalszą współpracę złącza zestawu 

o współrzędnych fbi, Pb\,
Si S, T, Z  — punkty będące rzutami punktów A\, A, B, Bi na oś odciętych.

K O N I E C

INFORMACJE DODATAKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Centrum Mechanizacji Gór­
nictwa KOMAG Gliwice i Tarnogórska Fabryka Urządzeń Górni­
czych TAGOR Tarnowskie Góry.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/0432-05
a) przeredagowano układ normy dostosowując go do wymagań 

normy arkuszowej
b) w p. 2.3, 2.5 i 2.6 ujęto sposób przeprowadzenia prób nisz­

czących stropnicę, zestaw stropnic i złącze,
c) uzupełniano normę o sposób wyznaczania wyników badań.
3. Normy związane

BN-89/0432-05/02 Obudowa metalowa. Stropnice członowe SCG. 
Wymagania

4. Normy zagraniczne
CSRS ON 44 4418 (1.10.1983) Ocelove stropnice kloubove. Tech- 

nicke pożadavky a zkouśeni
RFN DIN 21550 (V. 1988) Grubenausbau. Stahlkoppen fur Einzel- 

stempel Priifung Anforderungen 
Hiszpania UNE 22-740 (04.1985) Bastidores. Ensayos.

5. Symbol wg SWW — 0629-3.

6. Autorzy projektu normy: Jan Dewor — Tarnogórska Fabryka 
Urządzeń Górniczych TAGOR i mgr inż. Danuta Zalewska — Cen­
trum Mechanizacji Górnictwa KOMAG.


