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1, WSTE^P

Przedmiotem normy sę ogólne wymagania i badania doty

czące żerdzi kotwiowych stosowanych w górniczej obudowie 

kotw i owej.

2. WYMAGANIA

2. 1. Wielkości. W zależności od przeznaczenia kotwi, 

długość żerdzi kotwiowych (L ) należy przyjmować wg 

tabl. 1, a ich średnicę (d) wg tabl. 2 na podstawie porozu

mienia pomiędzy użytkownikiem i producentem.

2. 4. Uszkodzenia mechaniczne. Na całej długości żerdzi 

nie powinno być pęknięć, wżerów i wgniotów widocznych 

nieuzbrojonym okiem. Część wklejana kotwi spoiwowych po

winna być ponadto wolna od zanieczyszczenia olejami, sma

rem, błotem Itp.

2. 5. Zabezpieczenie przed korozją. Część gwintowanę 

żerdzi stalowych należy zabezpieczyć smarem stałym.

2. 6. Pozostałe wymagania -  wg norm przedmiotowych.

Tablica )

L±5 400 700 1000 1300 1600 1900 2200 2500 2800 3100 3400 3700 4000
mm

Tablica 2

finom 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
mm

2. 2. Materiał

a) stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego 

przeznaczenia lub niskostopowa o podwyższonej wytrzyma

łości o param etrach co najmniej Re = 285 MPa, Rm = 

= 490 MPa, A r -  19%,

b) drewno:

-  dęb o wytrzymałości na rozcięganie wzdłuż włókien Rf 

co najmniej 90 MPa,

-  buk o wytrzymałości na rozcięganie wzdłuż włókien Rr 

co  najmniej 130 MPa,

-  brzoza o wytrzymałości na rozcięganie wzdłuż włókien 

Rr co najmniej 130 MPa,

-  grab o wytrzymałości na rozcięganie wzdłuż włókien Rr 

co najmniej 100 MPa,

-  tworzywo sztuczne o wytrzymałości na zginanie Rz co 

najmniej 350 MPa i wytrzymałości na rozcięganie Rr co naj

mniej 600 MPa.

2. 3. Prostoliniowość żerdzi stalowych nie powinna prze

kraczać 1 mm na metr długości żerdzi. Prostoliniowość po

zostałych żerdzi -  wg norm przedmiotowych.

3, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3, 1. Przechowywanie. Żerdzie drewniane należy prze

chowywać w pomieszczeniach krytych i przewiewnych, w 

stosach zawierajęcych kotwie wykonane z jednego rodzaju 

drewna.

Żerdzie stalowe należy zabezpieczyć przed opadami at

mosferycznymi oraz mechanicznymi uszkodzeniami części 

gwintowanej.

Wszystkie żerdzie należy składować w pojemnikach, sto

sach, więzkach lub pakietach zawierajęcych żerdzie jednej 

grupy, rodzaju, odmiany i wielkości.

3.2. Transport. Żerdzie drewniane należy transporto

wać dowolnymi krytymi środkami transportowymi.

Część gwintowanę żerdzi stalowych należy zabezpieczyć 

w czasie transportu przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA

4, 1. Rodzaje badań. W celu sprawdzenia zgodności ż e r 

dzi z wymaganiami normy należy przeprowadzić następujęce 

badania:

Z g ło s z o n a  p rz e z  G łó w n y  In s ty tu t G ó rn ic tw a  

U s ta n o w io n a  p rz e z  M in is t ra  G ó rn ic tw a  i E n e rg e ty k i d n ia  21 p a ź d z ie rn ik a  1 9 8 3  r. 

ja k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c ą  od  d n ia  1 s ty c z n ia  1 9 8 5  r.

(D z . N o rm . i M ia r  n r 1 6 /1 9 8 3  p o z . 3 2 )
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a) sprawdzenie wymiarów (2. 1),

b) sp r a w d z e n ie  m a te r ia łu  ( 2 . 2 ) ,

c) sprawdzenie prostollnlowości (2 .3 ) ,

d) sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych (2. 4),

e) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozję (2. 5),

f) sp ra w d z e n ie  p o zo s ta ły ch  wymagań (2 .  6) .

4.2, Miejsce przeprowadzenia badań. Badania należy 

przeprowadzić w miejscu wskazanym przez dostawcę.

4. 3. P rz y g o to w a n ie  p a r t i i  do badań. Ż e rd z i e  p r z e z n a 

czone  do badań  do s ta w ca  powinien podziel ić  na oddzie lne  

p a r t i e  wg grupy ,  typu, r o d z a ju ,  odmiany i w ie lk o śc i  kotwi.

4. 4. Pobieranie próbek do badań. W zależności od licz- 

ności partii należy pobrać w sposób losowy wg PN/N-03010 

próbki o liczności wg tabl. 3.

4 .5 .  Poziom k o n t ro l i  -  II ogólny wg P N - 7 9 /N - 0 3 0 2 1.

4.6. Wadliwość dopuszczalna u)^ "  4,0% wg PN -79/ 

N-03021.

Tablica 3

Liczność
partii

Liczność
próbki

Liczba kwa
lifikuję ca

m1

Liczba dys- 
kwallfikujęoa

m 2

sztuk

1 2 3 4

do 150 20 2 3

151 f 280 32 3 4

281 i 500 50 5 6

501 t 1200 80 7 8

1201 r 3200 125 10 11

3201 f 10000 200 14 15

4. 7. Opis badań

4. 7. 1. Sprawdzenie wymiarów. Długość żerdzi należy 

zmierzyć przymiarem z podziałkę milimetrowę, a jej śred 

nicę -  suwmiarkę.
4. 7, 2. Sprawdzenie materiału. Jakość materiału należy 

sprawdzić przez porównanie wymagań wg 3. 2 z danymi w

dowodzie dostawy materiału. W przypadku braku w dowo

dzie dostawy danych wg 3. 2 granicę plastyczności R e , wy

trzymałość na rozcięganie R m i wydłużenie A r stali nale

ży oznaczyć wg PN-80/H-04310.

Parametry wytrzymałościowe drewna należy oznaczać wg 

PN-B ł/D-04107.

Parametry wytrzymałościowe tworzyw sztucznych należy 

oznaczać wg PN-79/C-89027 i PN-S l/C-89034.

4, 7. 3. Sprawdzenie prostoliniowości. Żerdź kotwłowę 

umieścić na płaskiej i równej płycie, zmierzyć szczelino- 

mierzem najwlększę odległość pomiędzy tę płytę I żerdzię, 

a odczytanę wartość podzielić przez długość żerdzi.

4. 7, 4, Sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych należy 

przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne.

4. 7, 5. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją części 

gwintowej żerdzi stalowej należy przeprowadzić przez 

oględziny zewnętrzne.

4. 7. 6. Sprawdzenie pozostałych wymagań należy prze

prowadzić zgodnie z odpowiednimi normami przedmiotowy

mi.
4, 8. Ocena wyników badań

4. 8. 1. Ocena sztuki. Żerdź kotwiowę należy uznać za 

dobrę jeśli wyniki wszystkich badań wg 4. I dały wynik do

datni.

4. 8, 2, Ocena partii. P a rtię  żerdzi przedstawionę do ba

dań należy uznać za zgodnę z wymaganiami normy, jeśli 

liczba sztuk niedobrych w próbce wg tabl. 3 kol. 2 jeśt 

mniejsza lub równa liczbie kwalifikujęcej wg tabl. 3 kol. 3.

5. POSTĘPOWANIE. Z PARTIĄ ŻERDZI UZNANĄ ZA 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Z przebadanej próbki odpowiadajęcej danej partii można 

usunęć sztuki niedobre lub usunęć ich wady, np. przez wy

prostowanie, skrócenie, oczyszczenie itp. Naprawione 

sztuki dołęczyć do badanej partii, ponownie pobrać próbkę 

wg tabl. 3 i przeprowadzić jej badanie, którego wynik na

leży uznać za ostateczny.

KON IE C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę -  Główny Instytut Gór

nictwa.

2. Normy związane

PN-79/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy

trzymałościowych przy statycznym zginaniu 

PN -8I/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy

trzymałościowych przy statycznym rozcięganiu 

PN-81/D-04107 Drewno, Oznaczanie wytrzymałości na 

rozcięganie wzdłuż włókien
/ '  A

PN-80/H-04310 Próba statyczna rozcięganie metali
/•Ł__

PN/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek

PN -79/N-03021 Statyczna kontrola jakości. Kontrole od

biorcza według oceny alternatywnej. Plany badania

3. Autorzy projektu normy: mgr inż. Kazimierz Kluska, 

mgr inż. Krzysztof Żywirski, mgr inż. Lucjan Głęb -Głów. 

ny Instytut Górnictwa.

4, Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym. Treść 

merytoryczna normy uzgodniona z Wyższym Urzędem Gór

niczym pismem, znak EM/ZN-041/14/83, z dnia 15 lutego 

1983,X


