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NORMA BRANZOWA
BN-83
OBUDOWA i 0432-23
WYROBISK _ _ Obudoyva goérnicza
GORNICZYCH Siatki oktadzinowe zgrzewane
Wymagania i badania
Grupa katalogowa 0441
1. WSTEP — lekkie (dVdi) — 8/5 mm,

Przedmiotem normy sg siatki oktadzinowe zgrzewa-
ne punktowo z pretéw stalowych, stosowane do obu-
dowy wyrobisk korytarzowych jako zabezpieczenie
przed obrywajacymi lub osuwajgcymi sie brytami wegla,
kamienia, rud lub innych kopalin.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od sposobu zabudowy roz-
roznia sie siatki oktadzinowe:

— zaczepowe — Z, zakladane pojedynczo za obu-
dowe (rys. 1),

— tafncuchowe — L, mocowane do obudowy jako
fancuch siatek (rys. 2).

Dla siatek typu L rozroznia sie dwa wykonania wg
rys. 2.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od $rednic pretow podiuz-
nych (di) i poprzecznych (d.) rozréznia sie siatki okta-
dzinowe:

— ciezkie (dVdi) — 10/6 mm.

2.3. Odmiany. W zaleznosci od wymiaréw i ksztatu
zagiecia koncow pretow podtuznych (hakéw) odmiany
siatek okladzinowych rozroznia sie wg tabl. 3.

2.4. Przykfad oznaczenia

a) siatki okiadzinowej zgrzewanej zaczepowej (Z),
ciezkiej (10/6), odmiany 7.5, o wymiarze boku oczka
W: X r. = 100 x 100 mm, dla nominalnego odstepu
odrzwi T = 1000 mm:

SIATKA Z — 10/6 — 7.5-100x100/1000
BN-83/0432-23

b) siatki oktadzinowej zgrzewanej taricuchowej (L)
w wykonaniu (1), lekkiej (8/5 mm), odmiany 3.4, 0 wy-
miarze boku oczka w. x wi =75 x 100 mm, dla nomi-
nalnego odstepu odrzwi T = 750 mm:

SIATKA L1-8/5-3.4-75X100/750
BN-83/0432-23

Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Goérnictwa

Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa

i Energetyki dnia 21 pazdziernika 1983 r.

jako norma obowigzujagca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1983 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1984.

Druk. Wyd. Norm W-wa. Ark wyd. 1,00 Nakt. 1000 + 55 Zam. 5/84

C/fia zt 18,00
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3. WYMAGANIA 3.1.2.  Szerokos¢ siatki maksymalna (A) — nie wiecej
3.1. Wymiary niz 500 mm.
3.1.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 1i 2 oraz
tabl. 1, 2i 3
abl. L 2173 3.1.3. Dhugos¢ siatki (B), dostosowana do nastepu-
jacych odstepéw odrzwi obudowy (T): 750 i 1000 mm,
powinna by¢ zgodna z dokumentacja techniczng. W uza-
sadnionych przypadkach dopuszcza sie inne dtugosci
(B), po uzgodnieniu pomiedzy uzytkownikiem i wy-
tworca.

3.1.4. Maksymalny odstep odrzwi (C) zgodny z do-
kumentacjg techniczng powinien mie¢ odchytki +6 mm.

3.1.5. Wymiary pretow — wg tabl. 1

Tablica 1
Srednica preta) Dhugos¢ preta
poprzecznego podtuznego?) pOPVZG;megO
di d\
mm *
5 6 8 10
+0,5 +06 wg dokumentacji
-0,3 -0,4

") Dopuszcza sie stosowanie innych $rednic oraz pretow pro-

filowych o przekroju prostokgtnym, po uzgodnieniu z producen-
tem siatek.

Rys. 1 Siatka typu Z 2) W przypadku siatki tancuchowej $rednica preta koricowe-
1— pret podiuiny 2 — pret popriccin> go jest réwna S$rednicy pretéw podtuznych.

Rys. 2. Siatka typu L
1 — pret podtuzny, 2 — pret poprzeczny, 3 — pret koncowy
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3.1.6. Wymiary oczek — wg tabl. 2.

Tablica 2
Szeroko$¢ oczka Dtugos¢ oczka
w 1 w2
mm
50. 75, 100
+3 >

Dopuszczalna roznica przekatnych oczka nie wiecej niz 3%.

3.1.7. Wymiary zagiecia koncow pretow podtuznych
(hakéw) — wg tabl. 3.

Dopuszczalne zwichrowanie hakéw nie wiecej niz
+5°.

3.2. Materiat. Do wyrobu siatek nalezy stosowaé
prety stalowe ciggnione o wytrzymatosci na rozciaga-
nie Rm = 540 + 750 MPa.

3.3. Wytrzymato$¢ zgrzeiny na $cinanie. Sita Scinajaca
zgrzeine nie powinna by¢é mniejsza niz 7845 N.

3.4. Wytrzymatos¢ siatki. Siatka obcigzona sitg
11,8 kN, przylozong do belki lezacej poprzecznie do
pretow podtuznych, nie powinna wykaza¢ trwatych od-
ksztatcenn hakéw, a strzatka ugiecia siatki nie powinna
przekracza¢ 100 mm. W przypadku siatek fancucho-
wych potaczenie siatek nie moze ulec zerwaniu.

3.5. Powierzchnie siatki nie powinny wykazywaé
gtebszych rys, peknie¢ oraz innych wad obnizajgcych
wytrzymatos¢ siatki.

Zgrzeiny powinny by¢ wolne od zazuzlen, pecherzy,
przepalen i peknie¢. Niedopuszczalne sa odksztatcenia
pretow.

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne. Na zgdanie zama-
wiajacego, po uzgodnieniu z wytwdrcg, siatki zabezpie-
cza sie antykorozyjnie. Powtoka ochronna grubosci mi-
nimum 0,06 ,mm powinna S$cisle przylega¢ do podtoza
bez zgrubien i przeswitdw. Zastosowane preparaty
antykorozyjne powinny by¢ niepalne i dopuszczone do
stosowania w podziemiach kopaln.

Siatki zabezpiecza sie antykorozyjnie po sprawdzeniu
wymagan wg 3.1.1 -i- 3.1.6.

Tablica 3
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatki tego samego typu, rodzaju
i odmiany oraz o tych samych wymiarach dostarcza sie
w paczkach lub stosach. Paczke stanowi 10 siatek zwig-
zanych miekkim drutem lub tasmg z tworzyw sztucz-
nych. Stos uktada sie z minimum 5 paczek i przewia-
zuje w dwdch miejscach miekka tasma stalowa. Na za-
danie zamawiajgcego, po uzgodnieniu z wytworca, do-
puszcza sie inny sposob pakowania siatek.

Do kazdego stosu powinna by¢ przymocowana przy-
wieszka, na ktorej nalezy poda¢ co najmniej:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie siatek wg BN-83/0432-23,

c) numer partii,

d) znak kontroli jakosci,

e) rok produkcji.

4.2. Przechowywanie. Siatki powinny by¢ utozone na
podkiadkach drewnianych. Podczas skfadowania nie-
dopuszczalne jest powstawanie korozji wzerowej obni-
zajacej wytrzymatos¢ siatki.

4.3. Transport. Siatki przewozi sie dowolnymi $rod-
kami transportowymi po uprzednim zabezpieczeniu ich
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
. , Wymaganie Badanie
Lp. Rodzaje badan
p | wg wg
1 Sprawdzenie materiatu 32 571
2 Sprawdzenie wymiarow:
a) szerokosci i dtugosci siatki  3.1.1, 3.1.2,
313, 314
b) $rednicy i dtugosci pretow 315 5.7.2
c) szerokosci i dhugosci oczka 3.16
d) zagiecia koncow pretow
podiuznych 3.1.7
3 Sprawdzenie wytrzymatosci:
a) zgrzeiny na 'Scinanie 33 573
b) siatki 34 574
4 Ogledziny zewnetrzne gg 575

5.2. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
badarn powinna zawiera¢ siatki jednego typu, rodzaju
i odmiany, wykonane z tych samych materiatow w iden-
tycznych warunkach produkcyjnych, o tej samej diu-
gosci i szerokosci oraz o takim samym wymiarze oczek.

Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 10000 sztuk.

Dopuszcza Sie w partii nie wiecej niz 10% siatek
naprawionych, spetniajacych wymagania wg 3.3 i 3.4.
Naprawa siatek powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
Z wytycznymi zatwierdzonymi przez upowazniong
w tym zakresie instytucje.

5.3. Sposdb pobierania probek. Z partii przedstawio-
nej do badan nalezy pobra¢ prébki w sposéb losowy
wg PN/N-03010.

5.4. Poziom kontroli

— przy badaniach wg tabl. 4, Ip. 2 i 4 — | og6lny
wg PN-79/N-03021 tabl. 1,

— przy badaniach wg tabl. 4, Ip. i i 3 — S-2 spe-
cjalny wg PN-79/N-03021 tabl. 1

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna W dla badan wg tabl. 4
— 6,5%.

5.6. Wybor i
PN-79/N-03021.

Badania podane w tabl. 4, Ip. 2 i 4 — dwustopniowy
plan badania dla kontroli normalnej wg tabl. 5.

Badania podane w tabl. 4, Ip. 1i 3— jednostopnio-
wy plan badania dla kontroli normalnej wg tabl. 6.

stosowanie planéw badania — wg

Tablica 5
. o~ . .. taczna . Liczba
L'CZQQ.SC Stopien L'?(Z,)Eisic liczba kI:/:/(;let;? dyskwa-
e badania PO probek L E T lifiku
szlu sztuk 1a jaca
4
do 500 ! 3 B -1
2 3 26 4 5
5L b 1200 2 2 2 5
2 20 40 6 7
12015 3200 1 32 32 3 7
2 32 64 8 9
3201 -b 10000 ! % % S S
2 50 100 © 33
Tablica 6
Liczno$¢ partii Licznos¢ Liczba kwa- Liczba dys-
sztuk probki lifikujgca kwalifikujaca
do 1200 5 0 1
1201 -b 10000 8 1 2

Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli
ulgowej i obostrzonej oraz warunki przejscia — wg
PN-79/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie materiatu na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg 3.2 przeprowadza si¢ za pomocg proby roz-
ciggania zgodnie z PN-72/H-04316. Do badan nalezy
pobra¢ z kazdego kregu drutu ciggnionego dwie probki,
po jednej z obu jego korcéw. Miejsce pobierania préb-
ki nie moze by¢ blizej niz 2 m od konca drutu.

Na zadanie zamawiajacego, po uzgodnieniu z wy-
tworca, sprawdza sie wytrzymatos$¢ na rozcigganie goto-
wej siatki. Do badahn wg PN-72/H.-04316 pobiera sie
3 prébki z pretéw podluznych kazdej siatki przezna-
czonej do badan niszczacych.

5.7.2. Sprawdzenie gtownych wymiaréw. Zgodnos¢
wymiaréw z 3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4, 3.1.5 i 3.1.6 prze-
prowadza si¢ uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi
lub sprawdzianami, a zagiecia koncoéw pretow podiuz-
nych (ksztatt hakéw) wg 3.1.7 sprawdzianami ksztatto-
wymi.

5.7.3. Sprawdzenie wytrzymatosci zgrzein na $cinanie

5.7.3.1. Zasada badania. Badanie polega na statycz-
nym $cinaniu zgrzeiny sitg rozciggajaca, dziatajgca osio-
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wo na pret podtuzny przy unieruchomionym w plycie
oporowej precie poprzecznym oraz na wyznaczeniu
Sredniej arytmetycznej sity Scinajacej zgrzeiny.

5.7.3.2.
zgrzeing powinno by¢ dostosowane do badan sitami
rozciggajgcymi przy zastosowaniu maszyny wytrzyma-
fosciowej, odpowiadajgcej wymaganiom wg PN-64/
H-04313. Urzadzenie sktada sie z jarzma z ptytg oporo-
wa oraz plytki dociskowej. Cze$¢ chwytowa jarzma po-
winna byé dostosowana do uchwytéw maszyny wytrzy-
matosciowej. Plyta dociskowa powinna by¢ blokowana
do ptyty oporowej zapadkami sprezynowymi. Schemat
urzadzenia podano na rys. 3.

Rys. 3. Urzadzenie do wyznaczania sity Scinajacej zgrzeine

W plycie oporowej i dociskowej, w osi dziatania sit
rozciggajacych, znajduje sie otwdér na pret podtuzny
rozciggany i siedlisko na pret poprzeczny. Srednica
otworu d,, w milimetrach, na pret podiuzny nalezy
obliczy¢ wg wzoru

d,=di + 1 @)

gdzie di — S$rednica preta rozcigganego.
Promien siedliska rs, w milimetrach, nalezy obliczy¢
wg wzoru

rs= 05 (dt + 1) 2

gdzie di — Srednica preta poprzecznego.
Gtebokos¢ siedliska hs, w milimetrach, nalezy obli-
czy¢ wg wzoru

h, = 02 edi 3)

Odlegtos¢ /, w milimetrach, pomiedzy osiami otworu
i siedliska nalezy obliczy¢é wg wzoru

/= 035 (di + di @)

5.7.3.3. Przygotowanie wycinkéw do badan. Z kazdej
siatki przeznaczonej do sprawdzenia wg 3.3 nalezy po-
bra¢ co najmniej 3 wycinki, kazdy z jedng zgrzeina.
Zgrzeina powinna znajdowac sie posrodku preta po-
przecznego i nie blizej niz 10 mm od korica preta

Urzadzenie do wyznaczania sity $cinajacej

podtuznego rozcigganego. W przypadku gdy siatka wy-
konana jest z pretéw o roznych srednicach, wycinki
nalezy pobra¢ z kazdym rodzajem zgrzeiny.

Diugos¢ preta podtuznego rozcigganego Ir powinna
wynosi¢ co najmniej Imin = 100 mm.

Diugos¢ preta poprzecznego Is powinna wynosi¢
Isvin = 60 mm.

5.7.3.4. Temperatura wykonania badania. Badanie
przeprowadza sie w temperaturze otoczenia, lecz nie
nizszej niz 10°C.

5.7.3.5. Zamocowanie wycinka siatki. Wycinek siatki
zakfada sie pretem podtuznym do otworu w plycie opo-
rowej. Pret poprzeczny powinien leze¢ w siedlisku. Na
wycinek siatki zaklada sie ptyte dociskowsq i blokuje jg
do plyty oporowej zapadkami sprezynujgcymi. Jarzmo
zamocowuje sie do gornego uchwytu maszyny wytrzy-
matosciowej, a pret podtuzny w jej uchwycie samoza-
ciskowym.

5.7.3.6. Predko$¢ $cinania powinna by¢ utrzymana
w granicach 2 + 10 mm/min.

5.7.3.7. Odczytanie sity Scinania. Site S$cinajaca
zgrzeing nalezy odczyta¢ z doktadno$cig do 100 N bez
stosowania interpolacji miedzy dziatkami sitomierza.

5.7.3.8. Wynik badania. Wartos$¢ $redniej arytmetycz-
nej sit Scinajagcych zgrzeiny trzech wycinkéw pobranych
z siatki nie moze by¢ mniejsza od podanej w 3.3.

Dopuszcza si¢ dla jednego z trzech badanych wycin-
koéw warto$¢ sity Scinajacej zgrzeine mniejsza o 10%
w stosunku do warto$ci podanej w 3.3.

5.7.4. Sprawdzenie wytrzymatosci siatki

5.7.4.1. Zasada badania. Badanie polega na statycz-
nym obcigzeniu liniowym dziatajgcym prostopadle do
ptaszczyzny siatki i na wyznaczeniu przy tym obcigze-
niu wartosci strzatki ugiecia i sity, przy ktdrej nastepuje
odksztatcenie hakéw lub zerwanie dwdch wzajemnie
potgczonych siatek.

5.7.4.2. Urzadzenie do wyznaczania wytrzymatosci
siatki — rama do mocowania i wstepnego napinania
siatki oraz maszyna wytrzymatosciowa do jej obciaze-
nia.

Rama powinna by¢ prostokatna o odpowiedniej wy-
trzymatosci. Jeden z jej krétszych bokéw powinien byé
ruchomy. Badang siatke nalezy obcigzaé wzrastajaca
statycznie sitg skierowang prostopadle do powierzchni
siatki poprzez belke obcigzajaca. Maszyna wytrzyma-
osciowa powinna by¢ wyposazona w sitomierz ze wska-
z0wkg czynng i bierng lub w urzadzenie samopiszace.
Dopuszczalny biad wskazan sitomierza — +2%. Belka
obcigzajgca o szerokosci 250 mm powinna mie¢ dtugosé
rowng szerokosci siatki +100 mm. Krawedzie belki po-
winny by¢ zaokraglone.

5.7.4.3. Przygotowanie siatek do badan. Do badan
na zgodnos$¢ wg 3.4 nalezy przedstawi¢ dwie potgczone
ze sobg hakami siatki typu tancuchowego lub jedng
siatke typu zaczepowego.

5.7.4.4. Temperatura wykonania badania. Badanie
przeprowadza si¢ w temperaturze otoczenia, lecz nie
nizszej niz 10°C.
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5.7.4.5. Zamocowanie siatki. Siatki nalezy zacisng¢
na krotszych bokach ramy i wstepnie napig¢, nastepnie
w potowie ich rozpietosci przytozyé obcigzenie.

Siatki tancuchowe powinny by¢ tak zamocowane,
aby potaczenie dwdch siatek znajdowato sie w V* odle-
glosci od jednego z krétszych bokéw ramy.

5.7.4.6. Predkos$¢ obcigzenia siatek nie powinna by¢
wieksza niz 100 N/s.

5.7.4.7. Odczytanie sity obcigzajgcej. Site nalezy od-
czytaC bez interpolacji miedzy dziatkami sitomierza.

5.7.4.8. Odczytanie strzatki ugiecia. Strzatke ugiecia
siatki nalezy odczyta¢ z doktadnoscig 1 mm.

5.7.4.9. Wykres: obcigzenie — strzatka ugiecia nalezy
sporzadzié¢, jezeli maszyna wytrzymatosciowa nie jest
wyposazona w urzgdzenie samopiszace. Wartosci obcig-
zen nalezy odczyta¢ co kazde 10 mm ugiecia siatki.

5.7.4.10. Wynik badania. Warto$¢ sity obcigzajacej,
przy ktdrej nastepuje trwate odgiecie hajcoéw lub zerwa-
nie potgczenia dwdch siatek poddanych sprawdzeniu,
nie moze by¢ mniejsza od wartosci podanej w 3.4.

Na wykresie: obcigzenie — strzatka ugiecia siatki
wartos¢ te odczytuje sie w punkcie zatamania krzywej,
w ktérym nastepuje gwattowny spadek sity obcigzaja-
cej.

5.7.5. Sprawdzenie powierzchni oraz zabezpieczenia
antykorozyjnego na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.5
i 3.6 przeprowadza sie gotym okiem przez ogledziny
zewnetrzne—

KONI

5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Ocena siatki. Siatka spetnia wymagania nor-
my, jezeli przeszta wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem
dodatnim.

5.8.2. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w prébce nie przekroczyta liczb kwalifikujgcych poda-
nych w tabl. 5 i 6.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami wg 3.1,
35 i 3.6 po przesortowaniu i usunieciu sztuk nie-
dobrych mozna przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku niespetnienia wymagan wg 3.3 i 34
badania nalezy powt6rzy¢ na podwadjnej liczbie probek.
Jezeli w wyniku ponownego badania wg 4.7.3 i 4.7.4
liczba sztuk niedobrych w probce przekroczyta liczby
kwalifikujace wg tabl. 5 i 6 catg partie nalezy zdys-
kwalifikowac.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1988 r. dla siatek typu zaczepo-
wego odmiany 7 dopuszcza sie z jednej strony zagiecie
pretow podtuznych wynoszace 90°+- .

EC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa KOMAG, Gliwice.
2. Normy zwigzane
PN-64/H-04313 Sprawdzenie maszyn wytrzymatosciowych do sta-
tycznych préb metali
PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutow
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Kontrola odbiorcza wedtug oceny alternatywnej.
Plany badania

Whytyczne naprawy siatek oktadzinowych zgrzewanych z dnia 31 mar-
ca 1982 r. opracowane przez GIG.

3. Symbol wg SWW — 0721-99.

4. Autorzy projektu normy — inz. Gerda Leszczynska, inz. Jerzy

Chetchowski — Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG.



