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1. WSTĘP

Przedmiotem normy są siatki okładzinowe zgrzewa
ne punktowo z prętów stalowych, stosowane do obu
dowy wyrobisk korytarzowych jako zabezpieczenie 
przed obrywającymi lub osuwającymi się bryłami węgla, 
kamienia, rud lub innych kopalin.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zależności od sposobu zabudowy roz
różnia się siatki okładzinowe:

— zaczepowe — Z, zakładane pojedynczo za obu
dowę (rys. 1),

— łańcuchowe — L, mocowane do obudowy jako 
łańcuch siatek (rys. 2).

Dla siatek typu L rozróżnia się dwa wykonania wg 
rys. 2.

2.2. Rodzaje. W zależności od średnic prętów podłuż
nych (di) i poprzecznych (d2 ) rozróżnia się siatki okła
dzinowe:

— lekkie (d\/di) — 8/5 mm,
— ciężkie (d\/di) — 10/6 mm.

2.3. Odmiany. W zależności od wymiarów i kształtu 
zagięcia końców prętów podłużnych (haków) odmiany 
siatek okładzinowych rozróżnia się wg tabl. 3.

2.4. Przykład oznaczenia
a) siatki okładzinowej zgrzewanej zaczepowej (Z), 

ciężkiej (10/6), odmiany 7.5, o wymiarze boku oczka 
w 1 X r> 2 = 100 X 100 mm, dla nominalnego odstępu 
odrzwi T = 1000 mm:

SIATKA Z — 10/6 — 7.5-100x100/1000 

BN-83/0432-23

b) siatki okładzinowej zgrzewanej łańcuchowej (L) 
w wykonaniu (1), lekkiej (8/5 mm), odmiany 3.4, o wy
miarze boku oczka w 1 X wi = 75 X 100 mm, dla nomi
nalnego odstępu odrzwi T  = 750 mm:

SIATKA LI-8/5-3.4-75X100/750 
BN-83/0432-23

Zgłoszona przez Centrum Mechanizacji Górnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 21 października 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1983 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1984. Druk. Wyd. Norm W-wa. Ark wyd. 1,00 Nakł. 1000 + 55 Zam. 5/84 C /fia  zł 18,00

\
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Główne wymiary w mm — wg rys. 1 i 2 oraz 

tabl. 1, 2 i 3.

Rys. 1. Siatka typu Z 
1 — pręt podłużny, 2 — pręt popr/cc/n>

3.1.2. Szerokość siatki maksymalna (A) — nie więcej 
niż 500 mm.

3.1.3. Długość siatki (B), dostosowana do następu
jących odstępów odrzwi obudowy (T): 750 i 1000 mm, 
powinna być zgodna z dokumentacją techniczną. W uza
sadnionych przypadkach dopuszcza się inne długości 
(B), po uzgodnieniu pomiędzy użytkownikiem i wy
twórcą.

3.1.4. Maksymalny odstęp odrzwi (C) zgodny z do
kumentacją techniczną powinien mieć odchyłki +6 mm.

3.1.5. Wymiary prętów — wg tabl. 1.

Tablica 1

Średnica pręta1) Długość pręta 
poprzecznego 

a
poprzecznego

di
podłużnego2)

d\

mm *

5 6 8 10

+0,5 +0,6
wg dokumentacji

-0,3 -0,4

') Dopuszcza się stosowanie innych średnic oraz prętów pro
filowych o przekroju prostokątnym, po uzgodnieniu z producen
tem siatek.

2) W przypadku siatki łańcuchowej średnica pręta końcowe
go jest równa średnicy prętów podłużnych.

1 2  3

Rys. 2. Siatka typu L
1 — pręt podłużny, 2 — pręt poprzeczny, 3 — pręt końcowy
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3.4. Wytrzymałość siatki. Siatka obciążona siłą 
11,8 kN, przyłożoną do belki leżącej poprzecznie do 
prętów podłużnych, nie powinna wykazać trwałych od
kształceń haków, a strzałka ugięcia siatki nie powinna 
przekraczać 100 mm. W przypadku siatek łańcucho
wych połączenie siatek nie może ulec zerwaniu.

3.5. Powierzchnie siatki nie powinny wykazywać 
głębszych rys, pęknięć oraz innych wad obniżających 
wytrzymałość siatki.

Zgrzeiny powinny być wolne od zażużleń, pęcherzy, 
przepaleń i pęknięć. Niedopuszczalne są odkształcenia 
prętów.

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne. Na żądanie zama
wiającego, po uzgodnieniu z wytwórcą, siatki zabezpie
cza się antykorozyjnie. Powłoka ochronna grubości mi
nimum 0,06 ,mm powinna ściśle przylegać do podłoża 
bez zgrubień i prześwitów. Zastosowane preparaty 
antykorozyjne powinny być niepalne i dopuszczone do 
stosowania w podziemiach kopalń.

Siatki zabezpiecza się antykorozyjnie po sprawdzeniu 
wymagań wg 3.1.1 -i- 3.1.6.

Tablica 3

3.1.6. Wymiary oczek — wg tabl. 2.

Tablica 2

Szerokość oczka
W| 1

Długość oczka
w2

mm

50. 75, 100

±3
+5
-3

Dopuszczalna różnica przekątnych oczka nie więcej niż 3%.

3.1.7. Wymiary zagięcia końców prętów podłużnych
(haków) — wg tabl. 3.

Dopuszczalne zwichrowanie haków nie więcej niż 
±5°.

3.2. Materiał. Do wyrobu siatek należy stosować 
pręty stalowe ciągnione o wytrzymałości na rozciąga
nie Rm = 540 -r- 750 MPa.

3.3. Wytrzymałość zgrzeiny na ścinanie. Siła ścinająca 
zgrzeinę nie powinna być mniejsza niż 7845 N.
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4. PĄKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatki tego samego typu, rodzaju 
i odmiany oraz o tych samych wymiarach dostarcza się 
w paczkach lub stosach. Paczkę stanowi 10 siatek zwią
zanych miękkim drutem lub taśmą z tworzyw sztucz
nych. Stos układa się z minimum 5 paczek i przewią
zuje w dwóch miejscach miękką taśmą stalową. Na żą
danie zamawiającego, po uzgodnieniu z wytwórcą, do
puszcza się inny sposób pakowania siatek.

Do każdego stosu powinna być przymocowana przy- 
wieszka, na której należy podać co najmniej:

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie siatek wg BN-83/0432-23,
c) numer partii,
d) znak kontroli jakości,
e) rok produkcji.
4.2. Przechowywanie. Siatki powinny być ułożone na 

podkładkach drewnianych. Podczas składowania nie
dopuszczalne jest powstawanie korozji wżerowej obni
żającej wytrzymałość siatki.

4.3. Transport. Siatki przewozi się dowolnymi środ
kami transportowymi po uprzednim zabezpieczeniu ich 
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań — wg tabl. 4.

Tablica 4

Lp. Rodzaje badań
Wymaganie

wg
Badanie

wg

1 Sprawdzenie materiału 3.2 5.7.1

2 Sprawdzenie wymiarów:
a) szerokości i długości siatki

b) średnicy i długości prętów
c) szerokości i długości oczka
d) zagięcia końców prętów 

podłużnych

3.1.1, 3.1.2, 
3.1.3, 3.1.4

3.1.5
3.1.6

3.1.7

5.7.2

3 Sprawdzenie wytrzymałości:
a) zgrzeiny na 'ścinanie
b) siatki

3.3
3.4

5.7.3
5.7.4

4 Oględziny zewnętrzne
3.5
3.6

5.7.5

5.2. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona do 
badań powinna zawierać siatki jednego typu, rodzaju 
i odmiany, wykonane z tych samych materiałów w iden
tycznych warunkach produkcyjnych, o tej samej dłu
gości i szerokości oraz o takim samym wymiarze oczek.

Liczność partii nie powinna przekraczać 10 000 sztuk.
Dopuszcza Się w partii nie więcej niż 10% siatek 

naprawionych, spełniających wymagania wg 3.3 i 3.4. 
Naprawa siatek powinna być przeprowadzona zgodnie 
z wytycznymi zatwierdzonymi przez upoważnioną 
w tym zakresie instytucję.

5.3. Sposób pobierania próbek. Z partii przedstawio
nej do badań należy pobrać próbki w sposób losowy 
wg PN/N-03010.

5.4. Poziom kontroli
— przy badaniach wg tabl. 4, lp. 2 i 4 — I ogólny 

wg PN-79/N-03021 tabl. 1,
— przy badaniach wg tabl. 4, lp. i i 3 — S-2 spe

cjalny wg PN-79/N-03021 tabl. 1.
5.5. Wadliwość dopuszczalna W2  dla badań wg tabl. 4 

— 6,5%.
5.6. Wybór i stosowanie planów badania — wg

PN-79/N-03021.
Badania podane w tabl. 4, lp. 2 i 4 — dwustopniowy 

plan badania dla kontroli normalnej wg tabl. 5.
Badania podane w tabl. 4, lp. 1 i 3 — jednostopnio- 

wy plan badania dla kontroli normalnej wg tabl. 6.

Tablica 5

Liczność
partii
sztuk

Stopień
badania

Liczność
próbki
sztuk

Łączna
liczba

próbek
sztuk

Liczba
kwalifi
kująca

Liczba
dyskwa
lifiku
jąca

do 500
1 13 13 . 1 4

2 13 26 4 5

501 -b 1200
1 20 20 2 5

2 20 40 6 7

1201 5- 3200
1 32 32 3 7

2 32 64 8 9

3201 -b 10000
1 50 50 5 9

2 50 100 12 13

Tablica 6

Liczność partii 
sztuk

Liczność
próbki

Liczba kwa
lifikująca

Liczba dys
kwalifikująca

do 1200 5 0 1

1201 -b 10000 8 1 2

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
ulgowej i obostrzonej oraz warunki przejścia — wg 
PN-79/N-03021.

5.7. Opis badań
5.7.1. Sprawdzenie materiału na zgodność z wyma

ganiami wg 3.2 przeprowadza się za pomocą próby roz
ciągania zgodnie z PN-72/H-04316. Do badań należy 
pobrać z każdego kręgu drutu ciągnionego dwie próbki, 
po jednej z obu jego końców. Miejsce pobierania prób
ki nie może być bliżej niż 2 m od końca drutu.

Na żądanie zamawiającego, po uzgodnieniu z wy
twórcą, sprawdza się wytrzymałość na rozciąganie goto
wej siatki. Do badań wg PN-72/H.-04316 pobiera się 
3 próbki z prętów podłużnych każdej siatki przezna
czonej do badań niszczących.

5.7.2. Sprawdzenie głównych wymiarów. Zgodność 
wymiarów z 3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4, 3.1.5 i 3.1.6 prze
prowadza się uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi 
lub sprawdzianami, a zagięcia końców prętów podłuż
nych (kształt haków) wg 3.1.7 sprawdzianami kształto
wymi.

5.7.3. Sprawdzenie wytrzymałości zgrzein na ścinanie
5.7.3.1. Zasada badania. Badanie polega na statycz

nym ścinaniu zgrzeiny siłą rozciągającą, działającą osio
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wo na pręt podłużny przy unieruchomionym w płycie 
oporowej pręcie poprzecznym oraz na wyznaczeniu 
średniej arytmetycznej siły ścinającej zgrzeiny.

5.7.3.2. Urządzenie do wyznaczania siły ścinającej 
zgrzeinę powinno być dostosowane do badań siłami 
rozciągającymi przy zastosowaniu maszyny wytrzyma
łościowej, odpowiadającej wymaganiom wg PN-64/ 
H-04313. Urządzenie składa się z jarzma z płytą oporo
wą oraz płytki dociskowej. Część chwytowa jarzma po
winna byó dostosowana do uchwytów maszyny wytrzy
małościowej. Płyta dociskowa powinna być blokowana 
do płyty oporowej zapadkami sprężynowymi. Schemat 
urządzenia podano na rys. 3.

Rys. 3. Urządzenie do wyznaczania siły ścinającej zgrzeinę

W płycie oporowej i dociskowej, w osi działania sił 
rozciągających, znajduje się otwór na pręt podłużny 
rozciągany i siedlisko na pręt poprzeczny. Średnicą 
otworu d„. w milimetrach, na pręt podłużny należy 
obliczyć wg wzoru

d„ = di + 1 (1)

gdzie di — średnica pręta rozciąganego.
Promień siedliska rs, w milimetrach, należy obliczyć 

wg wzoru

rs = 0,5 (dt + 1) (2)

gdzie di — średnica pręta poprzecznego.
Głębokość siedliska hs, w milimetrach, należy obli

czyć wg wzoru

h, = 0,2 • di (3)

Odległość /, w milimetrach, pomiędzy osiami otworu 
i siedliska należy obliczyć wg wzoru

/ = 0,35 (di + di) (4)

5.7.3.3. Przygotowanie wycinków do badań. Z każdej 
siatki przeznaczonej do sprawdzenia wg 3.3 należy po
brać co najmniej 3 wycinki, każdy z jedną zgrzeiną. 
Zgrzeina powinna znajdować się pośrodku pręta po
przecznego i nie bliżej niż 10 mm od końca pręta

podłużnego rozciąganego. W przypadku gdy siatka wy
konana jest z prętów o różnych średnicach, wycinki 
należy pobrać z każdym rodzajem zgrzeiny.

Długość pręta podłużnego rozciąganego lr powinna 
wynosić co najmniej Irmin = 100 mm.

Długość pręta poprzecznego ls powinna wynosić 
Ismin = 60 mm.

5.7.3.4. Temperatura wykonania badania. Badanie 
przeprowadza się w temperaturze otoczenia, lecz nie 
niższej niż 10°C.

5.7.3.5. Zamocowanie wycinka siatki. Wycinek siatki 
zakłada się prętem podłużnym do otworu w płycie opo
rowej. Pręt poprzeczny powinien leżeć w siedlisku. Na 
wycinek siatki zakłada się płytę dociskową i blokuje ją 
do płyty oporowej zapadkami sprężynującymi. Jarzmo 
zamocowuje się do górnego uchwytu maszyny wytrzy
małościowej, a pręt podłużny w jej uchwycie samoza
ciskowym.

5.7.3.6. Prędkość ścinania powinna być utrzymana 
w granicach 2 +- 10 mm/min.

5.7.3.7. Odczytanie siły ścinania. Siłę ścinającą 
zgrzeinę należy odczytać z dokładnością do 100 N bez 
stosowania interpolacji między działkami siłomierza.

5.7.3.8. Wynik badania. Wartość średniej arytmetycz
nej sił ścinających zgrzeiny trzech wycinków pobranych 
z siatki nie może być mniejsza od podanej w 3.3.

Dopuszcza się dla jednego z trzech badanych wycin
ków wartość siły ścinającej zgrzeinę mniejszą o 10% 
w stosunku do wartości podanej w 3.3.

5.7.4. Sprawdzenie wytrzymałości siatki
5.7.4.1. Zasada badania. Badanie polega na statycz

nym obciążeniu liniowym działającym prostopadle do 
płaszczyzny siatki i na wyznaczeniu przy tym obciąże
niu wartości strzałki ugięcia i siły, przy której następuje 
odkształcenie haków lub zerwanie dwóch wzajemnie 
połączonych siatek.

5.7.4.2. Urządzenie do wyznaczania wytrzymałości 
siatki -— rama do mocowania i wstępnego napinania 
siatki oraz maszyna wytrzymałościowa do jej obciąże
nia.

Rama powinna być prostokątna o odpowiedniej wy
trzymałości. Jeden z jej krótszych boków powinien być 
ruchomy. Badaną siatkę należy obciążać wzrastającą 
statycznie siłą skierowaną prostopadle do powierzchni 
siatki poprzez belkę obciążającą. Maszyna wytrzyma
łościowa powinna być wyposażona w siłomierz ze wska
zówką czynną i bierną lub w urządzenie samopiszące. 
Dopuszczalny błąd wskazań siłomierza — ±2%. Belka 
obciążająca o szerokości 250 mm powinna mieć długość 
równą szerokości siatki +100 mm. Krawędzie belki po
winny być zaokrąglone.

5.7.4.3. Przygotowanie siatek do badań. Do badań 
na zgodność wg 3.4 należy przedstawić dwie połączone 
ze sobą hakami siatki typu łańcuchowego lub jedną 
siatkę typu zaczepowego.

5.7.4.4. Temperatura wykonania badania. Badanie 
przeprowadza się w temperaturze otoczenia, lecz nie 
niższej niż 10°C.
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5.7.4.5. Zamocowanie siatki. Siatki należy zacisnąć 
na krótszych bokach ramy i wstępnie napiąć, następnie 
w połowie ich rozpiętości przyłożyć obciążenie.

Siatki łańcuchowe powinny być tak zamocowane, 
aby połączenie dwóch siatek znajdowało się w V* odle
głości od jednego z krótszych boków ramy.

5.7.4.6. Prędkość obciążenia siatek nie powinna być 
większa niż 100 N/s.

5.7.4.7. Odczytanie siły obciążającej. Siłę należy od
czytać bez interpolacji między działkami siłomierza.

5.7.4.8. Odczytanie strzałki ugięcia. Strzałkę ugięcia 
siatki należy odczytać z dokładnością 1 mm.

5.7.4.9. Wykres: obciążenie — strzałka ugięcia należy 
sporządzić, jeżeli maszyna wytrzymałościowa nie jest 
wyposażona w urządzenie samopiszące. Wartości obcią
żeń należy odczytać co każde 10 mm ugięcia siatki.

5.7.4.10. Wynik badania. Wartość siły obciążającej, 
przy której następuje trwałe odgięcie hajców lub zerwa
nie połączenia dwóch siatek poddanych sprawdzeniu, 
nie może być mniejsza od wartości podanej w 3.4.

Na wykresie: obciążenie — strzałka ugięcia siatki 
wartość tę odczytuje się w punkcie załamania krzywej, 
w którym następuje gwałtowny spadek siły obciążają
cej.

5.7.5. Sprawdzenie powierzchni oraz zabezpieczenia 
antykorozyjnego na zgodność z wymaganiami wg 3.5 
i 3.6 przeprowadza się gołym okiem przez oględziny 
zewnętrzne^—

5.8. Ocena wyników badań

5.8.1. Ocena siatki. Siatka spełnia wymagania nor
my, jeżeli przeszła wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem 
dodatnim.

5.8.2. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych 
w próbce nie przekroczyła liczb kwalifikujących poda
nych w tabl. 5 i 6.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię uznaną za niezgodną z wymaganiami wg 3.1, 
3.5 i 3.6 po przesortowaniu i usunięciu sztuk nie
dobrych można przedstawić do ponownych badań.

W przypadku niespełnienia wymagań wg 3.3 i 3.4 
badania należy powtórzyć na podwójnej liczbie próbek. 
Jeżeli w wyniku ponownego badania wg 4.7.3 i 4.7.4 
liczba sztuk niedobrych w próbce przekroczyła liczby 
kwalifikujące wg tabl. 5 i 6 całą partię należy zdys
kwalifikować.

O

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1988 r. dla siatek typu zaczepo
wego odmiany 7 dopuszcza się z jednej strony zagięcie 
prętów podłużnych wynoszące 90°+- .

K O N I  E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Centrum Mechanizacji Gór
nictwa KOMAG, Gliwice.

2. Normy związane
PN-64/H-04313 Sprawdzenie maszyn wytrzymałościowych do sta

tycznych prób metali
PN-72/H-04316 Próba statyczna rozciągania drutów 
PN/N-030I0 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do 

próbek

PN-79/N-03021 Kontrola odbiorcza według oceny alternatywnej. 
Plany badania

Wytyczne naprawy siatek okładzinowych zgrzewanych z dnia 31 mar
ca 1982 r. opracowane przez GIG.

3. Symbol wg SWW — 0721-99.

4. Autorzy projektu normy — inż. Gerda Leszczyńska, inż. Jerzy 
Chełchowski — Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG.


