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0127-06

W zorniki zaokraglen

przejsciowych

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wzorniki do rysowania
i kreslenia zaokraglen przejSciowych stosowane
przy pracach kres$larskich.

2. OZNACZENIE

Oznaczenie:
WZORNIK ZAOKRAGLEN 2883-49 BN-75/0127-06

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i wymiary. Poszczegdlne wzorniki
zaokraglen mogg by¢ rozmieszczone kolejno od
najmniejszego do najwiekszego na obwodzie kota,
kwadratu, prostokata, elipsy, spirali itp. Wyko-
nane mogg by¢ jako wypukte lub wkleste, z tym
ze promienie na wzornikach wypuktych bedg
0 0,4_jnm mniejsze, a dla wklestych o 0,4 mm
wieksze od promieni oznaczonych na wzorniku.

Zalecane wartosSci promieni wg PN/M-02045
wynoszg: 1,0; 1,2; 1,6; 2,0; 2,5, 3,0; 4,0; 50; 6,0;
8,0, 10,0; 12,0; (14,0); 16,0; (18,0); 20,0; (22,0);
25,0; (28,0); 32,0; (36,0); 40,0 mm.

Wartosci promieni podane w nawiasach sg nie-
zalecane.

Przyktady wzornikéw zaokragglen
wych podano na rys. 1a), b) i c).

Kazdy z wzoréw promieni powinien umozli-
wia¢ wykreslenie 34 obwodu kota o danym pro-
mieniu oraz mie¢ trwate oznaczenie liczbhowe.

Grubo$¢ wzornikéw 1 do 2 mm.

Dodatkowe znaki lub wzory na wzorniku moga
by¢ umieszczane na zyczenie zamawiajacego.

3.2. Materiat. Tworzywa sztuczne — polistyren
wg PN-71/C-89292, polichlorek winylu wg PN-72/
C-89291, metaplex wg BN-67/6368-01 Ilub inne
jakosciowo rownorzedne z wyjatkiem celuloidul),

przejscio-

* Patrz Postanowienia przejsciowe.
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ktérych skurcz w normalnych warunkach w tem-
peraturze 20 +2°C (293 +2 K) w gotowych wy-
robach nie przekracza = 0,5%.

©)

Rys. 1 Wzorniki zaokraglen

Zgtoszona przez Stoteczny Zwigzek Spotdzielni Pracy
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spétdzielczosci Pracy dnia 14 stycznia 1975 r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 I.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1975. Wptyw do WN 4275 Oddano do sktadu 6.3.75 r.

Cena zt 2,40

Druk ukoriczono w lipcu 75. Obj. 035 a. w. Naktad 2000+50 egz. KDA w Kaliszu, z. 956
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Dopuszcza sie stosowanie tworzyw przezroczy-
stych niebarwionych lub barwionych oraz nie-
przezroczystych jednobarwnych.

Dopuszcza sie pecherze zamkniete o S$rednicy
do 1 mm w liczbie 1 sztuki na kazde 500 mm?2
powierzchni wzornika.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Krawedzie robocze.
krawedzi roboczych pokazano
rys. 2.
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Rys. 2. Krawedzie robocze wzornikow: a) krawedz
prostokatna, b) krawedzie jednostronnie odsgdzone

Krawedzie wzornikdw powinny by¢ gtadkie bez
miejscowych wgtebien i wypuktosci umozliwiajgce
ptynne kreslenie linii. Szczegoty wykonania oraz
wymiary krawedzi wg norm przedmiotowych lub
dckumentacj-ktechnicznej.

Zaleca sie przy wykonaniu krawedzi prostokat-
nej wykonywaé jednostronne wystepy naklejone
lub wyttoczone, umozliwiajgce kreslenie tuszem.

Wzery promieni wykonaé¢ w 12 klasie doktad-
nosci.

3.3.2. Wykonczenie. Wzorniki powinny by¢
gtadkie lub polerowane w zaleznosci od rodzaju

tworzywa.
Krawedzie powinny by¢ lekko stepione.

3.3.3. Wady. Wzorniki
stepujacych uszkodzen jak:
ciecia, wyszczerbienia, skrzywienia,
otwarte pecherze itp.

Nie moga byé wichrowate.

nie powinny mie¢ na-
rysy, pekniecia, na-
zabrudzenia,

3.4. Cechowanie. Na kazdym wzorniku w miej-
scu widocznym nalezy umiesci¢ trwatg nazwe lub
znak producenta.

Ponadto do kazdego wzornika powinna by¢ za-
faczona etykieta zawierajgca co najmniej naste-
pujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2,

c) cene detaliczna,

d) znak Kontroli Jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy wzornik powinien by¢

pakowany w futerat lub torebke, a nastepnie po
25 lub 50 sztuk w pudetka tekturowe.

Pudetka powinny by¢ nastepnie pakowane w
pudta 2z tektury falistej trzywarstwowej wg
PN-68/P-50527, skrzyni lub pojemniki.

Masa pudet nie powinna by¢ wieksza niz 40 kg.

4.2. Napisy na opakowaniach. Na kazdym opa-
kowaniu nalezy umiesci¢ nastepujgce dane:

a) wg 34,

b) liczbe wzornikow,

c) mase opakowania,

d) napis Chroni¢ przed zawilgoceniem,

e) napis Nie rzucac.

4.3. Przechowywanie. Wzorniki nalezy przecho-
wywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach
0 temperaturze 4 do 28°C (277 do 301 K) i wilgo-
tnosci wzglednej powietrza 65 +5%. Wzorniki
nalezy sktada¢ na potkach, regatach lub podkiad-
kach w odlegtosci co najmniej 300 mm od podiogi
1500 mm od urzadzehA ogrzewczych.

4.4. Transport. Wzorniki nalezy przewozi¢ $rod-
kami transportu w spos6b zabezpieczajacy przed
zawilgoceniem lub zniszczeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu okre$lenia zgod-
nosci z wymaganiami podanymi w rozdz. 3, wzor-
niki nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:

a) sprawdzeniu opakowania,

b) ogledzinom zewnetrznym,

c) sprawdzeniu ksztattu i wymiardw,

d) sprawdzeniu materiatu.

5.2. Pobieranie probek. W zaleznosci od liczno-
Sci partii nalezy pobra¢ do badan odpowiednig
liczbe wzornikéw zgodnie z tablicg, z tym wa-
runkiem, ze z kazdego pudetka nalezy pobrac nie
wiecej niz 1 sztuke.

Najwieksza dopusz-

. . . Licznosé czalna liczba niedo-
Licznosc partii probki brych wzornikow w
prébce
sztuk
250 10 1
251 -4- 1000 25 2
1001 -r- 2500 <0 3

Pudetka z wzornikami oraz wzorniki z nich do
badan nalezy pobiera¢ w sposéb losowy.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne wzornikdw wyko-
nuje sie nieuzbrojonym okiem. Polegajg one na
sprawdzeniu:
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a) wystepowania wad niedopuszczalnych,

b) wykonania krawedzi roboczych,

¢) innych cech podanych dodatkowo w normach
przedmiotowych lub w zamdwieniu.

5.3.2. Sprawdzenie ksztattu i wymiaru polega
na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami poda-
nymi w 3.1. Wymiary nalezy sprawdzac¢ przymia-
rem z podziatkg o doktadnosci 0,1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie materiatlu nalezy wykonaé
przez poréwnanie z zaSwiadczeniem producenta
0 jakosci uzytych surowcow.

5.4. Ocena wynikdw badan. Wzornik nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli wynik choéby jednego
z badan wg 5.1 jest ujemny. Wzornika uznanego
za niedobry na jedno z badan nie nalezy dalej
badac.

Partie wzornikéw nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba niedobrych wzor-

nikow w prébce jest mniejsza lub réwna liczbom
podanym w tablicy oraz sposéb pakowania jest
zgodny z 4.1.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie wzornikOw uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy dopuszcza sie powtdrnie zba-
da¢, w celu wybrania sztuk nadajacych sie do po-
prawy. Wzorniki te nalezy podda¢ peinej kontro-
li. Wzorniki nie nadajgce sie do poprawy nalezy
zniszczyc.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 1 stycznia 1977 r. oprécz materiatéow
wymienionych w 3.2 dopuszcza sie stosowanie
celuloidu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Stoteczny Zwig-
zek Spotdzielni Pracy, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-73/N-94013

a) zmieniono tytut normy,

b) wyeliminowano znaki obrobkowe jako nieaktualne,
pozostawiajagc mozliwo$¢ umieszczenia dodatkowych wzo-
rOw na zyczenie zamawiajgcego,

c) zaktualizowano rozdziat Wymagania pod wzgledem
rozmieszczenia poszczego6lnych wzornikéw, materiatow
i wykonania krawedzi roboczych.

3. Normy zwiagzane
PN/M-02045 Promienie zaokraglen przejsciowych

PN-72/C-89291 Polichlorek winylu. Postanowienia ogo6lne
i zakres normy

PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykty)

BN-67/6368-01 Zywice polimetakrylanowe. Metaplex. Pty-
ty NO

PN-68/P-50527 Tektury faliste

Systematyczny Wykaz Wyrobéw (SWW). T. 3. Gtéwny
Urzad Statystyczny, Warszawa, Wydawnictwo Kata-
logéw i Cennikéw 1968

4. Autor projektu normy — mgr inz. Tadeusz Izbinski,
inz. Maciej Cwierzyriski i Ryszard Stawowski — Spéi-
dzielnia Pracy SKALA, Warszawa.
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1 W punkcie 32 skresla sie lub inne jakosSciowo réwnorzedne , az do konca
____zdania, i dopisuje sie Dopuszcza sie inne tworzywa w uzgodnieniu z odbiorca

2 Skres$la sie odsytacz 1) pod trescia na str 1

3 Skresla sie rozdziat 7 Postanowienia przejsciowe

(Biuletyn PKNiM nr 1/78 poz 9)



