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Obudowa metalowa

Podpory hydrauliczne

BRANZOWA

BN-70
0432-07

dwustronnego dziatania
Ogolne wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sga ogol-
ne wymagania 1 badania podpér hydraulicznych dwu-
stronnego dziatania, zasilanych i sterowanych ze-
wnetrznie, stosowanych w goérnictwie jako elementy
obudowy zmechanizowanej. Podpory hydrauliczne obje-
te sg symbolem wg SWW 0721-599.

1.2. Okre$lenia - wg PN-63/G-01100.

1.5. Konny zwiagzane
PN-63/G-01100 Obudowa goérnicza. Podziat,
okreslenia

nazwy i

PN-60/M-02102 Tolerancje 1 pasowania watkéw i otwo-

réw. Budowa uktadu tolerancji i pasowan watkow
i otworéw o wymiarach do 500 mm
Odmiana A

Rys.

1) Symbol wg SWi 0721-599.

Grupa katalogowa IV 41')

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozré6znia sie nastepujace rodzaje
podpoér hydraulicznych dwustronnego dziatania:

- pojedyncze - P,

- teleskopowe - T.

2.2. Odmiany, Ze wzgledu na sposéb zasilania roz-
réznia sie nastepujace odmiany podpor
nych dwustronnego dziatania wg rys. 1:

hydraulicz-

a) pojedyncze

- zasilane przez rdzennik - A,
- zasilane przez spodnlk - B,

b) teleskopowe

- zasilane przez spodnlk - B.
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Odmiana B
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2.3. Wlelkosol rozréznia
sie w poszczegélnych rodzajach w zaleznosci od wy-

1 oraz od S$rednicy d

podpdr hydraulicznych,
réznika wysokosci wg tabl.
apodnlka wg tabl. 2.
2.4. Przyk*ad oznaczenia
a) podpory (P) hydraulicznej (H)
dziatania (D), pojedynczej (P), wyrdzniku wysokos-

dwustronnego

ci 3, odmiany A, Srednicy spodnlka d » 120 mm:

PODPORA HYDRAULICZNA PHDP 3A120 BN-70/0432-07
b) podpory (P) hydraulicznej (H)

dziatania (D), teleskopowej (T), wyrézniku
odmiany B, $rednicy spodnlka d = 120 ma:

dwustronnego
wyso-
kosci 3,
PODPORA HYDRAULICZNA PHDT 3B120 BN-70/0432-07
< 3._WYMAGANIA
3.1. G+oéwne wymiary w mm - wg rys. 2 1 3
tabl. 1 i 2.

oraz

Tablica 1

Wysokos$¢ podpory

Wyroéznik R R - Dopusz-
wysokosci pojedynczej teleskopowej czalna
(wielkos6) zsunie- wysunie- zsunie- wysunie- odchy#ka
tej tej tej tej "1
h h
nie S nie S
wiecej max wiecej max max
1 560 770 450 850
2 630 910 530 1060 +10 mm
3 710 1070 630 1320
4 800 1160
5 900 1360
6 1000 1560
7 1120 1800
- - +1*
8 1250 2060
9 1400 2360
10 1600 2760
11 1800 3160
12 2000 3560
Tablica 2
wyeokosei  Rodzal
> d -
(uielkose)  Podpory di d2 & d, &b
_ 120 100 125 - - -
1+12 pojedyncza
160 140 174 - - _
120 80 130 90 no 95
1+ 3 teleskopowa
160 100 174 110 -40 125
3.2. Dane techniczne podp6r hydraulicznych dwu-

stronnego dziatania wg tabl. 3.

Tablica 3
Jed- Rodzaj podpory
Nazwa wielkosci nostka B
miaiy Pojedyncza teleskopowa
) ()
Srednice spodnlka d nm 120 160 120 160
2
Maksymalne cisnie- MN/m 40
nie robocze
kG/cm2 400
Nominalne cisnienie MN/m2 e
zasilania KG/cm2 160
MN/m2 60
Cisnienie proébne
kG/cm2 600
Maksymalna podpor- KN do 400 800 do 400 800
nos¢ robocza
T do 40 80 do 40 80
Nominalna podpor— kN 180 320 180 320
no$¢ wstepna
T 18 32 18 32
) ) kN 55 75 21.3 26
Sita rabowania
T 5,5 7,5 2,13 2,6

Mediua uk#adu hydraulicznego zasilania - emulsja lub
olej.
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3.3. Materiatu Czesci podpér powinny byé wykona-
ne z materiatu przewidzianego normami przedmioto-
wymi .

3.4. Doktadnos¢ wykonania. Wymiary nietolerowane
powinny by6é wykonane w 14 klasie doktadnosci wg
FN-60/M-02102.

Pozostate wymiary wg tabl. 1 i 2 oraz ram przed-
miotowych.

3.5. Powierzchnie $lizgowe spodnika i rdzennika

powinny byé o gtadkosol V9 i nie powinny mied rys,

zbié 1 zadarc€.

3.6. Powierzchnie spoczynkowe 1 swobodne wszyst-
kich czesci podpér powinny byé gtadkie bez rys,
peknied, zbid.
przed Kkorozja. Wszystkie
trwale

3.7. Zabezpieczenie
czesci i powierzchnie podpér powinny byo
zabezpieczone przed korozja na okres pracy w me-
dium ukdadu hydraulicznego lub powinny byé wykona-
ne z materiatéw odpornych na korozje.

3.8. Pierscienie uszczelniajace. Wszystkie piers-
cienie uszczelniajace powinny byé wykonane zgodnie
z normami przedmiotowymi. W szczegdélnosci muszag mied
krawedzie uszczelniajace: pedne, ciaglte bez wy-
szczerbiali 1 pofatdowan.

Zastosowane pierscienie uszczelniajace muszg za-

pewnlé catkowitg szczelno$6 podpory.

3.9. Wykonczenie. Krawedzie wszystkich czesci
podpér powinny byé zatepione. Powierzchnie zewnetrz-
ne niepracujgace powinny byé malowane zgodnie z
normami przedmiotowymi .

Spoiny muszg by6é wolne od przepalen, nledotopien,
zazuzlen i1 niedospawanych krateréw koricowych oraz

muszg roéwnomiernie przechodzié w materiat 4aczony.

3.10. Wymagania montazowe. Wszystkie czesci izes-
poty podpory bezposrednio przed montazem powinny
by6é doktadnie oczyszczone ze smaru, piasku, widérow
i innych zanieczyszczeh. Zmontowana podpora powin-
na mied wewnetrzne powierzchnie przemyte benzyng
lakowg, a otwory doprowadzajgce medium robocze za-
Slepione.

Rdzennik podpory powinien przesuwad sie w
niku na catej dtugosci skoku bez zacied i zaklesz-

spod-

czen.

3.11. Szczelno$é podpory. Zmontowana podpora mu-
si wykazywaé catkowitag szczelnoso przy cisnieniu
prébnym 0,5 0 1 i 60_0 e MN/m2 (5,, i 600_5 kG/cm2)
w przestrzeni podtdokowej oraz szczelnos$6é objawia-
jaca sie brakiem Jakichkolwiek przeciekéw zewnetrz-
nych i wewmetrznych przy cidnieniu 5.0 1 i 30.Q »
MN/m2 (50_~ i 300_e kG/cm2) w przestrzeni nadtdo-
kowej -

3.12. Cechowanie. Na powierzchni walcowej spod-
nika kazdej podpory nalezy wyblé ceche zawierajaca
co najmniej:

a) znak fabryczny,

b) oznaczenie wg 2.4 bez ozescl stownej i numeru
normy,

c) numer wyrobu oraz rok produkcji.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Podpory dostarcza sie bez opakowania dowolnymi
Srodkami transportowymi. W czasie transportu pod-
pory powinny by6é zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi .

W przypadku, gdy przewiduje
podpér, nalezy zabezpieczy6é je przed wpkywami at-
mosferycznymi .

Tak w transporole Jak i przy przechowywaniu drag-

zsuniete

sie przechowywanie

gi tdokowe powinny byo 1 zabezpieczone

przed samoczynnym wysuwaniem sie.

5. BAJANIA

5.1. Grupy badan. Badanie podpory obejmuja:
a) badanie czesci skdadowych,
b) badanie podpory.-

5.2, Badanie czesci sktadowych

5.2.1. Program badah czesci sktadowych obejmuje:
a) sprawdzenie materiatu (3.3),

b) ogledziny zewnetrzne (3.5, 3.6, 3,7, 3.8, 3.9),
c) sprawdzenie wymiaréow (3.1, 3.4),

d) sprawdzenie powierzchni $Slizgowych (3.5).

Badanie czesci sktadowych przeprowadza kontrola
techniczna wytwércy sprawdzajac zgodnosé czesci z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych i ni-
niejszej normy oraz z dokumentacja wykonawcza spraw-
dzona pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami tych

norm.

5.2.2. Przygotowanie czesci do badan. Partia czes-
ci przedstawiona do badan powinna obejmowad czesci
tego samego rodzaju i wielkosci, wykonane z tej sa-
mej partii materiatu 1 w tych samych warunkach pro-
dukcyjnych. Liczno$6é partii 1 probki powinny byé

okreslona w zaktadowej instrukcji wytworcy jezeli

w odpowiednich normach przedmiotowych tego nie o-
kreslono.

5.2.3. Opis badan czesci sktadowych

5.2.3.1. Sprawdzenie materiatu polega na spraw-

dzeniu zgodnosci z wymaganiami norm przedmiotowych
w oparciu o zaswiadczenie kontroli technicznej do-
stawcy (atestu) oraz dowodéw wydania materiatu z
magazynu na wykonanie danej partii czesci. CzesSci
ulepszone cieplnie powinny byé sprawdzone przez po-

miar twardosci.

5.2.3.2. Ogledziny zewnetrzne czesci polegaja na
sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lu-
py 5-krotnie powiekszajacej, zgodnosci jakosci po-
wierzchni, zabezpieczenia przed korozja, wykonania
i wykonczenia, z wymaganiami
oraz z wkasciwymi dla danej czesci wymaganiami wg
3.5, 3.6, 3.7, 3.8, 3.9.

norm przedmiotowych

Zgodnos$oé
oraz z

5.2.3.3. Sprawdzenie wymiaréw czesci.
wymiaréw z wymaganiami norm przedmiotowych
p- 3.1 1 3.4 nalezy sprawdzlé przyrzgdami pomiaro-
wymi odpowiednimi dla wymaganej doktadnosci wyko-
nania.
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5.2.3.4.
lega na sprawdzeniu ich gtadkosci

Sprawdzenie powierzchni $lizgowych po-
z wymaganiem wg
3.5 przez pomiar wielkosci lub meto-

da poréwnania z wzorcami gtadkosci.

chropowatosci

5.2.4.
by6é sporzadzony przez kontrole techniczng
instrukcji wytworcy.

Protoké+ o wynikach badan czesci powinien
zgodnie

z wytycznymi zaktadowej

5.3. Badanie podpory

5.3.1. Program badan podpory obejmuje:

a) sprawdzenie czesci wg 5.2,

b) ogledziny zewnetrzne (3.5, 3.6, 3.7, 3.9, 3.12),
c) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.4),

d) sprawdzenie montazu (3.10),

e) sprawdzenie szczelnosci (3.11).

Badanie podpdér przeprowadza kontrola techniczna
wytworcy sama lub z udziatem upowaznionych przed-

stawicieli odbiorcy.

5.3.2. Przygotowanie podpdr do badan. Partia pod-
pér przedstawiona do badan powinna obejmowadé pod-
pory tego samego rodzaju, odmiany i wielkosci, wy-
konane z tej samej partii czesci. Badaniom podle-
gaja wszystkie podpory w partii.

5.3.3. Opis badan podpory

5.3.3.1. Sprawdzenie czesci polega na sprawdze-

niu protokotéw kontroli technicznej w celu upewnie-
nia sie, pod-
poér przedstawionych do badan byty sprawdzone zgod-

ze czesci uzyte do wykonania partii

nie z 5.2.

5.3.3.2. Ogledziny zewnetrzne podpory polegaja
na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu
lupy 5-krotnie powiekszajacej, zgodnosci Jakosci
zabezpieczenia przed korozja, wykona-

wymaganiami norm

powierzchni,
nia, wykonczenia i cechowania z

przedmiotowych oraz z wymaganiami wg 3.5, 3.6, 3.7,
3.9 i 3.12 w zakresie dostepnym bez
podpory .

rozbierania

5.3.3.3.
wymiaréw z wymaganiami norm przedmiotowych oraz z
p- 3.1 i 3.4 nalezy sprawdzi¢ przyrzadami pomiaro-
wymi odpowiednimi dla wymaganej dokdtadnosci wyko-
nania w zakresie dostepnym bez rozbierania podpory.

Sprawdzenie wymiaréw podpory. Zgodnosé

5.3.3.4. Sprawdzenie montazu polega na sprawdze-

niu czy przesuw rdzennika w spodnlku przebiega

zgodnie z wymaganiami wg 3.10. Przesuw moze by¢ wy-
wotany przez doprowadzenie do podpory medium o od-
powiednim cisnieniu.

5.3.3.5.
nym wg 3.2
nowym w sztywnej ramie przy rozsunieciu podpdr na
% ich skoku. Przestrzen podt#okowa lub nadtdoko-
wa podpory powinna byé podtaczona do pompy o
nieniu od 5 t 60 MN/m2 (50 I 600 kG/cm2). Przewdd
+aczacy pompe z podporg powinien by¢ zaopatrzony w
szczelny zawdr odcinajacy

Sprawdzenie szczelnosci cisnieniem préb-
i 3.11 przeprowadza sie w potozeniu pio-

cis-

sprawdzony catkowicie
oraz manometr o odpowiednim zakresie pomiarowym za-
budowany miedzy podpora,
uzyskaniu w przestrzeni

a zaworem odcinajacym. Po
podtdokowej cisnienia prob-

nego 0,5_0 1 MN/m2 (5_1 kG/cm2) lub 60_0 5 MN/m2
(600_5 kG/cm2), lub 5.0 1 MN/m2 1 30_0 e MN/m2 (50_t
i 300_u kG/cm ) w przestrzeni nadttokowej zamyka
sie zawdr odcinajacy i przerywa zasilanie od pompy.
W czasie 5 min proéby cisnieniem prébnym, przepro-
wadzanej przy statej temperaturze po ustaleniu sie
stanu réwnowagi, manometr nie moze wykazywa¢ zad-
nego dostrzegalnego spadku cisnienia.

Schemat przyktadowego poddaczenia podpory odmia-
ny A do pompy podano na rys. 4.

5.3.4. Ocena wynikoéw badan

5.3.4.1. Ocena podpory. Podpore nalezy uzna¢ za
dobrg, Jezeli przeszta wszystkie badania wg 5.1 =z
wynikiem dodatnim. Podpore nalezy uzna¢ za
bra, chociaz Jedno badanie wg 5.1 wykazato

niezgodno$¢ z wymaganiami

niedo-
Jezeli
normy.

5.3.4.2. Ocena partii. Partie podpoér nalezy uzna¢
i wszystkie
lub Je-

za zgodna z wymaganiami Jezeli

zostaty uznane za dobre,

normy,
podpory z partii

zeli usunieto podpory uznane za niedobre.

5.3.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Dla partii podpdér uznanej za zgodng z wymaganiami
normy wytwérca Jest obowigzany wystawic zaswiad-
czenie zawierajace:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i1 adres wytwérni,
c) wyréznik oznaczenia wg 2.4,
d) liczbe podpér w partii,
e) liczbe przeprowadzonych badan wg 5.3.1,

) wyniki badan.
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6. POSTEPOWANIE Z PODPORAMI NIEZGODNYMI Z
WYMAGANITAMI NORMY

Podpory uznane za niezgodne z wymaganiami
w wyniku badan wg 5.3.1 po usunieciu usterek moga
by¢ przedstawione do powtdérnych badan, ktérych wy-

normy

nik Jest ostateczny.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Bo czasu opracowania norm przedmiotowych na po-
szczeg6lne rodzaje i1 odmiany podpdr oraz ich czes-
ci w zakresie wymagan szczegétowych, obowigzujag wy-
magania ujete warunkami technicznymi wytworcy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/0432-07

Zalecenia miedzynarodowe
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