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WYROBY Dokumentacja projektowa wyroboéw 8460
PLECIONKARSKO- . K
-KOSZYKARSKIE plecionkarsko-koszykarskich

Ogéblne zasady opracowywania

Grupa katalogowa 1X 01

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa og6lne zasady opracowywania dokumentacji projektowej wyro-
béw plecionkarsko-koszykarskich.

Z. Rodza.ie dokumentacji projektowej, W zaleznosci od stopnia szczegétowosci i przeznaczenia roz-
réznia sie cztery rodzaje dokumentacji projektowej:

a) dokumentacja uproszczona - UD stosowana w organizowanych, konkursach na nowe wzory wyrobéw pleoion-
karsko-koszykarskich,

b) dokumentacja reklamowa - RD stosowana do opracowania branzowych katalogéw, folderéw, ulotek rekla-
mowych itp. ofert handlowych,

oj dokumentacja szczegétowa - SD stosowana w projektowaniu technicznym nowego wzoru wyrobu plecion-
karsko-koszykarskiego. Dokumentacja ta sktada sie z:

- projektu koncepcyjnego - SDK,

- projektu podstawowego - SDP,

- rysunkéw roboczych - SDR,

d) dokumentacja kompleksowa - KD wymagana do rozpoczecia seryjnej produkcji nowego wzoru wyrobu
plecionkarsko-koszykarskiego.

5. Czesci skkadowe dokumentacji UD. RD. SD i KD oraz ogélne zasady ich opracowywania - podano w ko-
lejnosci wymienionej w tabl. 1, 2, 3 i i

Tablica 1

Dokumentacja uproszczona - UD

Lp

czesci skiadowe og6lne zasady opracowywania
1 Nazwa wyrobu wstepna wg propozycji twércy
2  Symbol wyrobu nie podaje ‘sie

Fotografia robu
3 9 i nie wymaga sie

4 Rysunek wyrobu

w dowolnej podziaktce, lecz z zachowaniem proporcji elementéw wyrobu; wykonany z
5 Wzorzec wyrobu projektowanych lub podobnych materiaktéw i projektowanych splotéw, zakonczen, zkacz,
uchwytéw, elementédw konstrukcyjnych itp.e

6 Makieta wyrobu
7 Prototyp wyrobu nie dotyczy

8 Model wyrobu

podaje sie przeznaczenie wyrobu i jego gddwne cechy uzytkowe oraz zasadniczy opis
Opi b charakterystycznych cech konstrukcyjnych, materiatéw, wykonania i wykonczenia wyro-
9 PIS wyrobu bu; nalezy réwniez poda¢ w opisie te szczegéty, ktére  twdrca proponuje inaczej niz
uwzglednit+ w wykonanym wzorcu wyrobu

10 Karta kalkulacyjna podaje sie szacunkowo przewidywany koszt materiatdéw i koszt robocizny jednej sztuki
kosztéw wyrobu wyrobu w produkcji seryjnej

Zgtoszona przez Biuro Studiéw i Projektéw Drobnej Wytwoérczosci DROBPROJEKT
Ustanowiona przez Dyrektora BSIiPDW DROBPROJEKT dnia 23 sierpnia 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31/1974 poz. 93 )
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cd. tabl. 1
L Dokumentacja uproszczona - DD
p-
czesci skdadowe ogb6lne zasady opracowywania
11 Karta wzoru wyrobu
nie dotyczy
12 Karta katalogowa wzoru
wyrobu
Schemat procesu techno- - -
13 logicznego nie wymaga sieg
Warunki pakowania,
4  przechowywania i podaje sie w zaleznosci od warunkéw konkursu
transportu
Tablica 2
Dokumentacja reklamowa - RD
bp.
czesci skiadowe og6lne zasady opracowywania
1 Nazwa wyrobu weddug karty katalogowej wzoru wyrobu i zgodnie z aktualnie obowigzujacymi
normami
2 Symbol wyrobu
czarno-biata lub barwna odbitka na papierze fotograficznym o formacie papieru i1 o
- wymiarach wyrobu na fotografii wedtug zadan wydawcy; obraz wyrobu bez cieni, ostro
3 Fotografia wyrobu zarysowany i w ujeciu charakteryzujacym g#éwne cechy estetyczne i konstrukcyjne
wyrobu; odbitka bez znieksztakcen i wad
4 Rysunek wyrobu na zadanie wydawcy 1 zgodnie z jego wymaganiami
5 Wzorzec wyrobu
6 Makieta wyrobu nie dotyczy
7 Prototyp wyrobu
8 Model wyrobu
Opis robu weddug karty katalogowej wzoru wyrobu wraz z podaniem aktualnie obowigzujacej normy
9 P wy i uwzglednieniem dodatkowych wymagan wydawcy
Karta kalkulacyjna ; B - S R
10 kosztéw wyrobu na zadanie wydawcy podaje sie jednostkowa cene detalicznag wyrobu
11 Karta wzoru wyrobu
12 Karta katalogowa
wzoru wyrobu nie dotyczy
13 Schemat procesu
technologicznego
Warunki pakowania prze- na zadapie wydgwgy podaje sie waruqki pakowaniq z uwzglednigqiem !iczpy sztuk wyro-
U chowvwania i transportu bu w posredniej jednostce opakowaniowej oraz liczby sztuk pésrednich jednostek opa-
Wyw P kowaniowych lub liczby sztuk wyrobu w zbiorczej jednostce +adunkowej
Tablica 3
Dokumentacja szczeg6towa - SD
og6lne zasady opracowywania
Lp. czesci skiadowe oKty k R K6 b h
projektu koncepcyj- - _ rysunkéw roboczyc
nego - SDK projektu podstawowego SDP _ SDR
1 2 3 4 5
1 Nazwa wyrobu wstepna wedtug pro- zaprojektowana zgodnie z zasadami podanymi w aktualnie obowigzuja-
pozycji tworcy cej instrukcji branzowej w sprawie opracowywania i stosowani . kart
bol b _ _ katalogowych wzoréw wyrobéw oraz zgodnie z aktualnie obowiazujaca
2 Symbol wyrobu nie wymaga sie norma na wspolne wymagania i badania okreslonej grupy wyr bow
jedna, a w uzasadnionych przypadkach, dwie fotografie wyrobu w
réznych ujeciach charakteryzujacych gkéwne cechy estetyczne i kon-
3 Fotografia wyrobu nie dotyczy strukcyjne wyrobu; odbitki czarno-biate, a w uzasadnionych przypad-

kach barwne, na papierze fotograficznym o »formacie 6X9, 9X13 Ilub
15X18 cm; obraz wyrobu bez cieni i wyraznie zarysowany; odbitka
bez znieksztatkcen i wad



cd. tabl. 3

Lp.

4

5

6

7

8

9

czesci sktadowe

Rysunek wyrobu

Wzorzec wyrobu

Makieta wyrobu

Prototyp wyrobu

Model wyrobu

Opis wyrobu

projektu koncepcyjne-
go - SDK

3

koncepcyjny, szkicowy
1 perspektywiczny na
papierze lub kalce
kreslarskiej o for-
macie A5, A4, A3, A2
Iub A1 - weddug wyma-
gan zamawiajacego;
opis rysunku znorma-
lizowanym pismem
technicznym; w za-
leznosci od wymagan
zamawiajacego rysu-
nek wykonuje sie w
Jjednej lub wiecej
alternatywach projek-
towanego wyrobu; ry-
sunki mozna wykonywac
dowolng technika
kreslarska; na zada-
nie zamawiajacego
podaje sie podstawo-
we wymiary wyrobu

weddug uznania twor-
cy wykonana w dowol-

nej podziatce i z
dowolnych materiakéw

nie dotyczy

nie dotyczy

podaje sie przezna-
czenie wyrobu i1 je-
go gtdéwne cechy u-
zytkowe oraz zasad-
niczy opis charak-
terystycznych cech
konstrukcyjnych,
wykonania i wykon-
czenia wyrobu
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Dokumentacja szczegétowa - SD
og6lne zasady opracowywania
prcrjektu podstawowego - SDP

4

techniczny, wykonany tuszem na kartonie lub
kalce technicznej w podziatce 1:10# 1x5# 1x2
Iub 1:1; w uzasadnionych przypadkach dopuszcza
sie stosowanie podziatki 2:1; weddug wymagan
zamawiajacego wykonuje sie rysunki o formacie
A5, A4, A3, A2 lub Al; szczegédy konstrukcyjne
lub poszczegélne elementy wyrobu zaleca sie wy-
konywa¢ jako oddzielne rysunki; nalezy stosowac
rzuty prostokatne wyrobu oraz rysunek ogélny
(pogladowy) perspektywiczny; na rysunkach nale-
zy poda¢ wszystkie wymiary podstawowe oraz
szczeg6towe, majace wpiyw na dokdadnos¢ wykona-
nia wyrobu; w przypadku wyrobéw o nieskompliko-
wanej konstrukcji dopuszcza sie zastagpienie ry-
sunku technicznego fotografiami wyrobu (proto-
typu) wykonanymi weddug zasad podanych wyzej
w Ip.3 "Fotografia wyrobu"™ i naniesieniem pod-
stawowych wymiaréw, a w miare potrzeb i mozli-
wosci - rowniez wymiaréw szczegétowych

nie wymaga sie

nie dotyczy

naturalnej wielkosci (w podziatce 1:1) zgodny

z rysunkiem technicznym, z materiaktéw ustalo-

nych do seryjnej produkcji wyrobu; w przypadku

projektowania réznych typéw, asortymentéw lub

rodzajow wyrobu - dla kazdego z nich nalezy

wykona¢ oddzielny prototyp (prototyp mutacyj-

ny); kazdy prototyp powinien mie¢ zawieszke

kartonowa, trwale przymocowang i zaplombowa-

na oraz zawierajaca co najmniej nastepujace

znaki :

- nazwe lub znak przedsiebiorstwa projektuja-
cego

- numer dokumentacji

- imie i nazwisko twércy projektu

- nazwe organizacji zatwierdzajacej dokumen-
tacje oraz date zatwierdzenia

nie wymaga sie

szczeg6dowy opis techniczny i funkcjonalny wy-

robu, obejmujacy co najmniej dane dotyczace:
- typu, asortymentu i rodzaju wyrobu
- materiatow

- wymiaréw podstawowych i szczegétowych

- odpornosci wyrobu na uszkodzenia przy obcig-
zeniu dynamicznym lub statycznym (jJezeli to
konieczne)

- estetyki i dopuszczalnosci wad

- charakterystyki konstrukcyjnej wyrobu i jego
elementéw

- innych informacji interesujacych odbiorcéw i
uzytkownikéw, producentéw lub organizacje
handlowe (np. zalecane warunki uzytkowania,
konserwacji wyrobu)

rysunkéw roboczych
- SDR

roboczy, w rzutach i
przekrojach oraz ry-
sunki elementéw lub
konstrukcji wyrobu
wykonane tuszem na
kalce technicznej i
skopiowane metoda
Swiatdtokopii, ksero-
kopii lub inng; za-
leca sie wykonywac
rysunki robocze w
podziatce 1:1 lub
1:2 w zaleznosci od
wielkosci wyrobu; do-
puszcza sie rysunki
w podziatce 2:1 dla
wyrobéw matych; po-
zostate zasady -

jak dla dokumentacji
SDP

nie dotyczy

wykonany w potrzeb-

nej liczbie sztuk i

zgodnie z prototypen

(stanowi kopie pro-

totypu); kazdy model

wyrobu powinien mie¢
zawieszke wedtug wy-
magan podanych dla
prototypu oraz do-
datkowo:

- podpis twércy
projektu (dla
stwierdzenia zgod-
nosci modelu z
prototypem)

- liczbe kolejna
wykonanego modelu

opis podzielony na
czesci okreslajace
szczeg6towo posz-
czegbélne etapy i fa-
zy produkcji, zale-
cane lub obowiazuja-
ce warunki wykonywa-
nia wyrobu, a wprzy-
padku koniecznym
réwniez opis posz-
czegbélnych elementéw
wyrobu



4
od. tabl. 3
Lp.
czesci sktadowe
1 2
10 Karta kalkulacyjna

kosztéw wyrobu

projektu koncepcyj-
nego - SDK

3

podaje sie orienta-
cyjny koszt mate-
riatkéw i koszt robo-
cizny jednej sztuki
wyrobu w okreslonej
Jednostce wielkosci
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Dokumentacja szczegétowa - SD

og6lne zaaady opracowywania
projektu podstawowego - SDP

4

wykonuje sie szczegdétowg dokumentacje koszto-

rysowg uwzgledniajaca wszystkie sktadniki
konieczne do ustalenia jednostkowej ceny
zbytu i detalicznej

rysunkéw roboczych
- SDR

nie wymaga sie

produkcj i

11 Karta wzoru wyrobu

Karta katalogowa nie dotyczy

12 wzoru wyrobu

Schemat procesu

13 technologicznego nie wymaga sie
Warunki pakowania,

14 przechowywania i nie dotyczy
transportu

Lp.
czesci sktadowe
1 Nazwa wyrobu
2 Symbol wyrobu
3 Fotografia wyrobu
4 Rysunek wyrobu
5 Wzorzec wyrobu

6 Makieta wyrobu

7 Prototyp wyrobu

8 Model wyrobu

9 Opis wyrobu

10 Karta kalkulacyjna kosztéw wyrobu
11 Karta wzoru wyrobu

12 Karta katalogowa wzoru wyrobu

13 Schemat procesu technologicznego

Warunki pakowania, przechowywania

s 1 transportu

Informacje dodatkowe

seryjnej

nie wymaga sie

w uzasadnionych przypadkach podaje sie w formie graficznej lub gra-
ficznej i opisowej jako rozs-zerzenie czesci 9 "Opis wyrobu w doku-
mentacji SDP" lub zastapienie czesci 9 "Opis wyrobu w dokumentacji

SDK*™

podaje sie zasady zgodne z postanowieniami
aktualnie obowigzujacych norm, przepiséw
gospodarki magazynowej i przepiséw przewoz-
nikéw, ktére nalezy powokywaé¢ w dokumenta-
cji; zaleca sie uwzglednienie zasad palety-
zacji 1 konteneryzacji

podaje sie szczegoly
zasad okreslonych
dla dokumentacji
SDP - w formie in-
strukcj i

Tablica 4

Dokumentacja kompleksowa - KD
og6lne zasady opracowywania

wedtug karty katalogowej wzoru wyrobu i zgodnie z aktualnie obowiazujaca
normg dotyczaca wspélnych wymagan i badan okreslonej grupy wyrobéw

weddug zasad podanych dla dokumentacji SDP i SDR

nie dotyczy

weddug zasad podanych dla dokumentacji SDP (pozostaje w przedsiebiorstwie
projektujacym)
weddug zasad podanych dla dokumentacji SDR

wedtug zasad podanych dla dokumentacji SDP i SDR
opracowuje sie dodatkowo na podstawie dokumentacji SDP i zgodnie z aktual-

nie obowigzujacymi wzorami kart i instrukcjami ich opracowywania w branzy

weddug zasad podanych dla dokumentacji SDP i SDR

KOHI1I1C



1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Studiéw i Projektéw Drobnej Wytwérczosci

Informacje dodatkowe do BN-74/8460-21 5

INFORMACJE DODATKOWE

DROBPROJEKT Aleje Jerozolim-

sie 87, Warszawa 00-973.

2. Wykaz podstawowych norm zwigzanych z opracowywaniem dokumentacji projektowej wyrobéw plecionkarsko-koszykarskich

PN-60/M-01111
PN-60/M-01112
PN-60/M-01114
BN-66/7386-01
BN-69/8460-01
BN-69/8460-02
BN-69/8460-03
BN-69/8460-04
BN-69/8460-05
BN-69/8460-06
BN-69/8460-07
BN-72/8460-20
BN-74/8460-20
BN-74/8463-01
Ponadto normy

wspélnych wymagan i badan dalszych grup wyrobéw z wikliny (meble,
grup wyrobéw z rogozyny,

Rysunek techniczny maszynowy. Format arkuszy

Rysunek techniczny maszynowy. Zasady skkadania rysunkow
Rysunek techniczny maszynowy. Pismo

Skoroszyty

Materiaty plecionkarskie.
Plecionkarstwo.

Nazwy
Podstawowe nazwy i okreslenia

Podziak, nazwy i okreslenia
Konstrukcyjne elementy plecionkarskie.

Sploty plecionkarskie.
Nazwy 1 okreslenia
Zakonczenia plecionkarskie.
Uchwyty,
Czynnosci plecionkarskie. Nazwy i okreslenia
ark. 01

Nazwy i1 okreslenia
zamkniecia i zkacza plecionkarskie. Nazwy i okreslenia

Rysunek techniczny plecionkarski. Postanowienia ogélne i zakres normy

ark. 03 Rysunek techniczny plecionkarski. Podstawowe oznaczenia graficzne,
Kosze galanteryjne z wikliny. Wspdlne wymagania i badania

branzowe opracowane w latach nastepnych z grupy norm podanych w BN-72/8460-20 ark. 01 oraz z

cyfrowe 1 literowe

zakresu

kosze gospodarcze, torebki, ozdoby), jak réwniez

stomy i importowanych materiatéw plecionkarskich.



