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SPRZET Sprzet turystyczny gumowy

SPORTOWY .
1 TURYSTYCZNY todzie turystyczne

pneumatyczne motorowe

Grupa katalogowa XVII 63

1. WSTEP Fh 5* SnB,dp

Przedmiotem normy se todzie pneumatyczne motorowe
. . gdzie:
wykonywane z tkanin gumowanych, stanowigce sprzet turys-
. X - wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny Ilub wigkszy
tyczny przeznaczony do ptywania rekreacyjnego na wodach

od 3,
$sr6dladowych w $Swietle dziennym, przy zafalowaniu do 4°
. d - $rednica maksymalna komory wypornos$ciowej, m,
wg skali Beauforta.
p - nadcid$nienie eksploatacyjne dla danego typu todzi,
2. PODZIAL- Il OZNACZENIE
kPa.
2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu i odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 1
sprzetu turystycznego gumowego - wg KTM podbranza
Tablica i
1377-111 todzie tkaninowo-gumowe, uzupetniony nazwe
handlowe wyrobu i numerem normy. Metoda
Lp. Wymagania badania
2. 2. Przyktad oznaczenia sprzetu tury stycznego ptywa- wg

jrcego gumowego (1377-11), todzi (i), motorowej (-2),
i Wytrzymato$¢é na rozwarstwie-

czteroosobowej (3), dziesigte miejsce wolne (O), z wios- nie poteczen gumy z tkanine,
tami o numerze wzoru 07 (-07), liczbie kontrolnej 6 (6), daN/cm, co najmniej 0.8 PN-67/
C-94156
i i LODZ . 2
o nazwie handlowej tODZ GRYF 4: P Masa 1 m° tkaniny, g, nie
wiecej niz 1500

KTM 1377-1 11-230-076

£tODZ GRYF 4 BN-79/8444-10
3.4. 2. Guma uzyta do gumowania tkaniny zasadniczej po-

3. WYMAGANIA
winna odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 2.

3. 1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia todzi nie po-

. . . o . T ablica 2
winna mie¢ uszkodzen mechanicznych oraz miejsc nie po-
krytych gume. Nie powinno wystepowac rozwarstwianie
Metoda
sklejonych brzegoéw. Lp. Wymagania badania
wg
3. 2. Konstrukcja todzi powinna:
b d b dok 1 Odpornos$¢ na dziatanie wody
’y H H t i B . .
a) by¢ zgodna z obowiezujece dokumentacje destylowanej w ciegu 168 h
b) zapewnia¢ w przypadku przebicia jednej z komoér wy- i temperaturze 20 *5°C, zmia-
. . o . na masy, %, nie wiecej niz +6
pornos$ciowych bezpieczne doptynigcie zatogi do brzegu
d d , | PN-74/
. o ‘£z . . .
wewnetrz wyrobu 2 pornos¢ na» Z|‘a anie oleju C-04236
3,3. Wymiary todzi powinny by¢ zgodne z obowiezujece Lux-6 odpowiadajecego wyma-
dok . . dehviki o d ganiom wg PN-73/C-96085
okumentacje. Dopuszcza sig odchytki wymiaréw o wy- w ciegu 72 h i temperaturze
miaréw okreélonych obowigezujece dokumentacje, po napet- 20 +5°C, zmiana masy, %,
o . o nie wiecej niz +10
nieniu wyrobéw powietrzem o nadci$nieniu zgodnym z 3. 5,
w kazdym kierunku =69%. 3 Odporno$¢ na przy spieszone
starzenie cieplne w powiem
3. 4. Materiat : :
trzu w ciegu 72 h i tempera- PN-72/
turze 70°C
. ) ) . o ) C-04216
3. 4. 1. Tkanina gumowana zasadnicza powinna mie¢ wy SCRT'] %, nie wigcej niz 20
trzymato$s¢é na rozcigganie ) nie mniejsze od obliczo- . %, nie wiecej niz 20
nej w daN na 5 cm wg wzoru
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil"
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,Stomil" dnia 30 lipca 1979 r.
jako norma obowigzujgcg od dnia 1 kwietnia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Aik. wyd. 0,60 Nakl.600-f55 Zam. 2664/79 Cena zt 5,40
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3.4.3. Klej stosowany do konfekcji todzi powinien za- 3,9, Karta gwarancyjna i instrukcja uzytkowania.Do kaz-
pewni¢ wytrzymato$¢ potaczen na rozwarstwianie co naj- dej todzi powinna by¢ dotagczona karta gwarancyjna i in-
mniej 0,5 daN/cm. strukcja wuzytkowania okreslajagca miedzy innymi dopusz-

3.4.4. Podtoga drewniana powinna by¢ wykonana ze czalne obcigzenie, warunki bezpiecznego uzytkowania
sklejki lisciastej wodoodpornej W -2 wg PN-71/D-97003 i prawidtlowego montowania silnika oraz szczegb6towe wy-
i zabezpieczona przed wptywami atmosferycznymi lakierem posazenie danego wzoru todzi.

wodoodpornym. Elementy drewniane powinny by¢ taczone
3, 10. Niedopuszczalne btedy wykonania - wg tabl. 4.

ze sobe klejem wodoodpornym i $rubami wykonanymi z me- .
Tablica 4

tali nierdzewnych lub pokrytymi trwatymi powtokami anty-
Niedopuszczalny stopien

korozyjnymi wg BN-75/3702-02. Dopuszcza sie stosowanie wystepowania btedu dla

podtég wykonanych z tworzyw sztucznych oraz podtég pneu- Lp. Nazwa btedu gatunku

matycznych.

3.4.5. Fotel pneumatyczny - wg BN-76/8441-01.

3. 5. Szczelno$¢ todzi. Kazda z komér todzi napetniona N Przesunigcia potozenia
tasmy uszczelniajecej L L
powietrzem do nadcisnienia 9 kPa, po 24 h nie powinna wy- w stosunku do zewne- powyze] powyze]
. . 10 mm 15 mm
kaza¢ spadku ci$nienia wigekszego niz 1,8 kPa. trznej krawedzi skle-
jenia
3.6. Szczelnos$¢ przegré6d wewnetrzdetkowych. Przegro- )
da wewnetrzdetkowa nie powinna przepuszczaé¢ powietrza z 2 Przesmarowania klejem L L
. i . . powyzej powyzej
. . . . . . . wzdtuz wykrojow i tasdmy
komory napetnionej powietrzem o cisnieniu eksploatacyjnym o . N 15 mm 25 mm
uszczelniajecej na catej L o
X T szerokosci szerokosci
do nie napetnionej komory.sesiedniej. dtugos$ci sklejenia
3.7. Szczelno$¢é¢ podiég pneumatycznych. Podtoga pneu-
3 Plamy i zabrudzenia
matyczna napetniona powietrzem do nadci$nienia 5 kPa, btedy do-
po 1 h nie powinna wykazaé¢-spadku ciénienia dajecego sie 4 Roznica odcieni tego sa- puszczalne
mego koloru w sztuce razece o nieokre$-
stwierdzi¢ organoleptycznie. lonej wiel-
3.8. Wyposazenie todzi powinno by¢ zgodne z obowie- 5 Drobne pomarszczenia kosci
: L ) . L ‘o i pecherze
zujece dokumentacje i obejmowaé¢ co najmniej czesci wypo-
sazenia wymienione w tabl. 3. 6 Przesunigcia czegsci
Tablica 3 sktadowych jednej burty
w stosunku do analo-
Nazwa czeéci Jednostka L. . . o
L-P. . . . llos¢ gicznych «czes$ci drugiej
wyposazenia miary burty
Podtoga drewniana, - wzdtuzne powyzej powyzej
plastykowa lub pneuma- kompletéw 40 mm 60 mm
tyczna Lo Lo
- poprzeczne powyzej powyzej
10 mm 15 mm

Fotel pneumatyczny Ilub

tawka . . . . - .
3, 11, Cechowanie. Na dziobie todzi, w miejscu widocz-
Wspornik siedzenia nym, powinien znajdowaé¢ sige trwaty | czytelny znak, okne$-
lajecy nazw lub znak producenta oraz nazw handlow
Pokrowiec tkaninowy sztuk lecy ¢ P ¢ €
wzoru.
Mieszek do nadmuchiwa- ) ) X . X .
Wewnetrz todzi powinna znajdowa¢ sie trwata i czytelna

nia
cecha zawierajeca co najmniej:
Woreczek do materiatéw
a) gatunek,
naprawczych
b) cene detaliczne,
Papier $cierny 100 . . . .
c) date produkcji (kwartat i ostatnie dwie cyfry roku),

Tkanina naprawcza, 800 d) dopuszczalne obciezenie todzi, w tym liczbe oséb.
co najmniej

Poszczeg6lne elementy podtogi powinny by¢ cechowane
Tasma uszczelniajeca tym samym numerem.

do naprawy, co najmniej
10 Klej w puszce 50 4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

11 Korki do zaworow detek po jednym do 4.1. Pakowanie. Lodzie wraz z wyposazeniem nalezy pa-
kazdego za- . . .
. . kowa¢ w pokrowce tkaninowe. Elementy podtogi nalezy pa-
12 Korki do zaworéw foteli sztuk woru oraz

pneumatycznych dwa zapasowe kowaé¢ w oddzielne pokrowce tkaninowe.

Dopuszcza sig stosowanie dodatkowych opakowan trans-

13 W iosta
portowych i zbiorczych.
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Do kazdego opakowania transportowego powinna by¢
trwale przymocowana etykieta, zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie >wg 2. 2,

c) date produkcji,
d) gatunek,

e) cene detaliczne,
f) mase todzi.

W przypadku gdy komplet todzi sktada sie z 2 lub wiecej

opakowan kazde z nich powinno by¢ cechowane znakiem
przynaleznoéci do danego kompletu.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki tadunko-

we nalezy formowaé¢ na paletach dostosowanych do wyrobu.

tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem sie i deformacje.

4. 2. Przechowywanie - wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport. todzie opakowane wg 4. 1 nalezy prze-
wozi¢ czystymi i krytymi srodkami transportowymi. Pod-
czas transportu todzie powinny by¢é¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami mechanicznymi i substancjami chemicznymi

szkodliwie dziatajecymi na gume lub tkanine.
Utozenie i zabezpieczenie tadunku w wagonie zgodnie z

Przepisami o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5. 1. Program badan

5. 1. 1. Badania po6tfabrykatéw

a) oznaczanie wytrzymatos$ci tkaniny gumowanej na roz-
cigganie (3. 4. 1),

b) oznaczanie wytrzymatos$ci na rozwarstwianie poteczen
gumy z tkanine (3. 4. 1 tabl. 1, Ip. i),

c) oznaczanie masy 1 m” tkaniny gumowanej (3.4.1 tabl. 1,
Ip. 2),

d) oznaczanie odpornos$ci gumy na dziatanie wody desty-
lowanej (3. 4. 2 tabl. 2, Ip. i),

e) oznaczanie odporno$ci gumy na dziatanie oleju (3. 4.2
tabl. 2 Ip. 2),

f) oznaczanie odporno$ci gumy na przyspieszone starze-

nie cieplne w powietrzu (3.4.2 tabl. 2, Ip. 3),

g) oznaczanie wytrzymatosci poteczen klejowych na roz-

warstwianie (3. 4. 3).

5. 1. 2. Badania wyrobu gotowego
a) ogledziny zewnetrzne i sprawdzanie wyposazenia (3.1,
3.2, 3.8, 3.9, 3.10, 3.111i 4.1),

b) sprawdzanie wymiaréw (3. 3),

c) sprawdzanie szczelnos$ci (3.5, 3.6 i 3.7).
5. 2. Kontrola jakosci

5. 2. 1. Kontrola jako$ci pé6tfabrykatéw. Program kontroli

oraz liczno$¢ prébek do badan ustala producent w zalez-
nosci od potrzeb biezecej kontroli zapewniajecej odpowied-
nie jakos¢ potfabrykatéw. Sprawdzanie wymagan wg 3.4. 1,
3.4.2, 3.4.3 nalezy wykonywa¢ przede wszystkim:

- przy zmianie konstrukcji lub technologii w czasie pro-

dukecji,

- w przypadkach zmian surowcéw podstawowych w bie-
zecej produkcji,

- oraz w biezecej kontroli, co najmniej raz na 3 mie-

siece.
Producent gwarantuje jakos¢ poétfabrykatéw, odpowiada-

jece wymaganiom niniejszej normy.

5. 2. 2. Kontrola jako$sci wyrob6éw gotowych

5.2.2. 1. Sktad i liczno$¢ partii. Partia todzi powinna

zawiera¢ nie wiecej niz 90 todzi tego samego wzoru.

5. 2.2.2. Spos6b pobierania prébek. Prébki do badan na-

lezy pobiera¢ w sposéb losowy na $lepo wg PN/N-03010.
5.2.2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021.

5. 2.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna
a) dla badan wg 5. 1.2a) i b) - ILU =6, 5%,

b) dla badan wg 5. 1. 2¢) = 1,5%.

5.2.2.5. Plan badania. Plan jednostopniowy wg PN-73/
N-03021 oraz:

- tabl. 5 - dla kontroli normalnej,

- tabl. 6 - dla kontroli obostrzonej,

- tabl. 7 - dla kontroli ulgowej.

W arunki przejScia z jednego rodzaju kontroli na inny wg

PN-73/N-03021.

Tablica 5

Badania wg 5. 1.2

Liczno$¢ partii a) i b) c)
licznos¢ liczba liczba dys- licznos$¢ liczba . liczby dys-
N préobki kw alifikujaca kwalifikujeca probki kwalifikujeca kwalifikujeca
n m 2 n m 2
sztuk
do 15 2 0 1
16 r 50 8 1 2 8 0 i
51 f 90 13 2 3
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Tablica 6

Badania wg 5. 1.2

Liczno$¢ partii a) i b) c)
licznos¢ liczba liczba dys- licznos¢ liczba liczba dys-
N prébki kwalifikujeca kwalifikujeca prébki kwalifikujeca kwalifikujeca
n 0 n
ni, M2 m, m 2
sztuk
do 15 3 0 i
15 r 90 13 1 2 13 0 1
Tablica 7
Badania wg 5. 1. 2
Liczno$¢ partii a) i b) c)
licznos¢ liczba liczba dys- liczno$¢ liczba liczba dys-
N préobki kwalifikujeca kw alifikujeca préobki kwalifikujeca kwalifikujeca
n 7
m 2 m2
sztuk
do 15 2 0 1
16 f 50 3 0 2 3 0 1
51 r 90 5 i 3
5. 3. Opis badan 5.3.7. Oznaczanie odpornos$ci gumy na przyspieszone
5 3. 1. Ogledziny zewnetrzne fodzi nalezy wykonaé go- starzenie cieplne w powietrzu - wg PN-72/C-0421 6.

tym okiem po uprzednim napetnieniu wyrobu powietrzem do

nadci$nienia wg 3.5

Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy wyposazenie wyrobu
jest zgodne z 3. 8.
i spornych w celu

W przypadku watpliwych prawidtowe-

go zakwalfikowania do gatunku nalezy zmierzy¢ bitedy wy-

mienione w 3. 10 miarge z doktadnos$cig do 1 mm.

5.3. 2._Sprawdzanie wymiarow. Dtugos$¢, szeroko$¢ oraz
Srednice detek nalezy sprawdzaé¢ miare z doktadnos$cie
do 1 cm.

5.3.3. Oznaczanie wytrzymatoséci tkaniny gumowanej na
rozcigganie - wg PN-67/C-941 58.

5.3.4. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozwarstwianie po-
taczen gumy z tkaning - wg PN-67/C-941 58.

Predkos$¢ posuwu uchwytu dolnego zryW arki - 100
+10 mm/min.

W celu wyelimin wania rozciegania i pekania gumy pod-
czas oznaczani.' zaleca sig przyklei¢ do warstwy gumo-
wej pasek tkaniny.

5.3,5. Oznacz itg masy 1 m tkaniny - wg PN-67/
C-94158.

5.3.6. Oznaczanie odporno$ci gumy na dziatanie wo

destylowanej i oleju - wg PN-74/C-04236.

dy

5.3.8. Oznaczanie wytrzymatos$ci potaczen klejowych na

rozwarstwianie - wg PN-74/C-04265.

Prébki nalezy przygotowac¢ postepujec identycznie jak w
procesie produkcyjnym.
Predko$¢ posuwu uchwytu dolnego zry W arki - 100

+10 mm/min. Za wynik nalezy przyje¢ $rednie arytmetycz-

ne co najmniej trzech prébek.

Dopuszcza sig stosowanie zrywarek bez urzedzeh reje-

strujecych. W tym przypadku za wytrzymatos$¢ na roz-

warstwianie prébki nalezy przyjeé¢ $Srednie arytmetyczne

sity powodujecej jej rozwarstwianie odczytywanej z przy-

rzedu co 15 s.

5. 3.9. Sprawdzanie szczelno$ci todzi. Kazde z komor

todzi nalezy napetni¢ powietrzem do nadcis$nienia okoto

6 kPa, a nastepnie dopetni¢ powietrzem do nadci$nienia

10.8 kPa.
Po uptywie p6t godziny wyréwnac¢ ci$nienie do nadci$nie-

nia eksploatacyjnego 9 kPa i pozostawi¢ na 24 h.

Wyréb uwaza sie za dobry, jezeli po czasie tym spadek
cidnienia nte przekroczyt 1,8 kPa.
Stanowisko kontroli powinno by¢é wyposazone w termo-

metr oraz barometr. W przypadku zmian temperatury w

czasie badania nalezy:
- na kazdy 1°C wzrostu temperatury .- odje¢ 0, 43 kPa od

odczytanego nadcis$nienia,



BN-79/8444-10

- na kazdy 1°C spadku temperatury - doda¢ 0, 43 kPa do

odczytanego nadcis$nienia.

W przypadku zmian ci$nienia atmosferycznego w czasie
badania nalezy:

- na kazdy 1 hPa wzrostu ci$nienia atmosferycznego -
doda¢ 0, 1 kPa do odczytanego nadcidnienia,

- na kazdy 1 hPa spadku cisnienia atmosferycznego
odje¢ 0, 1 kPa od odczytanego nadcisnienia.

W czasie badania wyréb powinien by¢ umieszczony w

miejscu nie narazonym na przeciggi, z dala od wurzadzen

grzewczych oraz by¢ odizolowany od podtogi i otaczaja-

cych $cian.

5.3. TO. Sprawdzanie szczelno$ci przegr6d wewnatrzdet-

kowych. Badanie nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim spraw-

dzeniu szczelnos$ci todzi z wynikiem pozytywnym.

Komory nieparzyste todzi nalezy napetni¢ powietrzem do

nadcisnienia eksploatacyjnego, pozostawiajagc pozostate ko-

mory nie napetnione. Przegrody nalezy uzna¢ za szczelne,

jezeli po uptywie 1 h nie wy_stepit spadek cidnienia dajecy
sig stwierdzi¢ organoleptycznie.

5.3. 11. Sprawdzanie szczelnos$ci podiég pneumatycznych.
Podtoge napetni¢ do nadcidnienia 5 kPa i pozostawi¢ przez

1 h. Podtoge nalezy uzna¢ za szczelne, jezeli po czasie tym

nie wystepit spadek cisnienia dajecy si¢ stwierdzi¢ orga-
noleptycznie.

5.4. Ocena partii. Partie todzi nalezy uznac¢ za odpo-
wiadajece wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk niedo-

brych dla poszczegélnych grup wymagan nie przekroczyta
odpowiednich liczb kwalifikujecych
sztuk niedo-

W przypadku kontroli ulgowej, gdy liczba

brych zawarta jest pomigdzy mf i 7172, parti¢ nalezy przy-
je¢, lecz poczynajec od nastgpnej - stosowaé¢ kontrole nor-

malny.
6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1980 r. dopuszcza sie produkcje to-

dzi nie spetniajecych wymagania wg 3. 2b).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Prze-

mystu Gumowego “"Stomil".

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na przys-
pieszone starzenie cieplne w powietrzu

PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na dziata-
nie cieczy

PN-74/C-04265 Guma. Oznaczanie wytrzymato$ci na roz-
warstwianie poteczen gumy z gume, gumy z tkanine

i tkaniny gumowanej z tkaning gumowane

przechowy-

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne

wania

PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie lub dwustronnie

gumowane. Ogélne metody badan

Oleje silnikowe Lux

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe.

PN-71/D-97003 Sklejka ogélnego przeznaczenia

Losowy wybor

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci.

sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

powtoki metalowe w okre-

BN-75/3702-02 Elektrolityczne

townictwie

BN-76/8441-01 Sprzet turystyczny gumowy. Pneumatycz-
ne wyroby tkaninowo-gumowe
towarowych

Przepisy o tadowaniu, wytadowaniu wagonoéw

w komunikacji wewnetrznej
Zatacznik nr 10 do DKP'(Dz. TiZK z 1968 r., nr 4, poz. 10)

wraz z p6zniejszymi zmianami

Kod Towarowo-Materiatowy Wyroboéw Branzy Gumowej.
Zjednoczenie Przemystu Gumowego "Stomil”. Jednostka
autorska: Przedsigbiorstwo Obrotu Artykutami Prze-
mystu Gumowego "Stom il"”

3. Symbol wg SWW - 1377-111.
4. Normy zagraniczne
W. Brytania BS MA 16:1971 Inflatable boats (manuat or

motor propelled)

W assersportgerftte. Aufblas-

RFN DIN 7870 Teil 1 (1976)

bare Sportboote. Anforderungen

5. Autor projektu normy - Ireneusz Wasielewski, Gru-

dzedzkie Zaktady Przemystu Gumowego “"Stomil™.



