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1. W STĘP

1 .1 . Przedm iot norm y. Przedmiotem  normy są  kopyta zasadnicze /w g ry s .  l a /  do przem ysłowej produkcji obuwia oraz 

kopyta pomocnicze /w g r y s .  I b / ,  przeznaczone do wykańczania obuwia wykonanego na kopytach zasadniczych, z wyjątkiem 

kopyt do obuwia produkowanego metodą odlewania lub w trysku /gumowego i z tw orzyw /.

1 .2 . Z akres zastosow ania norm y. Postanow ienia normy 

stosu je  się  do kopyt zasadniczych  w grupach w ielkości 1*6, 

o raz  do kopyt pomocniczych w grupach 3 * 6 .

1 .3 . O kreślen ia

1 .3 .1 .  Czubek - p rzednia  część  kopyta, odpowiadająca 

naddatkowi całkowitemu.

1 .3 .2 .  G rzb iet podbicia - linia najw iększej wypukłości 

podbicia .

1 .3 .3 .  Kopyta kute - kopyta zasadn icze , k tó rych  podsta ­

wa w ca ło śc i lub czę śc i je s t pokryta płytką. R ozróżnia  się 

kopyta:

- całokute,

- z kutą piętką i śródstop iem ,

- z kutą piętką i czubkiem,

- z kutą p iętką.

1.3.4-. Korek - k sz tałtka  z tworzywa um ieszczona w pod­

staw ie stopki i p ię tk i, w celu przymocowania podpodeszwy 

k lam erkam i.

1 .3 .5 .  Ł ącznik sprężynow y - d ru t stalow y o przekro ju  

okrągłym lub kwadratowym , wygięty w k sz ta łc ie  tuku z z a ­

giętymi końcówkami, służący  jako sprężyna łącząca  piętkę 

i stopkę.

1 .3 .6 .  O chran iacz progu - element ze skóry  podeszwowej lub tworzywa sztucznego w k sz ta łc ie  górnej pow ierzchni p ro ­

gu kopyta, przymocowany w sposób trw ały  do kopyta.

1 .3 .7 .  P ię ta  - tylna część  kopyta.

1 .3 .8 .  P iętka - ruchoma część  piętowa kopyta łamanego.

1 .3 .9 .  P łytka - blacha stalow a pokryw ająca całość lub część  podstawy kopyta, przymocowana do niej w sposób trwały.

1 .3 .1 0 . Podbicie - górna część  kopyta, odpowiadająca górnej c zę śc i stopy w śródstop iu .

1 .3 .1 1 . Podstaw a - dolna pow ierzchnia kopyta.

1 .3 .1 2 . P róg  - górna część  pięty lub piętki kopyta.

R ys. 1

a /  kopyto zasadn icze , b / kopyto pomocnicze

Zg łoszona przez Instytut P rzem ysłu S kórzanego

U stanow iona przez N acze lnego  D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu S kórzanego dnia 10 lis topada 1 9 7 5  r. 

jako norm a obow iązu jącą  w zakresie p rodukc ji i o b ro tu  od dn ia 1 lipca 19 7 6  r.

(D z. N o rm . i M ia r n r 3 /1 9 7 6  poz. 7 )

Wpływ do WN 1.12.75.Oddano do (kładu 2.1.76.Druk ukończono w marcu 76. 
Obj. 1,10 a. w. Nakład 1700 + 54 «gz. Zam. 81/76

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Cana zł 4.80
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1 .3 .1 3 . P rzedstop ie  - część  kopyta odpowiadająca p rzedstop iu  stopy.

1 .3 .1 4 . Spoidło - zestaw  sk ładający się  z łącznika sprężynowego i dwóch sw orzn i, um ożliwiający odchylanie i zw iera ­

nie piętki ze stopką.

1 .3 .1 5 . Stopka - ruchoma część  p rzednia  kopyta łamanego.

1 .3 .1 6 . S trona  przyśrodkow a - bok podłużny kopyta od najw iększej wypukłości pięty do najw iększego uwypuklenia czub­

ka, odpowiadający s tron ie  przyśrodkow ej stopy.

1 .3 .1 7 . S trona  zew nętrzna - bok podłużny kopyta od najw iększej wypukłości pięty do najw iększego uwypuklenia czubka, 

odpowiadający stron ie  zew nętrznej stopy.

1 .3 .1 8 . Sw orzeri łącznika - wyprofilowany wycinek d ru tu  stalow ego, służący  do zaczepienia  łącznika sprężynow ego.

1 .3 .1 9 . Szerokość  czubka - całkow ita szerokość  czubka kopyta, m ierzona na lin ii prostopadłej do osi podłużnej podstar 

wy kopyta w punkcie J wg PN -74/O -91055 / r y s .  2 b / .

1 .3 .2 0 . Ś ródstop ie  - część  kopyta odpowiadająca śródstop iu  stopy.

1 .3 .2 1 . T rzp ień  - wyprofilowany gwóźdź umocowany w piętce kopyta i w ystający ponad jego podstaw ę, służący do p rzy ­

trzym ywania pod pode szwy po jej nałożeniu na podstawę kopyta.

1 .3 .2 2 . Tulejka - ru rk a  stalow a przelotow a lub n ieprzelo tow a /z  dnem /, osadzona pionowo w p ięcie  lub piętce kopyta, 

służąca  do nakładania kopyta na w rzeciono w czasie  p rocesu  produkcyjnego obuwia.

1 .3 .2 3 . Wałek oporowy - w ystająca w k sz ta łc ie  w alca przednia  część  piętki kopyta.

1.3.24-. P ozosta łe  o k reślen ia  - wg PN -74/O -91055 i B N -73/7781-04.

2. PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 .1 . Podział i oznaczenie asortym entu - wg SWW podbranża 1771-31, uzupełnione symbolami wyróżników wg tabł. 1, 

słowną nazwą zatw ierdzonego modelu kopyta i numerem norm y.

i ab lica  1

W yróżnik d la  grupy 
w ielkości kopyt wg
PN -74/O -91055 i SWW

W yróżnik doty­
czący zastoso ­
wania kopyta

W yróżnik dla 
czubka

W yróżnik dla 
obcasa

W yróżnik dla 
kopyt do 
obuwia

W yróżnik w za ­
leżności od po­
łączen ia  stopki 
z piętką

W yróżnik w za ­
leżności od 
typów płytek 
okucia

sym­
bol podział

sym­
bol podział

sym­
bol

sz e ro ­
kość

mm

sym­
bol

wysokość
obcasa
mm

sym­
bol podział

sym­
bol

podział
sym­
bol podział

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i i 12 13 14

i niemowlęce 1
zasadn i­
cze

1 21 do 25 1 10 do 19 1
z podwyż­
szoną cho­
lewką

i
łamane ze 
spoid­
łem

1 całokute

2
w czesno
dziec ięce

2
pomocni­
cze 2 26  do 30 2 20 do 29 2

półbuty 
i trzew i­
ki

2
z w ycię­
tym k li­
nem

2
kuta pięta 
śródstop ie  
i czubek

3 dziec ięce 3 31 do 35 3 30 do 35 3
czółenko­
we 3

niełam a-
ne 3

kuta pięta 
i czubek

4
dziew częce i 
chłopięce 4 36 do 40 4 40 do 45 4

z odkrytą 
piętą i 
czubkiem

4 kuta pięta

5
m łodzieżowe- 
-dziew częce  i 
damskie

5 41 do 45 5 50 i 55 5
z odkrytą 
Piętą 5 5 niekute

6
m łodzeżowe- 
-ch łop ięce  i 
m ęskie

6 46 do 50 6 60 i 65

7 51 do 55 7 70 i 75
8 56 do 60 8 80 i 85

9
powyżej

61 9
powyżej

90

2 .2 . P rzykład  oznaczenia kopyta / 1771-31/ dziew częcego /4 ■ / , zasadniczego 111, o sz 'erokości czubka 4-0 mm /4 / ,  wy­

sokości obcasa 30 mm / 3 / ,  do produkcji półbutów / 2 / , łamanego ze spoidłem / 1 / , całokutego / 1 / , model "Z osia":

1771-314/143211 Z osia BN-75/7781-02
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3. WYMAGANIA

3 .1 .  C zęści i mat.eriał - wg ry s .  1 i tab l. 2

T ablica  2

Numer częśc i 
wg r y s .  1

Nazwa częśc i
Liczba częśc i w 
parze kopyt

M ateria ł

i Stopka 2 Z aciosy  drew niane wg BN-71/7785-04-

2 Piętka 2

3 Tulejka 2

wg BN-75/7781-014 Ł ącznik spoidła 2

5 Sw orzeń spoidła A

6 O chraniacz progu 2

7 Gwóźdź do przymocowania 
ochran iacza  progu

6 gwóźdź druciak  z główką gładką 10x13 
wg BN -70/5028-2Z

8 T rzp ień 2

Wg BN-75/7781-019 Płytka

w zależności 
od rodzaju  
kopyt i typu 
płytek

10 Korek

- Gwóźdź do przymocowania płytki l ,6 x l6  wg BN-70/5028-06

” W kręty do drew na 25x10 wg PN - 72/M -82503

3 .2 .  Wymiary - wg ry s .  2 i 3 o raz  tab l. 3.

R ys. 2. Kopyto zasadnicze R ys. 3. Kopyto pomocnicze
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T ablica 3

Grupy
w ielkości
kopyt

W ymiary, mm

Numer
długości

6 i 1) 9 2) h
i j

k t m nd
co najmniej

i i  - 4 42 47

1 -niemowlęce 12 - 4 50 45 50 19 2 ,5 20 5 32 5 16 5 24 18 -

13 - 4 48 53

13 - 1 3 | 48 53

2 -w czesno- 14 - 4 52 51 56 19 2 ,5 25 5 32 5 17 5 24 18 _
dziec ięce

15 - 4 54 59

16 - 4 57 62

17 - 4 60 65

18 - 4 63 68

3-dz iec ięce 19 - 4 60 66 71 19 2 ,5 25 5 32 5 18 5 24 18 36
in

20 - 4 69 74
LD
oH
CT\

21 - 21—
2

72 77
i

0

2 1 -
l 2

72 77

r"»i
2
d-

^.-dziew częce i 
chłopięce

22 - 4 75 80 oo
* cd

23 - 4 67 78 83 25 3 ,5 31 6 41 6 19 6 24 20 40 rO
3

O-
0

24 - 4 81 86
U

U'tf)

25 84 89 Z0
OO
jg

21—
2

72 77

cd
u

V

22 - 4 75 80
«3
X)
X)

5 -młodzieżowe 
dziew częce i 
damskie

23 - 4 78 83
PS

24 - 4 69 81 86 25 3 ,5 31 6 41 6 20 6 24 20 40

25 - 4 84 89

26 - 4 87 92

27 90 95

4 78 83

24 - 4 8 l 86

25 - 4 84 89

6-m łodzieżowe 26 - 4 87 92

chłopięce i 
m ęskie 27 - 4 73 90 95 25 3 ,5 33 6 41 8 22 6 24 20 43

28 - 4 93 98

29 - 4 96 101

30 - 4 99 104

31 102 107
1) W kopytach z tulejką przelotow ą dopuszcza się  inny wymiar po uzgodnieniu z odbiorcą.
2) Dla kopyt z łącznikiem  sprężynowym o p rzek ro ju  kwadratowym 9 = 6 ,3  mm.
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3 .3 . Wymiary w zniesienia  czubka - wg BN-73/7781-04- / ta b l . 4-/.

3 .4 . W ielkość kopyt - wg PN -74/O -91055.

3 .5 . Wykonanie

3 .5 .1 .  Wykonanie kopyt. Wymiary kopyt powinny być zgodne z PN -74/O -91055 i odpowiadać wzornikom dla danego typu 

i tęg o śc i. Pow ierzchnia  kopyt powinna być wygładzona i powleczona woskiem. Kopyta lewe powinny odpowiadać kształtem  i 

wymiarami prawym, w tych samych w ielkościach i tęgościach .

3 .5 .2 .  Wyznaczniki

3 .5 .2 .1 .  W yznaczniki p rzedstop ia  i śródstop ia  powinny być oznaczone w yraźnie i trw ale na pow ierzchni kopyta. Wyz­

naczniki te  powinny być oznaczone podczas toczenia na kop iarce , a następnie nakłute nakłuwakiem.

3 . 5 .2 . 2. Wyznacznik pięty oznaczający wysokość cholewki w pięcie przy półbutach /m ierzoną od w ew nątrz/ powinien 

być wyznaczony trw ale  na g rzb iecie  pięty kopyta p rzez  wbicie gwoździa lub wypalenie znaku.

Wymiary wysokości cholewek w tylnej częśc i dla poszczególnych grup obuwia i numerów wielkościowych kopyt - wg tabl.4.

Tablica 4

Symbol
grupy
kopyt

Numer
w ielkości
wysokość

W ymiary wysokości cholewki półbutów w pięcie /w ym iar w ew nętrzny/ do ozna­
czania wyznacznika pięty kopyta 

mm

i - nie stosuje  się  wyznacznika pięty

2
Nr 13 133 14 143 15 15,5 16 16,5

W ysokość 32 33 34 35 36 37 38 39

3
Nr 17 17,5 18 18,5 19 19,5 20 20,5 21 21,5

Wysokość 39 41 42 43 44 44 46 47 48 49

4
Nr 21,5 22 22,5 23 23,5 24 24,5 25

Wysokość 49 49 51 52 53 54 55 56

5
Nr 21,5 22 22,5 23 23,5 24 24,5 25 25,5 26 26,5 27

Wysokość 4-9 50 51 52 53 54 55 56 57 59 60 61

6
Nr 23 ,5 24 24,5 25 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31

Wysokość 53 54 54 55 56 57 58 58 59 60 61 62 63 64 64 65

P rz y  kopytach do obuwia damskiego o obcasach powyżej 60 mm należy wyznacznik obniżyć o 2 mm.

3 .5 .3 .  Płytki powinny śc iś le  przylegać do podstawy kopyta. Krawędzie płytek powinny się  pokrywać z krawędziam i pod­

stawy kopyta. O stre  k raw ędzie płytek powinny być przytępione /lekko sp iłow ane/, a w m iejscu śródstop ia  zaokrąglone. 

W kręty i gwoździe mocujące płytki powinny być tak osadzone, aby ich główki pokrywały się  z pow ierzchnią płytek.

3 .5 .4 .  Tulejki powinny być osadzone w otw orach, których głębokość nie może być w iększa od długości tu lejk i. Tulejki 

powinny być osadzone prostopadle  do pow ierzchni progu kopyta. Tulejki nie mogą mieć pęknięć.

3 .5 .5 .  O chraniacze progu powinny odpowiadać kształtem  górnej pow ierzchni progu kopyta i powinny być przymocowane 

gwoździam i.

3 .5 .6 .  Spoidła. Sw orznie i łącznik powinny być szczeln ie  osadzone w kopycie. Spoidło powinno siln ie  usztywniać 

złożone kopyto po jego kilkakrotnym  zgięciu i złożeniu , o raz  nie może u trudniać jego zginania.
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3 .6 . Dopuszczalne wady częśc i drew nianych kopyta - wg tab l. 5.

T ablica 5

Lp.
Rodzaje o raz  liczba  dopuszczalnych wad i 

uszkodzeń
M iejsce w ystępowania wad

1 Dwa pęknięcia nie g łębsze niż 20 mm w dowolnej c zęśc i kopyta, z wyjątkiem czubka, lecz  nie na jednej 
p łaszczyźnie  i położone nie p rzy  gran i kopyta, pod warunkiem 
wypełnienia pęknięć drewnem na k leju . Drewno powinno być z 
tego samego ro d za ju , z którego wykonano kopyto

2 Sęki zdrow e, z ro śn ię te  z otaczającym  drew ­
nem, bez pęknięć i nie u legające k ruszen iu  
s ię  i odłamywaniu, bez ogran iczen ia

we w szystk ich  częśc iach  kopyt, z wyjątkiem czubka

3 Sęki wypadające lub pęknięte, otoczone zdrową 
tkanką d rzew ną, bez ogran iczen ia

we w szystk ich  częściach stopk i, z wyjątkiem czubka pod w arun ­
kiem w yjęcia sęków , poszerzen ia  ich łożysk w celu  nadania im 
prawidłow ych kształtów  i w staw ienia w łożysko na k leju  czopów 
z tego samego drew na, z którego je s t  wykonane kopyto. 
W stawione czopy powinny być wyrównane z powierzchnią kopyta i 
wygładzone

4 Sęki o śred n icy  do 25 mm, zdrowe bez pęknięć, 
z ro śn ię te  z otaczającym  drewnem , w dowolnej 
liczb ie

w dowolnym m iejscu  stopki, z wyjątkiem czubka, położone nie 
p rzy  g ran i kopyta, o raz  z wyjątkiem progu kopyta w grupie
1, 2 i 3

5 Inne wady drew na w dowolnym m iejscu kopyta, z wyjątkiem czubka, pięty lub p iętk i, 
pod warunkiem odcięcia c zę śc i obarczonej wadą i przyklejen ia  w 
to m iejsce drew na zdrow ego. P rzyk lejen ie  należy wykonać na 
kopycie obtoczonym w stępnie , p rzed  jego odtoczeniem na 
kopiarce

3 .7 . Cechow anie. Na każdym kopycie w m iejscach oznaczonych na r y s . 4 należy w yraźnie i trw ale um ieścić co n a j­

mniej :

a /  na s tro n ie  zew nętrznej:

- słowną nazwę kopyta,

- symbol grupy w ie lkości,

- num er d ługości,

- literow y symbol tęgości,

- wymiar obwodu p rzedstop ia  w mm,

- oznaczenie tęgości kopyta, namalowane farbą w sposób trw ały , kolorowym paskiem szerokości 10 mm, na podbiciu wg 

tab l. 6,

b / na przyśrodkow ej s tron ie  progu kopyta:

- znak wytwórni.

Nazwa

T ablica 6

Tęgość kopyta Kolor paska

D i D 1/2 n ieb iesk i

E i EVł czarny

F i F i / ! żółty

G i G 1/2 czerw ony

H i H V j zielony

I i 11/2 fioletowy

K ,K V i i L nie oznacza się

R ys. 4 M iejsce cechowania kopyta
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 .1 . Pakow anie. Kopyta powinny być pakowane do drew nianych skrzynek o konstrukcji wg PN -72/D -79601 i wym iarach 

wg P N -71 /0 -79033  lub pojemników metalowych. M asa bru tto  zapełnionej skrzynki nie powinna p rzek raczać  100 kg. Kopyta 

należy układać w w arstw y, rzędam i złożone podstawami do s ieb ie , przek ładając  je wiórami lub papierem . P rz e s trz e ń  m ię­

dzy kopytami powinna być zapełniona w ióram i, a poszczególne w arstw y nakry te  wiórami lub papierem . Na jednej z czoło­

wych śc ian  każdej skrzyni powinna być um ieszczona nalepka zaw ierająca :

a /  nazwę wytw órni,

b / oznaczenie kopyt wg 2 .1 ,

c l  liczbę par kopyt w skrzyni w poszczególnych num eracjach.

4 .2 .  Przechow yw anie. Kopyta powinny być przechowywane w pom ieszczeniach o tem peraturze  20 ±2 C i w ilgotności 

względnej 65 -5% zabezpieczających  kopyta przed  nawi Igo m ieniem , z dala od źród ła  ogrzew ania pom ieszczenia.

4 .3 . T ran sp o rt. Kopyta powinny być przewożone w opakowaniach, p rzy  użyciu k ry tych  środków tran sp o rtu , zabezpie ­

czających  je p rzed  zamoczeniem.

5. BADANIA

Badania - wg PN -71/O -91051.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Dopuszcza się  produkowanie kopyt o wysokości w pięcie innej niż podano w tab l. 3 / wymiar a /  do czasu  w yposażenia 

wytwórni w odpowiednie u rząd zen ia , lecz  nie dłużej niż do końca 1976 r .

K O N I E C

IN FORMACIE PODATKOWE

1. Instytucja opracow ująca normę - Instytut P rzem ysłu  Skórzanego , Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -70/7781-02

a / dostosow ano do zmienionego podziału grup w ielkości kopyt zgodnie z PN -7 4 /0 -9 1 0 5 5 , 

b / wprowadzono isto tne  zmiany w wym iarach i sposobie wyznaczania w ycięcia p rzy  kopytach łamanych, 

c /  scalono normy na kopyta zasadnicze i pom ocnicze,

d /  w tre ś ć  norm y włączono postanow ienia dotyczące kopyt zaw arte  w P N -71 /0 -91050 .

3. Normy i dokumenty związane

PN -72/D -79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z ta rc ic y , zb ijane. Wspólne wymagania 

PN -72/M -82503 W kręty do drew na ze łbem stożkowym

P N -7 l /O - 79033 Opakowania transportow e p ro stopad ło ścienne . S ze reg  wymiar owy 

PN -7 1 /O -91051 Kopyta do przem ysłow ej produkcji obuwia. Badania 

PN -74/O -91055 Kopyta. W ielkości

B N -70/5028-06 Gwoździe szew sk ie . Gwoździe do mocowania b laszek  i kopyt 

B N -70/5028-24 Gwoździe s to la rsk ie  i ogólnego p rzeznaczen ia . Gwoździe druciak i 

BN -72/7740-05 Obuwie. Po jęc ia  ogólne. Nazwy i o k reślen ia  

B N -75/7781-01 Kopyta. C zęści składow e. Wymagania i badania

B N -73/7781-04 Kopyta do obuwia powszechnego użytku. W skaźniki konstrukcji 2/3 długości kopyta 

BN-71 /7785-04  Z aciosy drew niane na kopyta i p raw idła

System atyczny Wykaz Wyrobów. T .2 . GUS. W arszaw a: Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1968.


