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Śledzie

G r u p a  k a ta lo g o w a  X V I I  6 3

1. WSTĘP

P rzedm io tem  norm y są  ś le d z ie  p rz ez n ac z o n e  do m oco ­

w an ia  odciągów  nam iotow ych.

2 . PODZIAŁ I O ZNA CZENIE

2 .1 .  P o d z ia ł i o z n aczen ie  aso rty m en tu  - wg KTM , 

p o d b ra n ża :

0 6 75-752  d la  ś le d z i  m eta low ych ,

1366-928 d la  ś le d z i  z tw orzyw  sz tu c z n y c h , po liam ido ­

w ych , uzu p ełn io n e  num erem  w z o ru  t d łu g o śc ią  ś le d z ia  ( L )

w cm .

2 .2 .  P rz y k ła d  o z n ac ze n ia  s p rz ę tu  m etalow ego tu r y s ­

ty czn eg o  (0 6 7 5 -7 ) o sp rz ę tu  nam iotow ego ( 5 ) ,  ś le d z i ( 2 ) ,  

p rodukow anych  p rz e z  zak ład  podleg ły  M in is te rs tw u  P r z e ­

m ysłu  L ekkiego  (2 )  o c z ę ś c i  id en ty fik acy jn e j KTM d la  ś l e ­

d z i z b lachy  s ta lo w ej (0 0 -9 0 )  i l ic z b ie  k o n tro ln e j 1 (1 ) , wy­

konanego  wg w zo ru  4 o d łu g o śc i L = 25 cm :

KTM 0 6 7 5 -7 5 2 -2 0 0 -9 0 1  

ŚL E D Ź  4 -2 5  B N -7 9 /7 6 7 5 -0 1

3 . WYMAGANIA

3 .1 .  G łów ne w ym iary  w cm - wg r y s .  1 -t 6 i ta b l .  1.

R y s . 1. S ie d ź  - w zó r 1

R y s . 2 . S ied ź  - w zó r 2

R y s . 3 . Ś led ź  - w zór 3

lfflLZŚ/ZŚSBEa

R y s. 6 . S ied ź  - w zó r 6
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3 .2 .  M a te r ia ł .  Ś le d z ie  w ykonuje s ię  z n a s tę p u ją ­

cy ch  m a te r ia łó w :

- w z ó r 1 i 2 - z taśm y alum in iow ej o g ru b o śc i 2 w g a ­

tunku P A 2 N -z4  wg P N - 7 5 / H -92833 ,

- w z ó r 3 - ze s to p u  a lum iniow ego w gatunku  A N -22 lub 

A G -51 wg P N -7 6 /H -8 S 0 2 7 ,

- w z ó r 4- - z taśm y sta lo w ej o g ru b o śc i 2 w gatunku 

S t2 S  wg PjSl - 7 3 / H -92327 ,

- w zó r 5 i 6 - z ta rn am id u  T -2 7  wg BN-7 1 /6 3 3 6 -0 1  lub 

ró w n o rz ęd n y c h  tw orzyw  sz tu cz n y ch .

T ab lica  1. D ługość ś le d z i L w po szczeg ó ln y ch  w zo rach

N r w zoru  
wg

ry su n k u

D ługość ś le d z ia .  L 

cm
M a te r ia ł

i (2 1 ) 20
taśm a alum iniow a

2 (2 3 )  25

3 (2 3 ) 25 sto p  alum inium

4
25

taśm a sta lo w a
35

5
(2 1 ) 20

tw orzyw a sz tu cz n e
(2 3 ) 25

6
20

30

W ym iary podane w n a w iasac h  są  n ie z a le c a n e .

3 .3 .  W ym agania o g ó ln e . Ś le d z ie  n ie  m ogą m ieć o stry ch  

k ra w ę d z i , pękn ięć  o ra z  w trą c e ń  c ia ł  o b cych .

Ś le d z ie  w try sk iw an e  z tw orzyw  sz tu cz n y ch  lub stopu  

alum inium  n a le ż y  o c z y śc ić  z w ypływ ek.

Ś le d z ie  s ta lo w e  n a le ż y  p o k ry ć  em alią  celu lo zo w ą  n itro  

wg BN-7 4 /6 1 1 5 -6 6 , o k o lo rze  uzgodnionym  m iędzy p ro d u ­

cen tem  i  o d b io rc ą .

3 .4 .  W ym agania u ży tkow e. Ś le d z ie  uchw ycone w p o ­

łow ie  ich  d łu g o śc i L i poddane d z ia ła n iu  p ro s to p a d łe j do 

ic h  o s i  sy m e trii s i le  n a c ią g u  P o p a ra m e tra c h  podanych w 

ta b l .  2 , p rz y ło ż o n e j w sk ra jn y m  m ie jscu  p rzezn aczo n y m  do 

zam ocow ania c ię g n a , n ie  powinny u leg ać  odk sz ta łcen io m  

trw a ły m  p rz e k ra c z a ją c y m  1 mm.

T a b lic a  2. S iły  nac iąg u  P  d la  ś le d z i  z ró ż n y ch  m ate ria łó w

S iła  n a c ią g u  P  
daN

R odzaj m a te r ia łu  ś łe d z ia

20 z b lach y  a lum iniow ej

50 ze s to p u  alum inium

50 z b lach y  s ta lo w ej

30 z tw orzyw  sz tu cz n y ch

3 .5 .  Wady d o p u szcza ln e

a )  d la  ś le d z i  z tw orzyw  sz tu czn y ch  - ś lad y  po wy- 

rz u tn ik a c h  i z podzia łu  form y w p o s ta c i z ap ad n ięć  lub w y­

p u k łośc i do 0 ,5  mm:

- lin ie  p ły n ięc ia  m a te r ia łu ;

- n ie je d n o lito ść  b a rw y  (m o za ik a) ;

b) d la  ś le d z i od lew anych ze  s topu  alum inium :

- ś la d y  po w y rzu tn ik ach  i z p o d z ia łu  form y w po stac i 

zap ad n ięć  lub w ypuk łośc i do 0 ,5  mm;

- lin ie  p ły n ięc ia  m a te r ia łu ;

c ) d la  ś le d z i  alum iniow ych tło czo n y ch :

- w gnioty o n ie o s try c h  k ra w ę d z ia c h  o g łębokości do 

0 ,2  mm;

d ) d la  ś le d z i  sta lo w y ch  tło czo n y ch

- w gnioty  o n ie o s try c h  k ra w ę d z ia c h  o g łęb o k o ści do 

0 ,2  mm;

- ró ż n ic e  w o d c ien iu  la k ie ru ;

- zm atow ienie la k ie ru  do 20% p o w ie rzc h n i.

4 . BADANIA

4 .1 .  R o d zaje  badań

a ) o g lęd z in y  z ew n ę trzn e  ( 3 .3  i 3 . 5 ) ,

b ) sp ra w d z en ie  wym iarów  ( 3 .1 ) ,

c )  sp ra w d z en ie  wym agań użytkow ych ( 3 .4 ) ,

d ) sp ra w d z en ie  powłoki la k ie rn ic z e j  ( 3 .3 ) .

4 .2 .  K ontro la  jak o śc i

4 . 2 .1 .  Skład  i l ic z n o ść  p a r t i i .  P a r t ię  stanow ią  ś le d z ie  

jednego  o zn aczen ia  wg K TM , w ykonane z jednego  ro d z a ju  

m a te r ia łu ,  jed n o razo w o  p rz ed s ta w io n e  do o d b io ru .

L ic z n o ść  p a r t i i  n ie  pow inna p rz e k ro c z y ć  150 000 sz tu k .

4 .2 .2 .  P o b ie ra n ie  p ró b ek  - sposobem  losowym  na ś l e ­

po wg P N /N -0 3 0 1 0 .

4 .2 .3 .  Poziom  k o n tro li - 11 ogólny wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 .

4 . 2 .4 .  W adliw ość d o p u szcza ln a  - 2,5%.

4 .2 .5 .  W ybór i s to so w an ie  planów b ad an ia . P la n  b a ­

d an ia  jednostopn iow y  d la  k o n tro li no rm aln e j - wg ta b l. 3 . 

W ybór i s to so w an ie  planów b ad an ia  d la  k o n tro li o b o s trz o ­

n e j i u lgow ej o ra z  w aru n k i p r z e jś c ia  - wg P N -73 /N -03021 .

4 .3 .  O p is badań

4 .3 .1 .  O ględziny  z ew n ę trzn e  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ić  go­

łym okiem , p rz e z  po rów nan ie  z zatw ierdzonym  w zo rcem .

4 .3 .2 .  S p raw d zen ie  w ła sn o śc i uży tkow ych . S ie d ź  z a ­

m ocow any w połow ie d łu g o śc i, w po łożen iu  poziom ym , n a ­

leży  o b c iąży ć  m asą  o d pow iadającą  s i le  P wg ta b l. 2 na 15 

m in.

P o  o d jęc iu  o b c ią ż en ia  ś le d ź  pow in ien  pow rócić  s p rę ż y ś ­

c ie  do p o ło żen ia  początkow ego.
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T ab lica  3 . P la n  b ad an ia  jednostopniow y d la  k o n tro li  n o r ­
m alnej

L ic z n o ść  p a r t i i
L iczn o ść

pró b k i
L iczb a  k w a li­

fik u jąca

sz tu k

do 50 5 0

51 * 150 20 1

151 t 280 32 2

2 8 1  i 500 50 3

5 0 1  , 1 200 80 5

1201 , 3 200 125 7

3201 < 10 000 200 10

10 001 < 35 000 315 14

35 001 f 150 000 500 21

O d k sz ta łc e n ie  i rw a ie  n a le ż y  o d czy tyw ać z a  pom ocą 

c zu jn ik a  zeg aro w eg o  MDAa 3 / 1 wg P N -6 8 /M -5 3 2 6 0 , k o n ­

tro lu ją c  p o ło żen ie  ś le d z ia  p rz e d  o b c iążen iem  i po u su n ię ­

c iu  o b c ią ż e n ia .

IHN-79/767S-0-1-71

R y s . 7 . Schem at b ad an ia  ś le d z i

4 .3 .3 .  S p ra w d z en ie  powłoki la k ie rn ic z e j  - wg P N -7 3 / 

C -81531 .

4 .:4 . O cena  wyników badań

4 .4 .1 .  S ie d ź  n iedobry . B adany  ś le d ź  n a le ż y  u znać  za  

n ie d o b ry , je ż e li  ch o c iaż  jedno b adan ie  wg 4 .1  d a  wynik 

negatyw ny.

4 . 4 .2 .  O cena  p a r t i i .  P a r t ię  ś le d z i n a le ż y  uzn ać  za  

zgodną z w ym aganiam i no rm y , je ż e li  l ic z b a  sz tu k  n ied o b ­

ry c h  n ie  p rz e k ra c z a  lic z b y  k w a lifik u jące j podanej w ta b l .  3.

K O N I E C

1NFORMAC1E

1 ■ In s ty tu c ja  o p ra co w u ją ca  norm ę - C e n tra ln e  L a b o ra ­

to rium  P rz e m y s łu  A rtykułów  T ech n iczn y ch  i G a la n te ry j ­

n y c h , Ł ó d ź .

2 . Norm y i dokum enty zw iązan e  

P N -7 3 /C -8 1 5 3 1  W yroby la k ie ro w e . O k re ś la n ie  p rz y c z e p ­

n o śc i powłok do p o d ło ża  o ra z  p rz y c z e p n o śc i m iędzy- 

w a rstw o w ej

P N -7 6 /H -8 8 0 2 7  O dlew nicze  s to p y  a lum in ium . G atunki 

P N -7 3 /H -9 2 3 2 7  T aśm a w alco w an a  n a  zimno ze  s ta l i  n is -  

kow ęglow ej

P N -7 5 /H -9 2 8 3 3  Aluminium i s to p y  alum inium . T aśm y 

P N -6 8 /M -5 3 2 6 0  W arsz ta to w e  ś ro d k i  pom iarow e. C zu jn ik i 

z ęb a te  z eg a ro w e

DODATKOWE

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i .  L osow y w y­

b ó r  sz tu k  do p ró b ek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i . K on tro la  

o d b io rc z a  w edług ocen y  a lte rn a ty w n e j. P la n y  b adan ia  

B N -7 4 /6 1 1 5 -6 6  E m alie  celu lozow e ogólnego sto so w an ia  

B N -7 1 /6 3 3 6 -0 1  T w orzyw a po liam idow e. T arnam id  T 

In fo rm ato r KTM . Z jed n o czen ie  P rz e m y s łu  S p rz ę tu  S p o r ­

tow ego P O L S P O R T . Jednostka  a u to rs k a  KTI n r  45001, 

W arsza w a  1977

3 . Sym bol wg SWW - 0675-752  i 1366-928 .

4 . A u to rzy  p ro je k tu  norm y - in ż . W ik tor W oląk i, Z o ­

f ia  Śp iew ak  i M a re k  R akoczy  - Z ak łady  W yrobów G a lan te -  

ry jn y c h  W A G M ET, Ł ó d ź.


