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NORMA BRANZOWA

SPRZET
1UKYol YLANY

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg $ledzie przeznaczone do moco-

wania odciggéw namiotowych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie asortymentu - wg KTM,
podbranza:

0675-752 dla $ledzi metalowych,

1366-928 dla $ledzi z tworzyw sztucznych, poliamido-

wych, uzupetnione numerem wzoru tdtugoscig Sledzia (L)

w cm.

2.2. Przyktad oznaczenia sprzetu metalowego turys-
tycznego (0675-7) osprzetu namiotowego (5), $ledzi (2),
produkowanych przez zaktad podlegty Ministerstwu Prze-
mystu Lekkiego (2) o czeéci identyfikacyjnej KTM dla $le-
dzi z blachy stalowej (00-90) i liczbie kontrolnej 1 (1), wy-
konanego wg wzoru 4 o dtugosci L =25 cm:

KTM 0675-752-200-901
SLEDZ 4-25 BN-79/7675-01
3. WYMAGANIA

3.1. Gtdbwne wymiary wcm - wg rys. 146 itabl. 1.

Rys. 1. SiedZz - wzo6r 1

Rys. 2. SiedZ - wz6r 2

Elementy mocujgqce

Sledzie

Rys.

Rys.

BN-79

7675-01

Grupa katalogowa XVIlI 63

3. Sledz - wzér 3

IffiLZS/ZSSBEa

6. Siedz - wzor 6

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutdw Technicznych i Galanteryjnych dnia 3 stycznia 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979.

6/1979 poz. 35)
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Cena zt 3,60
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3.2. M ateriat. Sledzie wykonuje sie z
cych materiatow:

- wz6ér 1i2 -z taSmy aluminiowej o grubo$ci 2 w ga-
tunku PA2N-z4 wg PN-75/H-92833,

- wz6r 3 - ze stopu aluminiowego w gatunku AN-22 lub
AG-51 wg PN-76/H-8S027,

- wzor 4 - z taSmy stalowej o gruboéci 2w gatunku
St2S wg PSI-73/H-92327,

- wz6r 5i6 -z tarnamidu T-27 wg BN-71/6336-01 lub

rownorzednych tworzyw sztucznych.

Tablica 1. Dtugos$c¢ $ledzi L w poszczegélnych wzorach

Nr wzoru Dtugos¢ $ledzia. L
wg M ateriat
rysunku cm
i (21) 20
taSma aluminiowa
2 (23) 25
3 (23) 25 stop aluminium
25
4 taSma stalowa
35
(21) 20
5
(23) 25
tworzywa sztuczne
20
6
30

Wymiary podane w nawiasach sg niezalecane.

3.3. Wymagania ogélne. Sledzie nie mogg mie¢ ostrych
krawedzi, peknie¢ oraz wtragcen ciat obcych.

Sledzie wtryskiwane z tworzyw sztucznych lub stopu
aluminium nalezy oczys$ci¢ z wyptywek.
Sledzie stalowe nalezy pokryé emalig celulozowg nitro

wg BN-74/6115-66, o kolorze uzgodnionym miedzy produ-

centem i odbiorca.

3.4. Wymagania uzytkowe. S$ledzie uchwycone w po-
towie ich dtugosci L i poddane dziataniu prostopadtej do
ich osi symetrii sile naciggu P 0 parametrach podanych w
tabl. 2, przytozonej w skrajnym miejscu przeznaczonym do
zamocowania ciegna, nie powinny ulegaé odksztatceniom

trwatym przekraczajagcym 1 mm.

Tablica 2. Sity naciggu P dla $ledzi z r6znych materiatow

Sita naciagu P Rodzaj materiatu $tedzia

daN
20 z blachy aluminiowej
50 ze stopu aluminium
50 z blachy stalowej
30 z tworzyw sztucznych

nastepuja-

3.5. Wady dopuszczalne

a) dla $ledzi z tworzyw sztucznych - §lady po wy-
rzutnikach i z podziatu formy w postaci zapadnigeé¢ lub wy-
puktosci do 0,5 mm:

- linie ptyniecia materiatu;

- niejednolito$¢ barwy (mozaika) ;

b) dla $ledzi odlewanych ze stopu aluminium:

- $lady po wyrzutnikach i z podziatu formy w postaci
zapadnieé¢ lub wypukto$ci do 0,5 mm;

- linie ptyniecia materiatu;

c) dla $ledzi aluminiowych ttoczonych:

- wgnioty o nieostrych krawedziach o gtebokosci do
0,2 mm;

d) dla $ledzi stalowych ttoczonych

- wgnioty o nieostrych krawedziach o gtebokosci do
0,2 mm;

- réznice w odcieniu lakieru;

- zmatowienie lakieru do 20% powierzchni.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.3 i 3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie wymagan uzytkowych (3.4),

d) sprawdzenie powtoki lakierniczej (3.3).
4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partie stanowig $ledzie

jednego oznaczenia wg KTM, wykonane z jednego rodzaju
materiatu, jednorazowo przedstawione do odbioru.

Liczno$¢ partii nie powinna przekroczy¢ 150 000 sztuk.

4.2.2.
po wg PN/N-03010.

Pobieranie probek - sposobem losowym na S$le-

4.2.3. Poziom kontroli - 11 og6lny wg PN-73/N-03021.
4.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna - 2,5%.

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania jednostopniowy dla kontroli normalnej - wg tabl. 3.
Wyb6r i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzo-

nej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-73/N-03021.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ go-

tym okiem, przez poréwnanie z zatwierdzonym wzorcem.

4.3.2. Sprawdzenie wiasnosci uzytkowych. Siedz za-
mocowany w potowie dtugoséci, w potozeniu poziomym, na-
lezy obcigzy¢ masa odpowiadajgca sile P wg tabl. 2 na 15
min.

Po odjeciu obcigzenia $ledZ powinien powr6ci¢ sprezys-

cie do potozenia poczatkowego.
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Tablica 3. Plan badania jednostopniowy dla kontroli nor-
malnej
Licznosé partii Liczno$¢ Liczba kwali-
Icz partil probki fikujaca
sztuk
do 50 5 0
IHN-79/767S-0-1-71
51 * 150 20 1
151 t 280 32 2 Rys. 7. Schemat badania $ledzi
281 i 500 50 3
501 , 1200 80 5
4.3.3. Sprawdzenie powtoki lakierniczej - wg PN-73/
1201 , 3 200 125 7
C-81531.
3201 < 10 000 200 10
4.:4. Ocena wynikéw badan
10 001 < 35 000 315 14
4.4.1. Siedz niedobry. Badany $ledZ nalezy uznaé¢ za
35 001 f150 000 500 2 niedobry, jezeli chociaz jedno badanie wg 4.1 da wynik
Odksztatcenie irwaie nalezy odczytywaé¢ za pomoca negatywny.
czujnika zegarowego MDAa 3/1wg PN-68/M-53260, kon- 4.4.2. Ocena partii. Partie $ledzi nalezy uznaé za
trolujgc potozenie $ledzia przed obcigzeniem i po usunie- zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedob-
ciu obcigzenia. rych nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 3.
KONIEC

1INFORMAC1E DODATKOWE

1r Instytucja opracowujaca norme - Centralne Labora-
torium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, £édz.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczep-

no$ci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy-

warstwowej
PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki
PN-73/H-92327 Tas$ma walcowana na zimno ze stali nis-
koweglowej
PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tasmy
PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe. Czujniki

zebate zegarowe

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy  wy-
b6r sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogélnego stosowania

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T

Informator KTM. Zjednoczenie Przemystu Sprzetu
towego POLSPORT. Jednostka autorska KTI nr 45001,

W arszawa 1977

Spor-

3. Symbol wg SWW - 0675-752 i 1366-928.

4. Autorzy projektu normy - inz. Wiktor Wolgki, Zo-
fia Spiewak i Marek Rakoczy - Zaktady Wyrobéw Galante-

ryjnych WAGMET, L6dz.



